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Reteszelo varrogép

LK3-B430

KEZELESI UTASITAS




A gép sajatossagai

- Az LK3-B430-as modell egy olyan varrdégép, amely alkalmas reteszel6 6ltések
varrasahoz kotottaruk, oltonyszovetek, nadragok, munkaruhak és fehémemik
kidolgozasanal.

-E varrégépnek a transzportrudazata sillyesztett, igy a szovettovabbitd el6tét és
a gépagy kozotti mozgastér nagyobb, mint a szokvanyos gépeknél. Ezzel
mindenfajta varrasi mivelet konnyen végrehajthato.

- A szallevagé visszaall kiindulé helyzetbe €s igy sem a t{itérés, sem a mozgd
kés nem okoz kart. A szalat mindig pontosan elvagja.

- A kozponti olajozas eredményeként csekély a kenés muatti gépallas. Az
olajtartaly feltoltése utan az olajat az 6sszes fontos olajozé helyhez elvezetni.

- A hajocska kivitelezése olyan, hogy egyetlen kézmozdulattal kivehet és
megtisztithatd.
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Motorallvany

Elsdsorban az alabb jelzett B430-as motorallvanyokat alkalmazzak.

Modell- kédszam
Varrdasztal 128-201-430-49
Motor és kapcsolo egy fazisban 184-256-001
allvany harom fazisban 184-281-001

*Ha motort kiilén vasarolnak, valasszanak az alabbi motortipusokbdl:

Egy fazisban 100V 4 p6lust 250 W Motor
Harom fézisban 200V 4 p6lust 250 W Motor

*Szokvanyos varrbasztal hasznélata esetén helyezze a csatoltan szallitott el6két
az asztalra és furja ki a megfelel6 lyukakat.
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A gép felallitasa

A tartozékként széllitott ratéteket nyomja be a motor alaplapjan 1évé négy
lyukba és a motort, ahogy a fenti abran lathat6, helyezze fel.
*Abban az esetben, ha a motort kiilon vasaroltadk és esetleg nincs alaplapra

felszerelve, be kell szerezni egy lyukak nélkiili alaplapot és a lyukakat a fenti
kép szerint ki kell farni.
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A gépfej felszerelése

1. Az olajtartaly 2. felerfsitését az olajfogd talca alsé részére mindkét csavar
meghuzasaval kell elvégezni. Helyezze fel az olajtartalyt.

2. Az olajfog¢ talcat a négy laposfejii csavarral 5. rogzitse az asztalra.

3. A ratéteket 6. helyezze az olajfogd tdlca 1. négy sarkdra és a varrdégépet
elévigyazatosan tiltesse az olajfogé talcara.

4. A gépet billentse vissza az ellenkez6 irdnyba, lazitsa meg a csavarokat 7., a
geépfe) vezetOcsapjat 8. a vezetOkar hosszanti részér dugja at és a csavarokat 7.
htzza meg.

5. A gép visszadllitasahoz a vezetOkart 9. hlizza meg és a gépet lassan siillyessze
le.






A szijtarcsa és az ékszij szerelése

1. Cstsztassa a szijtarcsat a motortengelyre. Ezt kovetden az egyik allitocsavart
dugja 4t a tarcsanyilason és csavarja be, amig eléri a tengely feluletét.

2. Az alul futé ékszijat A az alsé szijtarcsa 1. és a kisebb atmeérdyi
motorszijtarcsa koré 2. helyezze.

3. A felilfuté ékszijat B a felulforgd szijtarcsa 3. €s a nagyobb atmérdjl
motorszijtarcsa koré helyezze.

4. A felilfutd ékszij feszességét B. a kovetkezok szerint allitsa be: a csavart 5.
lazitsa meg és a motor alaplapot 6. annyira csusztassa fel. vagy le, hogy a
felulfuté szij B. kozépen ujjal kb. 10 m/m-el benyomhaté legyen.

5. A felulfuté ékszij beallasat kovetden kell az alul futd ékszij feszességét
allitani. Oldja a 7. csavart és a feszitégorgdt 8. csusztassa olyan tavolsagra
jobbra, vagy balra, hogy az alul fut6 szij A kb. 10 m/m-el benyomhat6 legyen.

* Abban az esetben, ha a szijfeszesség til nagy, vagy csekély, a gép miikodése
nem kielégité. Ellendrizze az elbiras szernti szijfeszességeket.

Az orsotart6 dllvany
Az orsétartd allvany a varrdasztal jobb hatso sarkdban van felszerelve.
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Az orsé szalvezetdjének elhelyezése
Helyezze az orsé szalvezet6jét 1., a tartdéallvanyra a két csavarral 2. rogzitse.

A pedal felszerelése

1. Lazitsa meg a hatszog csavart 1., a pedalt 3., és a pedalkengyelt 4. cstisztassa
a rudazatra 2.

2. A lancot figgessze a szovetnyomo légjarat csavarjara 5. Ezt kovetéen a lanc
masik végét hiizza at a pedalnyilason &s a lanc hosszlisagat egyenlitse ki.

3. A pedél helyzetét 3. a tartérudazat 2. hosszirdnyu és a pedalkengyel
harantirdnyt elcsusztatasaval lehet beallitani. Ezt kovetéen a hatszogcsavart 1.
és a 6. csavart huzza meg.
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Varr6gép két mechanikus mikodtetési pedalial felszerelve

1.

2

b

Lazitsa meg a laposfejli csavart 1., az alatétet €s a meghajtotarcsat vegye
le.

A hatlapfeji csavarokat 4. helyezze a mikodtetd karba 5. A kart 6., az
alatéteket 7. a hatlapfejii csavarral szerelje 6ssze és a csavaranyakat hiizza
meg.

A kuplungrugét a masodik lyukba akassza be.

A miikodteté kar rugdjat 10. a karra és a kuplungrugé felfiiggesztojére
helyezze el.

Lazitsa meg a hatlapfeji csavart 11., mindkét pedalt és a
pedalkengyeleket 14. csusztassa a rudazatra 12.

Fuggessze a lancot a csavarra 15. A lancvégeket a jobb pedal lyukain
hizza at és allitsa be a helyes lanchosszusagot.

. Akassza be a masik lancot a miikodtetd karra 6. a lancvégeket a bal pedal

lyukain hiizza 4t €s allitsa be a helyes lanchosszusagot.

.
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A szijvédd felszerelése
A szijvédd tartdjat 1. dugja a varrdasztal nyildsaba. Ezt kovetden nyomja meg a
2. gombot és a szijvédot a szij koré helyezve szerelje fel.

Olajozas
Naponta munkakezdés el6tt egy-két csepp varrogeépolajat (fehérola) 70) kell a

nyillal megjelolt olajozo helyekre juttatni. Az A. és B. olajtartalyokat feltolteni!

A hiitétartalyt C. szilikon olajjal (1feltolten:)!
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Probaiizem
A gépet a kovetkezd modon kell miikddésbe hozni:

L.

2,

A motor bekapcsoldsa utan forogjon magas és alacsony sebességgel a
szijtarcsa a nyil iranyaban.

A pedal részleges megnyomasaval a varrotalpat sillyessze le. Mikozben a
pedalt felengedi, emelje a varrétalpat ismét fel.

. Nyomja le egészen a pedalt Ggy, hogy a varrégép ismét mikodni kezdjen.

A pedalt most gyorsan engedje fel.

Miutan a gép egy meghatarozott oltésszamot teljesitett, a szalat levagta,
emelje fel a varrotalpat és a gépet allitsa le.

Két mechanikus mikodtetésii pedallal felszerelt gép esetében.

A bal pedal lenyoméasa altal a varrdtalp felemelkedik, felengedését
kovetden ismét visszaall.

A jobb pedal lenyomésa esetén a gép mikodik.

Mindig tgylejen arra, hogy a varrégép helyes iranyba forogjon, kiilonben
karosodhat.

farebricnivne
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A varrégép mikodésének felulvizsgalata

Az alabbi tzemmoédozatokra a gépet ugy kell bedllitani, hogy kézzel

forgathat6 legyen. Ezt kovetden vizsgalja felul a gép miikodését.

1. A gép nyugalmi helyzetben all. A vezérlé kart 1. fels6allasba hizva. A
meghajté tarcsat 2. a nyil iranyaba forgassa. A varrétalp lesiillyesztve, a
vezérlébutyok vajata kb. a tarcsa kozepére iranyuljon.

2. A vezérldkart tartsa fels6 allasban és a bekapcsolo kar siillyesztésével 4. a
kuplungot teljesen fel kell engedni.

3. A vezérl6 kart 1. engedje el, a tarcsat kb. 90 fokkal forditsa el és utana a
bekapcsolo kart 4. tegye szabadda.

A pneumatikus szévettovabbité miikodése

Ha a vezérlokart 1. felemeli, a gorgd 1. kikapcsolt és a felsé helyzetbe van
htzva. Ennek kovetkeztében a vezérld bitydk 2. a meghajtd tarcsaval 3.
érintkezik gy, hogy er6t vihet at. A kuplungbiityok része A. hozzasurlodik a a
gorgéhoz II. Mihelyt a kuplungbiityok rész A. a gorgéhoz I1. csatlakozik és Gjra
leemelve oldja a vezérldé biitykot 2. a meghajté tarcsatél 3. Ggy, hogy az
erfatvitel megszakad. Mialatt a kuplungbuityok gorg6tdl 1. gorgbig II. forog, a
varrotalp lesiillyesztett helyzetben van.

Az utolsé oltésnél a gorgé II. elmozdul és lefelé mozog. Mielbtt a
vezerlbiityok 2. a meghajt6d tarcsaval 3. érintkezik és a kuplung biitykés része
gorgotdl 11 gorgdig 1. forog. E forgas altal a varrétalpat leemeli. Mig végiil a
kuplungos biitykos része a gorgdt 1. érinti és a vezérldbiitykot oldja a meghajtd
tarcsatdl. Az erbatvitel ezzel megszakad.




A fenti feszitbtarcsa mikodése

A gép nyugalmi helyzetében a feszesség oldé stift 1. a bitykos
részen A. all ugy, hogy a 6 feszitétarcsa nyitva van. Ha a gép
mikodni kezd, a feszesség oldo stift a biitykét B. megtolja és a £
feszitétarcsa zar. Varras folyaman a felsészalon mindig elegend6
nyomads keletkezik. Az utolsé oltésnél a kuplungot benyomva: a
feszesség oldo stift 1. a butykds részhez toldédik A. és a f6
feszit6tarcsa nyilik.

A mellék feszitétarcsan 1évo kulsé rugdé mindig gyenge nyomast
gyakorol a felsd szélra, fiiggetlenil attol, hogy a gép varr, vagy
éppen all. A mellék feszit6tarcsa feszesség oldo stiftje 2. a biitykos
részen talalhaté és a feszesség oldd tarcsa 3. forog. Az utolso
oltésnél a kuplungot benyomva a feszesség old¢ stift a szallevagas
elott visszaall a butykos részhez D. Gigy, hogy a feszesség oldd
tarcsa 3. a fels6szalra gyakorolt nyomast révid idore felerdsiti és a
spulnirol valdé szal lefejtédést a levagas alatt meggatolja. Ilyen
modon a szalat mindig azonos tlitavolsag mellett vagja le.
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A kuplung miikédése

Allo géphelyzetben az acélgolyét 1. és a golyé nyomolapot 2. az A. dbra
szemlélteti. A magas 3. és alacsony 4. sebesség szijtarcsai szabadon futnak. Ha
a golyd nyomolap 2. a B. abra szerinti dllasba mozdul, az alacsony sebesség
szijtarcsajat 4. elnyomja a zarobiityok felé ugy, hogy az két oltéssel csekélyebb
varrasi sebességet eredményez. Ezaltal a szal varraskezdésnél nem lehet tobb,
mint amennyi a tibol kijon. Ezt kovetéen a golyé nyomotalp a C. abra szerinti
poziciot szemlélteti. A magas sebesség szijtarcsgja 3. nyomddik a kuplungtarcsa
felé 6. és a gép kezd nagyobb sebességgel varrni. Négy oltéssel a varras vége
eltt a golyd nyomolap 2. a B. abra szerinti allasba mozdul és igy az utolséd
oltések ismét lelassulnak. E moédszer 1ényegesen meghosszabitja a varrogép
élettartamat, mivel igy a gép nincs hirtelen ledllasra kényszeritve.

1 e 81
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A mozgé kés mikodése

All6 géphelyzetben a mozgd kés nyugalmi 4llapotban van. A varrétalp
lestillyesztésénél a kés a nyil irdnyaban a kés éléig mozog 2. a varrélaplyukon
megall. A kés tovabb mozog a késélig 2., a varrdlaplyukon megall. Az utolsé
oltésnél a mozgd kés 1. megfogja a felsd szal végét és visszatér a
varrélaplyukhoz A.

Miel6tt a kuplung bekapcsol és a varrétalp felemelkedik, a kés 1. a szélat
atvagja.

15



A i régzitése
Lazitsa meg az 1. csavart. A tiit 2. kell tartani, hogy a hosszu vajat 6n felé
nézzen €s UtkozEsig be kell dugni. Ezt kovetéen az allitocsavart 1. meg kell

hiizni.

A fels6szal beflizése
A fels6szalat az alabbi bemutatas szerint kell befizni.

14



A 1t és a varroécérna

A t0t és varrocémat a varrasi munkanak megfelelden kell kivalasztani. Az alabbi
tablazat, mint vezérfonal szolgal a helyes valasztashoz.

Ti-szisztéma

Cérna szama

A varrasi munka

DPx5 Nr.9. 100-80 Ko6tottaru

DPx5 Nr.14. 80-50 Szokvanyos ruhazati
cikkek

DPx17 Nr.19. 30-10 Fehérnemi

Felcsévélés

1. Ellendrizze, hogy az aramszolgaltatas be van-e kapcsolva.

2. A cérnaorsot 1. tlizze a tiskére és fixalja.

3. A cémat, ahogy az abra mutatja, flizze be. A szalat néhanyszor a nyil
iranyaban az orsora tekerje fel.
4. Az ors6z6 zardlemezét 2. nyomja meg. A szdl automatikusan
felcsévélodik. Ha a kivant szalmennyiséget elérte az ors6zo zardlemezét
ez el6z6 helyzetébe allitsa vissza.

5. Az orsét 1. vegye ki, a szalat valassza el 3.

* Ha akar még t6bb cérnat az orsoéra csévélni, akkor oldja meg a 4. csavart,
igy az orsotd zarolemeze 2. lecsuszik. Ezt kovetéen e zardlemez allasnal az

orsoé szallal feltolthetd.

*  Egyenlbtlen varrészal felcsévélés: abban az esetben, ha a varroszal
egyenl6tleniil csévélodott fel, oldja meg a csavart 5. és igazitson a szalvezetd

allasan.
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A bobbin behelyezése. kivétele és az alsdszal befiizése

1. A hajocska futogytirtijét 1. huzza ki és vegye le.

2. A spulnit dugja a kupakba. Ezt kovetden a szalat a résen és leszedd
nyildson huzza at. Egyidejlileg vizsgalja meg vajon a spulni a nyil
iranyaba forog-e.

Ezutan a szalvéget a feszitdkar nyilasan vezesse at és 30m/m hosszban
huzza ki.

9

Az als6szdl feszitése

A spulni kupakot tartsa a szalvégen. A szabalyozdcsavar 1. forgatdsaval az
alsoszal feszességét ugy allitsa be, hogy a feszesség a spulni kupak sajat sulyat
egyenesen tudja tartani. A szabdlyoz6 csavar jobbra forditasaval a feszességet
noveli, balra forgatasaval gyengiti.

,
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A fels6szal feszitése

- A gép all6 helyzetében a mellékfeszességet a recés feszité anyaval
2. addig csokkentse, hogy a szal a szovet és a tli k6zott ne kezdjen
belogni. A recés anya jobba forgatasaval a feszesség nd, balra
forgatasaval csokken.

- Forgassa a recés feszitdé anvat 3. azzal a céllal, hogy a f6
feszességet a varrott aruhoz igazitsa. A recés anya jobbra
forgatasaval a feszesség nd, balra forgatasaval csokken.

ineresge
£ Ghecker o F
Agrrige fr

Heeajar

Szalleszedd rugd

Azaltal, hogy a 4. csavart lazitja és az egész szerkezetet forgatja, a szalleszed6
rugd magassagat tudja beallitani. Ahhoz, hogy a rugo6 feszességét allitani tudja,
a feszitd stiftet egy csavarhuzoval kell szabalyozni.

Sterker
Sipgraanter
&‘u. Suarreriiar

| Gehwachar
C Edinvimaer
Habapr
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Leallit6 kar
Ha a lellit6 kart a nyil irdnydba nyomja a szalat levagja, a varrétalpat leemeli és
a gépet leallitja.

R NS s o

A hajocska futdégyirtijének tisztazasa
1. A hajécska futdégyiiri fed6jének lehuizasahoz a spulni kupakot tavolitsa el.
2. A futégylr(i zardkilincsét 1. a nyil irdanyaban csaja fel, a hajocska
futogylirijét 2. és a hajocska betétjét 3. vegye ki.
3. A hajocska tovabbitot 4. a hajocska futogytirtijében 1€vo felsé szalvezet6t
és a futogylr(it magat a port6l és anyagmaradvanyoktol alaposan tisztitsa
meg. Ezt kovetben egy csepp olajat vigyen fel a hajocska futogytirtijére.

70



A mozgd és fix kések cseréje

1.

w N

=

*

Vegye le a hajocska futdgytirti fedgjét.

Lazitsa meg az 1. csavart €s vegye le a transportdr fedojét.

Mindkét rogzitd 3. és siillyesztett csavart 4. tavolitsa el és a varrdtalpat
vegy eki.

Az 5. csavart, az O gylriit 6., az alatétet 7., az alsoészal fogdt 8. és a
betétgylirlit vegye le.

A 10. csavart tavolitsa el, a mozgo kést 11., a eremes anyat 12. vegye ki
¢s tegyen be egy 0y kést.

Tévolitsa el a 13. csavart és a fix kést 14. egy ) késsel cserélje ki. A
beépitésnél tgyeljen arra, hogy a fix kés 14. és a varrolap lyuk kozti
hézag 0,5 m/m legyen.

. A mozgo6 ¢és a fix kés cseréje utan a szalvago kart C. 16. a szalvagdkar B.

15. csapjara kell helyezni. Helyezze fel a varrélapot é€s biztositsa a két
r0gzito €s sillyesztett csavarral.
A varr6lap beépitése utdn vizsgalja felil mégegyszer a mozgd kés

helyzetét.
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A tlirud magassaganak beallitasa

A szijtarcsa forgatdsaval a tlrudat allitsa a legalsé helyzetben. A 2.
burkolatot vegye le, a 3. csavart lazitsa meg €s a tlirudat gy allitsa be, hogy
a legfelso beallité vonal A. a tliradtarté pereméhez igazodjon.

* DPx17-es tii alkalmazasédnal a tlirad magassagat ugy kell bedllitani, hogy
alulrél a mésodik beallité vonal a. a tlradtarté pereméhez 1gazodjon.

A tlirad emelés bedllitdsa
A tlirudat a szijtarcsa forgatasaval emelje meg és feliilrél a masodik beallitd
vonalat B. igazitsa a tlirad tokozat 1. alsé éléhez. A tlirad e helyzetében a
belsé hatlapcsavar oldhaté és a hajdcska tovabbitot Ggy tolja el, hogy a
hajocska orra az oltéslyuk felett fekiidjon.
*. DPx17-es tii hasznalatanal a tGrad emelést ugy kell beallitani, hogy a
legalso beallité vonal b. a tokozat als6 éléhez igazodjon.
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A ti és a hajocska orr kozti tavolsag bedllitasa

A szijtarcsa forgatasaval a hajécska orrot éllitsa be az oltéslyuk kozepére.
Ezt kovetden lazitsa meg az 1. csavart €s az excenter tengelyt ugy forditsa,
hogy a tii és a hajocska orr kozti tavolsag 0,01-0,08 m/m legyen.

A hajécska tovabbito és a tii kozotti érintkezési feliilet beallitasa

A szijtarcsa forgatasaval a hajocska orrot allitsa az o6ltéslyuk kozepére.
Ezutén lazitsa meg az 1. csavart €s az excenter tengelyt 2. ugy forditsa, hogy
a tii a hajocska tovabbitot érintse. Abban az esetben, ha a tii a sziikségesnél
tovabb szur, az 6ltés atugrik. Kulénben, ha a ti a hajocska tovabbitoval nem
érintkezik, a hajocska orr tulsagosan elkopik. Ez esetben gondosan at kell
vizsgalni a beallitast.

24



B

A hajécska futdgyliriiben 1évé szalvezetd bedllitasa
Lazitsa meg az 1. és 2. csavarokat. A hajécska futégyiiriiben 1év6 szalvezetd
helyzetét ugy kell bedllitani, hogy mindkét szalvezetd rész egyenesen legyen

11

felszerelve és ahogy a  baloldali abran a hajocska futégytiriin fekszenek.
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A fékrugé feszesség bedllitasa

Abban az esetben, ha nagyon vastag szovetet kell standard gépen
feldolgozni, erdsitse a surlodasi ellenallast Ggy, hogy a zarobiitykot olykor az
utolsé 6ltésnél nem forditja nyugalmi helyzetbe. Ilyen esetben a fékrugot 1.
vegye le és a rugoé kampo balra forgatasaval a fékrugo feszessége csokken.
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A t és a transzportdr egyiittfutdsanak (szinkron) bedllitasa

A tli és a transzportér kozotti egyuttfutdst a harom belsé hatszogesavar
(imbusz) 1. oldasaval és a transzportSr tdrcsa 2. lassu forgatasaval lehet
beallitani. A transzportér mozgatasat elészor akkor lehet elkezdeni, ha a ti
az anyagbol ki van emelve és be kell fejezni, miel6tt a tii az anyagba beszir.
Ha a transzportOr tarcsa 2. a futasiranyba fordult, a transzportér mozgasa
gyorsabb a tli mozgasahoz viszonyitva.

*. Vastag anyag esetében gyorsabb transzportér egyuttfutast kell beallitni,
hogy megakadalyozzuk a nem ellendrzott oltéseket és mindenkor az
optimalis fesziiltséget biztositjuk.
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A szalleszedd kar beallitdsa

A szalleszedd kar maximalis emelését 7 m/m-ig lehet csokkenteni, ezzel a

szal a varras kezdésnél a t(ibl nem csuszik ki. Allitsa be a szélleszed$ kar

emelését a feldolgozando szovethez a kdvetkezok szerint:

1. Kapcsolja be az aramot és a pedalt annyira nyomja le, hogy a varrotalp
felemelkedjen.

2. Kapcsolja ki az dramot. Miutan a gép teljesen nyugalmi helyzetbe keriilt,
a pedal teljesen atlépett tigy, hogy a kuplung magasra huzott.

3. Oldja az 1. csavart és a vezetdcsapot 2. tolja jobbra, hogy a szélleszed6
kar 3. emelését megnovelhesse, illetve balra, hogy csokkenthesse. Ha a
vezetdcsap esetleg tovabb tolodott, mint ahogy kb. sziikséges, ez rontja a
szélfeszességet: ezért allitsa be az emelést normal helyzetbe, hogy a
vezetdesap kozepe 2. a jelzett korzetbe keriiljon.

4. A kivitelezett bedllitas utan kapcsolja be az aramot. Ezt kovetben a gép
normalisan fog mikodni.
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A reteszhossz beéllitasa

Tavolitsa el a fedelet 1., az anyat 2. lazitsa meg, €s a tarcsa rovatkajat allitsa be
a kivant skalajelzésre. Ezutdn az anyat 2. Gjra hiizza meg. Allitsa be a pontos
reteszszélességet probavarrassal és hasznalja a skalat 6sszehasonlitasként.

2R



A reteszszélesség bedllitasa

Tavolitsa el a fedelet 1., az anyat 2. lazitsa meg, és a tarcsa rovatkajat allitsa be
a kivant skalajelzésre. Ezutan az anyat 2. Ujra huzza meg. Allitsa be a pontos
reteszszélességet probavarrassal és haszndlja a skalat 6sszehasonlitasként.
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A varrétalp emelésének beallitasa

A maximalis tdvolsag a varrdlap és a varrétalp kozt gép nyugalmi helyzetében
17m/m (a varrétalp maximalis emelése). Az emelést felhtizott varrétalpnal kell
beallitani. Lazitsa ki a 3. csavart és a nyométalp emeldjének lapocskajat tolja el
annyira le és felfelé, hogy a tavolsag a lapocska €s a szovetnyom¢ talp 1. kozott
0,5 m/m legyen. Azonos modon lehet a varrdtalp emelését csokkenteni: ha a
tavolsagot a lapocska és a szovetnyomo kilincs 2. és a szovetnyomo lemez 1.
kozott noveli kell, a varrotalp emelése legyen kisebb.
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A mozgokés beallitisa

1. Forgassa el a szijtarcsat. Ha a szalvago6 kar gorgdje a szalvagd biityok 2.
peremén kivill all, a 4. csavart lazitsa meg és a mozgd kést 3. ugy allitsa
be, hogy a kés éle a varrotalp jelzésével A. egyezzen.

2. A gép allo helyzetében (pl. ha a szovettovabbitdé a legmélyebb allasban
van) a meghajt6 tarcsa futas iranyban forog a szalvagé kar greiferéig 5. a
mélyedésben vissza. Oldja az allitbcsavart 7. és a szalvago tengely 8.
forgatasaval az als6 szalfogdt ugy allitsa be, hogy az alsoszélat elérje.
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A szalvezet$ bedllitasa

1. A szalvezet6t a tirud kozéppel szerelje ki, az 1. csavart lazitsa meg és a
szalvezetd tartét 2. annyira tolja le vagy felfelé, hogy a tavolsag a
szalvezet0 és a tli hegye ko6zott 2 m/m legyen.

2. A bels6 hatlapcsavart 3. lazitsa ki és a szalvezetd 4. Osszekotd lapjat
annyira csusztassa le vagy fel, hogy a szalvezet6 és a tii kozotti rés kb. 25
m/m legyen, miel6tt a szalat fent behtiznd. Miutdn a szalat elhizta, a
tihoz viszonyitott tavolsag kb. 35 m/m legyen.

Utkoz6lap bedllitisa A.

1. Nyomja le a jobb pedalt. A 4. anyat oldja és az A. 3. utkdz6lapot annyira
csusztassa fel és lefelé, hogy a gépagy als6 oldalat érintse, a bekapcsolo
kar B. 1. jobb pereme és az emel6gorgd 2. kozti rés 1,5-2 m/m legyen.

2. Forgassa kézzel a szijtarcsat addig, mig a kuplung vezérlé gérgdje 5. a
tartoba 6. befekszik (gyorsiizemnél). Ek6zben nem szabad a vezérl6 kar
lapjat kézzel gyengén megnyomja. Ellenkezd esetben az titkoz6 lapot A.
3. utan kell allitani.

*. A vezérl6 kar horga 7. és az emel6 greifer 8. kozti tdvolsagot kézzel lehet

érzékelni, ha a vezérldkar lemezét megnyomjuk.
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Utkozolap beallitdsa B

Nyomja le nyugalmi helyzetben 1év6 gép pedaljat. Oldja a 4. anyat és a B 1.
litkoz6t annyira csusztassa ki és lefelé, hogy a vezérld kar és a szalvago
karjanak tengelye kozti tavolsag 0,5-+0,2 m/m legyen akkor, amikor a B. 1.
utk6z6 a gépagy felsé oldalahoz ér.
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