Gritzner 788 Overlock
Hasznalati utmutato



KERJUK, OLVASSA EL MIELOTT A GEP HASZNALATAT MEGKEZDI

A biztonsagos hasznalat érdekében:

1. Varras kdzben soha ne vegye le tekintetét a tii tertletérdl. Ne érintse meg a
kézikereket, a szalemel6t, az also- és felsbgreifert, a tlit vagy mas mozgo
részeket.

2. Ne felejtse el a fékapcsolét kikapcsolni és a kabelt a konnektorbdl kihuzni, ha:
- befejezte a munkat

- tOt vagy mas részeket eltavolit vagy cserél



- karbantartast végez a gépen
- agépet felugyelet nélkul hagyja (-> gyermekek!)
3. Ne tegyen semmit a labpedailra.

A hosszabb élettartam érdekében:

1. Amikor a gépet tarolja, kertlje a kdzvetlen napsugarzasnak kitett és a nagy
paratartalmu helyeket. Ne allitsa a varrégépet flittestek, vasalo, halogén
lampa vagy mas forré targyak mellé.

2. Csak természetes szappant és tisztitoszereket hasznaljon. A benzol, higitd és
surol6 porok erésen karosithatjak a gépet, ezért ezeket soha ne hasznalja.

3. Ne Usson az overlock gépre és soha ne hagyja leesni.

4. Minden muivelet el6tt olvassa el a hasznalati utmutatot, ha pl. varrétalpat, tit
vagy mas részeket cserél vagy felhelyez, hogy biztosan jol végezze el a
maveletet.

Javitashoz és beallitasokhoz:
Uzemzavar vagy utanallitas esetén kévesse el6szér a hasznalati Gtmutatoban

leirtakat. Amennyiben a probléma ismét fellép, keresse fel haladéktalanul
szakkereskedgjét.

Ne dobjon elektromos berendezéseket a haztartasi szemétbe, hanem vigye el
azokat a megfelel gydijtéhelyre. Erdeklédjon kdrnyezetében a gyijtéhelyekkel
kapcsolatban. Amennyiben elektromos berendezéseket a haztartasi szemétbe dob,
veszélyes anyagok kerulhetnek a talajvizbe és igy a taplaléklancba. Ezzel végul
sajat maga is karosodast szenvedhet! Ha elektromos berendezést ujra cserél, akkor
kereskeddje kotelezett az Ujrahasznositdas megoldasara.
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. Porvédd huzat

. Tartozékdoboz

. Csipesz

. Cérnahald

. Szaltereld tanyér
. Csavarhuzo

. Olajozo

Ecset

9. Imbuszkulcs

10. TUk

11. Vakoltés talp

12. Flitterezdb talp

13. Gumibevarro talp
14. Paszpdl talp

15. Fodrozo talp




Tlcsere

Ez az overlock gép altalanos tlvel mikodik, melynek tipusjele HAx1
(130/705H).

Tl cseréje:

(1) Emelje a tit a kézikerék segitségével legmagasabb allasba

(2) Oldja ki a csavart az imbuszkulccsal

(3) Vegye ki a régi tlt és tegyen be egy ujat. Tolja fel a lapolt oldalu tit
egészen akadasig. A tl lapolt oldalanak hatrafelé kell néznie.

(4) Huzza meg ismét a csavart

Két ti pozicidja:
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Kézikerék

A kézikerek és ezzel egyutt a motor az 6ramutaté jarasaval ellenkezd
iranyba forog (lasd a nyil iranyat az abran).

(1) Kézikerék




Elulsé burkolat nyitasa és zarasa

Az elllsé burkolatot beflizéshez ki kell nyitni.

Utmutatas:

Biztonsaga érdekében az overlock gép aramellatasa megszinik, mialatt
az elulsé burkolat nyitva van. Kérjuk, mindig jol kattintsa helyére a
burkolatot.




Az overlock gép els6 hasznalata

Dugja be a halozati csatlakozo6t az overlock gépbe és allitsa a
fékapcsolot "I" allasba. A vilagitas ezzel egyidejlleg bekapcsol.

A gép kikapcsolasahoz allitsa a fékapcsolét "0" allasba. Ekkor a vilagitas
is kialszik.

Amennyiben az elllsé burkolat nyitva van a motor az 6n biztonsaga
érdekében nem indul el akkor sem, ha a fékapcsolo "I" allasban van.

Labpedal

(1) Fékapcsolo (BE/KI)
(2) Labpedal (230V)
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Szabadkar hasznalata

(1) Huzza le a géprél a szabadkar burkolatot ,A” (lasd a nyil iranyat)
(2) Az igy keletkez6 szabad térben szabadkaros varrast készithet
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Oltéshossz

Az Oltéshossz beallitasahoz:

(1) Hasznalja az 6ltéshossz beallitot

(2) Forgassa a beallitét jobbra az oltéshossz ndveléséhez (max. 4mm),
illetve balra az 6ltéshossz csOkkentéséhez (max. 1,1mm).

(3) Az altalanosan hasznalt dltéshossz 2,5mm és 3mm kozott van.

Oltésszélesség

Az Oltésszélesség beallitasahoz:

(1) Hasznalja az oltésszélesseg beallitot

(2) Forgassa a beallitot jobbra az Oltésszélesség noveléséhez (max.
7mm), illetve balra, az oltésszélesseég csokkentéséhez(max. 4,5mm).
(3) Az altalanosan hasznalt oltésszélesség Smm.

(A) Ket tis modell
(1) Oltésszélesség ujj
(2) TGlemez hengerszegb nyelvvel
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Oltésszélesség szabalyozo
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Differencial tovabbitas

Forgassa a szabalyozo6t az alabbi abra szerint, hogy az anyag kivant
tovabbitasi sebességét beallitsa. A beallitasi lehetéség 0,7 és 2,0 kdzott
van. A normal beallitasi érték 1,0.

20
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*Itt bemutatunk egy példat, ahol mindenképpen beallitas szukséges.
Ha stretch anyagot differencial tovabbitas nélkul varr, akkor a szél hullamosodik.

Ahhoz, hogy szél varrasa egyenletes legyen az aranyt 1,0 és 2,0 érték kozé kell
valtoztatni. A valtoztatas aranya fugg az anyag elasztikussagatol.

Minél elasztikusabb az anyag, annal tovabb kell az aranyt a 2,0 értékhez kozeliteni.
Hasznaljon egy anyagdarabkat a megfeleld arany beallitasahoz!

Utmutatas:

Ha olyan nagyon vastag anyagot varr, amely nemtartalmaz stretch 6sszetevét, akkor
differencial tovabbitas nélkul varrjon, kilonben az anyag sérulhet.
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A cérna beflizése elott

Huzza ki a cérnatartd allvanyt ugy, hogy a teleszkdpszarat teljesen

kihuzza (4). Parhuzamosan kell allnia a géppel, hogy egyenes és biztos
szalvezetést biztositson.

(1) Szalvezetd

(2) Cérnaspulni tarté

(3) Cérnaspulni tarté

(4) Megfelel6 pozicié = parhuzamos az overlock géppel

Co- e ST =0 4 3




Szalterel6 tanyér

Ha kicsi cérnaspulnival kivan varrni, hasznalja a szaltereld tanyért, hogy
a cérnaspulni "leugrasat" megakadalyozza.

Cérnahalo

Ha konos cérnaval varr, hasznalja a célrnahalot, amelyet huzzon ra
minden egyes cérnaspulnira, hogy a cérna ne tudjon lefutni.

(1) halo

I'-:\_
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Szalfeszités kioldo

Ez az overlock gép fel van szerelve szalfeszités kioldoval, hogy a szalfeszitét

kioldhassa. Ugy tudja miikddésbe hozni, hogy a gombot (1. és 3. &bra) megnyomija.
Mikézben nyomva tartja a szalfeszités kioldot a cérnat kdnnyedén be tudja vezetni a
szalfeszitbbe. A szalfeszités szabalyozo (2. dbra) a szalfeszités beallitasara szolgal.
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Beflizés elott

(1) Kapcsolja ki az overlock gépet ugy, hogy a fékapcsolét "0" allasba
nyomja.

(2) Emelje fel a varrétalpat.

Utmutatas:
Beflizésnél mindig ugyeljen arra, hogy a varrétalp felemelt allapotban
legyen!

(3) Vigye a tiiket (illetve tlszarat) a kézikerék forgatasaval felsé allasba.
Forgassa a kézikereket, hogy a beflizéshez legegyszerlibb poziciot
megtalalja.

Abra:

(1) Szalfeszités kioldo
(2) Szalfeszit6 allitasa
(3) Megfeleld!

(4) Helytelen!

18




Felsogreifer beflizése

Mindig hasznalja segitségként a beflizési rajzot.
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1. Flzze be a szalat a cérnaallvany szalvezetdjébe hatulrdl elérefelé a
megfelel6 lyukakba.

2. Flzze at a szalat a szalvezet6n (1. abra)

3. Flizze 4t a szalat a szalfeszitén (2. abra) és Ugyeljen arra, hogy a
cérnat mindig behuzza a szalfeszit6 tanyérok kozé. A helyes beflizéshez
hasznalja a szalfeszités kioldot.

4. Flzze at a szalat a lilaval jelzett szalvezetokon (3-5. abra)

5. Flizze at a szalat végul a tllyukon és huzza kissé ki a szalat, hogy a
varratkezdeés biztos legyen.
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Utmutatas:

A felségreiferben futd szal szakasasanak oka lehet az alségreifer. Az
alsogreifer szal elszakithatja a felségreifer szalat, amennyiben a cérna
elakad a felségreiferben. Ezért szikséges az alsogreifer szalat a
szalfeszit6 utani szalvezetbkbe ujra beflzni.
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Alsogreifer beflizése

Mindig hasznalja segitségkeént a beflizési rajzot.

1. FUzze be a szalat a cérnaallvany szalvezet6jébe hatulrdl elérefelé a
megfelel6 lyukakba.

2. Flzze at a szalat a szalvezet6n (1. abra)

3. Flizze at a szalat a szalfeszitén (2. dbra) és Ugyeljen arra, hogy a
cérnat mindig behuzza a szalfeszit tanyérok kozé. A helyes beflizéshez
hasznalja a szalfeszités kioldot.

4. Flzze at a szalat a sargaval jelzett szalvezetékon (3-7. abra)
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Hogyan hasznaljuk az alsogreifer beflizés segit6t?

1. FUzze be az alségreifert (4. abra)

2. Vezesse a szalat a beflizés seqitd "ujja" moge (5. abra) és huzza
kissé az alsogreiferbdl kifutd szalat, hogy feszitést érjen el.

3. Nyomja a beflizés segit6 karjat kompletten hatra, hogy a befiizés
megtorténjen, és ezutan engedje el.
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Baloldali ti beflizése

Mindig hasznalja segitségkeént a beflizési rajzot.

1. FUzze be a szalat a cérnaallvany szalvezet6jébe hatulrdl elérefelé a
megfelel6 lyukakba.

2. Flizze at a szalat a szalvezetdn (1. abra)

3. Flizze 4t a szalat a szalfeszitdén (2. abra) és Ugyeljen arra, hogy a
cérnat mindig behuzza a szalfeszit6 tanyérok kozé. A helyes beflizéshez
hasznalja a szalfeszités kioldot.

4. Kovesse a szalvezet6t (3-5 abra)

5. Flizze at a szalat a szalvezetdn (7. abra)

6. Flizze be a szalat a baloldali tlbe.
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Jobboldali ti beflizése

Mindig hasznalja segitségkeént a beflizési rajzot.
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1. FUzze be a szalat a cérnaallvany szalvezet6jébe hatulrdl elérefelé a
megfeleld lyukakba.

2. Flizze at a szalat a szalvezetdn (1. abra)

3. Flizze 4t a szalat a szalfeszitdén (2. abra) és Ugyeljen arra, hogy a
cérnat mindig behuzza a szalfeszit6 tanyérok kozé. A helyes beflizéshez
hasznalja a szalfeszités kioldot.

4. Kovesse a szalvezet6t (3-5 abra)

5. Flizze at a szalat a szalvezetdn (7. abra)

6. Flizze be a szalat a jobboldali tlbe.

7. Rogzitse valamennyi beflizott szalat a varrétalp alatt, hogy a varras
megkezdésénél egyik szal se oldadjon Ki.
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Beallitasi tablazat kilonboz6 anyagokhoz

Anyag Oltésfajta | Oltéshoss Cérna Tii
z
Konny( Normal polieszter: #80 HAXx1
anyagok overlock Oltés 2.0-3.0 pamut:#80.100 #70
selyem: #80.100 #80
Tlszal
Konny( polieszter: #80 HAX1
anyagok Henger- kisebb nylon: #80 #70
szegély 2.0 Greiferszal #80
polieszter: #80
nylon: #80
poliester: #60.80
kozepes Normal pamut: #60.80 HAX1
anyagok overlock oltés | 2.5-3.5 selyem: #50.80 #80
nylon: #50.80 #90
polieszter: #50.80
pamut: #40.60
Nehéz Normal 3.0-4.0 selyem: #40.60 Hax1
anyagok overlock oltés nylon: #30.60 #90
polieszter: #30.60
UTMUTATAS:

Diszit6 szalak a legjobban felségreifer szalként érvényesuinek.
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Szalfeszités
Balrdl jobbra:

. Baloldali szalvezetd (kék)

. Jobboldali szalvezet (z6ld)

. Fels6greifer szalvezet6 (lila)

. Alsogreifer szalvezetd (sarga)

. Szélfeszitd pozicidjanak jeldlése

. Forgassa felfelé a szalfeszités csokkentéséhez
. Forgassa lefelé a szalfeszités ndveléséhez

NO OB WN -

UTMUTATAS:

Kérjuk ugyeljen arra, hogy a szalfeszit6 jol be legyen flzve. Hasznalja a
szalfeszités kioldot, hogy megkonnyitse a beflizést.
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Szalfeszités beallitasa

A legtobb esetben a varratkép optimalis "4" —es beallitassal. Amennyiben
azonban az oltésekben nem megfelel6 varratkép keletkezik, akkor az
alabbiakban abrazolt modon tudja a szalfeszitést megvaltoztatni.

A nagyobb feszités (4 — 7) A
B kisebb feszités (4 — 2) C
C kozepes feszités (5 -3) yBo

= R NN (5= TN = e
LTI

A varrott anyag tulajdonsagai és vastagsaga szerint a szalfeszitést
egyedileg kell beallitani, azaz minden szalfeszitét egyenként kell
beallitani.
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Lehetséges beallitasok

anyag visszaja
anyag szine
baloldali tdl
jobboldali t{
felségreifer szal
alsogreifer szal
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Novelje a baloldali tiszal feszitését

o |
= = |4 (=]
O
3
J 2
Novelje a jobboldali tiszal feszitését
= = = =]

La [T&]]

Mindkét tliszal szalfeszitése tul
erés

Lazitsa mindkét szal feszitését




Példak a szalfeszités beallitasara

FelsGgreifer feszitése tul nagy
Alsogreifer feszitése tul kicsi

!

Lazitsa a felsGgreifer feszitését
Novelje az alsogreifer feszitését

Fels6greifer szal tul laza
Alsogreifer szal tul feszes

r o O]
i O+1]

I
e 18T

[ 2% ]

1 2
Novelje a felsGgreifer szal feszitését
CsOkkentse az alségreifer szal feszitését

Fels6greifer szal tal laza.
Alsogreifer szal tul laza

J

Novelje felsGgreifer szal feszitését
Novelje az alségreifer szal feszitését
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Probavarras

(1) Emelje fel a varrétalpat és tegyen ala egy anyagdarabkat, hogy
prébat készitsen. Kezdje el a varrast és ne emelje fel kozben a
varroétalpat.

(2) Mielétt a labpedalt megnyomija a varras elinditasahoz, tartsa meg a
szalvégeket és forgassa néhanyszor a kézikereket az 6ramutato
jarasaval ellentétes iranyba, hogy rogzitse az anyagot.

(3) Nyomja meg ezutan évatosan a labpedalt.
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Hogyan készitsunk varratmintat?

Miutan befejezte a prébavarrast készithet egy varratmintat ugy, hogy a
labpedalt tovabbra is nyomja és kb.10cm hosszban tovabb varr. igy a
varratminta nagyon szépen lathatdé és amennyiben szukséges
modosithatja a beallitasokat.

10 cm

(4 mnches)




Szalszakadas

*Amennyiben a szal varras kdzben elszakad, tavolitsa el az anyagot és
flzze be ismét a gépet a szokasos modon. Ezutan helyezze vissza az
anyagot mintegy 3-5cm-rel a "szakadas helye" el6tt ismét a varrétalp ala.
igy atvarrja azt a helyet ahol a szalszakadas keletkezett.

FIGYELEM
Ne hagyjon gombost(t a varrandé anyagban!
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Varrétalp nyomas

A varrotalp nyomasa beallithatd a gép felsé részén talalhaté beallitd
csavar forgatasaval. Alapbeallitaskent az overlock a konnytél a
kozepesen vastag anyagokig van beallitva. Amennyiben vastag anyagot
szeretne varrni, akkor a nyomast ujra kell szabalyozni. Vékony anyagok
varrasanal a varrotalp nyomasat altalaban csokkenteni, vastag
anyagoknal pedig novelni kell.

(1) varrotalp nyomas beallité csavar

(2) kisebb nyomas

(3) nagyobb nyomas

(4) varrétalp nyomas beallitd csavar

(5) altalanos beallitas k6zépnehéz anyagok varrasahoz

(&

s
10mm i
(3/8 inch) @

-

©
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Problémamegoldasok

Hiba Ok Megoldas
Forgassa a talpnyomas
Nincs Varroétalp nyomasa nem beallitd csavart az

anyagtovabbitas

elegendd

oramutato jarasaval
ellentétes iranyba

Tatorés

TG sérult

Td nem jol van betéve
Tulzottan huzza az
anyagot

Cseréljen tit
Tegye be ismét a tit jol
Tartsa lazan az anyagot

Szalszakadas

Gép nem jol van beflizve
Cérna csomos
Szalfeszités tul nagy

T4 nem j6l van betéve
Nem megfelel6 tit hasznal

Flzze be ismét a gépet jol
Cseréljen cérnat
CsOkkentse a
szalfeszitést

Tegye be ismét a tit jol
Cserélje ki a tit a
megfelelbre

TG sérult
Td nem jol van betéve
Nem megfelel6 tlt hasznal

Cseréljen tat

Tegye be ismét a tat jol
Cserélje ki a tlit a
megfelelére

Oltéskihagyas | Gép nem jol van befiizve Flzze be ismét a gépet jol
Varrotalp nyomasa nem Forgassa a talpnyomas
elegendd beallité csavart, az

oramutato jarasaval
ellentétes iranyba
Rossz A szalfeszités nem jol van | Allitsa be jél a

Oltésminbseg

beallitva

szalfeszitést

Varrat
hullamosodik

A szalfeszités nem jol van
beallitva

TG nem jol van beflizve
Szal hurkolodik

Allitsa be jol a
szalfeszitést

Flzze be ismét a tit jol
JO minGségl cérnat
hasznaljon
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Hengerszegély varrasa

A hengerszegély egy diszitd oltés, amely konnyitdl kozépnehéz
anyagokig készithet6. Szivesen hasznaljak ezt az dltés szélek
eltisztazasara. Hengerszegély készitésehez el kell tavolitani a baloldali
tlt. Gyakorlatilag 3-szalas overlockkal varr.

Tegye e kovetkezoket:

(1) Tavolitsa el a baloldali t(it

(2) A legtobb esetben azt javasoljuk, hogy#80 vastagsagu nylon vagy
polieszter cérnat hasznaljon

(3) Flizze ki teljesen a baloldali t(it és vagja le a szalat, hogy
megakadalyozza a szal elakadasat

(4) "Ujj" kikapcsolasa

1. Emelje fel a varrétalpat

2. Huzza ki a szalat hatrafelé addig, amig az "ujj" koré mar nem
csavarodik szal

3. Nyissa ki az eltls6 burkolatot

4. Allitsa az "ujjat" "R" allasba (lasd 37. oldal)

N [ | H

1

(A
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UTMUTATAS

Kapcsolja ismét vissza az "ujjat" normal overlock varrashoz!
(1) felségreifer

(2) "ujj”

(3) "ujj" szabalyozd6

(5) Allitsa be az dltésszélességet hengerszegélyhez gy, hogy a
szabalyozét "R" jelre forgatja.

(4) Oltésszélesség beallitas

(5) Tllemez kikapcsolt "ujjal"

Két tlis modell ( Eqy tiis modell
6 7= 3.3 =

®

o | o)
oY |
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(6) Allitsa be az dltéshosszt az alabbi abra szerint, szintén az "R" jelre.
Ez a beallitas hasznalhaté mind hengerszegéshez, mind keskeny
overlock oltéshez.

Hengerszegély

A hengerszegés az anyag szeélét begorgeti a varratba. Az alsogreifer
feszitésének er6sebbnek kell lennie. Ez ahhoz vezet, hogy az anyag az
alsogreifer feszités miatt az ,ujjra“ rahajlik.

Beallitasi példak:

Alségreifer szalfeszités 4-6

Fels6greifer szalfeszités 5-7

Jobboldali ti szalfeszités 4-6

A feszités az anyagok kuldnb6zbsége szerint mas és mas lehet.

Keskeny overlockoltés
A keskeny overlock oltés egy diszitd oltés.

Beallitasi példak:

Alsogreifer szalfeszités 4-6

Fels6greifer szalfeszités 4-6

Jobboldali t szalfeszités 4-6

A feszités az anyagok kuldnbozésége szerint mas és mas lehet.
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Hengerszegély és keskeny overlock oltés attekintése

Hengerszegély

Keskeny overlock
oltés

Oltés tipusa Anyag visszaja Anyag visszaja
Anyag szine
Anyagok Konnyl anyagok Konnyl anyagok
Tiszal Nylon #80 Nylon #80

Polieszter #80

Polieszter #80

Felségreifer szal

Gyapju-/Nylon szal

Gyapju-/Nylon szal

Diszitd szal Nylon #80
Polieszter #80
Alsoégreifer szal Nylon #80 Nylon #80
Polieszter #80 Polieszter #80
Oltéshossz beallitas ,R" R

Oltésszélesség

R.5(két tis modell)
R (egy tds modell)

R.5(két tis modell)
R (egy tls modell)

»Ujj kikapcsolva kikapcsolva
Szalfeszités
tliszal 4 (4-6) 4 (4-6)
felségreifer szal 4 (4-6) 5 (4-6)
alségreifer szal 6 (5-7) 4 (4-6)
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Kulon megvasarolhatoé talpak
1. vakoltés talp
2. flitterez6 talp
3. gumibevarré talp
4. paszpodlozo talp
5. fodrozo talp

)

(2)

(3)

(4)
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Felso- és alsokés

Az életlen vagy sérult kés er6sen karosithatja a varrandé anyagot,

sOt

varratfodrozddast is okozhat. A kés élességét barmikor ellenérizheti a
"szalvago teszttel". Probalja meg a szalat egyszerien elvagni a kés élén.

Amennyiben atvagja a kés a szalat, akkor éles és tOkéletesen

funkcioképes. Amennyiben nem vagja at, akkor ki kell a kést cserélni.

Kés be-/kikapcsolasa

Tolja at a kart (1. abra) jobbra, hogy bekapcsolja a kést. Amikor a kar
balra tolt helyzetben van, a kés ki van kapcsolva (2. abra). Forgassa a

kézikereket, hogy a kés a kivant funkcidba beugorjon.

@ @
=TT anmd
tll"\\_ = /-'l c—f_j » [l'\\\h e } /'lf:__:

Két tls modell Egy tls modell
/ 5 7= =

M".;U@

e g
m«mm?/ @, ©,

AH R/?\

Csak akkor allitsa be a kést, ha a ti legalso allasban van. Forgassa a

kézikereket, hogy a tit legalso allasba vigye.
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Kés cseréje

Fels6kés:

(1) A régi kés kivételéhez oldja ki az "1" csavart és huzza ki felfelé a
kést.

(2) Tegye be az uj kést a tartéba

(3) Forgassa a kézikereket, hogy a kést leengedje. Ellenérizze, hogy a
fels6kés az alsokés el6tt all e és allitsa a tavolsagot 0,5mm és 1,0mm
kozé.

(4) Huzza meg a felsGkés csavarjat

1. Felsdkés allité csavar
2. Tdlemez

3. Fels6kés

4. Alsokés

Also kés:

(1) Oldja ki az also6 kés csavarjat €s nyomja ki lefelé a kést.

(2) Tegye be az uj kést

(3) Allitsa be a kést szorosan ,2” tlilemezhez

(4) Huzza meg az allitécsavart

Fontos a kést beallitani, hogy az anyag vagasa rendben torténjen.
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Overlock olajozasa

A megfeleld és olajozott futashoz overlock gépét idénként olajozni kell.
Azt ajanljuk, hogy kéthetente olajozza gépét. Intenziv, gyakori hasznalat
esetén javasoljuk a hetente torténé olajozast. Olajozas elbtt a gépet
megfeleléen ki kell tisztitani.

Ajanlott olajozasi pontok:

e

-

Greifer teruletének tisztitasa

(1) A tisztitas akkor lehetséges, ha az eltlsé burkolatot kinyitja

(2) Szintén tisztithatd a tilemez alatti tertlet. Ehhez oldja ki az "A"
csavart és tavolitsa el a tilemezt.

I Ne oldja ki a "B" csavart!!!
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1zz6 cseréje

UTMUTATAS:
Ezt az eljarast csak ugy végezze, ha haldzati kabelt a konnektorbdl
kihuzta!

(1) Tavolitsa el az izz6 burkolatat az abra szerint

(2) Oldja ki a varrotalp tartd csavarjat és vegye le azt
(3) Oldja ki az izz6foglalat csavarjat és tavolitsa el azt
(4) Cserélje ki az izz6t
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Kétszalas funkcio (atépités)

Figyelem!
Kérjuk, kapcsolja ki overlock gépét és huzza ki a csatlakozét a konnektorbal.

Konverter/adapter hasznalata és beépitése:

1) Nyissa ki az ellls6 burkolatot és allitsa a tlket legfelsé allasba a kézikerék
forgatasaval.

2) Vezesse az adaptert ,A" az erre kialakitott ,B“ nyilasba és rogzitse az adapter
véget ,D“ a fels6greifer kerek nyilasaba ,,C*.

Tarolja az adaptert a tartozékdobozban nehogy elvesszen!

44



Overlock gépének adatai

Varrésebesség:
Max 1,250 oltés/perc

Oltéshossz:
1,2mm - 4mm

Oltésszélesség:
2,3mm - 7,0mm (két tlis overlock)
2,3mm - 3,5mm (egy tls overlock)

Talpmagassag:
5-6mm

Tuk:
HAx1 (130/705H)

Suly:
7,0 kg (két tds overlock)
6,5 kg (egy tls overlock)

Ujrahasznositasara vonatkozé mindenkori szabalyozas szerint kell megsemmisiteni.

E Kérjiik, tigyeljen arra, hogy ezt a terméket az elektromos/elektronikus termékek
Amennyiben ezzel kapcsolatban kérdése van, forduljon kereskeddjéhez. (csak Eurdpai Unio)
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