Juki MB-1373, MB-1377 ipari gombfelvarré gép hasznalati utasitas

1. Specifikacio

MB-1373 | MB-1377
Varrdsi sebesség 1300 fordulat atlagban
oltés szam 8,16, 32 Oltés
tolas érték keresztbe 2,5-6,5mm 2,5-6,5 mm

hosszban 0, 2,5-6,5mm 0, 2,5-4,5 mm
gomb méret 10-28 mm
hasznalatos tl TQx1 ,TQx7 14 -20 méret
ajanlott olaj Juki New Defrix Qil./ MAXLUBE TEX-32
Zaj szint LPA <=84 dB(A)
mérés DIN 45635-48-B.1. szabvany szerint

2. A gép el6készitése
2-1. A gépet a forgalmazd szakszerlen Osszeszerelve szallitja.

2-2. Olajozas

Figyelmeztetés: A gép olajozasat minden esetben kikapcsolt allapotban végezze!!

1) Nyissa fel az oldalsé burkolatot (1), olajozza meg a vorossel jelzett helyeket 1-12-ig

1377-es gépnél a (7) pontot is. Az olajozasi pontokra 1-1 csepp olaj kertiljon hasznalattdl fliggen hetente 1-2
alkalommal!

2)Lazitsa meg az 6sszekotd csavart (13), dontse a gépfejet hatra és zsirozza meg a spirdl
fogaskereket (15) és a csigakereket(16)
3)Hetente ellendrizze az olajszintet és téltsdn utana ha szlikséges.

Ilyenkor olajozza meg a hajtokart is.
Figyelmeztetés: 1/ Ugyeljen, hogy ne keriiljon olaj a dérzskerékre és a lemezre! Ha mégis olaj érné,
gondosan tordlje le !
2/ Ugyelje arra is, hogy a meghajto szijra se keriiljon olaj!

2-3. Tl behelyezés, csere

Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!

Hasznalja az el8irdsnak megfeleld TQx1 tipusu tlt. Lazitsa meg az (1) csavart, fogja meg a t(it(2), tgy, hogy a
hornyolt oldala legyen szemben. Helyezze fel a tlirad nyilasaba ttkozésig és rogzitse a csavarral.(1)
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2-4. A tiirad burkolat felszerelése

Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!

1/ Lazitsa meg a csavart (2) vegye le a szalvezetét (3),

2/Helyezze a tlrad védét (1) a szalvezetd(3) ala ugy, hogy a kar(4)pont kézépen legyen inditaskor.
3/ Rogzitse a burkolatot a csavarral (2)

2-5.A gombtarto tdica felszerelése
A gépet a forgalmazd szakszer(ien 6sszeszerelve széllitja.

2-6. A gép beftizése

Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze

A bef(izést az abra szerint sorban 1 — 21-ig minden pontot sorban érintve kell elvégezni!

Végil flizze be a cérnat a tl lyukba szembdl és hagyjon 6-7 cm hosszu szabad szalvéget, hogy elegendé legyen
induldskor. Ellenérizze ugy, hogy megnyomja, majd felengedi az (A) jelti gombot, mely a szalfeszesség kioldd.

3. A varrogép beallitasai
3-1. Szalfeszesség allitas

hasznalni,



mint a flles gomb felvarras vagy a nyakazds. A (2) szélfeszit6 beallitasanal figyelembe kell venni a cérna tipusat,
vastagsagat, a gomb és az anyag vastagsagat, mindig er6sebben fesziti a szalat mint az (1) szalfeszits. A feszesség
allitdsahoz forgassa a gombot az dra jarasanak irdnyaba és néni fog a szalfeszités, mig ellenkezdleg csékken!

3-2. A szalhuzo kar bedllitasa
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!
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A szalhazé kar(1) beallitasahoz nyissuk le a gépkar bal oldali burkolatat és csavarhuzdval lazitsuk
meg a (2) csavart és allitsuk a hatsé fogdkar kockat(3) jobbra, balra.

Ha a szalvég az A dbrdan nyillal jelzett lyukbdl kihdzdédik varras utdn, akkor a hatsé szdlfogd
kockat(3) balra kell tolni. Ha a B dbran nyillal jelzett lyukbdl csuszik ki, akkor jobbra.
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3-3. A szalfeszit6 kar beallitasa
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!
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1/ Amikor a gép alap allasban van, lazitsa meg a (1) csavart.

2/ Allitsa tgy a (2) 4llité csavart, a tavolsag a szalveszité megvezetSjének(3) a vége és a kar(4) vége
kozott 8-10 mm legyen.( Ez az alap beallitds) A beallitast kdvetben ellenérizze, hogy a cérna szabadon fusson at
arésen az (A) dbra szerint. Ha nem, lazitsa meg a (2) csavart a szélfeszit6 vezet6ben és allitsa be megfelelGen.

3-4. A szalfogo beallitasa
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!

0.4t0 0.6 mm |,
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1/ A szélfogd blokk(2) és a szalfogd csipesz(1) kozotti tavolsagnak 0,4-0,6 mm-nek kell lennie, hogy amikor
a gép mkodik, csipesz ne fogja a cérnat.

2/ A beadllitashoz lazitsa meg a (3) csavart és mozgassa a szalfogd blokkot(4) jobbra, balra.

3-5. A szalfeszit6 vezetGjének beallitasa a homlok lemezen.
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!



Ha az oltéskép hibas a varras kezdéskor és varras alatt, még ha beallitotta kordbban a szalhuzé kart, akkor forgassa
el a kettds anyas csavart (1) hogy csdkkenjen a szalfeszesség.

3-6. A tii és a hurokfogo kapcsolata

Beallitas menete:
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!

1) nyomja eldre teljesen a pedalt, forgassa el a meghajto kereket kézzel forgasirdnyba, hogy a tlirud alsé
holtpontba keriljon, majd lazitsa meg a (1) csavart.
2) A tirad magassag beallitasa: a beallitashoz a tliraddon(2) 1évé két bevésett vonalakat hasznalja.
Ha TQx1 tit hasznal, a két fels6 vonal kell, ha TQx7-es t(t, akkor a két als6 vonal.
A felsG A vonalat tegye egy vonalba a tlrad persely(3) also élével és rogzitse a (1) csavarral. Ezzel egy id6ben
szoritsa meg a csavart Ugy hogy a tlin Iév6 horony© elél legyen.
3) A hurokfogo helyzete: lazitsa meg a (4) csavart és fogassa el a kézi kereket amig a két vonal koziil az als6(B) egy
vonalba kerdl a tlirud persely(3) alsé élével.
4) Ebben az allasban tartva a gépet a hurokfogo élét hozzuk egy vonalba a tl kozép vonaldval és rogzitsiik a (4)
csavarokat.
5) Lazitsuk meg a (6) csavarokat és allitsuk be a hurokfogd és a ti kozotti tavolsagot 0,01 és 0,1 mm kozé. Rogzitsiik
a (6) csavarokat.

3-7. A tlivédé helyzete

Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!
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Lazitsa meg a (2) csavart és allitsa be a tlivédG6(1) és a ti kozotti tavolsagot 0,05 és 0,1 mm kozé ugy, hogy
mozgatja

jobbra, balra a tlivédét(1). Végezze a beallitast amikor a td alsé holtpontban van.

3-8. A gomb befogdé magassaga
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!



1) Az alap bedllitas(A) szerint a gomb befogd pofa hatsé oldalanak alsé feliilete(1) és a tlilemez(2) felllete
kozotti
tdvolsagnak 8 mm kell lennie, amikor a gép megall varras utan.

2)A magassag bedllitdsdhoz lazitsa meg a (3) csavart a gomb befogdt emel6 horgon(4), majd mozgassa a horgot
le, fel.

3-9._Nycm1és erdsség

Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!
Az alap beallitds szerint az (1) anya fels6 vége és a nyomas szabalyozo rdd(2) alsé vége kozotti
tdvolsag 28,5 — 29,5 mm kozott kell legyen. Az anya (1) elforgatasaval éllithato be.

3-10. A gomb befogé leallité kar szabalyozasa
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!

Ha meglazitja az (1) csavart, a gomb befogd pofak(3) nyilnak/csukédnak az &llité karral(2) egyiitt. Allitsa a gombot a
megfelel§ pozicidba gy, hogy kdnnyen ki tudja venni és betenni a gombot, majd rogzitse a kart(2)a csavarral(1)

3-11. A szalkioldas id6zitése

Forgassa el a tarcsat és huzza a cérnat (A) nyil irdnydba. Erezni fog egy pontot, amikor a szalfeszits
elengedi a cérnat a 2. szalfeszitén( ekkor old ki a szalfeszitG) . Abban a pillanatban a tlirdd persely felsé vége és a

tlirud fels6 vége kozotti tavolsagnak 44 ~ 47 mm kozott kell lenni ha TQ x 1-es tiit hasznal, ha TQ x 7 est, akkor
54~57 mm kozott.

Ellenérizze a bedllitast és modositsa az alabbiak szerint.

Lazitsa meg az (1) anyat, helyezze a csavarhlzo pengéjét a 2. szalfeszit6 felsd hasitékaba és forgassa (B) iranyba és a
szalfeszit6 tengely magassdga csokken, ellenkezéleg pedig né.

jelenség tengely magassag

A varrat visszajan az 6ltés tul laza allitsa a tengelyt magasabbra
elszakad a szal megallaskor allitsa kicsit magasabbra
gyakran szakad a szal allitsa kicsit magasabbra




3-12. Beallitas 2 vagy 4 lyukas gombhoz
" MB-1377

B C A
A bedllitast akkor végezziik, amikor a gép alap helyzetben van. Lasd 3-14.
Mérje meg a gombon |évé lyukak kozotti tavolsagot és allitsa be egyenl6en hosszaba és keresztbe is
4 lyukas gomb esetében.
MB1373 esetében: hosszanti tolds: nyomja le a hosszanti tolast allitd kart(1)és allitsa ,,0” allasba
2 lyukas gomb esetén, vagy a megfelel6(mért) értékre 4 lyukas gomb esetén.
Kereszt irdnyl mozgatas: lazitsa meg a (2) anyat és az (A) szektor mutatdéjat allitsa a mért értékre,
majd rogzitse a beallitast a(2) anyaval.
MB1377 : hosszanti tolds: nyomja le a hosszanti tolast allitd kart(1) és allitsa ,,0” -ra ha 2 lyukas a gomb,
4 lyukas gomb esetén a beallitas X kereszt 6ltésnél:allitsa a hosszanti tolast allito kart allitsa be a mért értéknek
megfelelGen az (A) szektorban.
U oltésnél dllitsa be a hosszanti tolast allitd kart a mért értéknek megfelel6en az (B) szektorban.
Figyelem! Soha ne allitsa a jelz6 kart(1) a (C) szektorba, meghibasodast okozhat!
Kereszt iranyl mozgatas: : lazitsa meg a (2) anyat és az (A) szektor mutatdjat allitsa a mért értékre,
majd rogzitse a beallitast a(2) anyaval.
Figyelem: MielGtt elinditand a gépet, ellenérizze, hogy a tli a gomblyukak kozepébe 6lt-e le!

3-13. Az 6ltés szamanak beallitasa
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!
Az Oltésszam beallitashoz nyissa ki az oldalsé burkolatot és az 6ltés szam allté csavarral (1) és az Oltés
szam allitd karral(4) végezze a bedllitast.
8 Oltés: lazitsa meg az 6ltésszam allito csavart(l)  16. oltés: Lazitsa meg a csavart(1) és tegye az abra szerinti
jobb
és rogzitse az abra szerint a bal legszélsé allasba. legszélsé allasba.
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32 oltés: alap a 16 Oltéses beallitas. Az 6ltésszam allitd fogaskerék gorg6(2) amelyik csatlakozik a nagy
fogaskerékhez(5)
az also oldalra keriil, szerelje ra az 6ltésszam allté kart(4) a csuklds csavarral(3) mindkett6 (megtalalhaté a
tartozékok kozott)

3-14.Leallitasi helyzet bedllitasa
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!



Allitsa tgy a leallité buityok karmat(1) ugy, hogy amikor a gép befejezi a varrast és megall, akkor pont érintkezzen a
a ledllito horoggal(2). Ha lecserélik a szijtarcsat és atallitjak a gépet nagyobb vagy kisebb fordulatra, mindig
ellenérizze a fenti beadllitas helyességét.

A bedllitds menete: amikor a ledllité horog érintkezik a leallité bitydk karommal majd elvalnak, és hézag van a (1)
és (2) kozott, lazitsa meg az 4llitd csavarokat (3) és forgassa el a leallitd bltykot (4) (A) irdnyba majd rogzitse a
csavarokkal(3)

Ha a ledllité horog (2) el6bb all meg mint elérné a korom(1) lazitsa meg az allitdé csavarokat (3) és forgassa el a
ledllitd blitykot (4) (B) irdnyba majd rogzitse a csavarokkal(3).

3-15. Automatikus szalvagas.
Figyelmeztetés: A miiveletet mindig kikapcsolt gépen végezze!
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Amikor a gomb befogé felemelkedik alap allasba, akkor a szalvagé csatlakozé lemez(1) (eliils6) és

a tlemez(2) nyilas vége kozotti tavolsagnak 10-11mm kell legyen. A tavolsag beallitdsahoz dontse hatra a gépfejet,
tavolitsa el az olaj fogodt, lazitsa meg a 2 anyat(3) és mozgassa az 6sszekot6 csavart(4) elGre, hatra. Amikor Ujra
rogziti

az anydkat(3) gy6z6djon meg, hogy a csatlakozas egy sikban van.

3-16 A gomb befogdt emeld kar és az allité csavar kozotti tavolsag
A gomb befogdt emel6 kar(1) alsé felllete és az allitd csavar(2) kdzotti tavolsagnak 0,5 mm-nek kell lennie, amikor
a gép ledll. A bedllitast a (3) csavarral lehet elvégezni.

3-17. Hogyan dllitsuk be az ,,L” alakii emel6 rudat.
Helyezze a mozgokés nyomé rugot(2) a ledllitd gumi alatét tomitést (3), a leallitd gumi alatétet (4) és a ledllitd
gumi alatét tomitést (5) ebben a sorrendben az,L” alaku rudra . A gép ledllasi pozicidjaban , a gépkaron lévé



nyildsba helyezze fel Ugy, hogy a tomités((3) pontosan illeszkedjen és a ,L” ridnak ne legyen jatéka. Rogzitse a
beadllitast a (6) csavarral.

3-18. Szalvég lek6té mechanizmus
1/ A széllekotd 6sszekotd lemez beallitasa

Lazitsa meg a (1) csavart és allitsa be ugy, hogy a t((2) és a szallekot6
lemez (3)kozo6tti tdvolsag 1 — 1,5 mm legyen amikor a szallekots kar
gorgdbje eléri a lanclekot6 nyilas legvégét. Beallitast kovetSen
ellenérizze, hogy a tl nem éri —e el a lemezt!

2/ A széllekoté kar megallito beallitasa

Ha a gép induldsakor a szallek6t6 kar gorg6je nem érintkezik a

lanclekoté
nyilasaval, akkor lazitsa meg a (3) csavarokat és allitsa be a
megallitét(4)
ugy, hogy a tilyuk legvége (1) szinte egy vonalba legyen a szallekoté
lemez (2) fels6 végével.

3/ A szallekot6 lemez nyilas beallitasa
Lazitsa meg a (1) csavarokat, és allitsa be ugy, hogy a lanclekoté kar
gorgéje érintse a lemez nyildst amikor a tlrdd a 14 oltésnél felfelé
halad-
tdban 30-35 mm magasba ér a tlrud persely folé TQ x 1 es t(
hasznalata esetén, vagy 40-45 mm haTQx 7.
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4/ Lanclekotés valasztasa vagy mell6zése

Ha hasznalni kivanja a végszal lekotést, huzza a valté gombot (1)
el6re az dbra szerint

Ha nem kivanjak hasznalni a végszal lekoté funkciot, akkor
hazza a valté gombot (1) el6re és allitsa az abra szerint.

4. karbantartas
4 - 1. ékszij
A forgalmazd szerelve szdllitja

4 - 2. Rendelhetd kiegészitok és felszerelésiik.

1) Ahhoz, hogy a gépre mas aparatot lehessen felszerelni, a gomb befogd egységet(1), vagy a
tilemezt(2) le kell venni.

2) vegye le a gomb befogé tartd radrol(3) a rogzité gydrdit és ki tudja hidzni a komplett gomb befogd
egységet(1). Tavolitsa el a csavart(4) és le lehet venni a tlilemezt(2)

Megjegyzés: az MB1373 és 1377-ea altipus kiegészit6i megegyeznek, csak a gomb befogd emelS kampd(5)
mas az
1377NS altipusnal.

hasznalat lapos gomb fliles gomb patent
nagy méter kozepes altalanos

MB-1373 7201 2202 Z033 2037

MB-1377

sematikus abra

megjegyzés gomb méret gomb méret | gomb atmér6:> 16mm patent méret
nyak méret:
vastagsag
szélesség

hasznalat nyakazott gomb fém gomb \ fix cimke




elsé |épés masodik |épés | altalanos | gomb
MB-1373 2041 Z035 Z038 Z039 2044
MB-1377
sematikus abra
megjegyzés nyak

magassag 5,5mm

szokdsos mint Z041 | 6ltés nagysag

3~76,5mm

4 - 4. Motor ékszij tarcsa és ékszij
1. Ehhez a géphez 1 PH, 220V, 60 Hz, 200 Watt-os indukciés motor hasznalatos.
2. A hasznalatos meghajtd szij V alaku
3. varrasi sebesség a motor tarcsa atmérdjétdl fligg.

Hz | fordulat/perc | motor tarcsa
alkatrész szama

motor tarcsa atmérd

50 1500 40038291 76
1300 40038298 64,5
60 1500 40038298 64,5
1300 40042229 57

Az 50 Hz-hez szokasos 1300-as fordulat, 60Hz-hez 1500-as.

A forgds irany az 6ra jarasdval ellentétes a motor tarcsa fel6l nézve.

Ugyeljen a forgasiranyra!

Ha cseréli az szijtarcsat, ligyeljen a méretezésre!

5. lehetséges hibak és megoldasok

Hiba jelenség

lehetséges ok

lehetséges megoldas

1. szakad a cérna

1. A csuszka nem jé irdnyba mozog
2. A szdlfeszesség nincs jol bedllitva
3. A 2. szélfeszit6 rosszkor nyit

4. A gomb befogo tul magasra
emelkedik

5. A szalfogd megtartja a szalat

6. A tli nem a gomblyuk kdzepébe olt
7. A tltal vastag a gomblyukhoz

1.Allitsa elSre, hatra a jobb
id6zités végett

2. dllitsa be jOl a szalfeszességet

3.Allitsa a nyitast kicsit korabbra

4. Allitsa a befogé kar
emelkedését 8 mm-re

5. Allitson a szélfogé blokkon

6. Allitson a gombbefogd kar
tartojan

7. cserélje a t(it vékonyabbra

2. A gép késve kezdi meg a
varrat képzést

1. A szalemeld kar hibdsan van
felszerelve

2. A homlok lemezen lévé szélfeszité
megvezetd tul feszit

1. modositsa a kar beallitasat
2. Allitsa lazabbra

3. A gomb felvarrds nem
elég szoros

1. A csuszka nem jo iranyba mozog
2. A 2. szalfeszit6 rosszkor nyit

3. A 2. szélfeszit6 nem feszit elég
erésen

4. A tl nem a gomblyuk kézepébe 6lt

5. A nyomas erésség tul magas vagy
tal

1.Allitson a cstiszé kocka
mozgasan

2. Allitsa a nyitast kicsit
kés6bbre

3. Allitsa erGsebbre

4. Allitson a gombbefogd kar
tartdjan




alacsony

5. Allitsa be megfelelére

4., Az utolso, lezaro oltés
laza

1. A szélfeszit6 kar nincs jol beallitva
2. A végszal lekots lemez id6zitése
rossz

3. A szdlfogd nincs jol beallitva, a
tdvolsag tul nagy

1. Allitsa b helyesen

2. Hozza el6bbre a bedllitast
3. Allitsa a szalfogét és a
szalfogd

blokkot

5. Az indulé szalvég hosszu
a gomb szinén

1. A szal visszahuzé kar nincs jol
bedllitva

1. Allitsa be a szl visszahtizd
kart a szalfogd blokkhoz

6. Szalhuzasi hiba leéallaskor

1. A 2. szdlfeszit6 rosszkor nyit
2. A tl hozzdér a gomblyuk széléhez
3. A szalfogd nem tartja meg a cérnat

4. A nyoma3s erGsség tul nagy

1. Allitsa a nyitast kicsit
késGbbre
2. Allitson a gombbefogé kar
tartdjan
3. Allitsa a szalfogét és a
szalfogd

blokkot
4. Allitsa be megfelel6re a
nyomas szabalyozdé anyaval.

7. Szal mozgatasi hiba

1.A mozgodkés levalaszté kdrme nem
valasztja el a cérnat az anyagtdl

2. At nem a gomblyuk kdzepébe olt
3. kihagy az utolsé oltés

4. A mozgdkés levalaszté korme tul
magas vagy tul alacsony

1. Allitson a mozgdkésen

2. Allitson a gombbefogd kar
tartdéjan

3. Allitson a hurokfogén

4. Allitsa be a mozgdkést
helyesen

8. Az anyag visszajan a
tliszalat kétszer vagja el

1. Hibas a mozgdkés pozicidja

2. A mozgdkés levalasztd kérme tal
magas vagy tul alacsony

1. allitsa be helyesen a kést
megallasi pozicidban

2. Allitsa be a mozgdkést
helyesen

9. Szalvagas utan tul hosszu
szal marad a gombon

1. A mozgobkés mozgdsanak idGzitése
rossz

2. Tul nagy a befogdpofa emelkedése

1. . dllitsa be helyesen a kést

megallasi pozicidban

2. Allitsa a befogé kar
emelkedését 8 mm-re

10. A szalvégas utan az anyag
oldalon maradd szal hossza

ey

modositasaval valtoztathato
2..Tul nagy a befogdépofa emelkedése

1. Allitsa ledllasi helyzetben a

mozgokést 10-11 mm-re

2. Allitsa a befogé kar
emelkedését 8 mm-re




