Juki MO 6804S, 6814S, 6816S Hasznalati utasitas

1. Specifikaid

Tipus

MO6804S | MO68155 | M06816S

varrasi sebesség

max. 7000 oltés/perc

Oltés nagysag

0,6 -3,8mm, 60H 1—-4,5mm

T( tavolsag - 2,-mm 3,-5,-mm
szeg( szélesség 1,5 4 mm 2,-3,-4,-mm 4,-5,-6,-mm

Differencial tolas

Rancold oltés: 1:2 ( max 1:4) 60H 1:1,7
Feszit6 oltés: 1:0,7,( max 1:0,6) 60H 1:0,9

td DCx 27,B27

Talp emelés 5-7mm

ajanlott olaj Juki Machine Olin #18, Maxilube Tex 32.
Suly 27 kg

Zaj kibocsajtas

ISO 10821-C6,2 és 11204 GR2 szabvanynak megfeleld,
6.500 Oltés/ perc fordulaton 83 dB.

2. A gép f6 egységeinek megnevezése

i

3. Osszeallitas

A forgalmazo a gépet kompletten szerelve, bevarrva adja at.

4. Olajozas és olaj csere

1. Talp emel6 kar

2. Talp

3. cérna tartd allvany
4. olajszint jelz6 ablak
5. Meghajté tarcsa

6. burkolat



A munka megkezdése el6tt a balesetek megel6zése érdekében mindig kapcsolja ki a gépet és gy6z6djon meg,
hogy a gép le is allt.

1/ Tavolitsa el az olajtartaly tiveg kupakjat(1) és toltse fel a tartalyt a kimondottan nagyfordulatu gépekhez
ajanlott olajjal, mint a Juki Machine Oil #18 vagy Maxlube Tex -32 esetleg ezeknek megfelel6vel. Amikor az
olajszint a két jelz6 vonal kbzé ér az olajszint jelz6 ablaknal, tekerje vissza a (1) kupakot.

2/ Miel6tt elGszor izembe helyezné a varrégépet, vagy hosszl ideje nem hasznaltadk, meg kell olajozni a jelzett
helyen a tlrudat (2) és a felsé hurokfogo vezet6t (3).

2/ Az olaj leengedése és ujratoltés

1) Lazitsa meg a (1) csavart és engedje le az 6sszes olajat a tartalybdl, majd zarja vissza csavart(1)

2) Javasolt a hosszabb haszndalhatdsag érdekében els6 alkalommal egy havi haszndlat utdn az olajat
lecserélni. majd atlag 4 havonta végezni az olajcserét.

3) Szintén a hosszabb élettartam érdekében javasolt olajsziir6 (2) hasznalata. Javasolt az olajszlir6t
megtisztitani és igény szerint cserélni.
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A t{ hlitéséhez haszndljon Szilikon olajat.

5. A beflizés



Kovesse az abra szerinti menetet. A hibas bef(izés problémakat okozhat mint szalszakadas, hurkolas,
rancolas.

MO-6804S

MO-6814S




MO-6816S

MO-6814S-2 44 44H

MO-6816S




MO-6816S-2.2.250H

MO-68168-2.4260H

6. A szalfeszesség beallitasa

A szalfeszességet mindig az anyag vastagsdg, az Oltés nagysag, a varrat szélesség, a cérna vastagsag és a
tli méretének figyelembevételével kell nagyon precizen beallitani. A cérna feszességet a szalfeszit6k
csavarjat az dra jarasanak iranyaba forgatva a feszités novekedni fog(A), ellenkezéleg pedig csdkken(B).

1/ szélfeszit6k

1) Az (1) szélfeszit6 a (1) jell szal feszességét szabdlyozza
2) Az (2) szalfeszit6 a (2) jel(i szal feszességét szabalyozza
3) Az (3) szalfeszits a (3) jelli szal feszességét szabalyozza
4) Az (5) szélfeszit6 a (4) jell szal feszességét szabalyozza
5) Az (1) szalfeszit6 a (5) jelli szal feszességét szabalyozza



MO-6804S MO-68165* MO-68148™

@=Increase  @= Decrease

Figyelmeztetés: Minden bedllitas el6tt kapcsolja ki a gépet és csak ha minden
mozgo egység teljesen leallt, akkor végezzen beadllitasokat!!

2/ A tiiszal hosszanak beallitasa

MO-6804S MO-6816S°"*
MO-68148"*" P

1) Ha valtoztatni akarja a t(iszal hosszat forgassa a szélvezet6t a nyil irdnydba.
2) +irdnyba né a szalhossz
3) -irdnyba csokken

3/ A hurokfogé szal szalvezetd tarcsa szabalyozasa

1) Ha a hurokfogd nincs jol beszabdlyozva, a hurokképzés nem lesz egyenletes.
(A szal nagyon lelazulhat vagy a hurok ive nem lesz megfeleld)

2) + aztjelenti, hogy varras kozben tobb lesz a cérna

3) - aztjelenti, hogy kevesebb

7. Tl csere



Figyelmeztetés: A m(ivelet megkezdése el6tt kapcsolja ki a gépet és varjon 1 -2 percet!
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1) A géphez mindig DC x 27 vagy ennek megfelel6 tipusu tiit hasznaljon!

2) Lazitsa meg a (1) csavart és vegye ki a t(it.

3) Az uj tdt tolja fel Gitkozésig a tlibefogd nyilasaba ugy hogy a tlin Iévé horony hatrafelé
legyen

4) Rogzitse a tit a csavarral(1)

5)

8. Az Oltés hosszanak beallitasa

Figyelmeztetés: A m(ivelet megkezdése el6tt kapcsolja ki a gépet és varjon 1 -2 percet!

To make stitch
pitch coarser

To make stitch
pitch denser

Az Oltés nagysdgot mindig a varrandd anyagnak megfelelSen kell beallitani a differencial tolast is figyelembe
véve. Tartsa lenyomva a (1) gombot, forgassa a kézi kereket amig a gomb lezar. Majd ha elérte a megfelel6
oltés nagysagot engedje fel a gombot.

Max. differencial | jelzés a kézi 1 2 3 4 5 6 7
tolas keréken
1:2 Oltés nagysag 0,6 1,13 1,66 2,19 2,72 |3,25| 3,8
referencia érték

9. A differencidl tolas bedllitasa




1)

2)
3)

Lazitsa meg a differencial tolast allité anyat(2) Mozgassa az allité rudat (1) felfelé és feszesebb lesz a
varrat, lefelé, ha rancolni akar.

Ha csak kicsi mddositast akar, hasznalja a differencidl tolas allitd csavart(3)

Beallitast kovetben erbteljesen rogzitse az anyat(2)

10. Kés csere

9. A differencial tolas bedllitasa

0.5 to 1.0 mm

1/ a felsékés cseréje

lazitsa meg a csavart(1) mozgassa az alsdkés tartdt(2) balra, aztan rogzitse a csavart(1) egy kicsit.
Vegye ki a (3) csavart és helyezze be az Uj fels6 kést, majd enyhén rogzitse a (3) csavart.

Forgassa el a kézi kereket amig a felsGkés alsé holtpontba ér. Allitsa be tgy a fels6kés magassagat,
hogy a fels6kés az alsokést 0,5 — 1 mm-ben keresztezze. Ezt a bedllitast rogzitse a (3) csavarral.
Lazitsa meg a (1) csavart és dllitsa vissza az alsOkés tartét(2) az eredeti helyzetbe.

Ellenérizze, hogy az alsé és a fels6kés megfelelGen vagja-e a cérnat, majd rogzitse a (1) csavart.

2/ Az alsékés cseréje

1)
2)
3)

4)

Lazitsa meg a (1) csavart és mozgassa az alsékés tartét(2) balra, majd kicsit szoritsa be a (1) csavart
Lazitsa meg a (4) csavart, vegye le az alsdkést és helyezze fel az Gjat.

Allitsa be Ugy az alsékés élét, hogy egy vonalba legyen a t(ilemez feliiletével., majd rogzitse a (4)
csavart.

Lazitsa meg a (1) csavart és allitsa vissza az alsékés tartot(2) az eredeti allapotba, ellendrizze, hogy a
szalvagas megfelel6-e, majd rogzitse a(1) csavart.

11. A szegGszélesség beallitas

1)
2)
3)

4)

Forgassa a kézi kereket, amig a fels6kés (4) alsé holtpontba kerdil.

Lazitsa meg a (1) csavart és mozgassa az alsékést tartét (2) balra és enyhén rogzitse.

Lazitsa meg a (3) csavart és mozgassa a felsé kés tartét jobbra, balta, mig eléri a kivant szélességet,
majd rogzitse a csavarral(3)

Lazitsa meg a (1)csavart mozgassa az alsOkés tartot(2) amig nem kerl érintkezésbe a felsGkéssel.
Ellendrizze, hogy megfelel6-e a szalvagds, majd rogzitse a (1) csavarral.



12. A t{ magassag beallitasa

Fogassa el a kézi kereket amig a t( felsd allasba keril. Ekkor lehet a td hegye és a tlilemez felszine kdzotti
tdvolsdgot pontosan beallitani.

1) Lazitsa mega4db (1) csavart, nyissa fel a felsé burkolatot(2) és tegye félre.
2) Lazitsa meg a (3) csavart és allitsa a tlirudat (4) a kivant magassagba és rogzitse a (3) csavarra.
3) Helyezze vissza a burkolatot(2) és rogzitse a (1) csavarokkal.

Figyelmeztetés: A bedllitas utan mindig ellendrizze a tli és a hurokfogd beallitasat.

A 18. szakasznak megfelelGen allitsa be a hurokfogd és a tlivédére vonatkozo értékeket.

13. A nyométalp bedllitasa

« sz

Increase

Decrease n/‘

P )

decrease= csokken increase= novekszik

1) lazitsa meg a talp (1)szabalyoz6 és (7) csavart.

2) Mozgassa a talpat(6) ugy, hogy talp vajata egy vonalba keriljon a tilemez vajataval, és a talp alsé
lapja egy sikban dlljon a tlilemezen majd rogzitse a (7) csavarral.

3) Lazitsa meg a (5) csavart és mozgassa a kart(4) jobbra, balra gy az 6sszekotd(3)illeszkedjen a
(2)karhoz és a (2) kar konnyedén tudjon le, fel mozogni. Régzitse a bedllitast a (7) csavarral.

4) A megfelel6 talp nyomas erésség beallitashoz forgassa a (1) csavart az éra jardsanak iranyaba és
a nyomas erdsség né, ellenkezGleg pedig csokkenni fog.



2/ A talp emelés magassaganak beallitasa
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1) Forgassa a kézi kereket amig anyag tovdbbité fog leereszkedik és a talp kodzvetlen hozzaér
vizszintesen a tllemezhez.
2) Atalp emel6 kar(1) és a rogzit6 keret(2)kdzotti tavolsagnak 1 mm-nek kell lennie. A beallitashoz
lazitsa meg enyhén a (3) csavart.
3) Lazitsa meg a (4) anyacsavart. Nyomja le a talp emel6 kart(6) és emelje el a talpat a tlilemezrdl.
A talpemelés tipusonként eltérd! A tipusnak megfelel6 értéket az aldbbi tablazatnak megfelelSen kell
beadllitani. A beallitast kbvetGen allitsa a (5) csavart ugy, hogy hogy érintkezzen a talp emeld
karral(6), majd rogzitse az anyaval(4)

4) Ha a fenti beallitasokat elvégezte, hizza fixre a (3) csavart.

Model talp emelés (A) mm
MO-6804S 6
MO-6814S-2-H 5,5
MO-6814S-3-H 5,5
MO-6814S-4-H 7
MO-6814S-30P 5
MO-68165-3-H 5,5
MO-6816S-50H 6,5
MO-6816S-60H 7
MO-6816S-30P 5

14. Az anyag tovabbito fog bedllitas

0.9to 1.1 mm

1/ Az anyag tovabbité fog magassaganak beallitasa

1) Forgassa a kézi kereket, amig a fog legmagasabbra ér.
2) Lazitsa meg a (1) csavart és mozgassa a féfogat(2) le, fel , hogy a fog oldal lapja a tlilemez felett legyen
0,9-1,1 mm-rel. ( A 30P altipusnal 0,7 — 0,9 a 60H altipusnal 1,0 — 1,2 mm ez az érték), majd rogzitse a

csavart(1)

3) Lazitsa meg a (3) csavart, mozgassa a differencial fogat(4) le, fel, amig a beallitas a f6fognak megfelel6
lesz, majd rogzitse a (3) csavarral.



2/ Az anyag tovabbito fog d6lésének beallitasa

-~
In the case of 30P
1%

7
@% 7

A dé6lés sz0g beadllitasahoz lazitsa meg a (1) csavart és forgassa el a hatsé tengely tamaszt(2). Amikor a
tovabbitd fog pontosan a tlilemez vonalaba ér egy sikban a tlilemezzel. (30P altipusnal az elsé részének lejjebb

kell lennie) rogzitse a csavart(1)

3/ A kiegészit6 fog magassaganak beallitasa

0.3 to 0.6 mm

A segéd anyagtovabbitd fogazott részének (1) 0,3 — 05 mme-rel alacsonyabban kell llnia mint a
féfognak(3) (30P tipusnal 0,1 -0,3 60H tipusnal 0,25 — 0,35 mm) .A beallitas a (2) csavar meglazitasaval

végezhetd el.

15. A tii és a hurokfogo k6zotti kapcsolat

1/ A tii és a fels6 hurokfogé kapcsolata

Amikor a fels6 hurokfogo bal felé végpontba ér, a hurokfogd hegye és a tl kézépvonala kozotti
tdvolsagnak 4,8 - 5,3 mm kozott kell lennie. A 2 tls tipusoknal a bal oldali tl kézépvonalatdl

5,4 —5,7 mm. ( 60H tipusnal 5, - 5,5 mm)

4.8 to 5.2 mm
i




2/ A tii és az alsé hurokfogé kapcsolata

1) Amikor az alsé hurokfogé a bal oldali végpontjan van, a hurokfogd hegye és a t(i kozépvonala
kozotti tdvolsagnak 3,7 — 3,9 mm-nek kell lennie. ( 40H, 44H, 50H, 60H tipusokndl 4,1 — 4,3 mm)

2 tl gépeknél a bal oldali t(i kozépvonala szamit!
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2) Amikor az alsé hurokfogd jobbra mozdul a tl kzépvonala felé, allitsa be a hurokfogd hegye és a
t6 tengely kozotti tavolsagot 0,01 — 0,1 mme-re. 2 tis tipusoknal mindig a bal oldali t(itdl.

u'} "I' "
will
l?_:).01 to 0.1 mm

3/ az alsé és a felsé hurokfogé kapcsolata
Amikor az also és a felsé hurokfogd keresztezi egymas jaratat, allitsa be ugy, hogy a koztiik 1évé tavolsag a

lehetd legkisebb legyen, de ne érintsék egymast. Az optimdlis tavolsag 0,05 — 0,2 mm.
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4/ A tii és a kettéslanc hurokfogé kapcsolata
Amikor a kett6slanc hurokfogd bal oldali legszélsé allasaba ér, a hegye és a tli kozépvonala kdzotti

tavolsagnak 1,4 — 1,9 mm-nek kell lennie. ( 50H, 60H altipusoknal 1,6 — 2,3 mm)

Allitsa Ugy, hogy a kett&slanc hurokfogd(5) és a tlin(4) lévé bemélyedés alsé csiicske(A)
kozotti tdvolsag 0 — 0,05 mm legyen. Ebben az alldsban a hurokfogd(5) a tli bemélyedésén beliil keril.

mm legyen .



™\ Tip has to be
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5/ A tii és a tlivédd kozotti kapcsolat

Allitsa be tgy., hogy a tlivéds(2) finoman érintse a t(it, amikor a téi(1) ( 2 téisnél a bal oldali) alsé
holtpontba ér. Ekkor a t(itdl a tlivéds eleje 0,1 — 0,2 mm tavol legyen.

#\ 0.1 to 0.2 mm
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é Light contact

16. A kett6slanc hurokfogo jaratanak beallitasa

A kettGslanc hurokfogé elliptikus mozgast végez. Az elGre, hatra jaratat(A) az aldbbiak szerint kell beallitani.
1) Nyissa ki a hatsoé burkolatot(1)
2) Lazitsa meg enyhén a (3) csavart.
3) Forgassa el a (2) csavart a beallitashoz. + iranyba forgatva a jarat hossz né, ellenkezéleg csékken.
4) Rogzitse a beallitast a (3) csavarral
5) Ha kész, helyezze vissza a burkolatot(1)

e o ]e




17. Karbantartas

Fontos figyelmeztetések!
1/ Kapcsolja ki a gépet miel6tt megkezdené a tisztitast !
2/ Viseljen véd&kesztylit és védd szemiiveget ha olajozza vagy zsirozza a gépet!
3/ Semmiképpen ne egyen, igyon és ne dohanyozzon munkavégzés kézben!
4/ Ha megemeli vagy megdonti a gépet, mindig tegye két kézzel!

Rendszeresen elvégzendd karbantartdsi feladatok, melyek elmulasztasa a garancia elvesztésével jar,
lecsokkenti a gép varhato élettartamat és meghibasoddsokat, hibds mikodést okozhat!

Gyakorisag Teenddk
naponta 1.Ecsettel tisztitsa ki az anyagtovabbité fogakat
2.Ellendérizze az olajszintet, melynek a min — max. jelzés kozo6tt kell lennie!
3.Mindig tartsa tisztan a gépet és a gépasztalt
hetente 1.Ellenérizze az elektromos vezetékeket
2.Tisztitsa meg vezérlést
3.ellenérizze az elektromos alkatrészeket, nincs —e valami lelazulva és a megfelel6 pozicidban
vannak-e.
negyedévente | Cserélje le az olajat és cserélje ki az olajsz(ir6t
évente Ellenérizze a meghaijto szijat, ha kell, cserélje!

18. Erték tablazat a hurokfogé és a tiivédé beallitdsahoz

Figyelmeztetés: A komolyabb karbantartasi munkakat, bedllitasokat mindig szakember végezze!

Az aldbbi tablazat az alap referencia értékeket tartalmazza, melyeket a kisebb mértékben igazitani sziikséges
lehet a termékhez és a cérndhoz!

Az értékek mm-ben vannak megadval!
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MO-58045 10.4-10.8 - - {10.8) 4.8-52 3.T7-38
MO-68145-24H 104-108 | (8.1) - {10.5) 5457 aT-3nm
MO-68145-34H 104-108 | (8.1) - {10.5) 54-57 aT-3nm
MO-6B14544H 11.8-12 {10.5) - {12) 54-57 4143
MO-83145-30P 104-108 | (B.1) - {10.5) 54-57 7348
MO-6B1685-3H 0.4-10.8 (7.8 {10.8) 48-52 i7-38 1418
MO-6B165-50H 11.8-12 2 {12) 4B8-52 4143 1.82.3
MO-6B165-60H 26128 (B.8) {12.7) 555 4143 1.8-2.3
MO-83185-30P 0.4-10.8 (7.8) {10.8) 4B8-52 aT-3m 1418




19. Ertékek a tliszal szdlemel6 és hurokfogéd tarcsa allitashoz

1) A tiiszal szdlemeld és tliszal szalvezetd

MO-88145 MO-E8185

{Lnit - mimn}
MO-88145 MO-BB165
A B c A B c D
Excluding 30F, 60H 6.5 g 5.5 B.5 8 14 12
30F 6.5 a 55 N5 1 13 13
G0H - - - 7.5 B 14 13

2) A tiiszal szalemel6 és a hurokfogé szalvetd

{Unit : mm)

Model A B C O E
MO-58045 Mns 17.5 20 285 11
MO-65145-2.2H 215 14.5 28 32 1
MO-65145-3.2H 215 14.5 28 32 11
MO-65145-4.H 215 14.5 25 28.5 9
MO-65145-30F M"s 17.5 20 285 9
MO-65165-32H 215 17.5 20 28.5 9
MO-68165-50H 335 10.5 20 285 9
MO-68155-60H 335 10.5 20 38 9
MO-68165-30F 215 10.5 28 35 15
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Ugy allitsa be a tarcsat, hogy akkor engedje el a szalat, amikor a td
hegye 1-2 mme-rel a tlilemez alsé fellilete ald ér.




