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Felhoagzndldse

A varrdgép bélelt és béleletlen oipo-felsdrdszek varrdsi-
ra, korulvarrdsira és egyideju korulmetszéséme (& oipok
hédted réczének osszevarrdsira, a 1ébfejrdse felvarvdsdra
és az egyes részek Osszevarrdsdra) alkalmos: A gép alkel-
mazhaté tovdbbd e bOordiszmiiparban mds, hesonid miveletek-
hez is.




Miiggalct adetok

A gép teljesitménye

Az 0ltés hossza

A varrctt anysg vastagségs
A metszett anyeg vastagasdgs
Putipus ;

A nyomOkerék lokete

4 ° metszakéglmozdmtamak
Boéma egy oltésre

A kés 8légek tdvolsdgas a W

tengelyétol mérve
Varréfonal

Felfogé 5

A témasgtdoszlop magasséga
Ktmenets tér

Alvézy '

A gép felwestt teljesitmdnye
A gép meghajtésa

A gépfej tamege

A cBoelvéz tomege

Az @ntvény elvés tomege

A tovébbiskben ismertetett gép oszlopos, egytis, alsé

max. 3200 oltés/perc

max. 3,3 mm, egyirdnyu
max. 4 mm

max, 3 mm

16 x 2 NRTw Spec. T5-90 82.
8 mm kézikarral

10 mm ggggllal,'vagy

2 i
0,8 = 1,2 m ‘

gygpot &m 40x3 ~ ¥m 68x3
a O8N 80 2151 szabvény
70 88 8¢ téhlé.zata sgerint

R 190 |
170 mm

275 % 295 mm

standard kivitelben ocmoal~-
viz, vagy ontvény

yvillanymetoxxal, 0,4 k¥
3x9380/220% -

46 kg’

¥b, 57 kg

kér~ és tis adagoldsu, felsd ferde metszéasel felszerelt

. ipari varrdgép. Kétszdlas, kotott Oltéssel varr és kere-
kes saruval ven ellétva. 4 fOggoleges Tores felfogé ore
sdémivelyének tartéja kényezeritetten myllik, a tduaszid-
dazlopban & HUtel jobbre helyeszkedik el és az alsé ter—
gelytol fogaskerekekkel, 2 : 1 dttételi ardnyban van meg=
hajtva. & felso tengely 2z aladt hejtésaij kozvetitésével
mozgatia 1 3 1 dttételi ardnnyal, A kétlépésu kor-sdagold
nozgése kéY ferds tengelyrol van levezeive és két hengeres
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adag016 tengelykapcsolé,'hengeres ldnc és kozbeiktotott
fogaskerék kozvetiti.

A -%Us sdagolds ondlld ferde hengerrol van levezeive. Az
0ltés hossza bedllithatd a gép alaplemezében elhelyezett
excenteren a gép felszereléséhez tartozd kulcs segitoée
gévels A varrdgép szerkezetébol kifolyélag csak elore
adagole A villanymotor tengelykepcsoldjdt a jobb ldbker,
o nyombkerdk emelését & bal ldbkar (ontvény alvdz esetd—.
ben), vagy térdkar (csoalvdz esetében) vezérli, i
A 21%o05 lejtésszost késsel felszerelt metszdszerkezet

e gépfej elatt helyezkedik el és a felso tengellyel két
hajtosoij, valemint kozld hajtémi koti Oscze, dttételi
ardnya 1 : 2, Standard kivitelben a metszés tdvolsdge a
t1 tengelyétol 1,2 mm, A metszés kézikarral van vezérel-
ve. A kor felemelésével s kés oz anyagba véjddik &g met-
szeni kezd, A kar ellenkezo irdnyba tgrt'ﬂs elmnozditdsd~=
vel e kés felemelkedik és megszinik a rezgo mozgisa,. A
metszés bekapesoldsdt a gép csokkentett fordulatszdms
(kbs 300) mellett végezziike

-ﬁA ‘ulonosen igénybevett £0 gépelémcsopo rtok cordulo coape

' dzyelbun vennsk elhelyezves A gép Kenése kozponti, & fel-

- gelykap c~olo védia A &¢p nincs elldtve megvild
Eal
28

utohh ikus uténakenését is biztositja.
lterielés ellen a gepet ez alsé tengelyen dtostas
=

elfuggesstheto wildeitdteat felerositise ’13 &b
varral van fedczerelve,

A z8p felozerelése és o felszerelds jeldlése

fz1. EBsységes jelzds = Megneveznés

201 522 791424009 O1tclemez-betét a minindlig netszdo-
thO; g biztositdodra & tu tence—
1lyétol mért 0,8 mm=re

202 522 792112003 Komplett beépite tt cs6vélo

295~ 522 791995012 A coévélo bedpitéci helydt £odd feddl

299 522 794222001 Pelfuscesztheto v1lagltote :
Megrendelésnél tuntessuk fel Ugy az Uzleti jolndozi-

mot, mint az egységes jelzésrendszer szinit is,

Gydrtja: ELITEX BOSKOVICE,  Csehszlovilia
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I. A .GEP kEgRLAST uTasfrfsa

taldnos utasitdsok \
1) Kerjuk g kedves vevonket, hogy a gép haszndlata sorén
‘ ' sziveskedjen betarteni az e fejezetbe foglalt utagitd-
~ sokat, , :
2) A gép szdllitdsa és kicsomagoldsa kOzben a gép. burkola-
 tén feltuntetett feliratok és jelek szerint igozodunk,
3) A s2411itds sordn bekovetkezett esetleges kdrokat hala=
déktalanul jelentsuk a vasub, illetve a sz411itd ville-
lat vezetoségének. Kicsomagolds utdn szonnal ellendrize'
zik 16 a szdllitmdny teljességét ¢s az esetleges hidnyo-
kat azomal jelentsik. Az utdlagos reblamagiokat & gyér~
t6 vdllalat nem veheti figyelembe,
4) A gépet Uzemeltetdsi helyére torténo szallitasa utdn
: tisztitsuk meg a kcnzervélo ‘bevonatoktsl es mlndennamu
pzennyezodéstols : ; ; -F?
Vizsgdljuk meg, nem lagult-e meg velamelyik része, eaet— .
leg nincsenek=e & szerkezeteben idegen térgyak.
.5) A gépet naponta kenjuk! :
A kenés eldtt ellendrizzik le a kenShelyak tisztasagat.
Ajanlatos gyakran és keveset kermi. A nagyobb igénybe-
vételnek és sirldddsnak kitett alkatrészeket sziikség sze-
rint naponta tObbszOr is meglenjiik, Tllendrizszik és
t0ltsuk fel a felfogd kenédsére sz0lgdld olej tartdlydt. .
6) A gépet naponta tisztitsuk, foleg azon réézeit, amelyek
a varrott anyagtdl behordddnak. Tisztitds kozben ellen=
orizzik, nincs-e velamelyik alkatrésce mezlazulva.
7) Hetente egyszer, alapos tisztitds kdzben figyclmesen le-
: ellansrizzﬁk,'bogy nem sérultek-e meg o gép egyes része-
i, illetve helyesen milkgdnek-e. Az dszlelt rendellenas~
'segeket azormal eltdvolitjuk. Lvente egyeszer a gépet
nagyvizsgdlatnak vetjik ald, mikozben a gépet teljesen
szetszereljuk és megvizsgdljuk minden elemét a villamos
felszerelésdvel egyutt. A meghibdsodott, valy kopott
gépelemeket kicseréljuke '




8)

9)

10)

s b

flzyeljunk a biztonsdgi szabdlyok betaridsdral

A gépet tilos Uzem kozben tisztineni, esetleg javitanit
Pilos & gép fedolemezeit és mds biztonsdgl felszerelé=
86t eltdvolitanil

A gép villamos felszerelését az illetékes villamostech~
nikai és biztonsdgl szabdlyok értelmében j§ és lzembiz=
tos dllapotban kell tartani. Ha & gép villdsdugdval

van felszerelve, a dugaszoldba $Grténo beillesziése e-
13tt gyozodjunk meg az osszes kapesold kikeposolt 41ld~
potdrdle :
4 villamos felszerelés bdrminemn meghibdsoddse eseten a
hibdt szakkepzett elektromechanikussal tédvelittatjuk el.
Az ezen szebdlyok megsértésébol kifelydlag bekovetke-
zett hibdkért a gydrtd véllalat nem vdllalhet felelds—
ségoet.

Be & gép csomagoldsa, kicsomagoldsa, tisztitdse és kenése

1) A gép csomagoldsa

A gépfej kiilon 1dddban, az alvdz lecelt dobezban, eset-
leg szintén 1ldddben (kulonos klimatikus feltételek ese=
tén) van szdllitva. '
4 gép kiooomagolasa

A gépnek & pédlyasudvaron, vagy az uzemben torteno dtvé~=
tale sordn gyozodjunk meg arrdl, hogy rendben érkezett
-6 meg. Az esetleges hibdket azomnal jelentsilk a vasit,
illetve a s24117%5 vdllalat illetékes szervének, Kicso-
magolds kozben Svatosen jdrunk el, hogy kdrt ne tegyunk
e gép velamelyik részében. Leellenorizzuk, hogy a gép-
pel egyutt megérkezetti~e a teljes megrendelt felszere=-
lése. Az esetleges hibdkat azonnal jelentsuk, az utdla=
gos reklamdcidket a gydrtd vdllalat nem veheti figyelem=
Be. o

3) A gépfej felszerelése az alvdzra

Az Uzemeltetési helyére tO0rténo szdllitésa utdn a gé-
pet helyezzik az alvdz gumipdntjajre és billentsuk le
vizszintes helyzetbe. A gép helyesen lett az alvdzdba
illesztve, he ez slaplemez és az asztal nildsa k ozott
a gép teljes keruletén kb, 1,5 mmees hézag maradt. Ez—
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utén 13ﬁllanﬁrizzuk & kerskes saru emelését a bel 14b-
kar segitedgével (csdalvéz esetében s térdkar segitaé=
gével). A gép kuldonben asszeszerelt 48 Uzemkéss 6113-
potban van szdllitva,

4} & gép az alvdzdvel egyutt stabil egységet alkat. nem
szlikséges az egységet & padldhoz rogziteni. A padld e~
setleoges egyenetlenségei kiegyenlithetdk a csbalvéz
14bdn slhelyezett adllitdcsavar és csavaranys segitsée

5) 4.&ép tisptitdsn ¢o kenése (1. dbra)

A gép kicsomagoldse és uzembehelyezése elott megtisz~
tit;ak az egységet B kohzervdld bevonatoktdl és minden~
Bemi saaﬁnyezodéstol. & gép kenéséhez J2 olajat aaénla-
tes hasgndlni e mechanizmusok kenésére, a felfogd kené-
sére pedig J1 olajat. Naponta a muszak kezdete elett
kézi olajozdval olajat t0ltlink & kenési whslaton feltun-
tetedt kenonyfldsokba. Ellenorigsuk & felfogd kendsére
82018414 olaj szintjét e tertdly olajszintmérSién.
Idonkint myomdzsirzd segitségével V1, vagy V2 kendzsirt
_ toltink a 340,097 tengelybe (1dsd a 8. tdblizatet).
A felfogdt mapenta szikséges tisztitani. A szennyesetd
feliletekre néhdny csepp peirdleumot froccsentink és &
gépet rovid ideig gyorsen jératjuk. Bzutén a gépet ledli~
1itjuk, a kifolyt szemnyesodést letdrdljik és a feifoe
g0t olajjal megkenjike. E tisztitdst naponte £0leg muns -
" ka utdn végezz§k, hogy & szennyezodés s felfegde vé ne
széradjone. A gép tisztitdse kOzben & fonalat kiflizelk
és az orsdt a felfogdbdl kivesszik. Hatente egyszer &
gépet alaposan megiisstitiuk a szennyezdddetdl és a le-
Ulepedett olajhdl. : S :
8 : g t éa!
A hajtaszijak gnetleges beszenuyerviss sanién ti&Z@¢?F"
sukhoz ne lakslmaszunk trikldretiléntt

6) A ge;fggo kenésének szabdlyondea (2, sbra)

A felfozd kenésére szolgdld olaj dremlésdt e (334«084)

; szabdlyzdesap elforditdsdval szebdlyosszuk osavesrhizd

~ segitségével 0 és maximum (I) hetdrok k3aott, A osap
8 (T17.063) tdmasztdeszlop jobboldaldn lett elhelyezve.

2

S K
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A szobdlyzbesap O helyzetében is biztositve van a fel-

fogbd olajjel torténo minimdlis kenése, tehdt nem rdgdd-
hot be, Uzembehelyezés utén rendszeresen ellendrizzik

az oln] szintjét az olajtartdlyban, _

Hetente egyszer leellendrizzuk a felfogd kenését. A fel-
fogd fed .lének leemeléoe utédn & tdmesztSoszlop melléd

a felfogd kozelébe fehér pepirost helyezink. A gép ot
mdsodperces teljes teljesitményeh torténo jératdsa utdn
a papiron 14thatd olajfoltnak kell morednia o felfogds
bél. A prébdt megismételjliks Ha az olajlefroccsends nem
elegendo, leszereljuk a felfogdt és & kendbetétjeit,
vegy a témesztdoszlop kenobetétjeit kicserdljiike
Pigyelemnm!

Hosszabb uzemszunet utdn a varrds kezdete elott (reggel,
8 miszak kezdete 010t%) ajénlatos gyors ﬁresjérattal,
egetlez a prdbsanyagon néhdny Sltéscel (kb. 20 cm) az
olejat lefroccsenteni a felfogérdl. E muvelettel meggd-
toljuk a varrott angag kenoolbj 8ltal to”teno szennye-
zodcset,

A gfgkeloke tése varrdshoz
1) fiteldnos ellendrzds

2)

3)

A zépot figyelmesen dtvizsgdljuk, nincs—e valamelyik
része meglezulva, vagy nincsenek—e rojta idegen tdrcyoks
Elobb kézzel kiprdbdljuk, hogy megfelelden konnyen jér=e, |
helyesen van—e bedllitva.

Ezutdn 1eellenor1zzuk a vezérloszerkezet mukoddsét, a
kerckes saru felemelégét és laenbedeset a bal ldbkar,
vagy a kézikar segitségével,

Forgdsirdny .

A kézikeréknek az dramutatd mozgdsdval ellenkezd irdny-
ban kell forognia - a kézikerek oldalarol figyelve.
Villamos felszerelés

A villanyszereld - mechanikus a gépet a hildzstra cso-
toljae. A villanymotor bekapcsoldsa utdn. leellendrizzlik,
hogy az ¢kszijtdrcsa helyes irdnyban - balra = forog=-e.
Ha a forgdsirény nem helyes, a gép villdsdugdjdt kihda-
zuk a dugaszoldbdl és a bevezetd kdbel egyik erét Atkap~

e
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3

.asaljuk a v1llébdugoban, vegy a villanymotor kapesain.

Az ékszijtdrcsdnak sohasem szebad ellenkezo iranyban fo-
rognia.

Az €kszij feszitése

Az ékszdj msgfeleloen feszitett dllapota blztosltaa a
gép telies telge31tmenyet és legkisebb veszteségeit, Az
ékszza feszultseget 4gy ellenorlzzuh, hogy a kéziker és
az ékszijtdrcsa kozotti tdvolsdg kozepén mérsékelt ny o=

médssal hatunk az ékszijra. Helyes feszultsége esetén &

behajlés kbs 20 om. Az ékszij tdlzott fesziltsdge csoke=

kenti a gép teljesitményét, noveli a villamos energiafc-
gyasztést és o csapagyak kopdsdt,

Az 8kszij beszereldse ésmkiszerclése kozben a kovetkezo

" médon Jérunk el

&) Ogoelviz esetében: leszereljuk az ékszij fedelet a

kézikeréimél, Az ékszijat eldobb a kézikerék hornydba,
mejd a villanymotor ékszijtdresdjdra illesztjuk, Le-

allenorizzuk az ékszij helves feszultseget, - Gkszi-"qf

Jat & villenymotor kibillenthetd tartdjdvel feszit~
hetjuk, emely a villanymotorral egyutt a vizrae elfor=-
dithatden ven felerositve. Végil felszereljlik az e

szij vedefedalét. A gépfej lebillentdse kozben az ék=- |

szijat nem wvesazuk le.

b) Ontvény alvdz esetében: (3, &bra). Leszerelilik az &k-
szij védofedelét a kézikerdknél és az é1llvény (E) fe=
delét, Az ékszijat e kézikerék hornydba illesztjuk,
Az (4) osapot feltoljuk és 90%kal elforditjuk. Ezzel
kilazitottuk a tengelykapcsold tartdjdndl (B). 4 (Q)

- ¢sapot kitaljuk a tengelykepcsolo tartdjdbdl és a (D)
kapcsoldkart leemeljiik) Az dkezijat felszerelitk a
tengelykapcsold ékaz zijtdresdidre és vis azas&ernlﬁug
& kapesolékart. lLeellenorizzik az 8kszij helyes fe=
szultsézét. Az ékszij a két csevar (P) meglazitiss u~
tén & villanymotornsXk a (@) tertdidban $orténe fele
vagy letoldsdval megfeszithetd, Ezutdn o csavarokeat
meghizzuk és visszaqnereljuk a két fedelet, .A gépfaj
lebillentése utén az ékszijet az ékszij védofedsglém
nek leszereldse utdn mindig lefejtjuk a kézikerdirol,

_-illw.n-J
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9) A kerekes seru emelése
Az ontvény &llvényu zép kerekes sarujének emeldsét &s
leengedénét a bal 1l4bkarral Osszekotott szerkezet bize
tositia. A kerekes saru emeldsére &o feleﬁelt_helyzatém,
ben t0rténd bebiztositdsdrn a gépker hitsd oldelédn el
helyezett kézikart is haggndlhatjuk. A sarunck = varrven~
46 anyagre tOrténd leengedésekor eldbb mérsékelten le=
nyomjuk a bal léabkart, midltal kilezul a felemelt kere=
kes saru reteszelése, majd a bal 1dbkar meglazitdesdval
a sarut a vorrendd enyagra leengedji'ze A csdalvdzas gép
kerekes sarujdnck o varrandd anyssra torténd leengeddése-
kor mérsdkelton megnyonjuk a térdkert, midlial kilezul
X a felemolt saru reteszelése a kéziker lebillentésével,
mjd a térdker fokozatos lozitdsival a kerekes sarut a
verrandd onyogre leengedjuke A leenged tt nyomdkerédk
és o kor-adegold ko0zott kbe 0,1 mm=es hézagnok kell ma=
radoia. Leenged tt kerekes saruval (behelyezett varrott
anyag néllul)a gépot sohmsem inditjukl
. 6) Alkalrozott tulk és fonalak
. A géphez 16x? WRTw Spec. 75-90 5z. tiket hoszndlunk
(régi jolzdolk 11~14 62.). Tekintettel a gép teljcoit=
ményére “c oz ebbol kifolyd fokozott hofejldddésre ajéne
* latos krdnouott tuket alknlmazni. Az alkelmrzott 0 nagy=
, - s8gdt 2 fonal vastagsdga szabja meg, anelynek szabadon
ét kell holadnia a U fokdn., BOr varrdsdnil ajdnletos
& felso szdlhoz nérten egy ezdmmal viékonyabb alsd szdlat
hoszndlni. A 5241 kivdlasztdsdndl Ugyeljink a j6 mino=
ségre. Vastag, nom sine, vacy a tu fokdn coak nehezen
. #thaladd sz4l csOkkenti o teljesitményt és lerontja a
varrdgép uzemeltetési megbizhatdediodt.

Megjegyzés: Szintetilus oipész varrdfonslak alkalmazdca
esetén (felsd s24l) a gép teljesitményét
a technolégiai feltételeknek megfelelaen
és a szdlmindségnek megfelelden haszndljuk
kig e
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1 $echiiolSgidl feltételektSl fugasen a +5 és & fonal
fajtijét aa alébbi tdbldzat alepjdn vélasztjuk:

A vaxrott | A mobsuett| Oipdsr~fonol T8 [Q1téo~ A gép
1 oanyag vep=| auyos Vome (cucpot,odmen) §16 2 . hoogs | moxinde |
tagsdoa tvgs§gm, : .} HRTY Snec, r-hon lis o~
mnhon | DR 1inug el . Jéanlotd
T 2 - : # 4 Ao > ‘belj cd
= - i e es
2 R W nénye

olt/acrcf}5

|ms0=3l 30 | 90 lu

‘ JGao=3] 2 ey,
1A tu behelyezége i
A kerekes sarut felemelauk €s a tuho” vxvzoqyltva 90 nkal
klbillentjuk. A kézikereket magunh felé fozgatguk addlg,"
nig a turdid a legfelsO helyzetébe kertl - a turdd es az 01-_
t0lemez kozotti tavolsag 8 legnagyobb, A turud _Végén, a
szalvezeton levo csavart meglazitjuk és a turﬁdba behelyez~
zuk a tut utkczesig ugy, hogy & hosszabb vijate a kezelo -

 személytol balra essen, '1gy behelyesbtt tut & csavar be-
szoritésdval bebiz A to behelyezése utdn leellene-
rizzuk, hogy maz’ 0 8z 01t6lemesz $unyildsdnak koze~
pén halad-e 4%, S en alkalmavunx»vele+len folytdn bene=-
lyezett tut, ha varr@tt anyagnak és 8 szdlvastagsdgnak
-megfelels*faﬁf ‘ : :

e

,s{zz; ‘dbra) [ t.

A varrdfenalat az é‘jvanyra helyezzik, negfelelo hOsszu~ P
részt lecsévélink beldle, amelyet dtfizunk a csapon (313,204)
és a szdlvezeton (272,017). Bzutdn & szdlat s feszitotdrcssk
k0zé vezetjik (828,069), Innen a sz51 ax igezitérugbn

 (264,223) és & felsd vezeton (025, 152) keresztil e szdlkars

. ba (021, 243) irdnyul. & szdlkarbél a szil a felsd szédlveze~
t0n keresztul az alsé szdlvezetobe (271 183) kerul, majd a
turdd vezetdjén (627.090) keresstil a +4 fokdba, A tu fo~_
‘kdba a szdlat balrél jobbras {a xelfagéval szemben) fuzzuk,
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folfogd orsljdnak feltoltdse (5, dbra)

A felfogd orséjéra as alsé szdlat & csévélo segitségé-
vel juttatjuk, asmely a gépkar ¢lilse oldaldn nyert ele
helyezést, A gydrté vdllalat a ceévélot kulon felsze~
relésként, 202 szdm alatt gzdllitje, Az orsédllvédnyrél
a szdlat sz orsddllvény karjdnek furatdn és & vezeto

(313.260) furatén keresztul & fékezorugé ald vezeijuk

(265,023), Innen a szdl & vezeto tovébbi fur&tain ke~

resztil & 0sévéld tengelyére fuzott araGra tovdbbitbaik.,
Az orsdnsk a csévélo tengelyére torténo felhelyezése
kosben ugyeljunk arra, hogy a meneastorug& (285,011) »

_ c8évélo tengelyén beilleszkedjen as orsS résébe. Az or-

10)

11)

88 felhyelyezése kozben mérsékelt nyomds kovetkeztdben

& 036véld tengelye 4ttételi kaposolatba kerul és az are-
téeibe kar (613,179) Onmukodoen lebillen mukOdési hely-—
zetdbe, A gép beinditdsa utdn & osévélée ﬁeginéu}. Gsée

' vé1lés kozben a szdl egyenletesen megdszlik 8z orsé tele

jes hosszdn, Mihelyst az orsé megtelik, az aretdcils kar
elugrik és a osévél0 tengelye onmukodoen kikapesolSdik
az ttételbol. Ezdltal a osévélés befejezodott.

Az orsé kiemelése a felfogdbll

A kézikar forgatdsival a szdlkart felso helyzeteba dliit~
Juk be, A tdmesztboszlopon a felfogd fedelét eltoljuk,
az orséhiuvely zdrjdt kinyitjuk és agz orsét kiemeljuk,

 Rigryelien!

Az orsének a felfogbbfl t0rténd kiemelése kozben vegyik
le lébunkat az alvdz lédbkarjairél, hogy a Jobk ldbkey
skaratlan lenyomdsa kovetkeztében a gépet meg ne indi$-
hassuk,

Az 81sé sz4l befuzése

A feltoltott orsét az e;s6hﬁvelybe helyezzﬁky 8 gz8l vé=
gét beillesztjuk a huvely vdjatdba, Az orsft az orséhi-
velyben a zdr segltsegevel bebiztositjuk, Bzutdn & szd~
lat dtfuzzuk a huvely nyomSrugdje alatt és a végét a
nyitéhorogra helyezzuk, hogy & f21fogé éle el ne kapjs.
Végul a felfogé fedelét & tdmasztoszlopon lezdrjuk.,
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12)

13)

PR

Az alsd gzdl felfogdsa
Balkezlunkkel konnyedén megfogjuk a felso szal végét ugy,

hogy a szdlat ne feszitsik meg, Jobbkezunkkel & kézike=
reket magunk felé forgatjuk, amig a tu a szdllal egyﬁtt
legalacsonyabb helyzetén keresztll visszatér a legmaga-
sabb helyzetébe, mikozben az alsé szdlat felfogja, Ezu=
tdn konnyedén hizzuk a felso szdlat, amig az alsé szdl
meg nem jelenik az oltolemez nyildsdban, Mindkét szdl
végét & 1 mogé helyezzik, A szélak beflzése utén a gé=
pet addig nem inditjuk, amig e kerekes saru ald varran-
46 anysgot nem helyezunk, Tartsuk be az alapszabalytz

e varrds kezdete és befejezésekor a szdlker m&radjon a
legfelso helyzetében, Ezzel meggdtoljuk a felso 5241
kifuzodését és a szdl esetleges beakaddsdt a felfogé
szerkezetébe, ‘ |
Varrds e bélés egyideju lemetszésével - & gPp alapveto
mukodése (4. dbra)

A vezerloszekrenyben elhelyezett kapcsold segitségével
bekapesoljuk & villanymotort, A nyomfkerék ald behelyegz-
zuk & varrend§ és metszendo snyagot. A nyomékeréknek a
varrandd anyagre torteno lehelyezése utdn a kar (612,255)

AR ny{lirdnyba torténo eltoldsdval leengedjuk a veze~

£0t (271.275)s A metszés vezerlokarganak (636,216) fel=-
toldsédval (a "B" nyil irdnydban) bekapcsoljuk a metsza-
szerkezetet, Bzutdn lassan lenyomjuk & jobb ldbkart,
amely a villanymotor dorzstengelykapcsol8jdt vezérli,
Ezzel a gép megindul, A varrds sebessége & lébkar tel-
jes. lenyomdséval szebdlyozhatd, Varrds kozben az anyegot
nem hizzuk, csupdn vezetjuk sz 411ithaté vezeto (271,275)
mehténg melynek magassdgdt a varrott rész vastagsdgdtél
fuggoen az 411itfcsavarral (133.089) 411{tjuk be, Az a-
ngag hizdsdval a tut hajlitjuk, amely igy nekintkozhet
8z oltolemez nyildse szélének és eltorhet. A $U hegyénsk
gyskori nekiUtkozése e nyilds szélének roncsolja & nyi-
ldst, amely szutdn szaggatjs a szdlat. A lébkar meg;azin
tésa kovetkeztében a villaenymotor tengelykapcaol&ja ki~
kapesol, lefékez és a gép hamdr ledll. A varrott darab
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kiemelése elott a szdlkart a felso helyzetdbe 411ftjuks

A metszés vezérlSkarjénak (636,216) . lenyomdsdval { a »{n
ny{il irénjéban) a kés felso, nyugalmi helyzetébe kerul,

A vezetot (271.275) a vezérlokar (612.255) "D* ny{lirdny~
be torténo eltoldsdval felemeljuk, Felemeljuk a nyomé~
kereket, ez snyagot kihdzzuk és a szdlaket elvagguk gy,
nugy alul és felul is elegendo hossz maradjon, A uzaLam
kat az anyag hizdsdval nem szaggatjuk, mivel igy hajlit-
juk a tut, emely elggrbﬁlheﬁ,'esetleg eltorhet,

e
Figyvelem/!

Ui gép ﬁzembehelyezése utdn ne terheljuk eleinte telgse
teljesitménnyel. 2 - 4 hétig, amig.a gép bejdrddik, fo~
kozatosan emeljuk a tel;esiamé yét kb, 2500 oltés/perce
o 1)

tol és gondozan flgye;au* a mukodését, Ebben az idoben
L A ”, ¥ 4
kulonos figyelmet szentelunk & gép kenésén

s 3 s -~ 2 & s e i1
A metnzoszerkezet beka ‘CSqiasaﬁ nyugalmi dllapotbhan,

A metszés kxkapc ldsédt ie ajdnlatos csokken-
tett fordulatszdm mellett végezni. ﬁ” az eljérd

s bi
sitjg Onoknek a gép hosszd élettartamdt és tokéletes pon-
tossdgdt teljes teljesitménye mellett is,

IT. UTASITLS A GEP EGYES SZERKEZETEINEK~BE&LLfTKSiHGZ

| P

i fejezetben azokat a bedllitdsi muveleteket ismertet-
Jukg amelyek kozvetlenul ez uzemeltetés helyén végezhe-
toks 4 bonyolultabb bedllitdsok és mbdositdsok egyrészt
tobb idot is igényelnek, masreszt a karbantartds kereté-
ben ezeket s gépet Jél ismero, a va*régepek karbantartd-

sédban nagyobb gyakorlattal rendeluezg miszeréss végzi,

1) Az Oltéshossz bedllitdsa (6. dbra) 5
Az 0ltés hosczdt gép alaplemezén elhelyezett gomb
(671,095) segitségével vdltoztatjuk, amelyet a gép tar-
tozékai kozott taldlhaté kules segitsdgével mozgatunk,
Az Oltéshossz O - 3,3 mm-es hatdrokon belul folyamatosan
szabdlyozhaté e gomb elforgatdisdval. Szabdlyozéds kozben
érvényes az sz elv, hogy az "A" nyil irdnydban torténd




2)

- orsd nuvelyén elheljezett rugé kozepém levo csavarrsl

3)

- ezzel szukség«szerlnt bedllitjuk az adagold magessdgdt,

A szélfeszultsegek bedll{itdsa

ségét a feszito ceaveranys elforditdsdival végezziik. A
csavaranys jobbraforgatdsdval (az Sramutatd jdrdsdval

41tal ndveljik, vaby csokkentjuk az alsé szal feszultsé-

* latdt,

I'I
i
odseE

elforditdssak (jobbra) az Oltéshossz novekszik, a "B"
nyfl irdnydban (balra) pedig csokken,

> 15 =

A felso és az &lsé szdl egymédshoz viszonyito%t feszilte
ségét dgy kell bedllitani, hogy sz egyes oltések kotése
a verrott anyag kozepén torténjen, A felso szdl feszilte

megegyezo irdnyban) a felso szdl feszultaége novekszik,
ellenkezo irdnyban tdrténd elforgat‘o xovetkeztében &
szal feszultsége csokken° Az alsé szdl feozultseget az

d11itjuk. E csavar jobbra, illetve balrafprgatasaval
noveljuk, vagy csokkentjik & rugé nyomisdt az orsé hii-
velyére (a szdl & rugé és a hiively kozott. heled 4t), ez~

gét, Ha az alsé sz eszultbéget egyszer helyesen be=
d11{itjuk, & jé Sltésalakitéshoz tSbbnyire elegendd a
fekso szdl feszultségét utén&allltanl e csavaranys segi{t-
ségével, ¢

A kor—adagch magassagénak bedllitdsa (7, abra)

A tamasztéoszlop elilso és hitsé fedelének leszereldse
utdn a kozepso oszlop nyfldsain kerbsztul elol és hdtul
meglazitjuk a két csavart (120.218), amélyek 8 kor-ade=
gold tartéjdt biztositjdk (047.072). Csavarhizé segitaé-
gével elfordltauk az excentrikus csavart (113.063) és

Ervényes az a szabdly, hogy kemény és sime anyagokhoz

az adagoldt lgy d11itjuk be, hogy az adagold fogainak ée
le csak kissé nydljansk ki ez 51tOlemez £816&.

Légyebb anyagok esetében az adagoldt magasebbra d11{thet-
juk az oltolemez £0ié (egész 1,5 mm-ig), Az adegold ma-
gessdgdnak bedllitdsa utdn meghlzzuk mind & két csavart $
(141.184) és bedllitjuk az adagolds hajtbszijdnak fe~
szilteégét. Végul visszaszereljik & tdmaszt6oszlop burke-
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4) A kor-adagold meghajtdsdnak bedllitdsa (7. dbra)
A tdmasztboszlop elulsd burkolaténak leszerelése utdn
- meglazitjuk a biztositécsavart (110,008) - ezutdn sz ex-
centrikus csap (338,080) elforditdsival jobbrél bedllit-
hat6 & kor-adagolé és a kozbeiktatott fogaskerdk kozot-
ti foghézag (0,3 - 0,5 mm) ugy, hogy & kor-adagold tul-
sdgos kilengés nélkul forogjon° A fogaskerek bedllitdsa

utdn & biztositlcsavart (110,008) ismét meghizzuk,

A gép alaplemeze alatt elhelyezett feszito csigakerék °°
segitségével ezutédn utdnadllitjuk a hejtbldnc feszult- '
séBét. Az adagol$ meghajtdsdt gy kell bedllitani, hogy
ez wuagold tengelykapcsoléja kézzel elfordithatd legyen
8z adagolés 1ranjaban,

t]

5) A felfogé 0ltolemezhez v1szony1tott magessdgénak bedlli-
tdsa (8.”aaru)
4 felfogé oszlopdnak jobboldaldn meglazitjuk & csavert
(120,258), amely a felso tengelyhuvelyt (049.471) bizto-
sitja. Ezutdn megl¢21t3ux a felfogd tengelyének alsé vé-
gén 1év0 4111t6gyurt (436.231) két csaverjdt (111,231).

A felfogb dttételi szekrényének jobboldeldn taldlhetd

* furaton keresztul meglazitjuk a fogaskerék (552,118) két

csavarjdt (111.231), A felfogé tengelyének Svatos uto-

. getésével bedllitjuk a felfogé magassdgdt gy, hogy az
oltolemez vdjata és az orsdhuvely felso felnlete kozot-
ti hézag 0,8 + 0,1 mm legyen, Az d11itégyurut (436,231)
& felfogé tengelyén a csapdgy (324 155 920,906) homlok=-
feldnak tédmasztjuk és a gyurun (436.,231) és a fogaskere- _
ken is (552.118) meghiizzuk & csavarokat (111,231). A fel-
fogé tengelyhivelyének (049.471) 6vatos Utogetésével be-
dl1itjuk a nyitéhorog hézagét, E hiively helyes helyzetét
ezutdn bebiztositjuk az oszlopon elhelyezett csavar (120218
behizdsdval,

6) Az OltOlemez és ez Oltolemezbetét bedllitssa
Az 0ltOlemez cserélhetd betdttel van elldtva, amelyet két
csaver tart,.
Az 0ltOlemez betétjének cseréjét ket tenyezo befolydsolja:
8) a szukséges tunyilds
b) a metszo késél tdvolsége a tu tengelyétol (0ltésvonal)

R N P
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A betdt 4 timyilis A metszo kéadl A %1 negyoi
sadme nagysige. tévoledga o th o
womeben tenuel gtel D s

* 645,324 | 1,2 x 2,6

xMegjegyzés: 201 sz, felszerelés (522 791424009)

Az Dltolemesnek a gép cszIOpéra t0rténo felszerelése utdn
leellenorzzvuk hogy & $1 a betétben levd tunyllas kO
zepén halad~e keresaztul, Ugyanekkor leellenorlzzuk hogy
& kor-adagol$ nem strlddik-e 8z 01t0lemesz vaaatanak fa-
laihoz, Varrds kozben ugyelunk arre, hogy & betét tu-
nyfldee ki ne kopjon, vagy miképen meg ne rongélédjon -
mzncennemu megrongdlddds kedvezotlenul hat & varrds mi-
noségére, _

7) Az adagolds bedllitdsa (9, £bra)

. Az Jltéshossz bedllitdséra 5z01gdlé pomb segitségével
nulle Oltéshosszt &11{tunk be. A menesktOk (337,068) meg-
lezitott csavarjei (120,227) 1ehetovq teszik ezutdn
mind & két ferde henger bedllitdsdt olyan nulla helyzet-
bé, hogy & ferde tengelyek hatbkarjai nem mozdulnak meg,
bdr az als§ tengely forog. A ferde tengelyek naatdkarjai
helyzetének megfeleloen bedllitjuk az adagold tengelyén
a két adagolé tengelykapcsoldt és az illetdkes 411{td-
gyﬁrﬁketo Ebben a helyzetben meghdzzuk & két meneszta
biztositécsavarjait, Egyideauleg nulla tuadagolast d11{-
tunk be Ugy, hogy a gépkarban hosszi csavarhizé segitsé-
gével e karon (612,235) meglazitjuk a csavart (120,230)
és & felso tengély ferde hengerét nulla helyzetbe &11i%-
juk be,: A bedllitds utdn & kar csavarjat ismét meghidzzuk,
A tuadagolds helyes bedllitdsét gy ellenorizzuk le, hegy
az oltéshossz-skdlédn meximélis oltéshosszt 411itunk be
és a kézikerék forgatasa kozben figyeljuk, hogy & $u he-
lyesen halad-e 4% &z oltolemez betétjének nyildsdn (hossz~
irdnyben), He a bedllftott helyzet nem megfelelo, meglae-




8)

B2
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zitjuk a tuedsgolds karjdnak (613.225) csavarjdt (120,223)
a felso adagold tengelyen és e kar elforditdsdvel bedl-
1{tjuk a helyes tuhelyzetet, Ezutdn a csavart ismét meg~

hizzuk,
4 tuadagol.’s és sz slsé koradagolds szinkronizdldsdnak

- » s # - . . . -
bedllitdsdt Ugy végezzuk el, hogy & maximdlis oltéshossz=

ndl a tu és az adagold adagoldsi mozdulatdnek kezdopil-
lanata egybeessen, Bedllitds kozben meglazitjuk a csa-
varokat az alsé szijkeréken és az alsé tengelyt addig for-
gatjuk, emig ez adagold adagoldsdnak kezdete és a tuada-
golds kezdete teljesen szinkronizdlt., Ebben a helyzetben
az als$ szijkerék csavarjait icmét meghizzuk,

A turdd és a tu magassdginak bedllitdsa (9., 4bra)

A feifogb &5 a tu kolcsonocs helyzetdt Ugy kell bedlli-
teni, hogy abban ‘a pillanatban, -amikor a felfogé a fel-
s0 szdl hurkdt megfogja, o tu fokdnak felsd pereme kb,

1 mm-rel e felfogé éle szlett legyen, Ha a turid magassé-
gz nem felel meg e kovetelménynek, a helyes bedllitdst

& kovetkez0 médon végezzuk: az elulso burkolat leszere-
1lése utdn & turdd menesztejének (337.043) csavarjdt
(124,050) meglazitjuk és a turid magassdgdt bedllitjuk,
Ezutén a meneszto csavarjdt ismét meghizzuk,

4 felfogb kerulejének bedllitdsa (10, 4bra)

A felfogé kerulojének ellenorzése kozben a kézikerék
megunk felé forgatdsdval bedllitjuk a tut az alsé holt-
pont felett kb, 2,2 mm magassdgba, E helyzetben & fel-
fogb élének és a tu tengelyének egy sikban kell lenniok.
He kolcsonos helyzetiuk nem megfeleld, & felfogé keruld-
jét utdnadllitjuk: az dttételi szekrény zdrlkupaskjdt ki-
vesszuk (724,110), a fogaskereken (045,083) meglazitjuk
a két csavart (141.119) és a felfogbt a megfeleld hely=
zetbe forditjuk el., A csavaroket ismét meghdzzuk és az’

dttételi szekrény szerelonyildsdt ismét lezdrjuk & zdrs-
kupak segitségével.

Eipgyvelem!

E muvelet kezdete elOtt az alsé tengely csdszé tengely-

kapesoléjét biztositsuk be dtcsiszds ellen dgy, hogy

6 mm étmérgjﬁ csapszeget, vagy csavart helyezﬁhk a ten-
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gelykapcsold killso és belss része kozotti vdjatba, A bee

- d11itds befejezése utdn ne feledkezzunk meg & behelye=-

10)

11)

zett csapszeg, vegy csavar kivételdroll
A nyitéhorog bedllitdsa
A nyitéhorog bedllitédsdt a legelonyosebb a varrépréba

folyamdn végezni. A vezetolemezt (046, 796) a felfogs a~-

latt a csavar (120.245) meglazitdse utdn dgy forditjuk
el, hogy & felso szdl hurkdnek az orséhuvely nytilvdnya
és az OltOlemez vdjata kozott torténs dthaladdsa pilla-
natdban e két alkatrész kozot ti hézag kb, 0,5 mm legyen,
Egyidejuleg ellenorizzuk a hurok dthaladdsdt az orsdhu-
vely nydivénya és a nyitéhorog kozotti hézagon, A hurok
dthaladdsénak mindkét esetben teljesen folyamatosnak kell
lennie, A nyitéhorognak ugyanakkor olyan helyzetben kell
lennie, hogy véghelyzetében, amikor az orsdhuvely nytile
vanyanak tdmaszkodik, ez Oltolemez és &z orsﬁhuvely-nyul-
vény kozotti hézagnek kb, 0O »1 mm kell lennie, Bedllitds
utdn a csavart (120,245) elaposan meghizzuk, ;

A felfogd éle és a tu kozotti tévolség bedllitdsa (IOQébraH
Az dttételi szekreny (724,110) szerelOnyildsdt tekard

'kupakot kivesszuk, Meglazitjuk az aleplemez két csavar-

dt (120.235), amelyek ag éttétell szekrény helyzetét
blzt051t3ak. Ezenkivul meglazitunk az dttételi szekrény-

"ben tovdbbi két csavart (112 013, 112,016), amelyek @

- fogaskereket (045,083) erosfitik fel az alsé tengelyre,

Végul meglazitjuk a két csavart, amelyek & jobb oszlopot

. (a felfogé oszlopdt) biztositjdk be, Az dttételd szekrény

és a felfogd oszlopanak elmozditdsdval beallltauk a fel-
fogé éle és a 4 kozotti tdvolsdgot ugy, hogy e tdvolség
ne haladje meg a 0,1 mm értéket, A tunek konnyeden érin-

‘%tenie kell a felfogé védclemezét. B bedll{tds utdn ismét

meghizzuk & fogaskerék kerékagydn levo csavarokat, az dt-
tételi szekrényt biztosfté csavarcket és ag oszlepot big-
tosité csaveroket, A bedllitdsi muvelet végén ismét lem
zédrjuk az attetell szekrény szerelonyildedt a zérékupak-
kal,




12) A metszés bedllitdsa (1ldsd a 6. t4bl.)

Az 0ltolemez betétjédnek nagysdsditdl fugeoen (a metszo
késélnek o tunyildstdl szdmitott tdvolsdgétdl fuggoen)

4t kell 4d1litoni a kds (870.,105) helyzetét. A tut tar—
téjdban (744.192) d11ithatdan két csavar (120.216) és
befogd (645.,120) rogziti. A metszés mikoddsének beikta—
tdsa utdn a kést (870,105) felso holtpontjdbe &11itjuk
be, meglazitjuk a két csavart (120.216) a befogéval
(645,120) és a kést ez 0ltGlemez betétjének metszoéléhiez
viszonyitva & szikséges - kivdnt helyzetbe d11litjule A
kés mepsossigdnak bedllitdse ekkor helyes, ha cz 2158
metszoél és az elometszdél dltel alkotott metszésvonal
ez oltolemez betdétje metszoélének szintje alatt van kb.
0,2 = 0,3 mn~rel (a kés alsd holtponti helyzetének pilla~
natdban - 14sd 2 4, dbrdt). A bedllitds utén o ecsavaro-
kat ismét meghizzuke.

A metszokés élének bekoszorulését e 12, dbre részletesen
gzemlélteti, 5

A késnek az 0ltolemez betét élére hetd nyomdsdt dgy 41-
1{tjuk be, hogy & késriidon (326,102) elhelyezett coavart
(120,252) meglazitjuk, e késtartdt (744.192) a késrid
vagataban eltoljuk a tartd Svatos utogetésével, mejd a
ccavort ismét meghizzuk,

Az adegolds és a kés munkdjdnek idobeli osszehangoldsdt
2z elotét tengely egyik szijkerekén elhelyezett két csa-
var meglazitdsdval hajtjuk végre. A meglazitott szijke=—
reket elforditjuk Ugy, hogy a kés slsd holtpontjdben le—
gyen abban & pillasnatban, amikor az adagolé nen adagole
A kés metszésbe indul, amikor az adagolds végez. Az ada-
golo mozgasat az adafolo tenﬂelykepcsololnak haatokargﬂ
in mérjuk a gép alaplemezében. Az igy végrehajtott bedl-
litds befejeztével a szijkerék esavarjeit bebiztositjuk.
A késnek ‘2z oltolemezhez viszonyitott helyzete (keresz~
tezés) 411ithatd - az 411itds o késtartén €120.404) el-
helyezett sullyesztett csavar (126,065) meghizdsdval (il=
letve meglazitdsdvel) tortéuik a két tdmasztdcsaverhoz
(120,404) viszonyitva. A Bullyesztett csavar elforditdse
elott & kést kiemeljuk & tartdjdbdl e megfeleld csavarok:

2 R T
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elozetes.meglazitdsa utdn,

13) A verrott anyag vezetékének bedllitdse (4. 4bra)

14)

15)

A vezeték (271.275), amely mentén a varrott anyag ezé-
18t vezetjuk, a lemetszendd anyagszél negysédga és vasfagr
sdgdtdl fuggden 41171t8dik be. A mageesdzi (vertikdlis)
bedllitdst a vezeték recézett feju Utkdozocsavarjdnak
(133,089) elforditdsdval végezzlike A vezetdlmek a +ito1
mért tdvoledgdt (vizszintes irdnyban) bedllithetjuk a
vezetéknek a tartdjdbon t0rténd eltoldsival (340.100)

a rogzitocsavar (120,290) elozetes meglozitésa utdn. A
helyesen bedllitott anyagz vezeto (£hz: soleges helyzetben)
nem fékezheti a metezett anyazot. A vizszintes iréﬁyban
helyesen bedllitott vezetonek Uzy kell vezetnie azianyé—
got, hogy azt a kés ne roncsolje. 5 :

A nyondria és a saru pyomdsdnek bedllitdsa (9. dbre) !
A nyomdridre erdsitett saru nyomdsének mértékét e gépkar
felso részén elhelyezett dllitdosavir (156.033) bedlli-
tdse hatdrozza megs Az 4llitdcsavar jobbraforsatdsdval

a nyomdst nGveljik, balraforgatdsdval pedig csOkkentjlike
A nyomds helyes méridke eklkor lett bedllitve, ho a gép

a maximdlis varrdssebességnél az anyszot megbizhetdan

és folyamatosan adagolje. A nyomérid nyomdsdnek helyes
bedllitdse befolydssal vap az egyenletes, roncsoldsmentes
ad“uola ra és az egyenletes 0ltéshosszra igs

Az 1gazitd rusd milkodésénelk bedllitdsa (9. dbra)

Az igazitdé rusd nagyobb mértékli mozgdsdnak cé14bd1 mage
lazitjuk a coavart (111.229) és a teljes feszitot el-
forditjuk az Sramutatd mozgdsdnak irdnydban (jobbra).
Illenkezd esetben & feszitdt balra Fforditjuk el. A be-
allitss befeaezt&vel a csavart ismét meghizzulk,

feszito izazitd rubdidnak feszlltig e & kiszerell few
ziton bedllithatd a csaver (111.227) elSzetes meglozitde~
sa utdn Ugy, hogy & feszitd csapjdt (335.050) csavaraizé
segitségével jobbraforgatjuk (ha -feszultsaggt novelni
kivdnjuk), vegy ellenkezoleg, balra forditjuk el (fe~
szultségesdlkentés esetén). Bedllitds utdn 8 cosvart
iomét meghlizzuk. Az igazitd rusd helyes bedllitdsdt né-
hdny 01tés levarrdséval ellendrizzilk — a felfogd legne=

e

I
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gyabb dtmérojén 4thaledd szél az igazitd rugdt nem moz~
- @ithatje el, a szélnak azonban mérsékelten feszilinek

#ell lennie. A tu fokédnsk az anyagba torténo behatoldsa
pillanatdben az igazitd rugd kilengésenek a kezdeti hely-
zetben kell végzodnie, A verrott anyag vastagséga Jelen~
t0s véltozdséndl ajdnlatos az igezitd rugd mikodését 13-
wllanarizni, esetleg a mukodést utdradllitani,

16) be- és kiszerelése (1l. &bra)
Szerelés elott ejdnlstos a tut kiemelni a $urddbdl, Le="
szereljuk a csavarok (120,231) és aldtétek (190.359)
meglazitdse utdn ez ékszij burkolatdt (048.629). A caa=
varok (122,040) meglazitdea utén kitoljuk & kézikereket
8 csepégydvel egyitt {045.091) & gépfejbols A gépfej 411~
vénydban meglazitjuk a szijkerekak rogzmtocsavarjait az
elotet-tengelyen és mind & két kis hajtdszijat leemel~
juk 8 kerekekrol. Az elotéte-tengely bal kupakjébe
(951,218) ¥ 5 x 20 hatszogletu feji csavart csavarunk be
és e csavar kulccsal torténo becgavardsdval kinyomjuk
a kupakot a gépfejbol. Ezutdn kicsavarjuk & csavarokat
(120.259) az elStét~tengely kupakjabdl (814,196). Az
elotét-tengely bal csapdgya kilse gytrujének Svetos Uito-
getésével meglazitjuk & gépfejben a teljes elotét~ten—
gelyt, leszereljuk rdla mind a két szijkereket és & ten=
gelyt kitoljuk a gépfejbol. A megsérilt hajtdsgijat le-
emeljuk & szijkerekekrdl és a gépfejbol kiflizzlk.

““"Az U3 hajtdezijat (272 213 017.015) a felso tengely
(349.117) koré fuzzuk, mejd felhelyszzik a felso &s ale
86 tengely szijkerekeire, Ezutdn vigszaszereljuk az alo-
tét tengelyt a kis hajtdazijekkal és a kézikerékkel o=
gyutt. 4 szerelés végén felszereljik a szij burkolatdte

i elem!
A hajtdszij cserdje utdn djonnan le kell ellendrizni a
falfogd kerulojét, a metszokés, a tU és az adagolds mu=
veleteinek idobeli osszehangoldsdt,
17) Az adagoldt haitd ldnc cserdje
Az adagoldt hajtd lénc eseréjének szlkségessége esetén a
kovetkezo mddon jérunk el: lebillentjik a gépfejet és a
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w5

esavarck (1204259) meglozitdsa utin elt lj uk a feszito
coigakereket (951.284) gy, hogy ne érints t:jtélﬁL~
cote. leglazitjuk & csavarokat (112,013) a két 411{t8syu-
ri mellett (436.028), a csavaroket (112,013) az alsd

ldﬂCﬁQruKeu (556.011) és az adogatd tengelyen (34C.097)
felszerelt két ada olo tengelykapesold (0 0244144 ) ecs SEVaT—
jait (112.014). Az adagold tengelyét kbe 100 mm~rel jobb-
ra eltoljuk Ugy, hogy le tudjuk rdla s:erelni az alsé
ldnckereket (556.011) a ldnceal egyitt (318 111 106.505).
A naatoldncot, amely most mar casak a f*luo 1an kerdéken
(045.286) turt025od1£, lassan eldorehdzzuk gy, hogy a

ldnc csatlakozdszemdhez hozzaferh*savzlo A lanco* ﬂ”ét—
kapesoljuk és a csatlakozlozenhes o 4j ldne elegut es
lakoztatjuk (a csatlakozdozemek o lélcra'u” 11 lea—
nie felszerelve, hogy a biztositéka o 1ldne Jo’boldala“
helyezkedjen el). Az u; ldncot dtfuzzuk a felso lh“c:erc
ken és a ldnc két végét a coatlakozdszen segitségével
ossz zekapcsoljuk dgy, hogy a biztositék ive a line mozgi=
dnck irdnydba irdnyuljon. 4 ldnchba bmhelwe""ﬁk az elsd
ldnckereket, majd ezzel egyutt felneljeazuk az edagold
tengelyére. Az adagold tengelyét eredeti helyzetébe tol-
Juk vissza és meghlzzuk a csavarokat s két allltOPyurua
8 két Qda?olo tengelykapcsoldn,. Az adagold tengelyén
z alsd ldnckereket axidlis helyzetében Ugy 41litjuk be,
10gy & felsc ldnckerdikre irdnyuld hejtdlénc az adagold
tengelyére merElegesen irdnyuljon. Izzel meggdtoljuk a
“wgtolanc fokozott oldalirdnyu 1éenybevetel te A Szere=
1és vefejeztével visszatoljuk a feszito csigakereket a
ldnckoz tgy, hogy a ldnc megfelelden feszliljon és behiz-
zuk a két rogzitocsavart.

P
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Az adagold tengelyének részben ,:gokmn~ kitéritett &1lapu~
téndl tilos a gépet lebillenteni mikodési helyzetdbe!
g
age nle

tben az adagold tengelye mneg
z

” &£ " T
A kozépgo timasztd oszlop helyzet ' itdsa
- - ’ ra e & ’ o3 & »e
A kozépso tdmaszto oszlonot a or—auagoloval 23 a2z oliom~
3 tiuk be, hogy elobb a kéz ikerc“ elforga=-

o b
k 2 turudat a tuvel 2z alsé no oltpontjdba,
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mejd a négy csavar meglazitdsa utdin az oszlopot oldeli=-

rdanyban Ugy 411itjuk be, hogy & tu az 0ltolemez betdt—

jének tﬁnyilﬁoa kozepébe irdnyuljon. A bedllitott oczlo-
en a négy csavar behizdsdval a gép‘alaple-

5 saru cgereaencl (031.327) elobb felemeljuk a
nyomdrudat felso helyzetébe és e helyzetét bebiztositjul
a kézi emelSkerral (515.024), Hasonldad o td is a lege’
felso holtpo“tgaba hozzuke Izutdn meglazitjulz a lkerekes
saru rogzitocsavarjdt (120.350) és & sarut leszereljiik

a tartdjsirdl fCﬂS.JC )o A kerelkes saru beszerelését el-
nkezo sorrendben végezzlke Az ﬁj saru behelyezése ép
gzitése utdn leellenorizzuk felemelt helyzetében, nen
utkozik-e a turud az alsd holtpornthun a nyomdkeréknek.

A beépitett gzdlesévélo bedllitdsa (5. 4bra)

. 2 e » & Ld PG S W et
4 teljosen osszeszerelt csdvélot a gdpfeibe Gy dpitink
o
be (036.097), hogy 2 meghajtott foscokerdk a esdvélon

kébe kepesolddik) kikapesolt d1llopo

&

mn kitolddjon a

e

sdnak nélysigét a
beszerelés £ o¢Juman &11itjuk be. A bessoreli codviélo

helyzetét a rogzitocsavar (131.163) coaverhizdval tortié-

-

e P o
no behlzdsdval rogzitjuk.

2
amely bekapcsolt dllapotbun a felsc tengely csigakere=

+7

1

csatlakozdshdle A coévéld czatluluz

A =8p villemos Pelszerelése

-

\ gép meghajtdsdt az dllvdnyba szerelt rovidrezdrt for—
gbrészl villanymotor biztositje. 3 x 380 V fes zultségre
an kepcsolva, de dtkapesolhatd 3 x 220 V-os rendszerre

S
(D\

ise A villamos felszerelést a villomostechnilini és bizton=

sdgi eloirdsok értelmdben dllanddan j6 Uzemképes és biz-
tonsdgos dllepotban kell tarteni, & villonymoior forgdg=
irdnya vdltoztathetd a bevezeto kibel dtle pceoldsdval a
vmllasdugoban, vagy o villanymotor kapocsszekrényében.

Yigyannot!

Bdrminemu villamos felszereléshibn esetén a hibdt kizd~
rélag szakképzett villamosmiiszerdsz tévolitja ell .




III. KARBANTARTAS

1) A gép tisztitdsa
A gép sime felulebei megkonnyitik a kulsd fellletek
tisztdntartdsdt. Idonkint eltdvolltauk az adagold és
az oltolemez kozott lerakddott szennyezodesto A gépet
ezenkivil naponta tisztitjuk.

2) A gép nagyvizsgdlata s jevitdsa
A nagyvizsgdlatot és a Javitdst évente egyszer végezzuk.
4 gépet uzemen kivul helyezz ﬁk, kitisztitjuk, szétsze=
relauk, o meghibdsodott elemeket kicseréljuk és e&vé—
gezzuk & szukseges uténdllitdsokat és mod091tasokat. Ez=-
utédn g gmnet osszeszereljuk és klprobélauk.
A nagyvizsgdlatot és a javitdst végezzuk olyan gondossdg=
gal, hogy a gép hosszli ideig hibamentesen: mukodjcn.

3) Agép tdroldee
A gépet uzemen kivul helyezése utdn mindig alaposan
megtisztitjuk, dtvizsgdljuk és az esetleg meghibdsodott
elemelt kicseréljik. Ezutén a gépet kiprdbdljuk, bevon-
juk védoréteggel és teljes felszerelesevel és szerszdma=
ival egyutt tarolguk‘




W, uvrasfrfs az mserieces mIR{R rrufRfrLsfuoz

Hibve 4 hiba oka

A hibe elhdritdsa

a) A& gép nehe~ A gép hosszabb

zen jér
volt, ez olaj és
a 3aonryezodeo

beszdradt

b) A gép las-
san indul

laza a villeny-
motor ékszija

o) Szakudczik 1.A szdlvezetok

a felso érdesek
szdl ZoA felzogo éle
£l éres

3.Hibds a felso
8zdl vezgtése,
vagy befuzése

i~ IMindey ken¢si helyre és
deig uzemen klvul

cstszo felyletre nehany
csepp _petroleumot frocs-
csentunk, ;majd a gépet
gyorsan garatauk hogy &
ccapdgyek kenonyllasal ki=
tisziuljanak, Ezutdn ? L=
pet glaposan megkenj
varrogépolajjal (JE?

A villanymotor kibillen=—
tésével az ékozijat meg-
feszitjuk

l.Megvigsgdljuk és a gzdl-
vezetoket kicseréljuk

¢ 2.Megjavitjuk

3.A felsg szdlat helyesen
befuzzuk a 11.01d. 8.
fej. szerint

4.4 fels0 s241 fe= 4,4 szalfeszultseget bedl-

szultségg nem
megfelelo

S5ek tu 1ossz ni=
nosegu, vagy
hejlott

6e4 5231 vastag-
sdga nen felel

lluJUk a 15. 0ld, 2 fejo
szerint

5.4 tut kicseréljuk a
% 1l. 0ld. Tefej. szerint

6o.Alkalmasabb szdlat hasz—
nédlunk

meg a varrott ag=

nyag vestagodgd=-

nak

. o5
Teh zép erosen
szennyezetd

Tehz olﬁolemezt leszerel=
juk és a szerkegetet ki~
tisztitjuk. Az oltole-
mezt visszeczereljuk a
16,01d.6.fej, szZerint

8e4 felfgbgra 5241 8,4 szdlat eltdvolitjuk

coévélodott

964 5281 tuls%gosan9-Alhalmaaabb szdlet hasz=

veLony, vagy nen

elég eros

d) Szakadgzik 1.A szl rosgzyl
az algo van agz oruobu-
szdl velybe befuzve

2.A £zl t01 vé-

kony, vagy nem
eleg eros

ndlunk

l.A_szglat helyesen be=
fuzzuk a 12,0ld. 11,
feje szerint

2.Alkelnogadbd széiat hasgz=-
ndlunk
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A hiba oka

A hiba elhdr{itdss

@) Egyes 0lté-
sek kimge
radnak

£) A gép tori
a8 tuket

3.4 felfogd orsdjs~
-ra rogszul fel-
csévélt szdl

4.lMeghibdsodott or—
80O

5.4z orsé huvelyé-
nek nyomorugoja
éles

i1.Rosszul behelye~
zett tu

2.4 tu tompa, vagy
hajlott

3.4 felfogd éle ér-
des, vagy torott

4.Negy a_tunyilds
az oltolemez be-
tétjében

5.Torott a felso

sgé fesgito iga=
zito rugoja

6.4 turdd til megas,
vagy alacsony
helyzete

T+Elfordult fgifogs,
rossz a keruloje

8eA felfogd szerke—
zote szennyezett

1.4z adagold il a~
lacsony helyzete

2,Figyelmeglenség
varrds kozben,
az anyag hizdss

3.Vastag anyaghoz
41 vékony t&

4 ,Rosszu] behelye~
zett tu

5.Mgzlazult ez ol=
tolgmez, vagy ag

L3 2
oltolemez betétje

- 3.4 tit kicserélidk a

3e4z orsét dtesévéljik

4eAz orsdt kicseréljuk

5s4 rugdt kiosersljik

1.4 tut_helyesen behe=
lyezzuk a 1l.01d.
Tefeje szerint

2,A tut kicseréljiuk a
1l.01d. 7.fejoszerint

3.4 _felfogdt kicserél-
JUKe !

4.4 bgtéggt kicseréljuk,
az oltolemezt bedlldfte
Juk a 16,01d.6.fe],
szerint :

5.4 rugdy kicseréljy
a felsg szdl fesz§§%~
ségét bedllftjuk e
15, olde2sfeje.szerint

6.Bedllftjuk a 18, old.
B8, feje szerint

7+A felfogd kerilojét
beéllitjuk a 18, old,
9 fej. szerint = .

8.4 szerkezetet petrdle~
ummal kitisztitiuk

l.Az edagold helyzetét
bedllitjuk a 15,01d.
3e Pej. szering

2.Az anyagot hegyjuk 828~
badon haladni

1l. ola, 7. f@jﬁSZ?Tiﬁt

44A_tut Ujonnen behelyez=|
Zuk a 1l.01d.T+fejs
szerint

S’Legllenﬁrizzﬁk és fel-~
erositjuk.
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6eA £elsO sz

41 fe= 6.4 felso szdl feozulte-
szgultsége tl

1l nogy oégdét dtallitjuk a
15.01d.2.fc}e ozerint

8) A gép nehe- 1,4z adagold il 1.Az edogold mogossdgdt
zen &5 nenm alacsony helygzete  bedllitjulr a 15.01d.
egyenletegen 3efej. ozerint
asgol 2.4z adagold kopott 2,Kicserdljiik

3442 gdgaold fogai 3.4z adapoldt kitisztit-
eltonodtek, vagy juk, vegy kicseréljuk -
tompdic .

h) Az alsé 01~ 1.A felso szdl fe~ 1.4 tércsikat kicserdl-
tések nin- szitotdrcsdi Sr— Juk ¢s a felso szdl fe-
csenek egy dessk szultoégét bedllitjuk
vonalban ' & 15.01d.2.fejeszerint

2.A s24), nem keruli 2.4 felfogdt kifiogtit-
meg konnyen & fel- juk ds oz orso huve-
fogdt, vagy feno-  lyét bedllitjuk
akad az orsohuve-~
lyen

3.4 £gloo s2dl nings3.A felso_szglat helye-
befuzve a_Peszito- sen befuzzuk a 1l.o0ld.
tédresdk kozé 8..fej. szerint

4.Beszokgdt szdl a_ 4,4 ozdlfeszitot kitisz-
feszitotdresdk k titjuk és befllitjuk
zott : a 15.01ld.2.fej.ozerint

5.4 felsg s glgd S.Helyesen bedllitjuk a

? s2zdl kulonbozo 15.01d.2.fej. szegint
feszultsége €g idonkint ellenoriz-~
:‘_‘ 2 uk £
1) A felsd 61~ 1l.Ag orgnively nyo-l.A rugdt kicseréljtk
tések nin- morugoje repedt, :
csenek egy oz elso szdl ke=-
vonelben véssé fékezett

2,42 glsd szdl nincs 2.4 szglet jonnan be=
bgfusve az grso— fuzzuk e 12, old.
huvely nyomorugo- ll.fej. dzerint
je ald

3eBegzekedt als§  3.Kitisztitjuk.
924l oz oxschy-
vely nyonorugo-
ja alatt

44 felsg és glgd  4.Mdndkét szdl feszult-

5281 _lkulonbozo ségét bedllitjuk a
feaozultasdge 15.01d.2,fe3. szerint
5.4 gép til hemar . 5.Az adegoldst bedll{itm

adagol Juk a 17.01d.7.fej.
‘ szexrint
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Hiba . A hiba oka ‘ A hiba elhdritdcsa

rd

£

o 4
3) A felfogo
begkadt

A kézlkereket a aelen-
tos ellendlléds ellené

e is 1ue-oda forgatjuﬁ.
oifn o felfogdhan a
gzalak fcl nen apritdd=~
noke Hltévoligﬂvub u-
tén o glpet rovid ide=~
1g befuzetlenul jdrot=
julky, majd a felfogod

2=3 csepp Jl—es olajjal
negkenjuk

TEagn.

A oép tipusdt

2) A gép gydrtdsi szdamdt

- s
o0

3) Az nlkatrész megjeloldsét
4) A kivént darcbszdmot.
Példa: Pipusszdim T72415-101 (522 724443201),
gydrtasi szam: 215

72213 01T.,015

Mivel g gvax let a gydrtminyais folya osan ujitja,
o  lefirds, az dbrik és a sz datok nem
iy bb kivitelnek, Fontos ezérd

o~ Sy Lo oo o d ir o e 4
feltuntetni = gép gydrtisi szd=

>

- A A
yzeket rendeljuk,
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