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2.
Tisztelt Tulajdonos!

Bliszke lehet az On uj varrogépére, mely tobb év kutatasanak és fejlesztésének egy kivald eredménye. A tokéletes
Uzemeltetési hatasfokot a legjobb minéségil anyagok felhasznalasaval, valamint azok funkcionalis betervezésével
és hosszu évek idevago szervizmunkajaval értuk el.

Ha On valaha is 6rémét lelte a szép, professzionalis varrasmunkakban, akkor most csodalattal fogja tudomasul
venni, hogy ezt most On is el6 tudja allitani ezzel a kivalé gyartmannyal.

Termeszetesen miel6tt a géppel munkaba kezd, kérem alaposan tanulmanyozza at ezt a kezelési utasitast. Ha
gondosan kezeli a gépet, és pontosan jar el, az utasitasoknak megfeleléen, akkor az On gépe hosszu éveken at
tokéletesen fog Uzemelni.

Ha a gép nem miikddne tdkéletesen, allitsa meg, olvassa el a kezelési utasitast ismételten, és csak akkor kezdje el
vele ujra a munkat. A gép tulajdonsagainak megismerésére szant id6, az ellenérzéseknek és beallitasoknak
megfeleld szinten, a hibak kikiiszdbolését fogjak eredményezni, és drémmel fogja tudomasul venni, hogy On a
varrasmunkak milyen jé szakemberéve valt.
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A GEP FO RESZEI:

Fogantyu _

Ors6z06 szalvezetd —__ . . s .
Mintavalaszto tarcsa (programtarcsa)

5. Szalfeszités-szabalyzo—

tarcsa

Homloklemez — El6re-hatravarro kar

Szalemel6kar Oltésszélesség-allito (kiilsd!) tarcsa

Oltéshosszusag-allitd (belsd!) tarcsa

6. Nyomoérad emeld

Tarad -~
Nyomotalptartd
Tdlap -
~~_ 7. Anyagtovabbitast kikapcsol6 kar
Zarofedél

Orsotarté csap

1. MINTAVALASZTO TARCSA

Minden oltésvaltozatot ezzel a tarcsaval kell Aallitani. Ors6 iitkéz6 - /
AII_|’_tsuI§ a kivéqt 6Itésminté‘g, (a tObbi tarcsaval is a Keézikersk —__ {/R i
sziikségeseket) és lehet varrni. W‘) ;
P TeAA AL ITA 9. Gomblyukdltés- N
2. __OITTESHO’S§ZUSAG-ALLI’TO’ o Sﬁrﬁséqé”néka\r\
Az oltéshosszusagot ezzel a tarcsaval lehet beallitani. A 1

,0” Oltéhossz allitasnal a gép nem tovabbitja az anyagot.
Az dltéshosszak nének a ndvekvd szamok allitasaval.
3. ELORE-HATRA VARRAST ALLITO KAR

Forditott iranyu Oltésekhez és férceléshez a kart le kell
nyomni. Aramvezetd bevezet

\~
\\
. , . , , . nyildsa
4. OLTESSELESSEG-ALLITO

2
)
et
//
Az Oltésszélességet ezzel a tarcsaval lehet beallitani.

Egyenes varrashoz (tlzéshez) a tarcsat "0”-ra kell allitani. A cikcakk szélessége né a nagyobb szamok allitasaval.

5. FESZITOTARCSA
Ezzel a tarcsaval a felsd szal feszessége szabalyozhat6. Kisebb szamok allitasaval csékken a szélfeszesség, mig
nagyobb szamoknal n6 a cérnafeszesség.

6. NYOMORUD EMELO
Emeljik fel a nyomoérud emel6 kart. Nehéz, vastag anyagok varrasa esetén a nyomoérud egészen felemelhetd.
Lefelé engedve az emelékart a nyométalp radl az anyagra.

7. ANYAGTOVABBITAST KIKAPCSOLO KAR
A kar a hurokfogd fedél jobb oldalan van. Normal varrashoz a kart a ,A A” pozicidéba kell tolni. Foltozd, stoppold
munkakhoz, gombfelvarrashoz és himzéshez a kart a ,V V” pozicidba kell helyezni.

8. ORS0OzO
9. GOMBLYUKOLTESSURUSEG-ALLITO

Fékapcsolo /
vilagitas kapcsold




TARTOZEKOK:

(A specialis varrétalpakkal javul az 6ltés minésége. A talpak tervezett alakja mas és mas lehet.)

Talp minden célra (No.3) Gomblyukvarré talp (No.5) Talp gombfelvarrashoz Talp cipzarvarrashoz

Hasznalhatd  minden \
szokasos Oltésfajtahoz,
beleértve az egyenes
és a cikcakk oltéseket.

G@% Nagy csavarhizo Kis csavarhizo —=C" ) Kivagé szerszam

Tartalék tii Olajozé Oltésvezetd (tlzésvezetd) Orso6 (x 3) (cérna ala, x 2)




VARROGEPASZTAL KIEGESZITO RESZENEK FELHELYEZESE

Tartsuk a kiegészit6 részt
fuggblegesen,

és nyomjuk le az 1-es abran
lathaté

nyil iranyaba.

A felpattinthaté kiegészit6

asztalrész

hasznosithat6 tartozékdobozként
] ] ,|S' : Tartozéktartd
(lasd a 2. abrat). (2. &bra) (tarold) doboz

VILAGITAS BE- ES KIKAPCSOLASA

A vilagitas a homloklemezbe van beépitve, és a gép jobb oldalan
talalhato kapcsoloval lehet be- és kikapcsolni (lasd az 1. abrat).

Vilagité izzdé csere esetén el6szor le kell valasztani a gépet a

haloézatrol a dugaszoldvilla kihuzasaval. Ezt kovetéen a
szerszamkészletben 1évé nagy csavarhuzéval ki kell venni a
homloklemezbdl a 2-es abran lathaté csavart, aminek révén a lemez
levehet6, és az izzétarté hozzaférhetévé valik.

Vegylk ki a kiégett izzot, és helyezziik be az ujat.

Mindig arra figyeljink, hogy az U] izz6t feszesen csavarjuk be.
Megjegyzés: max. 240 V-os, 15 W-os izz6t hasznaljunk.

Ezzel a kapcsoloval kapcsoljuk a gépet is.

A GEP HALOZATRA KAPCSOLASA

Kapcsoljuk a gépet a hélézatra az 1-es abra szerint. Figyelem! A hal6zatrél valasszuk
le a gépet, ha az hasznalaton kivil van.

LABKAPCSOLO

A varrasi sebességet a labpedallal szabalyozzuk. (2. sz. abra).
Figyelem! Ha a gép halézatra kapcsolasanal bizonytalan helyzet allna eld, forduljunk elektromos szakemberhez.
Valasszuk le a gépet a halézatrdl, ha hasznalaton kivil van.

A halbzatra kapcsolast
az alabbiak szerint kell
elvégezni.

Labkapcsolo

(1. &bra) (2. &bra)




NYOMOTALPCSERE

A NYOMOTALP LESZERELESE
Emeljik fel a talpat, nyomjuk az
egyeérintési kart maguk felé, és akkor
a talp leesik. (1. abra)

A NYOMOTALP FELSZERELESE
Allitsuk a felszerelni kivant talpat a
talptartd térzs ala. Engedjik le a
nyomotalp rudat egészen addig, amig
a nyomotalp tartd végén lathatd (2.
abra) bemaras csatlakozik a
nyométalp kis csapjahoz.  Most
finoman nyomjuk az egyérintés( kart a
ta felé, hogy meggy6zédjink arrdl,
hogy a nyomoétalp helyesen
csatlakozik. Ezutan engedjik el az
egyérintési kart.

A NYOMOTALP TARTO
LESZERELESE

Emeljik fel a nyomoérudat, lazitsuk ki a
talptartd rogzité csavarjat, és ekkor a
nyomotalp tarté leesik. Ha pedig a
talptartét vissza akarjuk szerelni,
akkor a talptartd rogzitécsavarjat a
megfelel6 csavarhuzéval j6l meg kell
hdzni. (3. abra)

AZ OLTESVEZETO FELSZERELESE
(4. abra)

Helyezzik az oltésvezetd rudjat az
Oltésvezetd natjaba.

TUKIVALASZTAS

(1. abra)

kar

(2. abra)

Talptarto rog- o
zitécsavar ’

£
faB

B Nyomérad
Régzités \ [
iranya \ NS
Kibontas (kicsa-— < i
\

Tlzésvezetd
tartérugé

Tlzésvezetd

vajata
varas) iranya D
Nyometalp - Nyomotalp tartod
(3. 4bra) (4. abra)
Tlzéstarto-vajat
Lapos oldal Cerd —— vége
A Tirégzitd & _Kibontas
— bilincs  ~_
w2~ Régzités
e
| "f At /:-_\\
— = (i lapos
\" oldala
B A tit Gtkdzésig
be kell tolni ~
(5. abra) (6. abra)

A varrandé anyaghoz mindig megfelel§ cérnat és megfeleld méretl tit kell hasznalni. Lasd a tlkivalasztasi
tablazatot. Hajtott (goérbe) vagy kopott tii hasznalata cérnaszakadast vagy (és) rossz oltésmindséget eredményez.

TU BESZERELESE

A tt a tlsinbe ugy kell betenni, hogy a lapos oldal ne felénk, hanem ellenkez6 iranyba legyen. (6. abra)




TU-, ANYAG- ES VARROCERNA EGYEZTETESI TABLAZAT

TUMERET | ANYAG CERNA
Kénnyl anyagok: vékony gyapot, voal-szbvet, szerzs-szdvet,
9-11 selyem, muszlin, Qiana, hurkolt (interlock) szdvetek, pamut|Kdénnyl anyagokhoz tartozé cérna
(65-75) kotott anyagok, jersey, krepp, hullamos polyeszter, ing- és | (pamut, nylon, polyeszter).
bluzanyagok.
Kozépnehéz anyagok: pamut, szatén, godros szovetd |A legtébb k6zépméretikeént
12 (80) anyagok, vitorlavaszon, dupla kotétt anyagok, koénnyl |forgalmazott cérna megfelel ezekhez
gyapjuanyagok. az anyagokhoz és tliméretekhez.
Kodzépnehéz anyagok: pamut betétszovet, (pl. | Hasznaljunk polyeszter cérnakat,
14 (90) gumihevederben), nehezebb gyapju és kotdtt anyagok, flottir, | pamut és szintetikus anyagokhoz.
(pluss, vagy barsony) és denimek anyagok. Ezzel érjik el a legjobb eredményt.
16 (100) Nehéz anyagok: kanavasz, satorvaszon, paplan, nehéz gyapju, | Mindig ugyanazt a cérnat kell
denimek és karpitanyagok. hasznalni fent és lent.
1o 1oy |Nenez arapfianyagoks agykabst (G0t anyagol, kaptozo | \eTSE UaSeIneE e for
anyagok, néhany béranyag és vinilek (mianyagok). .
(nagyobb szamon)

Nagyon fontos! A t(i, cérna és varrandé anyagot mindig egyeztetni kell!

TU- ES ANYAGKIVALASZTAS

TUK MAGYARAZAT SZOVET

HAXx 1 Szabvanyos hegy( tik. A méretskala: az | A természetes szovott aruk: gyapju, pamut,
15x1 egészen vékonytol a nagyobb | selyem, Qiana stb. Duplakdtésii anyagokhoz
705 H meéretlekig. 65-t6l 110-ig. nem ajanlott.

15x 1/705H (SUK) | Félgbmbolyitett hegyt ti, ferdén lapolt

65-t61 110-is

Természetes és szintetikus szdvott  aruk,
polyeszterek, interlock anyagok, kotétt anyagok,
szimpla és dupla koétésl anyagok. De lehet
hasznalni 15 x 1-es helyett is.

Teljesen gombdlyitett hegyl ti 65-tél

15X 1/705 H (SFK) | 157

Szvetterkdtések, Lycra, Uszéruha anyagok,
elasztikus anyagok

130 PCL B&ranyagokhoz szolgalé ti 80-t6l 110-ig

Bér, vinylanyag, karpit. Kisebb lyukakat hagy,
mint a szabvanyos nagy tik.

Megjegyzés:
1. lkertlket lehet vasarolni a tipus- és diszit6 munkakhoz.

2. Az europai tlk méret jelolése: 65, 70, 80 stb. Az amerikai és japan tik méretjeldlése: 9, 11, 12 stb.
3. Cseréljuk a tit gyakran (kb. minden masodik 6ltdny varrasanal, vagy amikor a ti elészor szakitja a cérnat,

vagy deformalédik az 6ltés.)




AZ ORSO FELCSEVELESE

Forgassuk meg a kézikereket.

Huzzuk ki a csapot, és tegyunk ra egy
filcdarabot.

Tegylnk egy orsot a cérnatartd csapra. Huzzuk
le a cérna végét a cérnavezetdn és a
védbszerkezetén keresztil, ahogy a nyil
mutatja.

Csavarjuk a cérnat tdébbszoér az orséra, az
oramutato jardsanak irdnyaba.

Ekkor helyezzik fel a csapjara az orsét, ahol most mar a gép fogja forgatni.

Bal kézzel tartva a kézikereket, lekapcsolhatjuk a mozgasmegallité gomb segitségével.

AZ ORSO BEHELYEZESE AZ ORSOTOKBA
Helyezziik a felcsévélt orsét az orsétokba ugy,
hogy a <cérma az Oramutaté jarasaval
megegyezd iranyba fusson le réla. A cérnavéget
pedig a résbe be kell flizni, a feszitérugoé ala, és
a nyilas felé.

Kb. 10 cm hosszu cérnavéget hagyjunk a
nyilason kivdl. (1. abra)

A HUROKFOGO FEDEL FELNYITASA

A hurokfogd fedél nyitdsahoz dugjuk be az
ujjunk hegyét a fedél végén lévé mélyedésbe,
és huzzuk ki a fedelet magunk felé, ahogy az
abran lathat6 nyil mutatja. (2. abra)

AZ ORSOTOK KIVETELE | -
Emeljik fel a tt felsé helyzetébe. Emeljuk fel a I Csuklés zaronyelv
csuklds varronyelvet, és ekkor ki lehet hizni az (2. dbra) Hurokfogo fedél (3. dbra)
orsotokot magunk felé, ahogy azt a 3-as és 4-es
abrak mutatjak. Hurokfogé = l

Z P @ tarto vezetek@ Vezetéktorés a
ORSOTOK BEHELYEZESE | | hurokfogdtokban

Engedjik el a csuklés varrényelvet, és ugy
helyezzik be az orsoétokot, hogy a vezetd nyelve
(butyke) a hurokfogéhaz fels§ vezet6résébe
keriljon (5. abra). Amikor az orsétokot
behelyezzik, kb. 10 cm hossziu cérnavéget
hagyjunk kilégva az orsétokbdél.

Az orsétokot akkor helyezziik be jol, ha a cérna (4. abra) (5. abra)

akadalymenetesen fut ki beldle.

A FELSO SzAL BEFUZESE

A fels6 cérna beflizésénél a szamjeldlésekkel magadott
sorrendet szigoruan be kell tartani. Minden cérnaatvezetd
pontndl az eldirtaknak megfeleléen menjen at a cérna, mert
egyebként a varras nem lesz kifogastalan (1. abra).

A GEPKARFEDEL CERNAATVEZETOJE

Flzzik &t a cérnat a gépkarfedél cérnaatvezetbje alatt, ahogy
az abran lathatd. Flzzuk at a gépkarfedél és a homloklemez
kozotti nyilason, utana huzzuk le, ahogy az dbra mutatja, ezt
kovetéen pedig a két feszitétarcsa kozé, amelyek mar meg is
tartjak (2. abra).

(1. &bra)

SZALHUzO RUGO
Flizzik at a cérnat a szalhuzé rugé vezetdje alatt, és huzzuk fel
a rugoéba (3. abra).
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SZALEMELO KAR

Tegylk a szalemeld kart a felsé allasba. Flizzlik a cérnat at- ‘ /
és lefelé iranyba a kar résénél jobbrél-balra iranyba. (1.
abra)

A KAR CERNAVEZETOJE
Huzzuk le a cérat, és flizzik be a gépkar
cérnavezetdjében, ahogy az abra mutatja. (2. abra)

Y
.. , Y 1
A TU CERNAVEZETOJE ?
Huzzuk tovabb a cérnat lefelé és flzzik be a ti (1. abra) x (2. &bra)
cérnavezetdjébe. (2. abra)

A TU BEFUZESE
A tlibe a cérnat eldlrél-hatra iranyban fizzik be. (2. abra)

AZ ORSO CERNAVEGENEK FELHUZASA

Kissé megfeszitve (huzva) tartsuk a felsé cérnat az ujjunk kozott (bal kézzel!), és forgassuk el a kézikereket
magunk felé, amig a ti le, majd ujra felmegy. Ekkor finoman huzzuk a cérnat a tlilap alatt hatra, és ekkor mar
varrhatunk a
géppel. (1-2.
abra)

(1. &bra) (2. abra)

AZ ANYAGTOVABBITO LESULLYESZTESE

A szokvanyos varrasmodokhoz az anyagtovabbitot felsé helyzetében kell alkalmazni. Szabadkézi himzéshez,
gombfelvarrashoz, stoppolashoz és foltozashoz alsé helyzetében alkalmazzuk az anyagtovabbitét. Az
anyagtovabbité felemelését és leeresztését az 1. dbra mutatja.

OLTESKIVALASZTAS SZINES KODOLASSAL
A szines kdédolasnal a kivalasztott 6ltésmintat egyeztetni kell az dltésszélességgel és Oltéshosszusaggal.

OLTESSZELESSEG ALLITO TARCSA
A tarcsan a nagyobb szamok éllitasaval néveljik a cikcakk szélességet.

MINTAKIVALASZTO TARCSA

Forgassuk a tarcsat a kivant &ltésmintdhoz. Vigyazzunk, hogy a tarcsa pontosan legyen A&llitva a kivant
mintapontra.

OLTESHOSSZ ALLITO TARCSA

Minél nagyobb a tarcsaval allitott szdm, annal hosszabb az 6ltés. ,0” szam, vagy kdzel nulla allitasnél a gép nem
tovabbitja az anyagot.

AZ ELORE-HATRAVARRAS KAR KEZELESE

Visszafelé varrashoz a kart meg kell nyomni, és el kell engedni, ha Ujra el6ére iranyba akarjuk tovabbitani az
anyagot a géppel (2. abra).

;T i? % )Mintavalaszto
ta rcsa
Az anyagtovabbito Az anyagtovabbito

|
fels6 helyzetben - also helyzetben o ! —_—— |
; Tiilap | Talap - T - ';,l Hatravarras valtokar
b N
i ‘ | || -
aadiptbtitnigs i ! § * Oits ésszélesség allito
n J | tarc sa (kuls6)
f e Y e .1
~/_._,{ f - F E__{_—&“'—D, = ( Oltéshossz
A11it6 13
/ - J { Az anyagtovabbitd all o(ba(;(;%a)l
i sullyesztése 4
(1. abra) ) (2. abra)
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CERNAFESZITES (ALSO FONALNAL)
A legkisebb cérnafeszesség megallapitasahoz logassuk le az orsétokba behelyezett orsét a kildgd cérnavégnél
fogva. Lengessik meg kissé, és ha a cérna egy Kkicsit kijon (hosszabbodik a fogott cérnahossz), akkor ez a
legkisebb helyes cérnafeszesség. Most, ha a cérnafeszités csavarjat az 6ramutatd jarasaval azonos iranyba
forgatjuk, n6 a cérnafeszesség (2. abra).
Ha az emlitett lelégatdsnal a cérna nem mozdul meg az orsordl, akkor a cérnafeszesség tul nagy. Ha pedig leesik
a foéldre, vagy szabadon fut le, akkor a cérnafeszesség laza (2. abra).
Megjegyzés: Nem szikséges allitani a cérnafeszességet kiilénb6z6 anyagnal és cérnanal.
Altalaban elegendd csak a fels6 cérnafeszességet allitani. Ezt pedig a feszesség allitd tarcsaval ellenérizziik le.

HA A FELSO CERNA FUL FESZES Cémateszesség Al
Az als6 cérna feljon a szovetfelszinre, vagy rancolodik | tarcsa
az anyag.

A HELYES ALSO- ES FELSO CERNAFESZESSEG
Ekkor az also- és fels6 cérna a varrt szOvet kdzepén p==>
hurkolja at egymast. A cérna sem laza, és az anyag g )
sem rancolodik.

HA A FELSO CERNA TUL LAZA
A felsé cérna atmegy alulra a széveten, és rancolodik | (1. apra)
a varrt anyag.

A SZUKSEGES ALLITAS
A cérnafeszit tarcsat kisebb szamra kell allitani (1. abra).
A cérnafeszit6 tarcsat nagyobb szamra kell allitani (1. abra).

EGYENES VARRAS
Forgassuk el a kivalasztd (szelektor) tarcsat az ,egyenes (tlizés) varras” pozicioba. Az 6ltéshosszisagot az
Oltéshossz-szabalyzé tarcsaval allitjuk be. A ,2” vagy ,3"-as éllas adja normalis varrasmoédoknal a megfeleld
Oltéshosszat, de a megfeleld Oltéshossz mégis az anyagvastagsagtol, a cérnatdél és a varras céljatol fugg.
Altalanossagban finomabb anyagokhoz finomabb cérna megy, és révidebb az 6ltéshossz. A nehezebb anyaghoz
viszont er6sebb cérna

megy, és hosszabb Lol ,
az oltéshossz (1. és R — - E’ Mintakivalaszto ‘

Pl

2. 4bra) tarcsa . N
. A A
. — R
/ Pl sk ;eas« Hatravarras valtokar I ) ! i !
/ , | uie Xy = l | | | : o
D — I | | : | <
. Olteshosszusag allité | | | i i |
ol b I tarcsa (belsd) s 4 1 3 | uE

./
Oltesszelesseg ,0” allasnal az anyag nem mozog

elére, és a tl mindig ugyanazon a

allité tarcsa (kulsé
( ) ponton megy at az anyagon.

[ Az anyagtovabbito

' siillyedés 0
%ﬁ#ﬁ—ﬁ_’

o (1. abra) (2. abra)

0

A VARRAS KEZDESE

Emeljuk fel a nyomotalpat, és a nyomatalp alatt huzzuk ki a felsé
és alsé cérnat tavolodo iranyba. Ezt kdvetéen engedjik le az
anyagra a nyomotalpat, és finoman nyomjuk meg a labindito
pedalt a varras megkezdéséhez (1. abra).

Az anyagot varrasnal vezessik finoman kézzel. Kuldénésen
vastag anyagokhoz a ,dupla talpemelést” kell alkalmazni a
masodik pozicidig, mielbtt leeresztjiik az anyagra.
VARRASIRANY VALASZTAS

Sarokvarrasnal (2. abra):

1. Allitsuk meg a gépet ugy, hogy a tii az anyagban maradjon.
2. Emeljuk fel a nyomotalpat.

3. Most véltoztassuk meg a varrasiranyt.

4. Engedjuk le a nyomotalpat.

5. Finoman kezdjunk ujra varrni.

HATRAVARRAS

Nyomjuk meg a visszairany-kart a hatravarrashoz. A varrat
kezdeténél és végénél nyomjuk meg a visszairany-kart a
hatravarrashoz (ez egy masik tlizéssor), ezzel fejezziik be a (3. dbra)

varrast (az oltéseket). (3. abra)
A VARRT ANYAG KIEMELESE
A tt allitsuk meg felsé helyzetében, emeljik fel a nyométalpat, és huzzuk ki az anyagot ferdén balra. A cérnavagé

a nyomotalp hatso oldalan talalhaté. (4. dbra)
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CIKCAKKVARRAS

KEZI CIKCAKKVARRAS

Lo o} - E{ Mintakivalaszto
L tarcsa

Ennek a

varrogépnek a mesterszinten  vald l“ ' A | Hetravarrds valtoker
megismeréséhez elsé Iépés, hogy a cikcakk varras ' ! j'a:&y'
alapjait megtanuljuk. A gépen harom fontos allitas ﬁl”d ‘ vOIteshosszusagalllto
lehetséges. Ezek kozétt van az oOltéshossz- és az Al ; tércsa (belso)
Oltésszélesség allitas (1. abra). any
Figyelem! Duplatiis varrasnal soha ne allitsunk 3-nal ( = ém,t(?'tgarsczze('ﬁgf‘s%%
nagyobb varrassebességet (1. abra). . ,;\uz”?/%aégtovabbno
b <=
= (1. abra)

13333

SEss AZ OLTESSZELESSEG ALLITO TARCSA

g FUNKCIOJA

A cikcakkvarrashoz a max. odltésszélesség 5, de a
szélesség barmely Oltésmintanal redukalhaté. A
szélesség ,07-tdl ,57-ig allitas iranyaban nd. Duplatis
varrasnal soha ne Aallitsuk a szélességet 3-asnal

¢ 55 Oltéshossz allito nagyobbra (1. abra).
. o tarcsa (belsé)
oo eiregy o M AZ OLTESHOSSZ ALLITO TARCSA FUNKCIOJA
(1. abra) (2. abra) CIKCAKKVARRASNAL

Az oltés slirlisége az 6ltéshossz-tarcsa ,07-ra allitasa
felé n6. Nagyon szép cikcakkvarrast akkor kapunk, ha 2,5 vagy az ala allitott értékkel dolgozunk (2. abra). Az
egészen jol egymashoz felzarodo cikcakkoltések (varras) neve a szaténvarras.

AZ OLESSZELESSEG ALLITO TARCSAVAL VALO MANIPULALAS VARRAS KOZBEN

A cikcakk Oltésszélesség varras kdzben ,
valé valtoztatdsa a jobb oldali képen i At i
lathaté mintakat eredményezi (3. abra). MINTA
A szabadkezi himzeés ezzel a géppel ennek Allitsuk a Forgassuk a Forgassuk a Forgassuk a
a technikanak az alkalmazasa. tarcsat 1-5 | tarcsat 0-5-ig | tarcsat, hizzuk | tarcsat lassan,
A legszebb eredmény eléréséhez allitsuk | cikcakk tarcsa &s vissza 5-0-ig g'g'!g s vissza aZE“OS, o

P p . ey s e . . azonos -0-ig a sebességgel 0-
a% _plt_esszglesseg allité tarcsat 0 es 1 sebességgel gorbllet szerint | 5-ig és vissza
kozotti varrasra. gyorsan 5-0-ig

Oltéshossz allito
(3.4bra) | tarcea 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1
A CIKCAKK MINTAOLTES

L o] 5’\ E' Mintakivalaszté
tarcsa

N

__J

] pe—_i
g5

Hatravarras
valtokar

Ehhez a szabvanyos 6ltésszélesség ,5”.

A SZUPER (MERETEN FELULI) NYUJTOTT

VARRASMINTA

t /
~—— —

\

,I,
|v¢=§’
s
|

Y
OIteshosszusag

i
{J’{Lk{) L alito tarcsa
(belsd)
Oltésszélesség
( Az anyagtovéabbito allito tarcsa
i stillyedés ‘ (kiils®)
[ (1. abra)

A szuper nyujtott mintak és a tarcsan hozzajuk tartozo
allasok nyillal jeldltek.

Ezekhez a szuper nyujtott mintdakhoz a szabvanyos cikcakk
Oltésszélesség és Oltéshossz ,5°, csak az egyenes
Oltésnyujtas a kivétel (= = =).

Az egyenes oltésnyujtashoz a cikcakk tarcsat a ,0”-ra kell
allitani. A cikcakk szélességet viszont lehet valtoztatni.
Ehhez a ,kézi cikcakkvarras”-t kell &tnézni (1. abra).



A GEP BEALLITASA

Oltésszélesség  Oltéshossz Nyométalp
allito tarcsa allitd tarcsa
Mintak Anyagelétolo
mg szabalyzasa
‘ Minden célra ‘

alkalmas talp (3. sz.)

I Kettis
Rugalmas tlzés
(2. abra) Ly

EGYENES, NYUJTOTT VARRAS

Az egyenes nyujtott varrasnal két Oltés elbre, és egy
Oltés a haromsoros varraserésség miatt hatrafelé van.
Alkalmazasi terllete a varrasnal: er6sebb anyagu
nadragok, Ulések, tarto-, hordozéeszk6zok anyagai,
ruhaujjak alatti részek, munka- és sportruhak, zsebek,
furdéruhak, bélések és mas erds anyagok varrasa. Ez
a varrasvaltozat olyan tertileten alkalmazott, ahol a
normalis egyenes varras (tizés) elszakadhat. Az
egyenes nyujtott varrast diszité céllal is alkalmazzak
(1-2. abra).

Duplatlis varrasra szintén el6allithatdé az egyenes
nyujtott varrasforma.

Az egyenes dupla varrasok dupla tlvel igen
hasznalatosak és megfeleléek a sport és sibltozekek
varrasanal (2. abra).

VAK SZEGELYOLTES (VARRAS)

A legtdbb anyag varrasanal vak szegélyvarrassal
allituk el6 a nem lathaté szegélyt. Ezt f6leg ndi
ruhaknal és szoknyak varrasanal alkalmazzak.

A VARRT ANYAG HAJTASA

A GEP BEALLITASA

Helyezziik az anyagot fonakjaval felfelé
a gép ala, és ugy hajtsuk fel a 2. sz. Mintak
abran lathatdk szerint.

ELOKESZITES

Forgassuk a kézikereket magunk felé,
amig a tii mozgaspalyaja a legszélsé,
bal oldali helyzetébe kerul, és a ti

hegye éppen a vakszegétalp folétt van. (1. abra)

Oltésszélesség
allité tarcsa

Oltéshossz
allité tarcsa

Nyométalp

Y
'3.\ .—

Vakszegb6talp

Az anyagtovabbito
szintjének
(magassaganak)
szabalyzasa.

=g

ieneen

Hajtsuk tovabb annyira, hogy a tii éppen

csak atmenjen a hajtason. Ekkor
engedjik le a nyométalpat. Ha a ti tul
mélyre megy a hajtasba, akkor az
Oltések az anyag szélén kilatszanak. (3.
sz. abra)

A t0 szOvetanyagaba hatolasanak
mértékét szabalyozni lehet a csavar
jobbra vagy balra forgatasaval ( ez a
csavar a vakszeg6talpon van).

A csavart addig kell elforgatni, amig a
vezetd érinti az (anyag) hajtas szélét.

Befejez6
(szél) vonal

A VARRAS MENETE
Ovatosan varrjunk. Az anyagot a
vakszeg6talp vezetdje mellett (azzal

(2. &bra)

Befejez6 :
(szél) vonal

|
|

| 2-4 mm

Vezetd balra

Vezet6 jobbra
mozog

(3. &bra)

érintkezve) kell vezetni. Allandéan

vigyazzunk arra, hogy a tii a bal oldali legszéls6 helyzetében éppen csak hogy atmegy a hajtason. (2. sz. abra)

A VARRAS BEFEJEZESE

Amikor a varrast befejeztlk, nyissuk ki a hajtast, és vasaljuk le.



ANYAGSZEL FELHAJTAS

Az anyag széleinek felhajtasaval
megakadalyozzuk az anyagszél kirojtosodasat, és
egy szép szélszegést képezink. A gépi
szélfelhajtas gyors és praktikus. Néhany anyagnal
a szegélyez6 és szélathurkold nyujtott (Gltéseket)
varrast alkalmazzak.

A cikcakk talpat hasznalva hozzuk az anyagot
olyan helyzetbe, hogy a tl a lehetséges legszélsé
jobb oldali helyzetében legyen, és éppen csak
atszurja az anyagot. A mintavarrdshoz hagyjuk a
tlt teliesen az anyag széléig jarni. (2. sz. abra)
Néhany koénnyl anyagnal lazitsuk a fels6
cérnafeszességet a feszitétarcsa kisebb szamra
allasaval.

A SZEGOTALP ALKALMAZASA

A felgbndorédésre és gylrédésre hajlamos anyag
szegésénél haszndljuk a szeg6talpat. A rid a
talpnal eléallit egy bizonyos utéfeszességet, igy az
anyag nem gyirédik. Allitsuk a cikcakk
szélességet ,5”-re, és tamasszuk neki az anyagot
a vezetbnek.

GOMBFELVARRAS

ELSO SZAKASZ

1. Allitsuk a cikcakk szélességet pontosan a gomb
két lyukkdzéppont tavolsagra, és a bal oldali
lyuktdl kezdjik. Engedjuk le az anyagtovabbitot.
(2. sz. abra)

MASODIK SZAKASZ

2. Hét-nyolc Oltés utan alljunk meg a varrassal,
amikor a tl a bal oldali lyuk fol6tt a legmagasabb
helyzetébe kerul. Vegylk ki az anyagot a gép alél.
Huzzuk a felsé cérnat az anyag hatoldalara, és
(alul) kdssik el a cérnat. (3. sz. abra)
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A GEP BEALLITASA

Oltésszélesség Oltéshossz
allito tarcsa allito tarcsa
. 3

Nyométalp Az anyagel6told
szabalyozésa

\./ , ‘
@ -

Minden célra alkalmas
talp (3. szamu)

A GEP BEALLITASA

Oltésszélesség Oltéshossz
allito tarcsa allito tarcsa

(1. abra)

Nyométalp Az anyagel6tolo
szabalyozasa

—— ]

-

Gomblyukvarré nyométalp

(3

(2. &bra)

Elkétés
(3. abra)




GOMBLYUKVARRAS
Pontos és szép gomblyukak készithetbk a
géppel. ldealisak a betétfonalas gomblyukak
nyujtasanak, huzasanak kitett és kényesebb,
finomabb anyagoknal.

OLTESHOSSZ ALLITO TARCSAVAL VALO
SZABALYOZAS (BEALLITAS)

Allitsuk az oltéshossz allité tarcsat a zold
szinezetli savhoz. Az oltésslriséget a tarcsa
,0” felé allitasaval noveljik.

VARRASI SORREND

Allitsuk a gomblyukhoz tervezett
Oltésszélességet (3,5-5) és varrjuk minden
részletét sorba (1, 2, 3 és 4 szammal jeldltek a
3. sz. &bran). Vigyazzunk, hogy a 2-es és 4-es
szammal jeldlt helyen nehogy tulzottan sok
Oltést csinaljunk.

T = ==
- = = £ =
| !

(2. abra)
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A GEP BEALLITASA

Mintak

(1. abra)

Oltésszélesség Oltéshossz
allito tarcsa

Nyométalp Az anyagtovabbitd

allité tarcsa szabalyzasa

— (2 — (3) — (4)
—_ —— o
= z = z 2
— s = =
—
2um 2um
(3. abra)

(1. abra) (2. &bra)

1 A nyilak az dltés kez-
deti helyét mutatjak

Szan 41 i ‘
[
o<

Nyomjuk le
ujjheggyel

2 iy, S
T Xzrrr,
Huzzuk meg g
a betétszalat

Szél
Vagjuk le

(3. abra) (4. aora)

% Toljuk elére
M
/ o

s

o~y

és vagjuk fel

OLTESSZELESSEG ALLITO TARCSAVAL
VALO BEALLITAS

A gomblyukszélesség 3,5-5 értékek kozott
allithaté. (1. sz. abra)

BETETFONALAS GOMBLYUKAK
Képezziink egy hurkot (gomblyukcérnabdl,
fonalbél vagy vastagabb cérnabdl) a
nyomotalp-kiugrasnal hatul, ahogy a 2. sz.
abran lathatd, és helyezziik a gomblyukvarré
talp ala. EIOl csusztassuk be az anyag végét
becsipésig a talphoz, ugy hogy a cérnak mar
meg legyenek fogva. Ezutan varrjuk ki a
gomblyukat, &tvarrva a betétfonalat. (2. sz.
abra) Huzzuk a cérnavéget egészen addig,
amig a hurok eltinik a gomblyukvég
keresztvarrasban. Most vagy vagjuk el a
cérnat, vagy egy nagyfoku tlivel huzzuk bele
a varrasba. (3. sz. abra)

A BEFEJEZES

Fogjuk meg a cérnakat, vagjuk fel a
gomblyukat egy gomblyukvagé olléval, vagy
valami mas anyagvago eszkozzel. (4. sz.
abra)

GOMBLYUKVARRAS  KONNYU
KOTOTT ANYAGBAN

Jo és szép gomblyukvarrashoz kénnyl vagy
kotott anyagban egy hozzavarrt betétanyagra

is szukseég van.

VAGY

Megjegyzeés: Az dltésképek az abrakon a jobb megértés miatt fel vannak nagyitva.




GOMBLYUKSZELEK BESZABALYZASA

A bal és jobb odltéssiriiség a gomblyukvarrasnal allithat6 a
szabalyozé tarcsaval. Ez a tarcsa éaltalaban a ,2” és ,—”
jelek kozotti semleges ponton alljon.

Ha az oltések a gomblyukvarrasnal a jobb oldalon
(példaul) tul szorosan vannak, akkor a tarcsat a ,=” jel
felé balra kell elforgatni.

Balra forgatva a tarcsat, a jobb oldal nyilik, és zarja a
baloldalt.

Ha viszont a gomblyuk jobb oldalan lennének az oltések
tal ritkak, akkor a tarcsat jobbra a ,—" jel felé kell
elforgatni.

Jobbra forgatva a tarcsat, zarja a jobboldalt és nyitja a
baloldalt. (lasd az abrakat)

CIPZARVARRAS ES ZSINOROZAS

A CIPZAR JOBB OLDALANAK BEVARRASA e
Vigylk fel a cipzart a gép alatt ugy, hogy mar :
érintkezzen a cipzarnyomo-talppal, és a ti
illeszkedjen a talpnal bal oldalon. Most a cipzar

jobb oldalat varrjuk be végig, amig a talp eléri a

g
* \
52— 5t 5
0
7‘/" \

7N
=

cipzar huzézarjat. Alljunk meg a varrassal ugy, A GEPBEALLITASA

hogy a ti az anyagban marad, emeljik fel a

fejezzlk be a jobb oldal varrasat. (2. sz. abra)

Cipzar  Anyag

A CIPZAR BAL OLDALANAK BEVARRASA

. . . s ] Oltésszélesség
nyomotalpat, huzzuk at a huzézarat a talp alatt, és allit6 tarcsa

Oltéshossz
allité tarcsa

Nyomotalp

Az anyagtovabbitd
szabalyzasa

A talp allasan ugy valtoztatunk, hogy a ti a talp
jobb oldalan alljon. Most a fenti cim alatt leirtakat
ismételjik meg. (2. sz. abra)

Cipzar varrashoz TG
szolgalé nyomotalp
\E Anyag

e

Cipzarszalag Cipzar

ZSINOROZAS
A cipzarnyomé-talp a kordzsinér melletti, kdzeli

I

végigtlizésére is alkalmas. (3. sz. abra) (2. 4bra)

(3. &bra)

Zsinér
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A GEP BEALLITASA

Oltésszélesség Oltéshossz Nyomotalp Anyagtovabbitd
allito tarcsa allito tarcsa szabalyzasa
' LS 3 .

<

| —

———

Szeg6 (1-es szamu) L o]

25 mm (1/10”)
=
Il =5cm (27

{
|

(2. abra)

(3. abra)

BEHAJTAS-KEPZES (BORDAS VARRAT)

SZEGES
Hasznaljuk az erre a célra készilt szegétalpat, mert
ezzel lehet szép szegést elballitani.

ELSO LEPES

1. Varras el6tt hajtsuk fel az anyag szélét, ahogy az
abra mutatja.

2. Csinaljunk négy vagy ot oOltést a felhajtasban
huzva a cérnakat ,t6link el’” iranyba, Kkis
feszességgel. (2. sz. abra)

MASODIK LEPES

3. Az els6 néhany Oltés utdn emeljuk fel a
nyomotalpat 4gy, hogy a ti az anyagban
maradjon, tartsuk az anyagot a jobb keziinkben,
és hajtsuk fel a szeg6talp hajlitott részébe. Most
finoman huzva az anyag szélét magunk felé,
engedjik le a nyométalpat.

HARMADIK LEPES

Kezdjuk meg a varrast. Folytatdlagosan vezessik az
anyagot a szeg6talp hajlitott részébe felfelé, és kissé
balra tartva. De vigyazzunk arra, hogy az anyag
megfelelé helyezetben maradjon a nyomatalp alatt. (3.
sz. abra)

Megjegyzés: Ezt a folyamatot mar csak némi
gyakorlattal tudjuk szépen és gyorsan csinalni.

Praktikusan és gyorsan lehet behajtasokat

varrni ikertGvel.
Egyenesen varrasbehajtasokat Ilehet jol

késziteni ruhaujjaknal, gallérokndl és mas

ruharészeknél. Ezeket a behajtds-varrasokat

alkalmazzak 06sszekdtéseknél, ruhaujjaknal,
zsebeknél, kézeldvarrasoknal stb.

A GEP BEALLITASA

FELSO CERNA BEFUZES

Ikertlk alkalmazasanal két fels6é cérnaval
dolgozunk, és flizzik be a cérnat szokas
szerint. Flzzik at mindkét tlfokon egy-egy
cérnat. (1. sz. abra)

RANCVARRASOK PARHUZAMOS
KEPZESE
A szép rancvarras titka az, hogy az odltések

kozott szabalyos tavolsagokat hagyunk. A (1. dbra)

Oltésszélesség Oltéshossz Anyagelétolas
allito tarcsa allité tarcsa szabalyzas
|
A tllap alsé része ~ l
szatén-6ltéshez  Ikertik

rancvarras helyét vagy elére megjeldljik, vagy
pedig Oltésvezetbvel dolgozunk. Az
Oltésvezet6t a talptartd hatsé részén lévo
nyilason kell atdugni. (2. sz. abra)

AZ ANYAG OLYAN MODON VALO
VARRASA, HOGY A SzZOTT SZALAK
FERDEN ALLNAK A VARRASIRANYHOZ
VISZONYITVA

Koénnyl milanyag, pamut vagy selyem
anyagnal a rancképzés szebb, ha az anyagot
szalaval ferdén a varrasiranyhoz varrjuk
(példaul 45°-ban). (3. sz. abra) (2. 4bra)

I ee

(3. abra)

(4. abra)

FELSO CERNAK FESZITESE (4. sz. abra)

Jobb eredményt értiink el, ha a fels6é cérnat feszesebbé tessziik (nagyobb szamot allitsunk a tarcsaval).
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Oltéshossz
allité tarcsa

Oltésszélesség
allité tarcsa

Nyomotalp

Tdlap kordolashoz

1. abra (2. szamu)

Anyagtovabbité
szabalyozas

fhan

2. dbra

SZMOKINGOLAS

A huzatok, parnak, fliiggdényodk diszitésének
egy  hagyon hatasos  technikaja a
szmokingolas. Egészen szép és jo
eredményeket a vékony, puha anyagoknal
érhetlink el. Persze ez plusz
anyagfelhasznélassal jar (kb. kétszer annyi
anyaggal szamoljunk, mint maga a darab
méret).

ELOKESZITES AZ EGYENES VARRASNAL
El6szor allitsuk a gépet hosszu egyenes
varrasra, és a felsd cérna feszességét ,0”-ra.
Csinaljunk hosszl, egyenes varrasokat, és
kossuk Ossze a kifutott cérnavégeket, majd
ezeket vagjuk egyforma hosszura.

Allitsuk vissza a cérnafeszességet, és varrjuk
az anyagba cikcakk sorokat, hogy az el6bb
varrt dsszefogd sorok (tlizések) a helylkon
maradjanak. Cikcakk vagy mas diszit6 varrast
is alkalmazhatunk, de ezt mar egy elébb
elkészult tizésre varrjuk. (2. és 3. sz. abrak)
Most szedjuk ki az eredeti dsszefogd odltéseket
(varrast).

EZ CSAK A 690-ES MODELLHEZ

A GEP BEALLITASA

KORDOLAS (zsin6rozas)

Szamos egyedi diszités képezheté a kordold
nyométalppal. Ehhez hasznalhaté horgolécérna,
fonal és gyodngyfonal. A kordolé talpat ugy
tervezték, hogy 1-t6l 3 kordig hasznalhaté.

A kordolé talppal eléallithatok rendkivili szegélyek,
felllvarrasok, fliggony, drapériadiszitések stb.

A KORD BEHELYEZESE

Helyezzik be a kordot jobb oldalrél a kordvajatot
fed6 rugo és a kordoldé nyomoétalptest kdzé. Ezutan
télink ellenkezd irdnyba huzzuk at a kordot a
nyomotalp hatan 1évd bevajatban. Ekkor engedjik
le a talpat. (2. sz. abra)

SZIMPLA KORDOLAS

Flizzik at a kordot a nyomotalp kézépsd vajatan.
Ezutan allitsuk a cikcakk szélességet egy kissé
nagyobb értékre, mint a kord vastagséga. (3. sz.
abra)

Oltésszélesség
allité tarcsa

(1. 4bra)

Oltéshossz Nyomotalp Anyagelétolas
allito tarcsa szabalyzas
32
S =9
Minden célra -

alkalmazhaté nyomotalp

Anyagosszefogo varras,
és a veégek elkotése

(2. &bra)

varrasok az anyag elcsuszas

Egyenes varras (ezeket
szedjuk ki)

! Egyenes

SIS |

megakadalyozasara

(3. &bra)

A szmokingolé dekorativ dltések (varrasok) ,, % ” igen tetszetds hatast keltenek.

Prébaljuk meg valtozé tavolsagokkal képezni a varrast a varrt sorok kézdtt, a legjobban mutaté forma

eléallitasahoz.
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RATUZES
Kdnnyen és gyorsan elkészithet6 a géppel.

Ugyanazt a technikat alkalmazzuk diszit6- és javitasi
A GEP BEALLITASA munkakhoz is. Kilonb6zé diszité varrasokat szoktak

Oltésszélesség  Oltéshossz Nyomotalp Anyaglovabbitd alkalmazni. Kulénésképpen a cikcakk varrasmintat.

allité tarcsa allité tarcsa szabalyzasa

RATUZES ELKESZITESE
A ratlizésre kézi darabok egészen széles skaldja
kapahat6 a kereskedelemben. Prébaljon ki néhany sajat
W tervezést. A ratlizéses munka igen népszeri
‘ @ ruhazatoknal, transzparenseknél, zaszldéknal, képek
fra—— esetében, stb. és barmilyen anyagot hasznalhatunk
hozza. Ha elbzetesen az anyagot dsszeférceljik, vagy
masként dsszefogjuk, varrasnal mar nem csusznak el

Talp szaténdltéshez
(1. abra) (4-es szamu)

egymason. Mivel a ratlizéses munka altalaban cikcakk

varrassal torténik, a cérndk és felvarrandé anyagok
(mintak) szinben jél kombinalhatdk, és ha még valtozo
varrasmintakat is alkalmazunk, még tetszetésebb lesz
az elkészitett munkadarab. (3. sz. abra)
Szaténoltésekkel korbevarrhatjuk a felvarrandd mintat.
Az Oltések jo lezarasa miatt a varras végén allitsuk az
Oltéshossz szabalyzo6 tarcsat ,0°-ra és csinaljunk par
oltést helyben. Mikor ismét uj darabot varrunk, elétte
allitsuk vissza a szabalyos (el6z8) oltéshosszat.

A kivagott, tervezés szerinti darab.
A tervezett felrégzitési mod.

(2. &bra) (3. &bra)

SZABADKEZI-GEPI HIMZES

A szabadkézi himzésnél, eltéréen a mechanikusan szabalyozott
cikcakk varrasmaodtol, az anyagtovabbitas a gépen kézzel torténik, az
anyagtovabbité itt nem dolgozik. Szamos alapoltés-féle van a
himzéshez. Ebben a konyvben csak néhany ilyen alapismerethez
tartozé himzésmaodot ismertetlink.

A GEP BEALLITASA

TU, CERNA ES KARIKA (RAMA) Oltesszélesség Oltéshossz Anyagtovabbito
A szabadkézi himzésnél a kerek himzett Kkor | allito tarcsa allité tarcsa szabalyzasa
altaldnosnak szamit. Haszndljunk mianyag, vagy fa
ramat  (gyGrdt), amely csavarral allithaté. A
cikcakkoltések szélességét és hosszisagat szabalyozni
tudjuk. Ajanlott vékonyabb tliket és finomabb anyagot
hasznalni. A pamut és miselyem cérnakkal szépen
lehet dolgozni.

AZ ANYAG KERETEZESE

Lazitsuk ki a kiils6 keretet, helyezziik ra az anyagot, | (1.4abra)

helyezziikk a belsé keretbe ugy, hogy az anyag
felil van, és huzzuk meg a csavart. Az anyagot
feszesre kell kihuzni. (2. sz. abra)
OLTESROGZITES A KEZDESNEL

A munka (varras) kezdésnél és végénél csinaljunk
Ot-hat odltést ,0” szélességallitas mellett, és akkor
vagjuk el a cérndkat. Ne felejtsik el a nyométalpat
leszerelni. (3. sz. abra) .

A HIMZOLAB HASZNALATA (ez extra
tartozéknak szamit, nem adjdk a géphez, csak
kilén megrendelésre).

Helyezzik a tartékart a titarto bilincsre. Csavarral
er6sitsik oda, mint az abran lathato, és illesszik a
himzélabat a talptartéhoz. A talp igen jo
szolgalatot tesz kis monogramok varrasanal €s | gelsg gyiird Kiils6 gy(ri
er6sebb anyagoknal. (3. sz. abra) (2. abra) (3. abra)

régzité
csavar
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Mozgassuk a keretet hatra és
elére, vagy jobbra és balra

(1. abra)

(3. abra)

SZORT OLTESEK

ALAPGYAKORLATOK A SZABAD
HIMZESNEL

SZAGGATOTT VONALAS VARRAS

Allitsuk az 6ltésszélesség allité tarcsaval a ,07-t
(az egyenes varrashoz).

Mozgassuk a himzOkarikat hatra és elbre,
jobbra és balra varras kézben, a mozgatast ugy
végezve, hogy az Oltések egyenletesek
legyenek (laposak). (1. sz. abra)

SZAGGATOTT VONALAS VARRAS

Jarassuk a gépet lassan, és a keretet csak
akkor mozgassuk, amikor a tl nincs az
anyagban. (2. sz. abra)

SZORT (HOMOK) OLTESEK

Allitsuk a cikcakk tarcsat ,0’-ra (az egyenes
varrasra)

A varras:

Forgassuk el a keretet varras koézben, és igy
csinaljuk egyenletes o6ltésekkel kis hurkokat ill.
koroket. (3. sz. abra)

Mozgassuk a keretet ugyanugy, mint tGzésnél (szaggatott varrasnal) és addig gyakoroljunk, amig szép, egyenletes
Oltéseket nem tudunk csinalni, amelyeket egyiitt olyan képet adnak, mintha homokot szértunk volna oda. (4. sz.

abra)
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Minden szikséges pontra csak egy csepp
olajat kell tenni csak. Varrégépolajat
hasznaljunk, vagy mas jo minGségi
finomitott ~ asvanyolajat.  Mindenképpen
keruljuk a silany mindségl, vagy novényi
eredetli olaj hasznalatat, mert ezek
haszndlata egyenetlen  gépfutast és
szokatlanul gyors gépkopast
eredményeznek.

Hurokfogohaz
Hurokfogd

A HUROKFOGO ES KORNYEZETENEK
TISZTITASA

Magunk felé forgatva a kézikereket, emeljik
fel a tlrudat a legmagasabb pontjara.
Szereljuk le a tllemezt. (1. és 2. sz. abra) (
1. Vegyuk ki az orsotokot.

2. Nyissuk ki a hurokfogo-tarté zarjat.
3. Nyissuk ki a hurokfogé-haz fedelét.
4. Vegyuk ki a hurokfogot. RO - I
Tisztitsuk le a port és a felragadt
(eléregedett) olajat minden részrél egy ! \
olajos  ronggyal.  Amikor  mindenitt Hurokfogé Hurokfogo-
letisztitottunk és leolajoztuk, akkor szereljik tartd haz ]
vissza a fent elmondottak forditott | (2.4bra) (4. 8bra)
sorrendjében.

(3. abra)

(1. abra) Hurokfogoé-tarto

|

=,
N,

AZ ANYAGTOVABBITO TISZTITASA

Leragadt cérnadarabok vagy felcsomdsodott por a tilap és az anyagtovabbitoé kézoétt izemzavart okoz.

A gépet mindig tisztan kell tartani. Vegylk ki a tiit, szereljik le a nyomotalpat és a tlilapot egy csavarhuzdéval. (3.
sz. abra)

Az emlitett alkatrészek kiszerelését kdvetden minden alkatrészt alaposan tisztitsunk le egy kefével, mikdzben a
kézikereket magunk felé forgatjuk. (4. sz. abra)

A HOMLOKLEMEZ KORNYEZETENEK
OLAJOZASA

Hozzaférhetéség miatt csavarjuk ki a homloklemez
rogzité csavart, és vegylk le a homloklemezt. Ezt
kovetben juttassunk egy csepp olajat egy olajozéval
a nyillal jeldlt pontokra (olajnyilasok és tiirad). (1. sz.
abra)

A KAR SZERKEZETENEK OLAJOZASA

A kar szerkezetének olajozasahoz csavarjuk ki a kar
fed6lemez két rogzitd csavarjat, a géphez
tartozékként adott egyik csavarhuzoval, és vegylk le
a lemezt.

Olajozzuk meg a nyillal jel6lt helyeket. A kézikerék
lassu elforgatédsaval (olajozas kdzben) biztositani
tudjuk az egyenletes olajozast. (2. sz. abra)

AZ AGY OLAJOZASA

Csavarjuk ki a szabadkar-fedél rogzité csavarjat, és P 2

a felpattintéval rogzitett munkaasztal-régzitd ’ i =

csapokat. (3. sz. abra) f | : :r?‘L—-' =Y 1|

Ezutan olajozzuk meg a nyillal jelolt helyeken a ! o @f»” !

gépet. | - o e -

(3. abra)
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UZEMZAVAR ELHARITAS SEGEDTABLAZATA

A HIBA - ADiT A
MEGNEVEZESE A HIBA LEHETSEGES OKA A HIBA ELHARITASA

1. A gép helyteleniil van beflizve 1. Ujra be kell fiizni a gépet.

2. A cérnafeszesség tul nagy. 2. CsoOkkenteni kell a fels6 cérna
feszességét.

3. A cérna vastag a tllemezhez|3. Vastagabb tit kell hasznalni.

viszonyitva. (Lasd a tl, anyag és
A fels6é cérna cérnaegyeztetd tablazatot).
szakad. 4. At helytelendl van betéve. 4. Ismételten be kell helyezni a tlt (a lapos
oldal hatra felé nézzen).

5. A cérna esetleg szorul a tartécsapon. 5. Vegyuk ki az orsét, a tdbbletcérnat
tekerjuk le, forditsuk fel az orsét, és
haszndljunk filctarcsat a cérnatarté csapon.

6. A tl mar cserére szorul6 allapotban van. | 6. Ki kell cserélni a ti{t.

1. Az orsé helytelenil van betéve az|1. Ujra be kell helyezni a bobint.

orsotokba.
Az alsé cérna 2. Az ors6 nem jol van felorsézva. 2. Nézzik meg, hogy helyes-e a bef(izés.
szakad. 3. Az orsé cérnafeszessége tul nagy. 3. Valtoztassuk meg a bobin
cérnafeszességét az eléirasnak
megfeleléen.

1. Ati helytelendl van betéve. 1. Ujra be kell helyezni a tiit (a lapos oldal
hatra nézzen).

2. A tl mar cserére szorul. 2. Kikell cserélni a tat.

Az Gltések cstsznak. 3. Nem megfeleld méretl (tipusu) a td. 3. Eg’yez’tetni kell a timéretet az anyaghoz és
a cérnahoz.

4. Nem medfelel6 a nyomatalp. 4. Ellenb6rizzik le, hogy megfelels-e a
varrotalp.

5. A nyométalp nyomasa nem megfelel6. 5. Helyesen kell beaéllitani a talpnyomast.

1. A tl méar cserére szorul. 1. Kikell cserélni a tit.

2. Atd helytelenll van betéve. 2. Ujra be kell tenni a tiit, helyesen (lapos
oldal hatra felé nézzen).

A tQ torik. 3. Avarrt anyag vastag a tlih6z képest. 3. Egyeztetni kell a timéretet a cérnahoz és
anyaghoz.

4. A gépkezel6 huzza az anyagot varras |[4. Nem kell huzni az anyagot, és le kell

kozben. ellendrizni a talpnyomas helyességét.

1. Nincs jol beflizve a cérna a tiibe. 1. A tlibe Ujra be kell flizni a cérnat, eldlrél

Az Sltés hatra.
f .- 2. Az ors6 nem jol van felorsézva. 2. A bobint az abra szerint kell befizni.
elhurkolodik. . . ; P s .
3. Helytelen a tl, az anyag vagy a cérna|3. Egyeztetni kell a timéretet a cérnahoz és
megvalasztasa. az anyaghoz.
A varrt anyag 1. Erés a talpnyomas. 1. Csokkenteni kell a talpnyomast.
. PR 2. Al vastag az anyaghoz. 2. Vékonyabb tlit kell hasznalni (l&sd a
rancolddik és s
gy(irédik. e » tablazatot) e
3. Nem medfeleld az dltéshosszusag. 3. Allitsuk be a megfelel6 6ltéshosszt.
1. Gyenge min8ségl a cérna. 1. J6é min6ségl cérnat kell hasznaini.
s . ... | 2. Nem elég nagy a talp nyomasa. 2. Novelni kell a talpnyomast.
zabalytalan az dltés . . . e . .
és az 3. Az orsé nem helyesen van felorsézva. 3. Ismetel_’_ten cseveljuk" fel az orsét, és
anyagtovabbités helyezzlk be szakszerien.
’ 4. A gépkezeld huzza az anyagot varrds |[4. Nem kell huzni az anyagot, csak az
kozben. automata anyagtovabbitas érvényesiiljon.
1. Olajozni kell a gépet. 1. Olajozzuk le a gépet az eldirasok szerint.
2. Anyaghulladék és olaj csomosodott a | 2. Novelni kell a talpnyomast.
hurokfogéra vagy a tlrudra.
3. Rossz minGségi olajat hasznaltak az|3. Ismételten tisztitsuk ki, és olajozzuk le a
A gép egyenlétlendl olajozasnal, ami felcsomosodik és fékezd gépet finom gépolajjal.
fut, és zajos. hatast fejt ki.
4. Atl mar cserére szorul. 4. Kikell cserélni a t(t.
5. Az alkalmazott varras tipushoz az|5. A j6 beallitdsokhoz kévessik a szines

Oltéshossz és Oltésszélesség helytelendl
van allitva.

varrasokhoz tartozo tablazatban eldirtakat.




