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Hasznalati utasitas



FONTOS BIZTONSAGI OVORENDSZABALYOK

Biztonséagi eldirdsok haztartasi varrogépekhez, az
IEC 335, szabvany 28. része alapjan.

1.

10,

11.

A felhasznalonak a fel- és lefelé mozgé t
miatt kell dvatoessagot kell tandsitania és
munka kdézben a varras helyét allanddan
figyelermmal kell kisérnie.

A gép elhagyasakor, karbantartasi munkala-
toknal vagy mechanikus alkatrészek és
tartozékok cseréjénél a gépet a haldzati
villdsdugdénak a dugaszaljzatbdl valé kihtza-
saval Aramtalanitani kell.

Az izzélampa legnagyobb megengedett
teljesitménye 16 W,

A meaghajtos-szij feszességet esak egy
szereld dllithatja be.

A varrogépet csak az azonosito adattablan lévé

utasitasoknak megfelelGen szabad hasznalni.

Tilos a gép légnyilasaiba barmit behelyezni.

Ne haszndlja a varrégeépet, ha
“lathato sérillés van rajta
“funkcibsérilt

“azt nedvesseg érte,

Aramtalanitaskor mindig a csatlakozofejet
megragadva huzza ki a csatlakozo zsinort.

Ha a készuléket nem a rendeltetésének
megfelelden hasznaltak, semmiféle
felelGsségat nam vallalunk.

Az aramutés elkerGlése érdekében ne nyissa fel
a gépet. A gépezet belsejében nincsenek olyan
alkatrészek, melyeket a hasznald meg tudna
javitani. Erre kizdrdlag szakembereink
jogosultak.

Gy&zddjon meg rdla, hogy eredeti
tartozékokat hasznal.

Kérnyezet

A javasolt hémérséklet 10 — 40 C, paratarta-
lom 20 - 80 9%.

Ez egy kivald mindségl haztartasi kisgép. A
varrogep nem tehetd ki a kévetkazd karos
kdrnyezeti hatdsoknak: por. nedvesség,
kdzvetlen napfény, statikus elektromos-
sag, sugarzd hé, kéros vegyi anyagok,

A megfelell szellézés érdekében tartsa
egyenletes, szabad felileten.

Kezelés

Mindig védje a varrdgépet, nehaogy az
megserlljon vagy leessen.

Tisztitas

A vaddéburkolat tisztitasahoz hasznaljon
szaraz, puha torlruhat. A makacs szennyszé-
dések eltdvolitasahoz hasznaljon alkoholos
vagy paraffinos ruhat.

Figyeleml

Ne hasznaljon karos hatasd vegyszeraket (pl.
benzin) a burkolat tisztitdsahoz.



Gratulalunk! On egy kivala minfdségl varrégépet vasarolt, mely paratlan varrasi miveletekre képes. A
Romitex 14U4AD barmilyen tipusu anyagot egyszerre képes varrni, vagni és beszegni.

A legmodernebb technologiak felhasznalasaval készalt haztartasi kisgép, es a hasznélata éppen olyan
konnyd, mint ennek az Gtmutatonak a nyomonkévetése.

Ha betartja a hasznalati utasitasokat, hem torténhet semmi probléma.

Tehat akkor vagjunk bele! Kellemes id&téltést kivanunk a varrashoz és sok sikert a legegyénibb
Stletek megvalgsitasdhoz.
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1. Tartozékok

1) Tikészlet B
2) Csavarhuzé (fémlemezbél).
3) Kis csavarhzo .

4) Csipesz .

5) Imbusz-kulcs .

- - - -

Az opcionalis tartozékokat lasd a 44. oldalon.

Informacio a tiikrdl

Ehhez az overlock géphez lapos szaru ipari
tiit kell hasznalni amely nem teszi lehetdvé a
té forditott behelyezését.

Semmiképpen ne hasznalja a szabvanyos,
haztartasi varrégéphez vald, barmilyen tipusu
vagy méretl géptiit.

A 2054 tipus(, 14-es méretl tiik a géppel
egyltt ker(ilnek leszéllitadsra. A szabalyos
hegy( tik (2054-42) a sz6vGtt anyagokhoz,
tovabbéd a gombhegyl tik (2054-086) a kotott
anyagokhoz beszerezhedk, mindkét tipusnal
10, 12, 14, és 16-0s méretben.

Tanulmanyozza at a 39. oldalon lévé tablaza-
tot a megfeleld ti kivalasztasahoz.

~
/

(..

Nr. 2054

(Overlocknadel)

Hegyes tik Gombfeji tdk
szbvethez kétott anyagokhoz
2054-42 2054-06
Kaphaté 10/ 70 10/ 70
méretek 12/ 80 12/ B8O
14/ 90 14/ 90
16/100 16/100




3. A gép f6bb részei

1) Szaltarto és -vezetd

2) Hordfogantyu

3) Nyomasszabalyzd csavar

4) Bal tliszélfeszité beallitotarcsaja (kék)

5) Jobb tliszalfeszité beallitotarcsaja (z61d)
6) Felsé hurokszalfeszité beallitétarcsaja (narancs)
7) Als6é hurokszalfeszité beallitotarcsaja (Sarga)
8) Garatlap
9) Hengerfedél

10) Anyagtarté lap

11} Szalhurkolo feddlapja

12) Motor- és vilagitaskapcsolo

13) Oltéshosszusag beallitétarcsaja

14) Kézikerék

15) Motorhaz

16) Orséallvany

17) Kapos adapter @D

18) Orsotiiske .
U




4.

5.

Szalhurkolo fedelének kinyitasa

Nyomja jobbra a fedelet itkdzésig. (1)

Huzza lefelé és maga felé a fedelet. (2)

F6ébb részek a fedél mogott

1} Felsé szalhurkold

2) Mozgo fels6 kés

3) Nyoméotalp
4) Allo alsé kés

5} Also szalhurkolo

Elokésziiletek a varras el6tt

Csatlakoztassa az (1) iabpedal-vezetéket a (2)
aljzathoz a gépen.

Dugja be a (3) haldzati vezetéket a (4) fali
csatlakozo aljzatba.

Motor- és vilagitaskapcsolé:
-bekapcsolashoz nyomja meg az | jelet.
-kikapcsoldashoz nyomja meg az O jelet.

A motor beinditdsahoz nyomja meg a
labpedalt.

Minél erésebben nyomja, anndl gyorsabban
varr a gép.

A varras megallitaséhoz vegye le a labat a
pedalrol.

Kérjlk feitétienll tartsa be a kovetkezd
oldalon 1évé biztonsagi eldirasokat!




FIGYELEM:

Megjegyzés: }}{

Ha a szal beflizése mar megtortént, igazitsa ki a
szalakat, nehogy 0sszegubancolédjanak.

Az elsé bekapcsolas elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a fali csatlakozoéalj fesziltsége
megegyezik-e a motor névleges fesziltségével.

A pedalt dvatosan kezelje, és Ovja a leeséstSl. Amikor haszndlja, soha ne tegyen semmit a
tetejére.

Ha t(it, nyométalpat vagy garatlapot kell cseréinie, vagy ha gépet érizetleniil hagyja, mindig
hGzza ki a halézati csatlakozot. Ezzel megakadalyozza, hogy a pedal véletlen megnyomasaval a
gép beinduljon.

Mielétt elkezdené a gép tisztitdsat, hizza ki a halozati csatlakozét.

A szélvezet§-tarté bedllitasa

Szallitas k6zben a szalvezets-tartd sillyesze-
tett allapotban van.

Huzza ki teljesen a tartot.

A teleszkopszar két csatlakozd pontjanak be
kell pattannia a helyes beallitasnal.

Allitsa be a szalvezetSket pontosan az
orsotiskeék folé.

Tegye a cérnat az orsotiiskére, a kipos
adapterekre.




8. A tii kivétele és behelyezése
® A ti(k) kivetele

@® A tii(k) kivétele elétt ne felejtse el a haldzati
zsinort kihuzni.

@ Forgassa a kézikereket maga felé, amig a td a
legmagasabb helyzetbe keriil.

-

® A kis csavarhtzoval lazitsa meg (de ne vegye
ki) a tirdgzité csavart.

- baloldali tlicsavar (1)

~ jobb oldali tlicsavar (2}

®—" @
e A tl'j(k) visszatétele A lapolit oldalial hatrafelé

® Fogja meg ugy a tiit, hogy a szdr lapos fele
hatrafelé nézzen.

@ Tolja be a t(it a tlitartdba, {itkdzésig.

Megjegyzés:

A (3) baloldali ti egy kicsivel magasabban alljon,
mint a (4) jobboldali ti. Olvassa el a 4, oldalon
talalhato tovabbi informaciokat a tiikrél.

® Huizza meg t(ir6gzité csavart.

Megjegyzés:

Ha nehézkesnek talalja a td kivételét vagy vissza-
helyezését, vegye le az anyagtart6 lapot vagy a
henger takardlapjat.




9.

10.

Az anyagtart6 lap ki- és
visszaszerelése

Az anyagtarto lapot a szabadkaros varrashoz
(csészerili anyagoknadl) kell levenni.

A leszereléhez nyomja az anyagtarto lapot
balra, és kézben nyomja felfelé az anyagtarto
lap belsé oldalan lévé nyomogombot.

A visszaszereléshez vezesse az anyagtarto
lapon 1évé reteszt a henger zarofedelén 1évé
nyilasba, és nyomja a lapot (itkbzésig jobbra.

A henger fedelének ki- és
visszaszerelése

A fedél eltavolitasa megkdnnyiti az alsé
szalhurkolon a szal beflizését és a gép tiszti-
tasat.

A fedelet az anyagtartoé lappal egyiitt lehet
levenni a fedél balra nyomasaval.

A fedél visszaszereléséhez (az anyagtarto
lappal egyiitt) nyomja jobbra litkdzésig az
anyagtarté lapot a hengerfedéllel egy(tt.

Amikor az anyagtarté lap nincs a gépre
szerelve, és le kell venni a henger fedelét, a
fedelet kénnyedén emelje 6l, és kézben
nyomja balra.

Ha csak a henger fedelét kell visszatenni,
helyezze a fedél fels6 részén lévé filet a

garatlap ald és nyomja a fedelet lefelé és
balra.

Figyelem:

Ne tartsa meg a gépet a hengerfedéinél fogva,
amikor felemeli vagy szallitja.

Megjegyzés:

Varras el6tt gy6zddjon meg arrol, hogy a henger
fedele vissza van-e szerelve.

Nyitas
Zaras

Nyomégomb
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Szalbeflizés
A széalbeflizés abrazolasa

A gyors tajékozodas érdekében egy szinkd-

dos &bra van elhelyezve a széalhurkol6 fedelé-

nek belsd oldalan.

Flizze be a széalakat az (1)-t6l {4)-ig terjedd
sorrendben az abra szerint.

A szinkdd jelentése

Baloldali tiszal - kék {4)
Jobboldali tiiszal ~ z6ld (3)
Fels6 hurokszal - narancs (1)
Alsé hurokszél ~ sarga (2)

Oltési diagram

Fels6 hurokszal ~ narancs (1)
Alsé hurokszal — sarga (2)
Jobboldali tiiszal - zold (3)
Baloldali tiiszal - kék (4)

® A helyes szalbef(izés

(1) Flizze be a felsé hurokszdlat (narancs)

@ A fels6 hurokszalat a rajz szerint, az (1) . . .

(8) sorrendben kell beflizni.

4 Szal

3 Szal
Bal Jobb
oldali ti oldali ti

o

i
l

i

1l
'&‘

e Vo ¥ e
-4

NGl

§

Y

|
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® Az (1) szdlvezetdn hlzza at a szalat hatulrél
elére.

@ Flizze 4t a szélat a (2) furaton el8ir8l hatra,
majd vissza elbre, a jobboldali résen at, az
abra szerint.

@ A szal végét az ujjaival tartva, hizza at a
szalat a szélfeszitG tarcsak kozott, majd
hizza meg a szal végét, és ellendrizze, hogy
a szal megfelelden helyezkedik el a szalfeszi-
t6 tarcsak kozott.

@ Flzze be a gép szalhurkol6 részét a narancss-
zinnel jelolt szalvezet6kon keresztil (4) . . .
(7).

@® Flizze be elolrdl hatrafelé a felsd szalhurkolé
furataba (8).

Megjegyzés:

Ehhez a mivelethez hasznalja a szerszamkész-
letben taldlhato csipeszt.

® A cérnabdl kb. 5 cm-t hizzon at a szalhurko-
lon, és helyezze a garatlap hatara.

1
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{2) Az als6 hurokszal befiizése (sarga)

@ Fiizze be az alsé hurokszalat a rajz szerint,
(1)-t61 (9)-ig.

@ Az (1) szalvezetén huzza at a szalat hatulrél
elére.

@ Fiizze at a szalat a (2) furaton el8Irdl hatra,
majd vissza elGre, a jobboldali résen at, az
abra szerint.

@ A szal végét az ujjaival tartva, hiizza at a
szdlat a szalfeszit6 tarcsak kozott, majd
huzza meg a szl véget, és ellendrizze, hogy
a szal megfelelGen helyezkedik el a szalfeszi-
t6 tarcsak kozott.




Flizze be a gép szalhurkolojat, kdvetve a
sarga szinnel jelolt szédlvezetOket, (4)-t6!
(6)-ig.

@® Vegye le a henger fedelét (9. oldal), hogy az
alsd szalhurkolohoz hozzaférjen.

@ Forgassa a kézikereket maga felé, amig az
alsé szarhurkolé bal oldali végéllasba kerdl.

@ A (7) szalvezet6n hiuzzon keresztil 7,6 ... 10
cm-es szalat.

@ lllessze be a szélat az alsé szalhurkold
baloldali vegébe.

@® Engedje el a szalat.

Megjegyzés:

A szal beflizéséhez hasznalja a csipeszt.

Forgassa meg a kézikereket, amig az alsé
szalhurkolé jobboldali végallasba ér.

Fogja meg a szdlat, és dugja at a szalhurkolo
végeén lévé (9) furaton.

A cémanak az also szalhurkol6 hornyaban
kell fekldnie.

Huzzon at kb. 5 cm-t a szalhurkolén, tegye a
fels6 szalhurkolo tetejére és a garatlap
hatéra.

13



(3) A jobboldali tiiszal befiizése {z6id)

® Fizze be a jobboldali tiiszalat a rajz szerint,
{1)-tol (9)-ig.

@ Az (1) szalvezrtén hiuzza at a szalat hatulrol
elGre.

@ Fiizze 4t a szélat a (2) furaton el6irdl hatra,
majd vissza elére, a jobboldali résen at, az
abra szerint.

@ A szal végét az ujjaival tartva, hiizza at a
szdélat a szalfeszité tarcsak kozott, majd
hizza meg a szél végét, és ellendrizze, hogy
a szal megfelel6en helyezkedik el a szalfeszi-
t6 tarcsak kotott.

14




@ Folytassa a bef(izést a (4) . . . (8) pontok
kozott.

Megjegyzés:

Ne felejtse el, hogy a szélat a (6) szalvezetd
fels6 vajatan kell athazni.

@ Fuzze be a szélat a jobboldali (9) tibe.

@® A tiit kdnnyebben lehet befiizni, ha a fels6
kest kioldja, és Gzemen kiviili helyzetbe hozza
(lasd a 23. oldalt).

— Varras el6tt ne felejtse el a kést az Gizemi
allapotba visszahelyeznil

@ Helyezze a cérna véget a nyomotalp alatt
hatrafelé.

15
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(4) A baloldali tliszal befiizése (kék)

® Flizze be a baloldali t{iszalat a rajz szerint,
{1)-t81 (8)-ig.

@ Az (1) szalvezetén hlzza 4t a szalat hatulrél
eldre.

@ Flizze at a szalat a (2) furaton el6Irdl hatra,
majd vissza el6re, a jobboldali résen at, az
abra szerint.

@ A szal végét az ujjaival tartva, huzza at a
szélat a szalfeszitd tarcsak kdzott, majd
huzza meg a szal végét, és ellendrizze, hogy

a szal megfelel6en helyezkedik el a szalfeszi-

t6 tarcsak kozott.

)
@




@ Folytassa a bef(izést a (4) . . . (7) pontok
kozott.

Megjegyzés:

Ne felejtse el, hogy a széalat az (b) szalvezetd
also véjatan kell athuzni.

@ Fuzze be a szalat a jobboldali {8) tlbe.

@® A t(t kénnyebben lehet beflizni, ha a felsé
kést kioldja, és Gzemen kiviili helyzetbe hozza
(lasd a 17. oldalt).

— Varras el6tt ne felejtse el a kést az Gzemi
allapotba visszahelyeznil

® Tegye a szalat a nyomotalp alatt hatrafelé.

® Fontos informacio a bef(izésrol

@® A tli(k) bef(izését mindig utoljara végezze,
hogy kikiiszobolje az alsé szalhurkolé téves
befiizését.

® Ha az als6 szalhurkolé beflizése véletlendl
elmaradt:
1) Flizze ki a szalat a tl({k)bol.
2) Flizze be az also szalhurkolot.
3) Flizze be a tit (tlket).

Helyes

17



12. Fonallancolas és varrasproba

18

® Ha elkésziilt a szdlak beflizésével, helyezze el
az Osszes szdalat a garatlapon, a nyomoétalptodl
kissé balra.

@ Fogja Ossze a szalakat, és gyengén hizza
meg.

® Forgassa meg a kézikereket 2 — 3 teljes
fordulatra, a fonallancoldas meginditasahoz.

@ Engedje le a nyomotalpat.

@® Tartsa tovabbra is a fonallancot, és lassan
nyomja meg a pedalt, amig a ldanc b - 7 cm
hosszu lesz.

® Tegye a megvarrandd anyagot a nyomdétalp
elé, és csindljon kisérleti varrast.

Megjegyzés:

Varras kdzben ne htzza az anyagot, mert a td
meghaijlik és eltérhet.

@ A probavarras végén hagyja még futni a
gépet a leeresztett nyomotalppal, amig a
fonallanc 5 — 7 cm hosszu lesz.

@® Vagja el a fonallancot.

Megjegyzés:

Ha a gépet barmikor ujra flizi, mindig csinaljon
fonallancot és kisérleti varrast, hogy a szalfeszi-
tést a szlikségesnek megfeleléen tudja beallitani.




13.

Alapvet6 oltéstipusok

Négyszalas overlock hamis
biztonsag: 6ltés

Ez a négyszalas overlock-gép két tlvel es ket
szalhurkoldval 5,7 mm széles, négyszélas
hamis biztonsagi oltést tud késziteni.

® Haromszalas, szeles overlock dltés

Ha kiveszi a jobboldali t{it, 5,7 mm széles,
haromszalas 6ltéssel fog varrni a gép.

Haromszalas, keskeny overlock 6ltés

Ha kiveszi a baloldali tiit, 3,5 mm széles
haromszélas 6ltéssel lehet varrni.

Megjegyzés:
Az bltés szélességét a kés bedllitdsaval (lasd a
25. oldalt) névelni lehet.

14.

— a baloldali ti oltésszélessége 5,7 mm-rél
7.2 mm-re ndvelhetd

— a jobb oldali tii 6ltésszélessége 3,5 mm-rdl
5,0 mm-re névelhetd.

A szalfeszités beallitasa

Ennek-a gépnek-a szalfeszitd tarcsai egyfor-
dulatos rendszerliek.

A tarcsan lév6 szdmok ndvelése a szalfeszités
nagysagat noveli.

0 - legkisebb feszités

9 - legnagyobb feszités

Ellenérizze le, hogy a szalbeflizés hibatlan-e,
mert maskép nem lesz megfeleld a szélfeszi-
tés.

Amikor beéllitast végez a szélfeszités
kiegyenlitésére, ajanljuk, hogy:

1) Egyszerre legfeljebb fél szammal valtoz-
tasson a beallitason.

2) Minden beallitas utdn végezzen probavar-
rast.

=

=—
=

‘ %

| <9 =

|
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@ Javasolt szalfeszitési beallitasok

négyszalas overlock hamis
biztonsagi Oltéshez

Megjegyzés:

Ezek csak javasolt befolyatasok.

A szélfeszités mértékét befolyasolja:

1) Az anyag tipusa és vastagsaga.

2) A ti mérete.

3) A szal tipusa, mérete és rostdllomanya.

A négyszalas overlock hamis
biztonsagi 6ltés szimmetriaja

Hogyan kell beallitani a szimmertriat

Ha a fels6 hurokszal az anyag visszajan

fekszik

— Allitsa a felsé hurokszalfeszit§ tarcsat
(narancs) magasabb szdmra, vagy

- allitsa az alsé hurokszalfeszit6 tarcsat
(sarga) alacsonyabb szamra.

Ha az alsé hurokszal megjelenik az anyag

szinén

~ Allitsa az alsé hurokszalfeszits tarcsat
(sarga) magasabb szamra, vagy

— allitsa a felsé hurokszalfeszitd tarcsat
(narancs) alacsonyabb szamra.

Ha a baloldali tliszalfeszités tul laza:
— Allitsa a baloldali tiiszalfeszit6 tarcsat (kék)
magasabb szamra.

@® Ha a jobboldali tiiszalfeszités tul laza:

~ Allitsa a jobboldali tiszalfeszit6 tarcsat
{z6ld) magasabb szamra.

Szélfeszesség beallitas
Anyag -
Kék Z6ld  |Narancs| Sérga
Kénnyli 3 2,5 1 2
Kézepes 4 3 1 2
Nehéz 5 4 15 2,5

Felsé hurokfogészal
| P

ey
Jobb =y
oldali
tliszal

Az anyag szine

Jobb
oldali

tiszal 45574

Az anyag szine

Jobb
oldali tiiszal

Az anyag szine

Bal
oldali
tlszal

:3 Alsé hurokfogoszd

Az anyag szine Az aﬁyag hatoldala

Fels6 hurokfogoszal

Bal
oldali gm‘?i
thszal tiszal

Az anyag szine




® Javasolt szalfeszitési beallitasok

haromszalas overlock hamis Bal oldali ti/Széles 3 tlis szegdvarras

biztonsa’gi oltéshez Anyag Szélfeszesség bedllitas
Megjegyzés: Kannyii
@ Ezek csak javasolt beallitasok. Kézepes
Nehéz
@ Az szalfeszités mértékét befolyasolja:

1) Az anyag tipusa és vastagsaga.
2) At mérete.

3) A szal tipusa, mérete és rostallomanya. A Szélfeszesség bedllitas
nyag

Jobb oldali tli/Keskeny 3 tlis szegévarras

Kék Z6ld  |Narancs| Sarga

Kénnyu 3 1.6 2
Kozepes 4 1.5 2
® A haromszélas overlock hamis Néhez 5 2 2,5

biztonsdgi 6ltés szimmetridja

® Hogyan kell beallitani a szimmetriat

® Ha a fels6 hurokszal az anyag visszajan
fekszik:
- dllitsa a felsé hurokszalfeszits tarcsat Az anyag szine
(narancs) magasabb szamra, vagy.
— dllitsa az als6 hurokszalfeszits tarcsat
(sarga) alacsonyabb szamra.

. . . - Tiszalak
® Ha az alsé hurokszal megjelenik az anyag uszata

szinen: ) L Felsé hurokfogoszal BT Lo hurok

— allitsa az alsé hurokszalfeszits tarcsat — AN fo;?)sz:;u -
(sarga) magasabb szamra, vagy. Az anyag szine \ 1Az anyag

~ allitsa a fels6 hurokszalfeszits tarcsat hatoldala

. Alsd hurokfogoszal
(narancs) alacsonyabb szamra. 9

@® Ha a tliszal tdl laza, allitsa a tlszalfeszitd
tarcsat (kék vagy zold) magasabb szamra. Fels6 hurokfogoszal
Tiszalak

Az anyag szine anyag

hatoldala

Also hurokfogosza

Az anyag szine
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15. A fonal cseréje

22

(6sszekotos modszer)

@ Ha a cérnat ki akarja cserélni a tipus vagy a
szin valtoztatasa végett, vagja el kozel az
orséhoz.

@ Helyezze az (j cérnaorsot az allvanyra.
@ Kosse dssze az Uj szalat a régivel.

@ A csomébol kiallé szélvégeket kurtitsa meg
2-3 cm-re. Ha rovidebbre vagja, a csomé
esetleg kibomolhat.

@® A csomb szilardsaganak kiprobalasara erdsen
hiizza meg a cérnat.

® irja fel a szalfeszit6 beallitasat.

@ Csavarja lefelé a feszitétarcsat a végallasig.




@ Huzza at a szalat a gépen de egyszerre csak
egyet.

@ Ha a cérna elakad, eliendrizze, nem gubanco-
lodott-e a szalvezetékben, vagy nem
hurkolodott-e az orso ala.

@® Amikor a csom¢ a ti elé ér, alljon meg.
@ Vagja le a csomat, és a szalat flizze a tlibe.

@ Allitsa vissza a szalfeszitd tarcsat az eredeti
allasba.

| 6. Az dltéshossz beallitasa

@ Az dltéshosszt szabalyzo tarcsat allitsa 3
mm-re. Ez megfelel6 a legtdbb varrasi felada-
thoz.

® Ha nehéz, vastag anyagot varr, allitsa az
Oltéshosszt 4 mm-re.

® Ha konnyd, vékony anyagot varr, éllitsa az
oltéshosszt 2 mm-re, hogy kivalo és rancoso-
dasmentes varrast kapjon.

1 7. A felsé mozgokés kioldasa
® A mozgodkés tizemen kivil helyezése.

@ Ellendrizze, hogy a csatlakozovezeték ki van-e
huzva a konnektorbél.

@ Nyissa ki a szalhurkolo fedelét (6. oldal).

® A mozgokés tartdjat nyomja jobbra, végalla-
sig.
@ Forditsa el a gombot magatol elfelé, amig a

kég vizszintes helyzetbe pattan.

A mozgo
kés
tartoja

Megjegyzés:
Ha a kés nem megy tovabb a fels6 helyzetébdl:

@® Forgassa a kézikereket maga felé, amig a kés
kikeriili a gép tetejét.

@ Forditsa el a kést vizszintesre.
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@ A mozgodkés iizembehelyezése

@ Nyissa fel a szalhurkol6 fedelét, és a
mozgokés tartdjat nyomja jobbra, végallasig.

@ Forditsa a gombot félfelé és maga felé, amig
a kés bepattan az Gzemi helyzetbe.

Vigyazat:

Miel6tt varrni kezdene, zérja le a szalhurkold
fedelét.

18. Varrasvezets vonalak

24

@ Amikor a baloldali t(i van betéve, a szalhur-
kolé fedél bal oldaldn a vastag vonal 16 mm-t
jelez.

@ Amikor a jobboldali tiivel varr, a szalhurkolé
fedelén a vastag vonal 14 mm-t jelez.

Megjegzés:

Mindegyik vonal 2 mm-t jelent.

14.0mm

(35/64")




19.

Az élszegés szélességének
beallitasa

A gép most be van allitva négyszalas 6ltésre
és haromszélas bal-tlis 6ltésre, 5,7 mm-es
Oltésszélességgel.

A gép most be van allitva haromszalas,
jobb-tls oltésre, 3,5 mm-es Oltésszélesség-
gel.

A 5,7 mm-es beallitast meg lehet ndvelni 7,2
mm-re. a 3,5 mm-es beallitast pedig 5
mm-re. az allékés beallitasaval.

Ne felejtse el a vezetéket kihuzni a konnek-
torbol.

Nyissa ki a szalhurkold fedelét (6. oldal).
Oldja ki a fels6 mozgokést (23. oldal).
Vegye le a henger fedelét (9. oldal).

Lazitsa meg az allokés tartdjanak két
régzitécsavarjat a szerszamkészletben
talahaté imbusz-kulccsal (1).

Ha az oltésszélességet ndvelni akarja,
mozditsa az aliokés tartdjat jobbra, ha
csGkkenteni akarja a szélességet, tolja balra.

Ellendrizze le, hogy az allokés vagoélének
szintje egyenlé magassagban legyen a
garatlap felsé sikjaval (2).

- Huazza meg a csavarokat (3).

Helyezze vissza a henger fedelét (9. lap).

Allitsa vissza a mozgokést eredeti helyzetébe
(24. lap).

Vizsgdlja meg a varrast, sziikség esetén
allitsa be Gjra a szalfeszitést, amelyet az
oltésszélesség megvaltoztatasa tesz sziksé-
gessé.

Megjegyzés:

Ne allitsa az élszegés szélességét 3,6 mm alal

2)

3)

4 5.7mm
(7/32")

5.7mm
{7/32")
7.2mm | 7.2mm
{9/32") | {9/32"}
Bal oldali ti Bal oldali td

3.5mm
(9/64")

5.0mm
(13/64")

Jobb oldali td

Allékés

Tilape

e
e “'75“51
1 .
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20.

26

Visszahajtott szegély varrasa
A visszahajtott szegély az anyag szélénék
behajtasaval és élszegésével készil.

Ez a szegés a legalkalmasabb a kdnnyu
anyagokhoz, mint batiszt, till, organdi, krepp
stb.

A visszahajtott szegés nem alkalmas a nehéz
és merev anyagokhoz.

A gép bedllitasa

Huzza ki a gép halézati csatlakozdjat.
Vegye ki a bal tit.

A jobboldali titartéba tegyen egy 2054
tipusu, 10-es vagy 14-es t(it.

Forgassa a kereket maga felé, amig a t a
legmagasabb helyzetbe keril.

Csavarja ki a garatlemez csavarjat.

Szerelje f6l a visszahajtott szegéshez valo
garatlapot, vigyazva, hogy a garatlap és a gép
kozotti szalakba ne akadjon bele.

Csavarja vissza a garatlap rogzitécsavarjat.
Nyissa ki a szalhurkolé fedelét (6. oldal).

Helyezze Gzemen kiviil a fels6 kést (23.
oldal).

Tavolitsa el a henger fedelét (9. oldal).

Hozza egyvonalba az aliokés bal élét a garatl-
apon lévé »Mc jelSléssel.

A bedllitashoz lasd a 25. oldalt.

Megjegyzés:

Ellenérizze, hogy az allokés ne érintkezzen a
garatlap élével.

Tegye vissza a henger fedelét, helyezze
lizembe a felsé kést, és zarja vissza a
szalhurkolo fedelet.

pa

e
Az alldkes tartoja




@ Allitsa be az 6ltéshosszisagot »2¢ és yF¢ kdzé.

® Ez a gép kétféle visszahajtott szegést tud
varrni.

@ Ajanlott szalfeszités a szabalyos
visszahajtott szegéshez

@® Mindig végezzen probavarrast, és ha sziiksé-
ges, allitsa be a szalfeszitést.

@ A szalfeszitést hasonld modon allitsa be, mint
a haromszalas keskeny overlock 6ltésnél (21.
oldal).

® Ajanlott szalfeszités a fels6
hurokszallal burkolt visszahajtott
szegéshez

@ E:z a szegésfajta alkalmazhaté kbézepes és
nehéz anyagoknal, amelyeket nehéz vissza-
hajtani.

® Mindig végezzen probavarrast, szitkség
esetén allitsa be a szalfeszités szimmetriajat
az alabbiakban megadott médon.

@ Egy nagyon szépen Kivitelezett szegéshez a
fels6 hurokszal gyapjlval kevert nylonszal
legyen, a tliszal és az als6 hurokszal pedig
szabalyos, de vékony cérna legyen.

® A felsé hurokszallal burkolt szegés
szimmetridjanak beallitasa
@ Ha a felsé hurokszal tul laza:

- Allitsa a felsé hurokszalfeszité tarcsat
(narancs) magasabb szam felé.

Az anyag szine

Szélfeszesség beallitas

Kék

Zold Narancs

Sarga

35 3,5

2,5

Az anyag szine

Szalfeszesség beallitas

Kék

Zold Narancs

Sérga

3,5 1

5,5

Tiszalak

Felsd

hurokfogoszal

Az anyag szine

Alsé hurokfogdszal

anyag hatoldala

ényag hatoldala

Az amyag hatoldala
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@ Ha az alsé hurokszal tdl laza:
— allitsa az als6 hurokszalfeszitd tarcsat
magasabb szam felé, vagy
— allitsa a felsd hurokszalfeszitét (narancs)
alacsonyabb szam felé.

@® Ha a tiiszal tul laza:
- allitsa a tiszalfeszit6ét (z6ld) magasabb
szam fele.

7 Alsé hurokfogoszai

+ Tiszalak

" . Vs . . Az anyag hatoldala
® Tovabbi informacié a visszahajtott

szegesrol
® A varras megkezdésénél fogja meg a

fonallancolatot, nehogy visszagdndérédjon a
varrasba.

@ Az anyagot gyengéden feszitse a varras
iranyaba,, igy szebb varrast fog kapni.

® Az él6ltés minimadlis szélessége, amely a
visszahajtott szegésnél meég alkalmazhaté,
kb. 1,5 mm, mivel a vagoszélességet nem
lehet 3,5 mm ala allitani.

® A visszahajtott szegés
fonallancolatanak biztositasa
@ A varrat végén alkalmazzon egy csepp

varrasragasztot. Hagyja megszaradni, majd
vagja le az utolsé dltéshez kozel.

Megjegyzés:

Hasznalat el6tt ellendrizze a folyékony ragaszté
szintartdssagat.
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21.

Oltésvaltozatok és varrasi technikak

® Lapos diszitévarras készitése

A lapos diszitéoités kivitelezhetd a haromsza-
las overlock-6ltés szalfeszitésének a beallita-
saval, az anyag huzasaval, hogy a varrat
lelapuljon.

A lapos diszitéoltés csak diszitési célokra
alkalmazhaté.

(1) A gép beadllitasa

Vegye ki a jobb- vagy a baloldali tit.

A szélfeszitési szimmetria beallitdsa utan
kezdje el a haromszalas overlock varrast (21.
oldal).

A tiiszal feszitését (z6ld, ili. kék) bdéven
engedje ki.

A felsé hurokszal feszitését (narancs) kevéssé
engedje ki.

Az als6 hurokszal feszitését (sarga) bbsége-
sen novelje meg.

{2) Lapos diszitészegés készitése

A varrando anyagot a visszajaval 6sszeford
itva varrja, hogy az anyag szinén jelenjen meg
a diszité oltés.

Varrja végig, levagva a f6losleges anyagot.

A tlszal (kék vagy zo6ld) V mintdzatl az anyag
visszajan.

Az alsé hurokszal az anyag élén egy egyenes
vonalat fog képezni.

V i
\ A ti1 kivétele

Taszalak

Felsd hurokfogoszél

Az anyag szine

Also hurokfogoszal

Az ‘ényag hatoldala
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Huazza meg az anyagot a visszajan, igy lesz
lapos a varras.

{3) Diszito laposvarras

Helyezze (izemen kiviil a fels6 mozgokést
{23. oldal). Ennél az dltésfajtanal az anyag
nem kerdl levagasra.

Forditsa Ossze az anyagot a visszajaval.

Helyezze el ugy az anyagot, hogy a szegélyv-
arras egy része nyuljon tul rajta.

Huazza szét az anyagot a visszajan.

(4) Tovabbi informacio a lapos

szegélyvarrasrol

A szalfeszitést pontosan be keli allitani az
anyaghoz, hogy az 6ltés lapos legyen.

A fels6 hurokszal kiemelkedd jelentéségii
ennél az Oltésnél. A felsé hurokszalnak egy
dekorativ cérnat, az also hurokszélnak és a
tiszalnak egy nem feltliné cérnat valasszon.

Létraditéshez a szinén Osszehajtott anyagon
varrjon. A tiiszal kiemelkedd fontossagu, mert
ez képezi a létrat (A)..

Megjegyzés:

Opcionalisan beszerezhet6 egy specidlis élveze-

6,

a laposoltéses szegélyvarrashoz.

Az anyagkhéto‘daia

Az anyag fels6 oldala




® Overlock vakszemoltés készitése

A felesleges anyag levagasa, a szegélyvarras
és a levagott élek dsszevarrasa egyetlen
muveletben térténik.

A vakszemes szegélydltés legjobban a katott
anyagokhoz alkalmazhaté. Tartos és
majdnem lathatatlan varras készitheté vele.

@ Vegye ki a baloldali tiit és allitsa be a gépet a
haromszalas keskeny overlock dltésre.

Megjegyzés:

Alkalmazhaté a haromszalas lapos diszit8oltés

is.

® Allitsa az 6ltéshossziisag tarcsajat 4 és 5
kbzé.

@ Hajtsa be a szegélyt az anyag visszajan, majd
vissza a szinére, 6 mm-rel a hajtason tul.

@ Varrjon a kinytijtott szegély élén, tgy, hogy a
t majdnem érintse a a visszahajtas élét.

Megjegyzés:
Opcionalisan beszerezhet6 egy vakszemoltés-
varrotalp (45. oldal).

® Diszité redbvarras

Ezt a dekorativ varrast a ruha kiszabédsa el6tt
kell végezni.

® Vegye ki a bal tit, és allitsa be a gépet a
haromszélas keskeny overlock dltésre.

Megjegyzés:
A visszahajtott szegélyvarrasi modszer is
alkalmazhatd.

@® Helyezze Gzemen kivil a fels6 mozgokést
(23. oldal).

@ Jeldlje meg az anyagot tetszés szerinti szamd
redd varrasahoz, egy vizben oldhaté szbvetje-
16lovel.

Az anyag szine Az anyag hétoldala

4
i
T

'

"
i
A tii kivétele
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® Hajtsa Ossze az anyagot a visszajaval, és
varrja végig.

® A redéket mindig ezekkel azonos iranyban
vasalja.

@ Befordulas deréksz6gl sarkokon

(1) Kuilsé sarok

@® Vigjon ki kb. 2 cm-t az anyag sarkabél, az
élszegés vonalaval egyvonalban.

@ Végezzen egy 6ltést az (A) ponton tul, és
alljon meg.

® Emelje fel a tiit és a nyomotalpat.

@ Huzza hatra az anyagot annyira, hogy a
garatlap elengedje az anyagot.

Megjegyzés:

A jobb abrazolas végett a nyomotalp nem latszik
a rajzon.

@ Forditson derékszégben az anyagon, engedje
le a nyométalpat, Ugy, hogy a kés a szegély-
vonal élén legyen.

(2) Belsé sarok

@ Vagja ki az anyagot a szegély élénél.

Szegé-
lyszél




® Helyezze a mozgokést Gzemen kivil (23.
oldal).

Varrjon az anyag levagott élén.

@ Alljon meg, miel6tt elémé a sarkot, és hajtsa
be az anyagot balra, a sarok megerdsitésére.

@ Folytassa lassan a varrast, egyenes vonalban
tartva az anyag élet.

® A gombostlik elhelyezése

@ A gombostii a nyomdtalptél balra legyenek
beszurva. Kénnyen ki lehessen szedni Oket, és
ne keriiljenek a kés kbzelébe.

Vigyazat:

Ha a gombostiin keresztllvarr, a kés vagoéle
megrongalédik vagy tonkremegy.

@ A fonallancolat biztositasa

® A fonallancot flizze be egy nagyszem(
varrotiibe (pl. gobelintd).

@® Szurja be a tiit a varras végénél a fonallanc
biztositasara.

Megjegyzés:

A visszahajtott szegés fonallancénak biztositasat
lasd a 27. oldalon.

33



34

Gumiszalag bevarrasa

Helyezze lizemen kivil a fels6 mozgokést
(23. oldal).

Ossza be a gumiszalagot és a hozza sziiksé-
ges anyagsavot, és jeldlje meg szovetjeldid-
vel.

Helyezze a gumiszalagot az anyag visszajara,
ugy, hogy egyenletesen fekidjon fel.

Allitsa be a garatlap éléhez.

A gumiszalagot az overlock haromszalas
Gltéssel, vagy a négyszalas overlock hamis
biztonsagi oltéssel lehet felvarrni.

Miutan 2 — 3 oltéssel rogzitette, folytassa a
varrést, jobbkezével gyengén nytijtva a
gumiszalagot.

Balkeézze! tartsa az anyagot egyenletesen a
garatlemez élénél.




A szegélyvarras megerdsitése
Az élszegés megerdsithetd kdpperszalag
bevarraséaval.

Filizze be a szalagot a varrotalp elején lévé
nyilasba.

lgazitsa a szalagot a varrotalp ald, és kezdje
el a varrast.

A szalag a varrassal egyitt rogzitédik a
helyén.

Paszomanykészités lancfonassal

Helyezze (zemen kiviil a fels6 mozgokést.

Helyezzen fonalat vagy szalagot a varrotaip
elején lévd nyilasba.

lgazitsa a fonalat a varrétalp ald, és varrja le
a megkivant hosszisagot.

A paszomany egyedileg vagy 3 — 4 agbdl
Osszefonva hasznalhaté dekoraciora.
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@ Kiegyenlitd anyagelttoléas

{csak a differencisl-elftoiéval ellatott
gépeknél)

® A kiegyenlitd elStolas egy olyan rendszer,
amely nytjtja vagy rancolja az anyagot, és
ahol a bemeneti elStolas véltozik a kimeneti
elGtolashoz képest.

@ A kiegyenlité elStolasi viszony valtoztathatd 1
10,77 ... 1: 2 kGzott. A beéllités a
differencial-el6tolas allitokarjaval torténik, az
abra szerint.

@ a kiegyenlitd elStolas hasznalata nagyon
hatékony a sztreccs-anyagok szegésénél vagy
harantiranyban kiszabott anyagoknal.

{1) Rancolt élszegés
{a normal garatlap hasznalatival)

@ A rancolt élszegés nagyon alkalmas ruhauj-
jak, passzérészek, ellilsé és hatso derékrés-
zek, szoknyaszegések stb. varrasara a
sztreccs-, kotdtt- és jersey anyagokba, a ruha
Osszedllitasa el6tt.

A differencial-el6tolé karjanak beallitasa

@ Nyissa ki a szalhurkolo fedelét, és lazitsa meg
a szabalyzdkar szdrnyascsavarjat.

® Tolja a szabalyzdkart a kézponti jeltd! lefelé, a
megkivant rancolasnak megfeleléen, majd
hizza meg a csavart.

Megjegyzés:
A szabalyzdkar helyzete fligg a megvarrando
anyagtol és az anyagel6tolas mértékétdl.

® Ha a szabalyzokar a maximalis rancolésra van
beédllitva, az 6itéshossz automatikusan
3 mm-re all be, amennyiben az ezt megel6z6
bedllitds nagyobb volt, mint 3 mm.

@® Ne felejtse el a szabalyzokart visszaallitani a
kozéps6 jelhez, ha normal élszegest akar
végezni.

Allit6é csavar

Szoritas

Lazitds




{2) Sztreccs élszegés

{az eredeti vagy a behajtott szegéshoz valoé

garatlappal)

@® A sztreccs élszegés idealis a a dekorativ
gallérok, ruhaujjak, szoknyaszegélyek
varrasara a laza allomanyud kotott és szovott
anyagokon.

A differenciél-elétold karjanak beallitasa

@ Nyissa fel a szalhurkol6 fedelét, és lazitsa
meg a szabdlyzokart rogzité csavart.

@ Tolja a szabalyzokart a kdzépsé jeldléstol
folfelé sziikség szerint, és htizza meg a
rogzité csavart.

@® Varras kdzben kisse feszitse a anyagot, a
varrotalp el6tt és mogott végzett gyenge
huzassal.

Megjegyzés:

Ha a »nyujtasc nem lett helyesen bedllitva a
varrandé anyag tulajdonsagaihoz képest, az

anyag hajlamos lesz tovabbtolodni a t(itol, ezert

egy nem megfeleld élvarras jon létre.

@ Ne felejtse el a szabalyzokart visszaallitani a
kdzépsd jelhez, ha normal élszegést akar
végezni.

Szoritas
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22. A nyomotalp nyomasanak

beallitasa

@ A nyomotalp nyomasa gyérilag be van allitva

23.

38

a kdzépnehéz anyagok varrdsara.

Kalénb6zd sutlyu anyagok varrasanal sziksé-
ges lehet a szabalyzocsavarral Gjra beallitani
a talpnyomast.

Kénnyebb anyagoknal: cstkkenteni a
nyomast

Nehezebb anyagoknal: ndvelni a nyomast.

Szabadkaros varras
{csbszer( rubarészekhez)

Ez a varrogép egyszerlen atalakihatd szabad-
karos géppé az anyagtarto lap eltavolitasaval,
és igy alkalmassé tehetd a nehezen elérhetd
részek, mint pl.kardité vagy beszegett
nadragfelhajtds, megvarrasara.

(Az anyagtarté lap levételét ldsd a 9. oldalon).

Helyezze a ruhat a szabadkarra, és kezdje el a
varrast.

Nyomasszabalyozd csavar

‘




24. Osszefiiggés az anyag, a cérna és a tii kozott

Gyapjuval kevert nylon

Gyapjuval kevert nylon

Anvyagfajta Cérna tipusa Ti
kat. No. 2054
Kénnyt
Batiszt Pamut No. 100 No. 10/70
Organdi Selyem No. 100
Tal Sodrott No. 80 - 90
Krepdesin stb. Tetron No. 80 - 100
Koézépnehéz
Muszlin Pamut No. 60 - 80 No. 10/70
Szatén Selyem No. 50 No. 14/90
Gabarden Sodrott No. 60 - 80
Puplin stb. Tetron No. 60 - 80
Nehéz
Oxfordszbvet Pamut No. 40 - 60 No. 14/90
Farmer Selyem No. 40 - 60 No. 16/100
Tweed, Kordbarsony Sodrott No. 60 - 80
Szerzs Tetron No. 60 - 80
Kotott anyag
Trikd Sodrott No. 80 - 90 No. 10/70
Tetron No. 60 - 80 No. 14/90
Jersey Sodrott No. 60 - 80 No. 10/70
Tetron No. 60 - 80 No. 14/90
Pamut No. 60 - 80
Gyapiju {szovott, kotott) Sodrott No. 60 — 80 No. 10/70
Tetron No. 50 - 60 No. 14/90

Megjegyzés: A tikre vonatkozd tovabbi informaciok a 4. oldalon talalhatdk.

39



25. A gép karbantartasa

40

® Keétféle oka is van annak, hogy egy overlock
varrogép tobb karbantartast igényel, mint egy
hagyomanyos haztartasi varrégép:

1)} A vagokések munkaja kévetkeztében sok
szalfoszlany keletkezik.

2) Az overlock gép igen nagy sebességgel fut,
ezért a bels6 alkatrészeket gyakrabban kell
olajozni.

® A gép tisztitasa
Figyelem:

Miel6tt hozzadkezdene, hizza ki a gép haldzati
csatlakozéjat!

® Gyakran tisztitsa meg a szalhurkold és a kés
munkateriiletét a szalfoszlanyoktol, egy puha
és szaraz ecsettel.

® A gép olajozasa
Figyelem:

Mielétt hozzakezdene, hiizza ki a gép halézati
csatlakozoéjat!

® A rajzon lathatok azok a kenési pontok,
amelyeket rendszeresen olajozni kell.

Megjegyzés:

Kizérolag varrégép-olajat hasznaljon. Masfajta
olaj kart okozhat a gépben.




Az allokeés cseréje

Figyelem:

Miel6tt hozzdkezdene, hiizza ki a gép haldzati
csatlakozo6jat!

Ha az allokés életlenné valik, ki kell cseréini.

Az aliokést a megadott utmutatéd szerint kell
cserélni, de ha ennél a miveletnél barmilyen
nehézség lép fel, keresse meg a PFAFF
képviseletet a csere és a beadllitas elvégzése
érdekében.

Ellendrizze, hogy a haldzati csatlakozo
tényleg ki van-e hizva.

Nyissa ki a szalhurkol6 fedelét, és helyezze az
{1) fels6 mozgodkést lizemen kiviil (23. oldal).

Lazitsa meg az allékés szoritdlapjanak (2)
beallitécsavarjat, és vegye ki az (3) allokést.

Helyezze be az uj allokést a késtarté
horonyba, a vagoeélt hozza egyszintbe a (4)
garatlap felszinével.

Huazza meg az allokés szoritolapjat rogzité (2)
csavart.

Helyezze az (1) fels6 mozgokést izembe.
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® Az izzolampa cseréje

Figyelem:

Mieibtt hozzdkezdene, hizza ki a gép halozati
csatlakozdjat!

izz6lampa a PFAFF Uzletekben kaphaté. Vigye
magaval a régi izzét, és annak megfeleld Gjat
kérjen.

Csavarja ki a lampafedél régzitéesavarjat,
kissé nyomja hatrafelé a fedelet, balra emelje
ki, ahogy az a rajzon lathato. Forditsa balra az
izzot. A cserénél nyomja be az 1j izz6t a
foglalatba és forditsa el jobbra.

Ha a varrégép teljesitmeénytablajan az lizemi
feszlltségre 220 ~ 240 V van megadva,
ennek megfeleld izz6t kérjen.

Edison-menetes 220-240V, 15 W
~ (iveg formaja T-22

- foglalat E14

- teljes hossz 56 mm

Csavarja ki a lampafedél rogzit8csavarijat,
kissé nyomja hatrafelé a fedelet, balra emelje
ki, ahogy az a rajzon lathaté. Balfelé csavarva
vegye ki az izz6t. A cserénél tegye be az Uj
izz6t a foglalatba és jobbfelé csavarja.

Az izzd
boritélapjanak csavarja

Behelyezés

Kivét

Az izzo
boritolapjadnak csavarja

Behelyezés

Kivét




26. Hibakeresés

Problema Megoldas Oldal
Az anyag nem - Novelje az dltéshosszisagot 23
tovabbitadik - Naveljs a nyomdtalp nyomasat a nehdz anyagoknal 38
megfteleléen — Csdkkentse a nyomotalp nyomasat a kénnyd
anyagoknal 38
Torik a td — Tegye be szabalyosan a tit 8
— Ne huzza az anyagot varras kézben 18
- Szoritsa meg a tlrdgzitd csavart 8
— Nagyobb tit hasznaljon a nehéz anyagokhaz 39
Szakad a cérna — Ellendrizze a szalbeflizést 10 -17
— Ellendrizze a cérnat gubancra vagy elakadasra 22
— Tegys be szabdlyosan a tit g
— Tegyen be 0j tlt, mert a jelenlegi vagy gérbe, vagy 8
a hegye tompa.
— Usak kivald minosagl cernat hasznaljon 35
— Csékkentse a szilfeszitést 19 - 21
Kimaradnak az — Tegyen be 4] tit, mert a jelenlegi vagy gérbe, vagy 8
Oltések tompa a hegye
- Szoritsa meg a tirogzitd csavart B
— Tegye be szabélyosan a tiit 8
— Cserélje a td tipusat vagy méretét 4
— Ellenérizze a szalbef(izést 10-17
= Névelje a nyomotalp nyomasat 38
— Csak kivalo mindségl cérnat hasznaljon 39
Szabalytalan — Egyenlitse ki a szalfeszitéseket 19 - 21
Oltések — Ellendrizze, hogy a cérna megsodtrodott-e 22
— Ellendrizze a szalbeflzést 10 -17
Réncoladik az anyag — Lazitsa a szalfeszitést 19 - 21
— Ellendrizze a ¢érnat gubancra vagy elakadasra 22
— Hasznaljon kivald mindségi vekony cernat 39
- Csokkentse az dltashosszisagot 23
— K&nnyil anyagoknal csdkkentse a 38
nyomd&talp nyomasat
Az anyag szabalytalan| — Ellendrizze a kések beallitasat 41
levagésa — Cserélje Ki az egyik vagy mindkét kést 41
Az anyag akadozik — Varras elétt zarja be a szalhurkold fedelét 6
— Ellenérizze a cérnat gubancra vagy elakadasra 22
— Présslje tssze a vastag rétegeket hagyomanyos
varrogépen az overlock varrast megel6zoen
A gép nem miikddik — Dugja be a haldzati csatlakozot 6
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27. Opcionalis alkatrészek és

kiegésziték

(1) Varras overlock géppel

@® Ajanljuk ezt a kdnyvet a tovabbi informacio-
kért. A konyv a »PFAFF Varrasi Tajékoztato
Kdényvtarc sorozatban, a Cy Decosse Inc.
kiado gondozasaban jelent meg.

(2) Elvezetd

@ A szalhurkol6 fedelére csatlakoztathato, és
segitséget ad a szegésben és a diszitd
varrasban, mint a lapos diszvarras vagy a
reddzés.

(3) Orséborité (S)

@ A hagyomanyos cérnaorséra rakhato, az
overlock gépen térténd hasznalatra.

(4) Cérnakifutast gatlé halé (S)

@ Olyan cérndkhoz hasznalhato, amelyek
kénnyen leszaladnak az orsorol.

//avar,'{l\.;tét

Tavolsag-
beallito

spulni




{5) Ultra szegdtalp

@ Specialis varrotaip, amely kénnyebbé teszi a
vakszemoltéses szegést. A gép egystlen
miveletben levagja a felesleges anyagot,
kikésziti az anyag élét és megvarrja a

szegélyt.

(6) Hulladéktartd

@ A géptdrzs ald erbsithets, dsszegyljti a
varras kdzben levagott anyagmaradékot.

{7) Anyaglevalaszté

@ Kivaldan hasznalhaté rdncoldshoz, amikor
fodrozott szoknyat, passzét, kézeldt és

szoknyaszegélyt kell varrni.

(Lasd a 36. oldalon a yrancolt élszegést).

28. Miszaki adatok

Varrasi sebesség
Oltéshossz (anyagel6tolas)

Differencial-el6tolasi viszony
Elszegés odltésszélessége

A tdtartd rad lokete

A nyométalp felemelhetésége
Tdtipus

Szalak szama

A gép méretei

A gép tébmege

Névleges feszliltség

Névleges teljesitmény
Labkapcsolo tipusa
Labkapcsolo névi. teljesitménye
Erintésvédelmi osztaly
lzzoldmpa teljesitménye

max. 1300 oéltés/perc

1-5 mm (alapvet8en: visszahajtott szegésnél F-2,
koézdnséges élszegésnél 3)

1:0,77-1:2,0 {csak az ezzel felszereit gépeknél)
Behaijtott élszegés: 1,5 mm, normal élszegés 3,6-7,2
(alap: 3,5)

27 mm

5 mm

2054 No. 10/70, No. 14/90

4

hossz 326 mm x szélesség 272 mm x magassag 270 mm
6,1 kg

230V - b0 HZ

90 W

YC-450

120 W

Il.o

15 W Edison menetes
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