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FIGYELMEZTETES

. Mindig legyen tudataban annak, hogy a varrdégép ti fel-le mozog, ezért miikddés
kézben mindig banjon 6vatosan és figyelmesen a géppel.

. Ha tdt, talpat, bobint vagy mas alkatrészt cserél mindig kapcsolja ki a gépet ugy,
hogy kihuzza az elektromos csatlakozasbal.

. Vigyazzon, hogy semmi ne keruljon a pedalra, mert kulonben a gép varatlanul
elindulhat, vagy a sebességszabalyozo6 pedal vagy a motor leéghet.

. A varrégéphez maximum 15 W-s varrégéplampa izz6 hasznalhat6
. Amikor elsé alkalommal hasznalja a gépet, mindig el6sz6r hulladék anyagon

prébalja ki, anélkll, hogy beflizné a szalat, futtassa a gépet néhany percig, igy az
esetleges olajnyomok eltlinnek.
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AZ ALKATRESZEK NEVEI

1 2 3

21 20 19 18 171615

1. Nyomaserfsség-szabalyzo 18. Ta
(Pach-0-Matic) 19. Tldlemez
2. Szalvezetd 20. Korforg6 takaré
3. Szalemel6 kar 21. Alsé tovabbitd
4. Ors6zo6 szalvezet6 22. Nyomotalp
5. Fels6 boritd 23. Nyomotalp rogzitdé csavar
6. Mintavalaszt6 tarcsa 24. Nyomotengely
7. Cérnatarto kar 25. Homloklemez szalmegvezetd
8. Orsbézas allité 26. Homloklemez
9. Orsdzas kapcsold

10. Meghaijto kerék

11. Oltésnagysag &llit6 tarcsa
12. Visszavarras gombja

13. Szijvédb

14. Kapcsolo

15. Szalfeszesség allité tarcsa
16. Tdrud

17. Tlbefogd és csavar



HOGYAN CSATLAKOZTASSUK A GEPET AZ ARAMFORRASHOZ

1. Helyezzik a kabelcsatlakozot a gép csatlakozé
aljzataba.

2. Dugjuk a kabel masik végét a haldzati csatlakozéba

( >
\..\

Megjegyzeés: %
- Miel6tt csatlakoztatnank a gépet a halozati \ “ ; 1Fi” \ o ‘
aramforrashoz gy6zédjunk meg, hogy a feszultség az -.\-v‘
eléirasoknak megfelel6-e. A gép csak 220 V-s fesziltséggel Uzemeltethetd.
HOGYAN HASZNALJUK A SEBESSEGSZABALYZO PEDALT
A varras sebessége a pedallal allithatdé. Ha er6sebben
nyomjuk a pedalt, akkor a gép gyorsabban mukodik. } (J } ———————— i
W
eqyzés: _ AN
Megjegyzés: «g;v« J

- Felemelve Ilabunkat a pedalrédl a gép
automatikusan leall.
- Hasznalat el6tt célszer( kontrolalni a pedal mikodeéseét.

VARROGEP LAMPA

A varrogép lampa a gép homloklemeze mogott van
elhelyezve.
- Az A-tipusu csavarmentes lampa behelyezése és
kivétele az 1-es abra szerint.
- A B-tipusu lampa szerelése a 2-es abra szerint
torténik.

Megjegyzés:

“———-——-*:";'
- A villanykorte  kiszerelése  el6tt
aramtalanitsuk a gépet.

- Célszerl 15 V-s izz6t hasznalni.

(B)

FIGYELEM!
Miel6tt a gépet otthagynank, vagy alkatrészt cserélnénk, vagy egyéb javitast
végeznénk rajta, mindig aramtalanitsuk. Soha ne helyezzink semmit a
sebességszabalyoz6 pedalra, mert varatlanuk elindulhat, vagy elromolhat és a motor
leéghet.




CERNA- ES TUTABLAZAT
ANYAGTIPUS FONALTIPUS TUMERET
vékony selyem,
KONNYU Krepp, batiszt,  zsorzsett, xZEgzy Ssi:t:i’ikus 9-es vagy 11-es
ANYAGOK | pol6, selyem oKony ’ gy
vékony polyester,
kevert anyag
50-es selyem
- .| 50-80-as pamut
KOZEP Len, pamut, szerzs, duplan o
ANYAGOK | kététt, perkal 50-60-as szintetikus |11-es vagy 14-es
polyesterrel kevert
pamut
50-es selyem
. . . A . | 40-50-es pamut
NEHEZ Butorszovet, karpit, takaro, 40-50-es szintetikus | 14-es vagy 16-0s
ANYAGOK | farmer anyag, tweed
polyesterrel kevert
pamut
Megjegyzés:

- Altalaban vékony fonalat és tiit a kénnyii anyagokhoz hasznaljunk, vastagabb
szalakat és tiket a nehezebb anyagokhoz.

- Célszerii minden esetben a cérnat és a tit egy kis darab mintaanyagon
Kiprobalni a varras megkezdése el6tt.

- Mindig ugyanazt a cérnat hasznald also és felsd szalnak.

- Ha nagyon finom anyagot varrunk célszerli az anyag folé selyempapirt tenni,
hogy a tl ne roncsolhassa szét az anyagot.




TUCSERE

1. Forditsuk el a meghajté kereket addig, amig a
tl a legmagasabb poziciéba nem kerul.

2. Lazitsuk meg a tliszoritd csavart, vegyuk ki a
tht a tlbefogobal.

3. Helyezzik az uj tit a tibefogdba ugy, hogy a
ti lapos fele a velik ellentétes oldalra

Nyomjuk fel

amennyire csak lehet.

keruljon.

4. ROgzitsuk a tlbefogd csavart.

a tit a befogdba

A MEGFELELO TU KIVALASZTASA

S - A tl méretét jeldl6 szam a tl combjara

| van vésve. A magasabb
vastagabb tit jeldlnek.

%}%: D - Kimarad

NXE T

Megjegyzes:

vagy csorba.

szamok

Soha nem hasznaljunk olyan tit, amely gorbe,




A NYOMOTALP FELEMELESE ES LEENGEDESE
(Patch-0-Matic)

1. A nyométalp emelbkar mozgatasaval a
nyomoétalp le-fel mozgathato.

2. Egy plusz emeléssel a talpmagassagot még
feliebb vihetjuk, ha nagyon vastag, nehéz
anyagokat varrunk.

A NYOMOTALP NYOMAS EROSSEGENEK
SZABALYZASA (PATCH-0-MATIC)

Hogy megszintessik a nyomast meg kell
nyomnunk az A gombot lefelé. Ez azt
eredményezi, hogy a szabalyzd rugo a legfelsd
pozicidbba kerul. llyenkor az anyagon nincs
nyomas. Ha vékony, nagyon konnyl anyagokat
varrunk, akkor meg kell nyomnunk a szabalyozé talpnyomas
gombot, éppen csak egy picit, hogy enyhe szabalyozo
legyen a talpnyomas. AN

Figyelmeztetés:
A varras megkezdése el6tt probaljuk ki, hogy a
talpnyomas eréssége megfelel6-e.




A NYOMOTALP LESZERELESE ES FELSZERELESE

Leszerelés:

1. A meghaijto kereket forditsuk tgy, hogy a ti a s
legfelsé pozicioba kerlljon. A talpemeld karral
emeljuk fel a nyomaotalpat. nyométalp

\. emeld

2. Felemelve a talptartd hatsé részén lévé kart, a

talp le fog esni.

Megjegyzeés:
Ne feszitslik a nyomoétalpat kiszerelésnél!

(2) SO 5

Felszerelés:

1. HelyezziUk a nyomoétalpat ugy, hogy a talpon
lévé butydk pont a tartd horony ala keriljon.

Engedje le a talptartot. talpszar

" : d,?

2. Amikor a nyomotalp-emeld felemelkedik, a
nyomoétalp régzil a helyére.

(2)
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TALPTARTO LE- ES FELSZERELESE

A talptartét altalaban nem kell leszerelni, hacsak nem
készitink holozo varratot (vakoltéses szegés), vagy
esetleg ki akarjuk tisztitani az als6 tovabbitét.

Leszerelés:

A meghajté kerék elforgatasaval vigylk a tat a
legfelsé pozicidba és emeljuk fel a nyomaétalpat.

Szereljuk le el6szor a talpat, aztan lazitsuk meg a
talptartd csavart (csavarhuzéval).

Felszerelés:

Allitsuk a tit a meghajtd kerék elforgatasaval a
legfelsé pozicidba, és emeljuk fel a nyométalp kart.
Amikor a talptartét a nyomotengelyhez szereljlk,
szereljuk fel olyan magasan, amennyire lehet, és
rogzitsuk a csavart csavarhuzoéval is.

[ tarad

labtarto
csavar
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SZALFESZESSEG SZABALYZASA

Altalaban a szalfeszesség szabalyzasa a szalfeszesség-allitd tarcsaval torténik. Az
also szal beallitdsa a gyarban torténik és annak valtoztatasara csak specialis Oltés,
cérna, vagy anyag hasznalatanal van szikség. Az alsé szal feszessége akkor
megfeleld, ha kézzel meghuzva kis ellenallassal konnyen huzhato. A felsdé szal
feszességét a szalfeszesség-allitod tarcsa lazitasaval, vagy szoritasaval allithatjuk, ha
ez szukséges.

Az als6- és felsd szal akkor van jol
beallitva, hogyha a hurok a varrott
anyag kézepén képzédik.

Megfeleléen beallitott szal-
feszesség egyenes varrasnal

~—Allit6 jelzés

— ©

Az alsé szal
megjelenik az

Lazitsuk a szalfeszességet u

gy, hogy a kisebb

szam felé csavarjuk a tarcsat.

A fels6 szal tul laza

anyag szinén.

A fels6 szal meg-
jelenik a varrat

——Allit6 jelzés

hatoldalan.

Noveljik a szalfeszességet ugy, hogy a tarcsat

a magasabb szamok felé csavarjuk.

Az also szal feszességének beallitasa:

- Nagyon sok ok

Flgg a szalfeszesség az anyag
vastagsagatol ugyanugy, mint az Oltés
tipusatol.

- Legjobb megoldas, ha a varras

megkezdése elbtt egy kis darab anyagon

prébavarrast végzunk.

lehet,
szalfeszességet allitani kell. Két kilénb6zd
anyag, kulonbdz6 szalfeszességet kivan.

Szélfeszesség
ndvelése: a csavart az
6ramutaté jarasanak

amiért a

megdfeleléen
elforditiuk.

‘

Lazitjuk a
feszességet az
6ramutatd jarasaval
ellenkezbleg.

WZ £

¢ _
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OLTESNAGYSAG TARCSA, VISSZAVARRAS GOMBJA ES AZ ALSO

TOVABBITO

Az Oltéshossz valtoztatasa a
kovetkezbkeéppen torténik:

Forditsuk el a tarcsat ugy, hogy a
megkivant oltéshossz szama a jelzéshez
keruljon. A szamok a  korulbeluli
Oltéshosszat  jeldlik  mm-ben. Az
alacsonyabb szam a rovidebb oOltés.

Allito

VISSZAVARRAS

Az Oltésallito tarcsa kozepét nyomjuk meg és
tartsuk, ameddig visszafelé akarunk menni. Az
anyag rogton el kezd visszafelé haladni. Elengedve
a gombot a gép normal varrattal halad tovabb el6re.
Ez a varrattipus nagyon fontos, hogy megerésitsuk
a varras elejét és vegét anélkul, hogy ujra
kezdenénk a varrast.

ALSO TOVABBITAS

Himzésnél és stoppolasnal az a legjobb megoldas,
ha az alsé tovabbitast kikapcsoljuk. Ez ugy torténik,
hogy az oOltésallité-tarcsat ,##° jelre forditjuk,
amelyik kikapcsolja az alsé tovabbitast és
lehetbséget biztosit, hogy az anyag szabadon
mozogjon a tU alatt. Ha ujra be akarjuk kapcsolni az
also tovabbitast, az oOltésallité-tarcsat nullara, vagy
szamra kell allitani.

12

———————w

oltéshossz

- — =5
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MINTATIPUS VALASZTAS
(Mintatipus = Oltéstipus)

A kuldonboz6 oltéstipusokat a mintavalaszto tarcsaval allitjuk. A tarcsan 1évé jelek a

kovetkezd oltéstipusokat jelentik:

M( cid ) egyenes varras, ti kozépen
0( do ) egyenes varras, t( baloldalon
1-5 (0 A~ ) cikcakk Oltés kildnb6z6 szélességben
Al =} kettds dltés
B( -7 ) triko oltés
:](+ S* ) ) Sz€go varras ] Ha kettds tlt hasznal, akkor a
@ * (§ * @ automata gomblyukvarras cikcakk oltés szélessége csak

.= ,0-2” kotott valtozhat.

STRECHOLTES BEALLITASA

Ha a strecholtést akarunk hasznalni, akkor az oltésallité tarcsat ,S.S.” jelre kell

allitani.

Ha az oltésnagysag-allité tarcsat elallitjuk az ,S.S.” jelzésrél, akkor automatikusan
kikapcsolja a gépet a strechvarrasbal.

M{ il

0( 4o )

15(/\/\/\/‘1\4)
AL )
B( & )
cr =

Megjegyzés:

harmas egyenes strechdltés kézépsé tiallassal

harmas egyenes strecholtés baloldali tiallassal

harmas cikcakk strecholtés
kettés szegboltés
darazsolas

szegBoltés

Oltésvalasztas elétt mindig allitsuk a tiit a legfelsd pozicidba.
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A BOBIN ES A BOBINTARTO KISZERELESE

1. Emeljik fel a nyomoétalpat és forditsuk el a
meghajto kereket addig, amig a szaltarto kar a
legmagasabb pozicidba kerul.

2. Nyissuk ki az also boritot.

3. Nyissuk ki a bobintarté félforditd reteszét, és
huzzuk ki a bobintartot a  gépbdl.
Elengedve a bobintarté fogojat, a bobin ki fog
esni. Amig a bobintartdé nyitva van, nem tud
kiesni.
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ORSOZAS
(tengelykapcsolé — kuplung)

1. Hogy meglazitsuk a
tengelykapacsolot, a
kuplungtarcsat el kell forditani.

2. A cérnaspulnirdl a cérnat — az
abra szerint — visszik fel az
orsbéra, ors6zé6 szalvezetdn
keresztul.

3. Huzzuk keresztil a cérnat a
bobinon 1évé Iyukon az abra
szerint.

4. Helyezzik fel a bobint az =
ors6z6 karra ugy, hogy a
beflzott szal felfelé alljon.
Nyomjuk az orsézokart jobbra
kattanasig. Kézben tartva a szal
véget, inditsuk el a gépet.
Amikor az orsézon a szal
feszll, a szal végét elengedjuk.

(2) (5)

5. Ha megtelt az orso, allitsuk le a

gepet. Vagjuk el a szalat és TN
vegyluk le az orsot az
orsotartorol.

6. RogzitsUuk a kuplungtarcsat.
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A BOBINTARTO BEFUZESE

Fogjuk az orsét (bobint) a hivelyk- és mutatéujjunk
kozé jobb kézzel, huzzuk le 15 cm-nyi szalat.

1. A bobintartét a balkezinkben tartva (az abra
szerint) helyezzik az orsét a bobintartoba.

2. Huzzuk be a szalat a bobintarté oldalan 1év6
hasitékba.

3. Most huzzuk at a szélat a feszitbrugdbn a
szalszembe.

A bobintart6 és a bobin behelyezése.

szem

Kb. 15 cm hosszu szalat
huzzunk le az orsordl.
Tartsuk ugy a
bobintartét, ahogy az
abran van.

Nyissuk ki a bobintartét,

helyezzik a korforgd

kozéptengelye folé és
nyomjuk a helyére, amig be nem kattan.
Engedjuk el a bobintarté nyitojat €s nyomjuk le.
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A TU BEFUZESE

Helyezzlik a cérnaspulnit a tartokarra az abra szerint ugy, hogy a szal hatra keruljon.

Vezesslk a szalat at a fels6 szalvezetén. Megtartva jobb keziinkkel fixen a spulnit,
huzzuk at a szalat a szalfeszit6 lemezek kdzott (lasd 3).

Huzzuk a szal végét tovabb balkézzel. Ez be fogja huzni a szalat a szalrangato
rugéba (lasd 4).

Vigyuk fel a szalat a szaltartdé karhoz, és flizzik be (lasd 5). Majd a szalvezetén
keresztll (lasd 6) vigyuk a szalat tovabb a 7-es és 8-as ponton at, majd fizzik be a
tlbe (lasd 9).

®3)
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AZ ALSO SZAL FELVETELE

1. Fogjuk meg a fels6 szalat a balkezlinkkel.

2. Forditsuk el a meghajté kereket, amig a ti
lassan lemegy és feljon. Allitsuk le a meghaijté
kart, amikor a szaltartdé kar a legmagasabb
pontra ér.

A fels6 szal a képz6d6 hurokkal felhozza az als6
szalat.

3. Huzzunk az also és felsé szalbdl is kb. 15-nyit,
es ezt helyezzuk hatra a nyomaétalp ala.

©) -
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EGYENES- ES CIKCAKKVARRAS

Nyomatalp .............. cikcakk talp
Mintavalaszto.......... M( ci> Jvagyo ( ¢ ) egyenes varrathoz 15 ( apme )(Cikcakk
varrathoz)

Oltésallito tarcsa:....0.3 ~ 4-ig

A VARRAS MEGKEZDESE
1. Gybzdbdjink meg réla, hogy az alsé- és felsd szal is rendben a helyén van a talp
alatt.

2. Mialatt a balkezinkkel tartjuk a szalakat, forditsuk a meghajté kereket ugy, hogy
a tl oda szurjon le az anyagba, ahol el kivanja kezdeni a varrast.

3. Leeresztve a nyomotalpat, nyomjuk meg a pedalt és kezdjlink el lassan varrni.

- Varrjunk néhany oltést elére, majd a visszavarrat-gombot megnyomva
visszafelé varrjunk, hogy megerdsitsuk a varras kezdetét.

- Mindig allitsuk a tit a legfelsé allasba, miel6tt az oltésallitd tarcsat, vagy a
mintaallitd tarcsat valtoztatnank.
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OLTES IRANYVALTOZTATASA

1. Allitsuk le a gépet és forditsuk gy a meghajtd kereket, hogy a legalsé pozicidba
keruljon. Emeljuk fel a nyomotalpat.

2. Forditsuk el asz anyagot a ti korul a kivant iranyba.

3. Engedjuk le a nyomatalpat és folytassuk a varrast.

A VARRAS EROSITESE

1. A varratvég eler8sitéséhez az utolsé oltésnél nyomjuk be a visszavarrat-gombot,
és tartsuk addig benyomva, ameddig visszafelé akarunk varrni. Elengedve a
gombot fejezziink be a varrast.

2.  Amikor kifut a talp alol az anyag, emeljuk fel a talpat és toljuk el az anyagot.

3. A nyomotalprud hatso felén talalhatoé szalvagoval, vagy olléval vagjuk el a szalat.
A t0 fokatdl kb. 15 cm-nyi fonalat hagyjunk a kdvetkezé varras megkezdésére.
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VARRAS KETTOSTUVEL

Szép, szines mintak készitheték dupla tivel, ha két kilénb6z6 szalat flizink be.

Nyométalp .............. cikcakk talp
Mintavalasztas........ 0-2 (cikcakk szélesség) kevesebb, mint ="
Oltéshossz.............. 0.5 — 1-ig

1. Allitsuk az oltésvalasztét az A

,2= mez6be, kulonben a ti o ”” e
megsértheti a tilemezt. \ = g(: \
- BE

2. Helyezzik be a kettdstit
ugyanugy, mint ahogy a
szimpla tat szoktuk (a lapos

oldala legyen hatul). \
Helyezziik fel 2 spulni cérnat a R\
tartéra. szalvezetd

(bal)

3. VezessUk veégig a szalakat
ugy, mint egy ti esetében.

4. Kulonitsik el a szalakat a
tlrdadon lévo szalvezetbknél és
fuzzik be kilon-kulon.

Megjegyzés:

Gyb6zbdjunk meg, hogy helyesen fliztuk be a cérnat. Fordulasnal két ti esetén mindig
ki kell emelnunk a tlt az anyagbdl, kalonben eltorhet.



HARMAS STRECHOLTES

Ha elasztikus anyagokat kivanunk varrni, ez a legmegfelelébb annak érdekében,

hogy a szalszakadast elkeruljuk.

Harmas egyenes strecholtés

Harmas cikcakk strecholtés

Nyomatalp ................... cikcakk talp
Mintavalaszto............... M (D)
Oltéshossz allito .......... S.S.

Nyomatalp..........c...eee.. cikcakk talp
Mintavalaszto............... 5
Oltéshossz allito .......... S.S.

TRIKO CIKCAKK OLTES

Ez az oOltés kivaléan alkalmas szakadasok Osszevarrasara, és jol hasznalhato
elasztikus anyag megerésitésére és dsszevarrasara.

Nyomatalp ................... cikcakk talp
Mintavalaszto.............. B (<32)
Oltéshossz allito .......... 0,3 — 4-ig
DARAZSVARRAT

Ez az oOltéstipus kivaléan alkalmas dsszerancolt varratszakaszok elfedésére ugy,
hogy vékony anyagcsikot helyezink a rancolt részre, és azt varrjuk fel ezzel a
varrassal. A varratkép olyan, mintha apré6 gyémantok lennének felvarrva. Ezt a
varratot célszer(i még a ruha osszeallitasa el6tt kulon elkésziteni.

Nyomaotalp ................... cikcakk talp
Mintavalaszto............... B (%)

Oltéshossz allito .......... 0,34 — 4-ig
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DUPLAOLTES KETTOS SZEGOOLTES

Ez az oltés kivaléan alkalmas Hasznaljuk ezt a varrastipust

elasztikus anyag, vékony hurkolt elasztikus anyagokhoz, mint példaul

kelmék, csipke, paszomany, gumi gumifelvarrashoz. A varras

felvarrasara. Az Oltés nemcsak megkezdése el6tt a felvarrandd

dekorativ, de praktikus is. anyagot  jeldljuk meg  egyenlé
tavolsagokban, hogy a feszesség
allitassal  folyamatosan  megfelel6
hosszusagot tartani tudjuk. (Osszuk
négy egyenlé részre — jellel — a
gumiszalagot és az anyagot is, amire
felvarrasra kerll. A jeleknek mindig
talalkozniuk kell.)

Nyomatalp ................... cikcakk talp Nyomatalp.................... cikcakk talp

Mintavalaszto.............. A(3) Mintavalaszto............. A(R])

Oltéshossz allito .......... 1-2,5-ig Oltéshossz allito .......... S.S.

DISzZITO SZEGES

Helyezzik az anyagot jobboldalaval
felfelé ugy a nyomotalp ala, hogy
kozépre keruljon mindkét szegetlen
széle.

VAYAYAVYAVAY,
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GOMBLYUKKESZITES

A gomblyukkészités mechanizmusa a gépbe be van épitve, igy lehetséges igen
gyorsan — az anyag forgatasa nélkul — j6 min6éségl gomblyukat késziteni.

Nyomoétalp .............. Gomblyukazé talp
Mintavalaszto.......... IRl 3N
Oltéshossz.............. 0,3 - 1-ig

csuszka

Emeljik fel a tlt és a nyomoétalpat a legmagasabb pozicidoba. Cseréljik ki a talpat
gomblyukazo talpra. A gomblyukazo talpon allitsuk be a kivant hosszusagot.

Megjegyzés:

- Annak érdekében, hogy a legmegfelelébb
Oltésnagysagot kivalasszuk, célszerl egy kis hulladék
anyagon probavarrast késziteni.

- Ha nagyon finom anyagot varrunk, célszer(i az anyag
folé vékony selyempapirt helyezni, hogy elkerlljik az
elemi szalak roncsolédasat

- Az dltésnagysag allité tarcsan tobbféle varrasi jel van.
Az abra mutatja, hogy hogyan kell az oltés sirlseget
allitani.
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A GOMBLYUK KESZITESE

huzzuk at a gomblyukazo talpon ugy, hogy az alsé és a
fels6 szal is baloldalra kerlljon. Forditsuk el a meghajtoé 2/ -
kereket, amig a ti a kezd6épontba le nem szur (1).

h S
1. Allitsuk a mintavalasztét ,[[]” pozicioba. A felsé szalat § (

4-—
|

2. Engedjuk le a talpat, inditsuk el a varrast lassan a kivant §
hosszusagig, majd allitsuk le a gépet (2). =

3. Emeljik fel a tit és allitsuk a mintavalasztot , [[J ”
pozicidba. Varrjunk néhany oltést retesznek és allitsuk le 4
a gépet a harmas pontban.

4. Emeljuk fel a tit és allitsuk a mintavalasztét |, 1
pozicioba. Majd készitsuk el a gomblyuk jobboldalat is
ugyanolyan hosszusagban, mint a baloldal. A 4-es
pozicional allitsuk le a gépet. 8

5. Emeljik fel a tit és allitsuk a mintavalasztét , [[J ” E
Készitsunk lezard reteszt, allitsuk le a gépet a ti 5-0s
pozici6jaban. Emeljuk fel a tit és a mintavalasztot g
allitsuk ,B” pozicidba és készitstiink néhany oltést.

= - B

6. Vagjuk ki nagyon ovatosan a gomblyukat az ehhez valo kiskéssel Ugyelve, hogy
a lezaro reteszeket meg ne sértsuk.

Megjegyzés:

Nehéz anyagoknal célszer( a fenti mliveletsort kétszer elvégezni.



CIPZARVARRAS

Nyomaotalp ......cccce....... cipzartalp
Mintavalaszto.............. M (CD)
Oltéshossz allito .......... 1 - 4-ig

Emeljik fel a talpat és a tat a
legmagasabb a meghajtd  kerék
elforgatasaval. Cseréljik ki a talpat
cipzarvarré talpra.

1. Tlzziuk vagy férceljilk be a
cipzarszalagot az anyagba és
helyezzik a munkadarabot a
cipzartalp ala. A tlinek a cipzartalp
baloldalara kell esnie.
- Amikor megkezdjuk a varrast,
mindkét szalnak (also-fels) el kell
kerllnie a talp aldl.

2. Varrjuk végig a cipzar jobboldalat,
ugy vezetve a tit, hogy a lehetd
legkozelebb keruljon a cipzar
fogazatahoz. Miel6tt a talp elérné a
cipzar felhuzéjat, emeljik fel a
talpat ugy, hogy a ti leszurva
maradjon és nyissuk ki a cipzart.
Leengedve a talpat varrjuk végig a
cipzart.

3. A cipzar baloldalanak
megvarrasahoz valtoztassuk meg
a cipzartalp allasat ugy, hogy a tl
a jobboldalra keruljon. Ugyanugy
készitsuk el a masik oldalt, mint az
elézot.
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SZEGES ,&\“
Y
NP
szeg6talp Y
Nyomotalp .........eeeeeeee. szeg6talp
Mintavalaszto.............. M (<:j)
Oltéshossz allito .......... 1 - 4-ig

Helyezzik a talpat és a tit a legmagasabb
pozicidoba. Cseréljlk ki a talpat szegbtalpra.

Hajtsuk be az anyag szélét kb. 3 mm-nyire, és
helyezzUk a talp ala. Készitsunk egy néhany
Oltést. Vegyuk ki a munkadarabot és flizzlk be
a leszegett részt a cérnaval egyutt. Eresszuk le
a talpat és készitsuk el a szegést. A varras
alatt tartsuk az anyagot mindig egy Kkicsit
jobbra, hogy konnyen be tudjon futni a
szeg6talpba. Gy6zddjink meg rola, hogy az
anyag nem Kkerult at a talp jobboldalara. Az
anyagot egyenletesen kell adagolni, hogy
igazan szép szegett szél készulhessen.
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HOLOZAS
(Vakszegéses szegés)

Nyomotalp ...........eeee... Vakszegd talp
Mintavalaszto............... C(=)
Oltéshossz allito .......... 1 - 3-ig

1. Az anyag visszajan hajtsuk be az 1-
es abra szerint az anyagot

2. Hajtsuk vissza ujra a szinoldalara az
anyagot, kb. 4mm-es hajtas szélt
hagyva (a 2-es abra szerint).

3. Helyezzik az anyagot a talp ala ugy,
hogy a kettés, hajtott szél fusson a
szegésvezetd mentén,
alacsonyabban, mint a talp. Varrjuk
lassan, hogy jobban  tudjunk
koncentralni, és a keskeny
cikcakkoltés a szegett anyagra, a
széles cikcakkoltés pedig a
visszahajtott anyagra essen (a 3-as
abra szerint).

4. \Visszahajtva az anyagot szép szegett
fellletet kapunk (a 4-es abra szerint).

1)

4 mm (1/6”)

/-

(2)

vezet6t allitd
csavar

. vezetd

-—— haitott szél

(3)
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HIMZES

Vegyuk le a nyomoétalpat

Mintavalaszto.............. M (CD)

Oltéshossz allit6 .......... HH#

Helyezzik az anyagot himz&ramaba.
Allitsuk az oltésallité tarcsat , ##
pozicibba. Engedjuk le a nyomotalp
emel6t. Tartsuk a himzéramat lassan, és
vigyazzunk, hogy az ujjunk nem keruljon a

tG kozelébe.

- Allitsuk a felsé szal feszességét
egy kicsit lazabbra ugy, hogy azért
az als6 szalat ne tudja a varras
felszinére hozni.

- Mindenképpen célszer( a
himzésmintat atrajzolni.
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HOGYAN OLAJOZZUK A GEPET

A gép olajozasi pontjai nyillal
vannak megjeldlve a rajzon.
Olajozas el6tt tordljuk tisztara
ezeket a pontokat. Specialis, jo
mindségl varrogep olajbol egy-
két csoOppet adagoljunk az
olajozasi pontokra. Ha a gépet
folyamatosan hasznaljuk célszeri
az olajozast 2-3 naponta
elvégezni. Hogyha a gépunk nem
muUkodne konnyedén hosszabb
leallas  utan, célszerl  Ujra
olajozni, és anyag nélkul, dresen
megjaratni néhany percig
hasznalat el6tt.

- Ne felejtslk el, hogy a varras
megkezdése el6tt egy darab
hulladék anyagon végezzink
prébavarrast, mely az
esetleges tobblet olajat
eltuntetni.
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AZ ALSO TOVABBITO TISZTITASA

Ahhoz, hogy hibatlan varratot kapjunk, nagyon
fontos, hogy az also tovabbito fogazatat tisztan

tartsuk.

Vegyuk ki a tit és szereljuk le a nyomoétalpat.
Csavarjuk ki a tllemeztart6 csavart e
csavarhuzoval, és emeljuk le a tllemezt

geprol.

Finom ecsettel, vagy kefével tisztitsuk meg
fogakat a sz0sztdl és eltomddésektdl

Helyezzik vissza a tllemezt.

A KORFORGOHAZ TISZTITASA

gy

a

a

Aramtalanitsuk a gépet.
A korforgot emeljuk ki.

TegylUk a tit a legmagasabb
pozicidba, és emeljuk ki a bobintartot.
Forditsuk a karokat el a korforgdtdl,
kiemelve a forgogydrit és a korforgot
a tengelyrdl.

Tisztitsuk meg az als6 tovabbitd also

korforgd
vezetd

oldalat egy kis kefével. A szdszoktdl, 2
szaldarabokt(?l tlsztltsynk meg mlnfjen kdrforgo
egyes alkatrészt, majd olajos ruhaval forgogy(ri
toroljuk at.
Q
OQO orso orsotartd

Visszaszerelés:

Tartsuk a korforgot a k6zépsd tengellyel és illesszik évatosan vissza a koérforgd

tartoba. Pontosan illeszkedjen a korforgd vezetdvel.

Visszahelyezve a korforgd gylrit a fényes
hogy az als6 butyok illeszkedik-e a rudban

oldalaval kifelé, gy6zédjink meg rola,
. A korforgd gydrit rogzitsuk vissza a

karokkal a helyére. Helyezzik be a bobintartét a bobinnal egyutt.




SZABADKAROS VARRAS

Ez a varrogép ugy hasznalhato,
mint egy sima, lapos fellleti
varrogép, de igen konnyen
atalakithaté szabadkaros géppé
ugy, hogy a kis kiegészitd részt
eltavolitjuk.

A szabadkaros forma
megkonnyitheti a c¢sé formaju
darabok varrasat. Mint példaul: A
kézel6, az ujj, a nadragszar
varrasat. De még igen sok egyéb
dologra is hasznalhato igy a gép:

1. A ruha konyokének, térdének
javitasara.

2. Konnyl az ujjak bevarrasa,
kulonosen igaz ez, ha
gyermekruhat készitink.

3. Diszitések, himzések
egyszerlen elkészithetbek a
kézel6n és a nadragszaran.

4. Elasztikus szalagok, pantok
felvarrasanal.
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HIBAK ES ORVOSLASOK

HIBA: SZAKAD A FELSOSZAL

A hiba oka:

A hiba orvoslasa:

A tl nincs megfeleléen beflizve

Flzzuk be helyesen

A felsdszal tul feszes

Lazitsunk a szalfeszességen

Probléma van a tivel

Cseréljuk ki a tit

A cérna tul erés a tiihoz képest

Cseréljuk ki a cérnat

A szalvezetd rugd torott

Uj rugét kell beszerelni

A tU nincs helyesen beszerelve

Szereljlk be ujra a tit

A tilemez, a korforgo, vagy a talp serult

Cseréljuk ki

HIBA: SZAKAD AZ ALSOSZAL

Az alsészal nem fut szabadon, mert nem
helyesen lett ors6zva

Ors6zzuk ujra a bobint

Az alsészal nem fut at a bobintartd
feszit6 rugojan

Flzzuk be helyesen a bobint

HIBA: AZ OLTES KIHAGY

A tl nincs helyesen a tlrudba helyezve

lllesszUk ujra helyesen

A td életlen, vagy gorbe Cseréljuk ki

A t0 kopott Cseréljuk ki
HIBA: A TU TORIK

A td kopott Cseréljuk Ki

A tl nincs helyesen szerelve

Szereljlk Ujra

Az anyag tul kemény vagy vastag

Hasznaljunk megfelel méreti tit

Az anyag tul er6sen van meghuzva

Ne huzzuk

HIBA: A CERNA HURKOL

A szal feszessége nem megfeleléen van
beallitva

fels6szal
vonatkozé

az also- és

allitasara

Olvassa el
feszesség
szabalyokat.

A fels6szal nincs helyesen beflizve, vagy
az alsészal nincs helyesen orsézva.

Flzzuk be a fels6szalat helyesen, vagy
orsozzuk a bobint helyesen.

A fonal mérete nem illik az anyaghoz

Lasd a tikre és fonalra vonatkozd
mérettablazatot

A szaltarto-rugé nem mikodik helyesen

Cseréljuk ki a rugot
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HIBA: A GEP OSSZEHUZZA A VARRATOT

A hiba oka: A hiba orvoslasa:

Tul feszes a szal Olvassa el az also- és felsbszal
feszesség allitasara vonatkozo
szabalyokat

A nyométalp tul er6sen szorit Olvassa el a nyomotalp beallitasara

vonatkozo instrukciokat.

HIBA: AZ OLTESEK SZABALYTALANOK

A hasznalt cérna minésége rossz.

Hasznaljon megfelelé6 minéségl cérnat

Az als6szal nincs egyenletesen orso6zva

Orsézzon Ujra

HIBA: A GEP AKADOZVA FUT ES ZAJOS

A gépnek olajra van szuksége

Olvassa el a gép olajozasara vonatkozé
instrukciokat

Sz6sz vagy szaldarab kerult a

korforgdba

Olvassa el a Kkorforgd tisztitasara

vonatkozo instrukciokat.

Rossz minéségi olajat hasznal, és ezeért
akadozik a gép

Tisztitsa meg a gépet Ovatosan és
olajozza ujra a megfelel6 mindségi
olajjal

A meghaijté szij tul feszes

Lazitson a meghajto szij feszességeén.




