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1. A specifikacio 845S-H
Anyag konnyt vagy kozép
Sebesség 3500
Oltéshossz 5 mm
Talpmagassag 7/13
Ta 135x5/90
Thtavolsag 6.4 mm

2. Szallitashoz a gép rozsda-gatlo olajjal van védve, ezt a géprdl tizembe helyezéskor el kell
tavolitani.

3. Motor felszerelése /1-es abra/

A motort ugy kell a gépre felszerelni, hogy a motor és a
varrogép €kszijtarcsaja elvagolag legyen.

4. Az inditopedal és a motor dsszekapcsolasa /2-as dbra/
Az inditopedalt ugy kell a motorral 6sszekotni, hogy a
pedal kb. 15 fokos szoget zarjon be. Ugyeljiink arra, hogy
a lanc semmihez ne érjen. A motor kuplung karjanak és a
lancnak egy vonalban kell lennie, amennyiben ez nem
ugy van a D ponttal jel6lt csavarokat meglazitjuk és
elforditjuk, majd rogzitjiik.
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5. Az ors0z0 felszerelése /3-as abra/

Az ors6zot bekapcesolt allapotba helyezziik az A jelii kar
megnyomasaval. Majd ugy helyezziik el az asztalon, hogy az

ors6z06 kereke hozzaérjen az ékszijhoz. Ebben a helyzetben 2
db facsavarral az asztalhoz rogzitjiik.

6. A tiik helyes bedllitasa /4-es abra/

A tiiket litkozésig f6l kell nyomni a tiifuratba. A tiket rogzitd
csavarokat meghuzzuk. A tiikknek gy kell allni, ahogy azt az A

jelzési abra mutatja. A tiin levé hossz hornyok egymas felé
néznek.

7. Az ors6zas mennyiségének beallitasa /5-0s abra/
Az E ponttal jelolt csavar jobbra forditasaval noveljiik az
ors6zas mennyiségét, ellenkez6 iranyban csokkentjiik. Az
ors6zas helyes beallitasahoz a B-vel jeldlt csavar lazitasa utan
jobbra, illetve balra tudjuk a fonalféket mozditani, ami a
kozpontos orsozas beallitasahoz sziikséges.
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8. A szalak beflizése /6-0s abra/

Az L betiivel + szammal jel6lt a jobb oldali, az R betiivel +

szammal jelolt pedig a bal oldali szal beflizésének sorrendjét
adja.

. Oltésnagysag beallitasa / 7-es abra/

Az A betiivel jelolt gombon allitjuk az 6ltésnagysag mértékét

a szamozas szerint. A B-vel jelolt kar lenyomasaval a gép
hatravarrasat végezzik.

10. Az orsok behelyezése/8-as abra/

Figyeljiik meg a képen lathat6 helyes forgasiranyt, helyezziik
be az orsot, majd csukjuk be a rdgzitd ajtajat.
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1 1. Az also szal beflizése /9-es abra/
A fent emlitett abran jelzett sorrend alapjan fiizziik be a
fonalat, majd rogzitsiik az orsohazat.

12. A varrat helyes beallitasa /10-es dbra/ -
Az A betiivel jelzett varrat a helyes. A B-vel jelzett varratnal
az als6 szal lazasagardl vagy a felsé szal szorossagardl latunk
jelzéseket. A C betiivel jelzett esetben ennek a forditottja. A @

pontos bedllitast a fonalfékeken végezziik el, lasd 11-es és 12-
es abran.
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13. Az also szalak felemelése /13-14-es abra/
Az orsokat helyezziik el a 13-as abra szerint és hagyjunk kb. 5 cm
szabad cérnat. A kézi-kerék forgatasa kozben a tiibe beflizott
szalakkal emeljiik 0l az als6 széalakat, majd helyezziik a talp ala.
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14. A tiirad kikapcsolasa /15-6s abra/
A 15-6s abran lathat6 karnak az eltolasaval tudjuk a téirudat
kikapcsolni. L betii iranyaban a jobboldali tiit R beti iranyaban a
bal oldali tiit kapcsolja ki automatikusan a gép. Mindaddig
kikapcsolva tartja, amig a szemkozti kikapcsoldé gombot meg nem
nyomjuk.

15. Sarokvarrat beéllitasa /16-os abra/
A kettds tlizés sarokvarrat elkészitésénél mindig figyelembe kell
venni az ltésnagysagot, A kettonek az dsszefliggésébdl lehet
kiszamitani, hogy hany 6ltést kell varrni a varrat elkészitéséhez egy
tiivel. Az emlitett abrakrdl ez pontosan leolvashato.

16. A nyomotalp szorossaganak bedllitasa /17-es dbra/
Az A jelzésti csavar jobbra és balra valo elforditasaval pozitiv
iranyban szorosabba, negativ irdnyban lazabba valik a talpszoritas.
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17. Olajszivattyu miikodésének —
ellenérzése /18-as abra/
Az A jelzésti ablakon varras kozben
az olajnak meg kell jelenni.

18. Hurokfogok olajozéasa /19-es abra/
A B anyat meglazitjuk majd az A
csavar jobbra, illetve balra
forditasaval biztositjuk a hurokfogo
olajozottsagat.
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19. Kbézponti olajozas /20-as abra/
Az olajteknében az olajszintet a nyillal jelzett H bettig kell
feltdlteni. A 21-es és 22-es abran jelzett helyeket kézi olajozassal
kell olajozni.




