KEZELESI UTASITAS A

ROMITEX ACME 206

HAZTARTASI
VARROGEPHEZ




FIGYELMEZTETES

. Mindig legyen tudataban annak, hogy a varrogép ti fel-le mozog, ezért mikodeés
kézben mindig banjon dévatosan és figyelmesen a géppel.

. Ha tQt, talpat, orsot vagy mas alkatrészt cserél mindig kapcsolja ki a gépet ugy,
hogy kihuzza az elektromos csatlakozasbol.

. Vigyazzon, hogy semmi ne keruljon a pedalra, mert kulonben a gép varatlanul
elindulhat, vagy a sebességszabalyozé pedal vagy a motor leéghet.

. A varrégéphez maximum 15 W-s varrogéplampa izzé hasznalhaté
. Amikor els6é alkalommal hasznalja a gépet, mindig el6szor hulladék anyagon

prébalja ki, anélkil, hogy beflizné a szalat, futtassa a gépet néhany percig, igy az
esetleges olajnyomok eltiinnek.
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AZ ALKATRESZEK NEVEI

CoNoO~wNE

Ors6zo fonalfék
Szélemelb kar
Szélfeszesseg allitd
Felsé borito

Szalvago

Asztal kiegészité/doboz
Orso6zas tengely
Orso6zas leallito
Oltéskijelzd

. Oltésnagysag allitd

. Varrasminta valaszté
. Hatravarras kapcsolo
. Szalvezetd

. Talprogzit6 csavar

. TG

. Kelmetovabbitd fog

. Tarud

. Tarbgzitdé csavar

. Talpkioldd

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.

Varrétalp
Tdlemez

Kézikeréek
Tengelykapcsold
Inditopedal aljzat
Aram/vilagitaskapcsold
Adatlap

Talp kéziemeld
Talprud

Inditépedal



TARTOZEK DOBOZ

Gomblyukvagd | 7. Orso

1.

2. Tik 8. Filcalatét

3. Olgj 9. Gomblyukvarro talp
4. Cérnatarto 10.Holozo talp

5. Csavarhuzo6 — nagy 11.Cipzarvarro talp

6. Csavarhuzo — kicsi

HOGYAN CSATLAKOZTASSUK A GEPET AZ ARAMFORRASHOZ

g || -
1. Helyezzik a kabelcsatlakozot a gép csatlakozé ‘ i?’ T =
aljzataba. W A BB
; 1‘\ i ‘ XL
2. Dugjuk a kdbel masik végét a halézati csatlakozéba | Aramkapéxé/.
t vilagitas \
Megjegyzés:

",/._ 5
i

- Miel6tt csatlakoztatnank a gépet a haldzati
aramforrashoz gy6z8djlink meg, hogy a feszlltség
az el6irasoknak megfelel6-e. A gép csak 220 V-s

e TN

Ny
P NN 7
Inditopedal t

feszlltséggel Uzemeltethetd.

CERNATARTO ELHELYEZESE A GEPEN

A tartozékban talalhato kiegészitdé cérnatarté csapot
helyezziik be a furatba, majd a filcalatétet tegyuk ra, és
arra tdmaszkodjon a cérna.




A NYOMOTALP FELEMELESE ES LEENGEDESE

1. A nyométalp emel6kar mozgatasaval a nyomotalp le- f
fel mozgathato. '
2. Egy plusz emeléssel a talpmagassagot meég feljebb |
vihetjik, ha nagyon vastag, nehéz anyagokat |
varrunk. ;
| _
ORSOZAS R "

kézikerék

g )L. tengelykapcsolo

Ahhoz hogy meglazitsuk a tengelykapacsolét, el kell forditani.

A cérnaspulnirél a cérnat — az abra szerint — visszik fel az orséra, ors6zo
szalvezetdn keresztul.

Huzzuk keresztll a cérnat a orsén 1évé lyukon az abra szerint.
Helyezzik fel a bobint az ors6zé karra ugy, hogy a beflizott szal felfelé alljon.
Nyomjuk az orsézodkart jobbra kattanasig. Kézben tartva a szal végét, inditsuk el

a gépet. Amikor az ors6zén a szal feszll, a szal végét elengedjuk.

Ha megtelt az orsd, allitsuk le a gépet. Vagjuk el a szalat és vegylk le az orsét az
orsotartorol.

Rogzitsuk a tengelykapcsoloét.



AZ ALSOSZAL BEFUZESE

1. Vegyik le a tartozékos dobozt.

2. Nyissuk ki az orsotok ajtajat, €s vegyuk ki az orsétokot.

3. Az orsotokot a kezlnkben tartva (az abra szerint) helyezzik az orsét az
orsotokba.

4. Huzzuk be a szalat az orsotok oldalan 1évé hasitékba.
5. Most huzzuk at a szalat a feszitérugon a szalszembe.

6. Majd helyezzik vissza az orsoétikot az orséval egyutt.

TU, CERNA ES ANYAG

Anyagvastagsag Anyagfajtak Cérna TU
Konny(, vékony Krepp, georgette, Vékony selyem, vékony pamut, |9-11
kotott, len vékony szintetikus
Kozép vastag Len, pamut, 50-es selyem, 11-14
duplakotott 50-80-ig pamut,
miszallal bevont
Vastag Vaszon, lenvaszon |50-es selyem, 14-16
40-50-ig pamut,
40-50-ig miszallal bevont




TUCSERE

1. Forditsuk el a meghajté kereket addig, amig a
tl a legmagasabb poziciéba nem keral.

2. Lazitsuk meg a tlszoritd csavart, vegyuk ki a
tht a tlbefogobal.

3. Helyezzik az uj tit a tibefogdba ugy, hogy a
ti lapos fele a veluk ellentétes oldalra
kerlljon. Nyomjuk fel a tit a befogdba
amennyire csak lehet.

4. Rogzitsuk a tibefogo csavart.

A FELSO SZAL BEFUZESE

1. Emeljik fel a talpat.

2. Forditsuk a kézikereket
addig, amig ati a
legfelsé helyzetbe kerul.

3. FlzzUk be a szalat az
abran lathato illusztracio
szerint.




FONALFEK BEALLITAS

1. Készitsunk probavarrast.

2. Amennyiben a fels6szal a varrat hatoldalan
latszik, ugy szoritsunk a fels6 szalon vagy
lazitsunk az alsén.

3. Amennyiben az alsészal latszik az anyag szinén

lazitsunk a fels6szalon vagy szoritsunk az \
alsészalon. P

4. Cikcakk varrasnal ugyanugy.

AZ ALSOSZAL SZOROSSAGANAK ALAPHELYZET BEALLITASA

\'\
TN \
L . "
7 T
e Kf.fi., \
\, 3 /‘)‘ s i {
//.",//» /h‘,//»""' ‘T":!\T:‘;»\ R
""" Fabric )
puckers f‘;».
"

Amennyiben beflizzik az alsdszalat, majd kezlnkkel megtartjuk azt, kis
kézmozdulatra az orsotoknak orséval egyutt el kell indulnia lefelé. Ha ez nem igy
mikodik, akkor csavarhuzoéval lazitsunk vagy szoritsunk a fonalfékszoritorugo
csavarjan.
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VARROTALP CSERE

1. A talpszaron lévé kart megnyomjuk felemelt talpnal. A varrétalp leesik a
helyérdl.

2. Helyezzlk ala a kivant talpra, majd engedjuk ra a talpszarat és automatikusan

rogzitédik.
OLTESVALASZTAS
Az Oltésmutatdo skalan ki lehet
]I] 20 sltesmutato valasztani, hogy milyen varratot
1 iy akarunk késziteni.
:ﬂl-so

A = O
B o= O

e Az  Oltésvalto  elforgatasaval a
| ooe O = visszajelz6 nyilason keresztul latni
< NAAIY SItESVAIS lehet, hogy hol all a programvalaszto.

A hatravarras a varrokar lenyomasaval,
és folyamatok lenntartasaval torténik.

A4 hatravarro




G

E L S

VARRATMINTA TABLAZAT

sshs

>

$2S54¢

s 1
<
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2.LENGTH |3.PRESSER
STITCH 1.INDICATOR CONTROL |  FOOT
STRAIGHT Middle A ‘=.'..=
—————————— B i 1-4
STRAIGHT Left ' Cikcakk
' talp
; —
ZIGZAG AN ‘2 05-4
BLIND VARYS D/IVVYV 1-4 hélozo talp
THREE-STEP E o™ ™o,
ZIGZAG M -4
FOUR-POINT / -
I TRGRRIE 5. I\ F VAAAL
* SCALLOP — - o~ Y
* DOMINO P ™ ™ e i fa P o
0.5 Cikcakk
* DIAMOND e A, | S>> talp
%  ARROWHEAD  —ousl ok et et . = = |
DOUBLE
*X ACTION AVAVAVAVAVAVAVAVAN [ SAVAVAVAV)
* % LINGERIE AAAAAAAA L AAAAA 1-4
* % FAGOTING SRE, N, S S SOt M
— -
BUTTONHOLE 7"} 1D.2.n.,3” .“E ,5;]l m gﬁjmblyukazo
INSERTING A o .
ZIPPERS 7T ' 1-4 cipzar talp

1. Allitsuk be a tii helyzetét.

2. Helyezzlk a talp ala a varrni kivant kelmét.

3. Kezdjuk el a varrast ugy, hogy az inditépedalt a labunkkal megnyomijuk.

4. Ha végigvarrtuk a varrni kivant hosszat, labunkat levesszuk a pedalrdl, a gép

megall.
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A MEGVARRT ANYAG KIVETELE

1. A megvarrt anyag kivétele utan a szalvagoval vagjuk el a szalakat.
2. Majd ujrakezdhetjuk a varrast.
3. Az elvagott szal hossza elég lesz a varras Ujrakezdéséhez.

CIPZARVARRO TALP HASZNALATA

/

1. Helyezzuk fel a cipzarvarro talpat a talpszarra.

2. A talpat jobb vagy bal oldalra helyezhetjuk attol figgéen, hogy melyik oldalon
kivanunk varrni.

3. A cipzarvarr¢ talpat féltalpként is hasznalhatjuk.

SZABADKAROS VARRAS

A A

1. A tartozéktartd doboz eltavolitasaval a gépet szabadkarossa tudjuk tenni és a
képen lathaté modon.

2. Cikcakkal valo szélelvarras. Az anyagot ugy vezessuUk a talp alatt, hogy a
bels6 oldalon, hogy a tli az anyag mellé szur.

3. A cikcakk sUritése az oltésallito gombbal torténik.
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REJTETT OLTES (HOLOZAS)

belsé oldal 1. El6szor hajtsuk be az anyag szélét ott, ahol
felhajtani kivanjuk.

O

beallitott
2—"hossz

2. Az als6 anyagot kb. 6 mm-rel hagyjuk
szélesebbre.

Oltegsj\lllgor 3. Helyezzik az 6sszehajtott anyagot az abra
szerint a hélozo talp ala. Majd varrjuk vegig az
anyag teljes hosszat az abran lathaté médon.
Valasszuk ki a 3 oOltés utan balra cikcakk
programot. Az atoltés mértékét a csavaron
lehet allitani.

7 Készrevarrt 4

allapot Vasaljuk le az anyag mindkét oldalat.
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ELASZTIKUS VARRAT

e

Az elasztikus varratoknal allitsuk a gépet a legnagyobb
Oltésszélességre és a legnagyobb oltéshosszusagra.

Elasztikus varratok kozé tartozik az interlock varrat, fed6z6
varratok, széleldolgozasok.

Elasztikus varratnak nevezziuk még a 3 Iépéses cikcakkot is,
de ott az oOltésnagysagot és az oOltésszélességet ki lehet
valasztani.

[ CAVAYY

DiSziTO, HiMzO VARRATOK

Diszit6, himzé varratoknal a varrat szélességét szabadon meg lehet valasztani, és
torekedni kell arra, hogy az oltés slrlisége olyan legyen, hogy az kitdltse a himzeést,
vagyis a szalak egymas mellett legyenek szorosan.

Ezeknek a varratoknak a mintajat az éltésvalaszté gombbal lehet kivalasztani.
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GOMBLYUKVARRAS

® @

1. Helyezzuk fel a gomblyukvarré keretet a varrotalp helyére, toljuk elére, majd
allitsuk az oltéssliriséget 1-es fokozatra.

2. A programvaltd segitségével 4 Iépésben ki tudjuk varmi a komplett
gomblyukat ugy, ahogy az abran lathato.

N e 1. 4-5 oltés helyben varras, majd allitsuk a tdt a
@ - fels® holtpontba.

1]1

@
2@

|l

N
©);

1]

. Varrjuk meg a gomblyuk bal oldalat teljes
hosszban.

3. Varrjunk 4-5 oltés helyben varrast.

CRUTRE T
N

@ ™ 4. Egyenes varrassal visszaléptetjiik a gépet a
E—“. i : gomblyuk kezdési pontjaig.
' L
5@ £ l 5. Megvarrjuk a gomblyuk masik oldalanak
l]l § teljes hosszat.

Amennyiben fonalat kivanunk bevezetni a
gomblyukba, hogy ne nyomjon, ugy azt a
gomblyukvarré keret als6 részébe beakasztjuk,
elkészitjuk a gomblyukat, a gomblyuk nyulasgatlasat
ezzel el tudjuk végezni.
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TISZTITAS, KARBANTARTAS

A gép hurokfogd szerkezetének szétszedési sorrendje az abran lathaté.
Kitisztitas utan vékonyan olajozzuk meg, majd helyezzuk vissza az alkatrészeket.

kelmetovabbito fog
hurokfog6 palya
rogzitd kar
hurokfogo

palya karika
orsotok

oahkwnE

IZZOCSERE

Az izz6 cseréjét a fedél levétele utan
el lehet végezni. Az izz6 nem lehet 15
Watt-nal ersebb.
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HIBAK ES ORVOSLASOK

HIBA: SZAKAD A FELSOSZAL

A hiba oka:

A hiba orvoslasa:

A tl nincs megfeleléen beflizve

Flzzuk be helyesen

A felsBszal tul feszes

Lazitsunk a szalfeszességen

Probléma van a tivel

Cseréljuk ki a tit

A cérna tul erés a tiihoz képest

Cseréljuk ki a cérnat

A szalvezetd rugd torott

Uj rugét kell beszerelni

A td nincs helyesen beszerelve

Szereljlk be ujra a tit

A tilemez, a korforgo, vagy a talp serult

Cseréljuk ki

HIBA: SZAKAD AZ ALSOSZAL

Az alsészal nem fut szabadon, mert nem
helyesen lett ors6zva

Orsbzzuk ujra az orsot

Az alsészal nem fut at a orsétok feszitdé
rugéjan

Flzzuk be helyesen az orsot

HIBA: AZ OLTES KIHAGY

A tl nincs helyesen a tlrudba helyezve

lllesszUk ujra helyesen

A td életlen, vagy gorbe Cseréljuk ki

A t0 kopott Cseréljuk ki
HIBA: A TU TORIK

A td kopott Cseréljuk Ki

A td nincs helyesen szerelve

Szereljlk Ujra

Az anyag tul kemény vagy vastag

Hasznaljunk megfelel6 méreti tit

Az anyag tul er6sen van meghuzva

Ne huzzuk

HIBA: A CERNA HURKOL

A szal feszessége nem megfeleléen van
beallitva

fels6szal
vonatkozd

az also- és

allitasara

Olvassa el
feszesség
szabalyokat.

A fels6szal nincs helyesen beflizve, vagy
az alsészal nincs helyesen orsézva.

Flzzuk be a fels6szalat helyesen, vagy
orsozzuk az orsoét helyesen.

A fonal mérete nem illik az anyaghoz

Lasd a tikre és fonalra vonatkozd
mérettablazatot

A szaltarto-rugé nem mikodik helyesen

Cseréljuk ki a rugot
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HIBA: A GEP OSSZEHUZZA A VARRATOT

A hiba oka: A hiba orvoslasa:

Tul feszes a szal Olvassa el az als6o- és felsbszal
feszesség allitasara vonatkozo
szabalyokat

A nyomotalp tul er6sen szorit Olvassa el a varrotalp beallitasara

vonatkozo instrukciokat.

HIBA: AZ OLTESEK SZABALYTALANOK

A hasznalt cérna minésége rossz.

Hasznaljon megfeleld minéségl cérnat

Az alsoszal nincs egyenletesen orsozva

Orsézzon Ujra

HIBA: A GEP AKADOZVA FUT ES ZAJOS

A gépnek olajra van szuksége

Olvassa el a gép olajozasara vonatkozé
instrukciokat

Sz6sz vagy szaldarab kerult a

korforgdba

Olvassa el a Kkorforgd tisztitasara

vonatkozo instrukciokat.

Rossz minéségi olajat hasznal, és ezert
akadozik a gép

Tisztitsa meg a gépet Ovatosan és
olajozza ujra a megfelel6 mindségi
olajjal

A meghaijt6 szij tul feszes

Lazitson a meghajto szij feszességeén.
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+ 1 EV GARANCIA

Feltétele:

TERVSZERU KARBANTARTASI KOTELEZETTSEG

Napi karbantartas

1. A gép tisztitasa:
- Napi tisztitas, amelyet a gépen dolgozé koteles naponta elvégezni.

2. A gép kenése:
- A gépet naponta tisztitas utan muiszerolajjal megolajozzuk a jeldlt pontokon
(az olajszintet ellenérizzuk, szikség esetén utantoltjuk).
Negyedéves karbantartas
Kizarolag varrogép miszerész vegezheti!
Hurokfogd ellendrzés, rogzitd csavarok utdana huzasa, szikség esetén polirozasa,
kelmetovabbitd fog rogzitésének ellenbrzése, olaj szennyezettségének ellenbrzése,
olajszlir6 magnes tisztitasa, olajvisszaszivas ellen6rzése, beallitasa, hurokfogd
olajozasanak beallitasa, kelmetovabbitas ellenérzés.
Féléves karbantartas
Kizarolag varrogép miszerész végezheti!
A negyedéves karbantartas elvégzése, olajszlrl tisztitasa illetve cseréje, olajcsere,

motor kuplung hézag beallitasa.

A karbantartas elvégzését 3 havonta a jétallasi jegyen igazolni kell.



