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HAZTARTASI VARROGEPEKHEZ



FIGYELMEZTETES

Mindig legyen tudataban annak, hogy a varrégép t( fel-le mozog, ezért miikodés kézben mindig banjon
dvatosan és figyelmesen a géppel.

Ha t(t, talpat, orsét vagy mas alkatrészt cserél mindig kapcsolja ki a gépet ugy, hogy kihluzza az
elektromos csatlakozasbdl.

Vigydzzon, hogy semmi ne keriiljon a peddlra, mert kilonben a gép varatlanul elindulhat, vagy a
sebességszabalyozé peddl vagy a motor leéghet.

A varrégéphez maximum 15 W-s varrégéplampa izzé hasznalhatd

Amikor els6 alkalommal hasznalja a gépet, mindig el6szor hulladék anyagon prdbalja ki, anélkil, hogy
beflizné a szdlat, futtassa a gépet néhany percig, igy az esetleges olajnyomok eltlinnek.



A varrogép részei
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Csatlakozas az elektromos haldzatra

1. Helyezziik a kdbelcsatlakozot a gép csatlakozo aljzataba.
2. Dugjuk a kabel masik végét a haldzati csatlakozdba

Megjegyzés:

Miel6tt csatlakoztatndnk a gépet a halézati aramforrashoz
gy6z6djlink meg, hogy a feszliltség az elSirasoknak
megfelel6-e. A gép csak 220 V-s fesziiltséggel

lizemeltethet6.

Hogyan hasznaljuk a sebességszabalyzd pedalt

A varras sebessége a pedallal allithaté. Ha er6sebben nyomjuk a pedalt, akkor a
gép gyorsabban mikodik.

Megjegyzés:
Felemelve labunkat a pedalrdl a gép automatikusan ledll.
Hasznalat elG6tt célszerl kontroldlni a pedal miikodését.

Varrogép lampa

A varrégép lampa a gép homloklemeze mogott van elhelyezve.

Megjegyzés:
- Avillanykorte kiszerelése elStt dramtalanitsuk a gépet.
- Célszer(i 15 V-s izz6t haszndlni.

FIGYELEM!
Miel6tt a gépet otthagynank, vagy alkatrészt cserélnénk, vagy egyéb javitast végeznénk rajta, mindig
aramtalanitsuk. Soha ne helyezziink semmit a sebességszabalyozd pedalra, mert varatlanuk elindulhat, vagy
elromolhat és a motor leéghet.




Cérna- és tiitablazat

ANYAGTIPUS FONALTIPUS TUMERET
vékony selyem,
iﬁ?ﬁggK Krepp, batiszt, zsorzsett, pdlo, selyem zZtg:z E:inmtzi,ikus, 9-es vagy 11-es
vékony polyester, kevert anyag
50-es selyem
KOZEP Len, pamut, szerzs, dupldn kotott, | 50-80-as pamut 11-es vagy 14-es
ANYAGOK perkal 50-60-as szintetikus
polyesterrel kevert pamut
50-es selyem
NEHEZ Butorszovet, kdrpit, takard, farmer |40-50-es pamut 14-es vagy 16-0s
ANYAGOK anyag, tweed 40-50-es szintetikus
polyesterrel kevert pamut
Megjegyzés:
- Altaldban vékony fonalat és tiit a kénny(i anyagokhoz hasznaljunk, vastagabb szalakat és tliket a nehezebb
anyagokhoz.

- Célszer(i minden esetben a cérnat és a tit egy kis darab mintaanyagon kiprébalni a varrds megkezdése el6tt

- Mindig ugyanazt a cérnat hasznald alsé és felsd szalnak.

- Ha nagyon finom anyagot varrunk célszer( az anyag f6lé selyempapirt tenni, hogy a tli ne roncsolhassa szét az
anyagot.

Tlicsere

1. Forditsuk el a meghajtd kereket addig, amig a tl a legmagasabb poziciéba
nem kerdil.

2. Lazitsuk meg a tlszoritd csavart, vegylik ki a t(it a tlbefogdbdl.

3. Helyezzilk az G t(it a tlibefogdba ugy, hogy a tl lapos fele a veliik
ellentétes oldalra keriljon. Nyomjuk fel a tlit a befogédba amennyire csak
lehet.

4. Rogzitsik a tlbefogd csavart.

A megfeleld tii kivalasztasa

A tl méretét jelol6 szam a tli combjara van vésve. A magasabb
szdmok vastagabb t(t jeldlnek.

&%‘é:%, 77> Kimarad

N Megjegyzés:
%;,j D Soha nem hasznaljunk olyan tiit, amely gérbe, vagy csorba.



A nyomoétalp felemelése és leengedése
f

A nyomotalp emelSkar mozgatdsaval a nyomatalp le-

fel mozgathaté.

Egy plusz emeléssel a talpmagassagot még feljebb
vihetjlk, ha nagyon vastag, nehéz anyagokat varrunk
-

A nyomotalp leszerelése és felszerelése

(
S /

1.

2.

Leszerelés:
A meghajtd kereket forditsuk ugy, hogy a t(i a legfelsé poziciéba \
keriljon. A talpemel6 karral emeljiik fel a nyomatalpat.
nyomotalp
; ennelo
.—-‘h

Felemelve a talptartd hatsé részén lévé kart, a talp le fog esni

Megjegyzés:
Ne feszitsiik a nyomatalpat kiszerelésnél!

talpszar

(1)

(2)

Felszerelés:
Helyezziik a nyomdtalpat ugy, hogy a talpon |év6 biityok pont a tartd

horony ala keriiljon. Engedje le a talptartot

Amikor a nyomatalp-emeld felemelkedik, a nyomatalp régzil a helyére

(2)



Talptartd le- és felszerelése

A talptartét dltaldban nem kell leszerelni, hacsak nem készitiink hdlozé
varratot (vakoltéses szegés), vagy esetleg ki akarjuk tisztitani az alsé
tovabbitét.

labtartd

csavar

Leszerelés:

A meghajté kerék elforgatdsdval vigyik a tlt a legfels6 pozicidba és
emeljik fel a nyomotalpat.

Szereljik le el8sz6r a talpat, aztan lazitsuk meg a talptarté csavart
(csavarhuzéval).

Felszerelés:

Allitsuk a tlt a meghajté kerék elforgatasaval a legfelsé pozicidba, és
emeljik fel a nyométalp kart. Amikor a talptartét a nyométengelyhez
szereljlik, szereljik fel olyan magasan, amennyire lehet, és rogzitsik a
csavart csavarhizoéval is.

Szalfeszesség szabalyzasa

Altalaban a szalfeszesség szabdlyzasa a szalfeszesség-allitd tarcsaval torténik. Az
alsé szal beallitdsa a gyarban torténik és annak valtoztatasara csak specidlis 6ltés,
cérna, vagy anyag hasznalatanal van szikség. Az also szal feszessége akkor
megfeleld, ha kézzel meghuzva kis ellenalldssal konnyen hizhaté. A felsé szal
feszességét a szalfeszesség-allitd tarcsa lazitasdval, vagy szoritasdval allithatjuk, ha
ez szlikséges.

Vs o




Az also szal feszességének beallitasa:

Szalfeszesség novelése: a
csavart az 6ramutato

jardsanak megfeleléen
elforditjuk.

- Nagyon sok ok lehet, amiért a szalfeszességet allitani kell. Két
kiilonb6z6 anyag, kilénb6z6 szalfeszességet kivan. Flgg a
szalfeszesség az anyag vastagsagdtdl ugyanugy, mint az oltés
tipusatol.

- Legjobb megoldas, ha a varrdas megkezdése el6tt egy kis darab M Lazitjuk a feszességet
az 6ramutato Jarasaval

anyagon prébavarrast végzink.

s / ellenkezéleg.

Amennyiben a szal meg tudja tartani az orso és az orsétok
sulyat, éppen hogy sajat sulydnal fogva nem indul el lefelé,
akkor az alsdszal feszesség jo.

Oltéshossz allitas

Az Oltéshossz valtoztatasa a kovetkez6képpen torténik: 4

1. Az 6ltéshosszat a megfelel6 szam beallitdsaval tudjuk a kivant anyaghoz
beallitani, a szamok kb. mm-t jelentenek. 2
2. Minél vastagabb az anyag, annal nagyobb nagyobb 6ltéssel kell varrni.

3. Strech varrdsminta varrasa esetén az o6ltésallité gombnak SS allasban
kell allnia

Visszavarras

A visszavarré gomb lenyomasdaval végezziilk a hatravarrast (eler@sitést, minden
varrat induldsanadl és befejezésénél). A gombot mindaddig lenyomva tartjuk, amig a
visszavarrast kivanjuk végezni.

Varrasmod beallitasa

Valasszuk ki a megfelel6 varrasmédot a programgomb
elforgatasaval, hogy a t(it az anyagbdl kiemeljik a kézi kerék
forgatasaval és a talpat felemeljiik.

Allitjuk be a megfelels dltéshosszisagot.

A kllénb6z6 varrasmodokat A-J-ig lehet beallitani. L J




A orso és a orsotok kiszerelése

1. Emeljik fel a nyomadtalpat és forditsuk el a meghajté kereket addig, amig
a szaltartd kar a legmagasabb pozicidba kerdil.

2. Nyissuk ki az alsé boritét.

3. Nyissuk ki a orsétok ajtajat, és huzzuk ki a orsétokot a gépbdl. Elengedve
a orsotok fogdjat, a bobin ki fog esni. Amig az orsétok nyitva van, nem tud
kiesni.

Ors4zas

(tengelykapcsold — kuplung)

Hogy meglazitsuk a tengelykapacsoldt, a kuplungtarcsat el
kell forditani.

A cérnaspulnirdl a cérnat — az abra szerint — visszik fel az
orséra, orsdzd szalvezetdn keresztil.

Huzzuk keresztll a cérnat az orsén 1évé lyukon az dbra szerint.

Helyezziik fel az orsét az orsézd karra ugy, hogy a

beflizott szal felfelé alljon. Nyomjuk az orsézdkart
jobbra kattanasig. Kézben tartva a szal végét,
inditsuk el a gépet. Amikor az orsézén a szal fesziil, a
szal végét elengedjiik.

Ha megtelt az orso, allitsuk le a gépet. Vagjuk el a
szalat és vegyik le az orsét az orsotartordl.

Rogzitslik a kuplungtarcsat. (2)




A orsotok beflizése

Fogjuk az orsét a hiivelyk- és mutatdujjunk kozé jobb kézzel, hdzzuk le 15 cm-
nyi szdlat.

1. Azorsotokot a balkeziinkben tartva (az dbra szerint) helyezziik az orsét az
orsotokba.

2. Huzzuk be a szalat az orsétok oldalan 1évé hasitékba.

_,feszitd

3. Most huzzuk at a szdlat a feszit6rugdn a szélszembe. 2 rugo

~.
>szé Itartd

A orsotok és a orsd behelyezése.

Kb. 15 cm hosszu szalat huzzunk le az

orsorol. Tartsuk ugy a orsotokot, ahogy az
abran van.

Nyissuk ki a orsétokot, helyezziik a kdrforgd
kozéptengelye folé és nyomjuk a helyére,
amig be nem kattan.

Engedjiik el a orsdtok nyitéjat és nyomjuk
le.

Tlibeflizés

[1EY

1. Helyezziikk a cérnat a cérnatartéra. Allitsuk a kézi

kerék segitéségével a szalhuzot a felsé holtpontba.
Emeljiik fel a talpat.
2
3l 2. Flzzik a cérnat az 1. szamu szdlvezetdn keresztiil.
4
5/ 3. Huzzuk a szalat a fonalfék tanyérok kozé. Akasszuk a
szalat a 4 szammal jelzett szalvezet6 ald, majd az 5.
pontban jelezett szalemel6be flizziik.
6
7\ 4. Onnan lefelé haladva a 6. ponttal jelezett
tdmasztékra
8
} 9/ 5. A szdltdmaszték utan a tliszoriton [év6 szalvezetSbe
l flizzlik (7. szdmu), majd a tibe flizzlik, amit 8. szammal

jelez az abra.



Az also szal felvétele

1. Fogjuk meg a felsé szalat a balkeziinkkel.

2. Forditsuk el a meghajté kereket, amig a t{ lassan lemegy és feljon.
Allitsuk le a meghajtd kart, amikor a szaltarté kar a legmagasabb pontra
ér.

A fels6 szal a képz8d6 hurokkal felhozza az alsé szalat.

3. Huzzunk az alsé és felsG6 szalbdl is kb. 15-nyit, és ezt helyezziik hatra a
nyom©étalp ala.

Egyenes- és cikcakkvarras

(3)

Valasszuk ki a megfeleld talpat és a varrasmad beallité gombot az A-J kozé allitjuk.

Az Oltés nagysagat 0,3-4mm kozé.

A varras megkezdése

1. Gy6z6djlink meg réla, hogy az alsé- és fels6 szdl is
rendben a helyén van a talp alatt.

2. Mialatt a balkezlinkkel tartjuk a szalakat, forditsuk a
meghajté kereket Ugy, hogy a tl oda szurjon le az
anyagba, ahol el kivanja kezdeni a varrast.

3. Leeresztve a nyomotalpat, nyomjuk meg a pedalt és

kezdjlink el lassan varrni.

- Varrjunk néhany oltést el6re, majd a visszavarrds gombot megnyomva visszafelé

varrjunk, hogy megerd@sitsiik a varras kezdetét.

- Mindig allitsuk a tlt a legfelsé allasba, miel6tt az Oltésallité tarcsat, vagy a

mintadllitd tarcsat valtoztatnank.

talp




Oltés irdnyvaltoztatasa

Allitsuk le a gépet és forditsuk Ugy a meghajté kereket, hogy
a legalsé poziciéba keriiljon. Emeljiik fel a nyomdtalpat.

Forditsuk el asz anyagot a tU koril a kivant iranyba.

Engedjiik le a nyomoétalpat és folytassuk a varrast.

77 _ 7

A varras erdsitése

1. A varratvég eler@sitéséhez az utolsé 6ltésnél nyomjuk be a
visszavarras gombot, és tartsuk addig benyomva, ameddig
visszafelé akarunk varrni. Elengedve a gombot fejezziink be a
varrast.

2. Amikor kifut a talp aldl az anyag, emeljik fel a talpat és
toljuk el az anyagot.

3. A nyomoétalprdd hatsé felén taldlhatd szdlvagéval, vagy
olléval vagjuk el a szalat. A td fokatdl kb. 15 cm-nyi fonalat
hagyjunk a kdvetkez6 varrds megkezdésére.

Varras kettdstiivel

Szép, szines mintdk készithet6k dupla tlivel, ha két kiilonb6z6 szalat fliziink be.

Nyomotalp cikcakk talp
Mintavalasztas 0-2 (cikcakk szélesség) kevesebb, mint ,,="
Oltéshossz 0.5-1-ig

1. Allitsuk az 6ltésvalasztdt az ,=” mezébe, kilonben a td
megsértheti a tllemezt.

2. Helyezziik be a kett6stlit ugyanugy, mint ahogy a
szimpla tdt szoktuk (a lapos oldala legyen hatul). Helyezziik fel 2 spulni cérnat a

tartéra.
3. Vezesslik végig a szalakat ugy, mint egy ti esetében.

4, Kulonitsuk el a szalakat a t(irddon lévé szalvezetSknél és flizzik be kilon-
kalon.

Megjegyzés:
Gy6z6djlink meg, hogy helyesen fliztik be a cérnat. Forduldsnal két tii esetén

mindig ki kell emelniink a t(it az anyagbdl, kilonben eltérhet.



Harmas strecholtés

Ha elasztikus anyagokat kivanunk varrni, ez a legmegfelel6bb annak érdekében, hogy a szalszakadast elkeriljik.

Harmas egyenes strecholtés

Harmas cikcakk strecholtés

Nyomoétalp.....ccccceeeevveeeennnee. cikcakk talp
Mintavalasztd.......cccceevnenne M(COD
Oltéshossz &llitd .................. S.S.

Nyomoétalp.....cccceeeiveeeennnen. cik
Mintavalaszto.........ccceeveeeee. 5
Oltéshossz Allitd ................. S.S.

cakk talp

Triko cikcakk oltés

Ez az 6ltés kivaldan alkalmas szakaddsok 6sszevarrdsdra, és jol haszndlhatd elasztikus anyag meger@sitésére és

Osszevarrasara.
Nyomoétalp......cccceeeevveeennene. cikcakk talp
MintavalasztO.......eovevveeennn. B(<
Oltéshossz &llito .................. 0,3 —4-ig

Darazsvarrat

Ez az oltéstipus kivaldéan alkalmas Osszerdncolt varratszakaszok elfedésére ugy, hogy vékony anyagcsikot
helyeziink a rancolt részre, és azt varrjuk fel ezzel a varrassal. A varratkép olyan, mintha apré gyémdntok lennének
felvarrva. Ezt a varratot célszer(i még a ruha 6sszeallitasa el6tt kiillon elkésziteni.

Nyomoétalp......cccceeeevveeennene. cikcakk talp
MintavalasztO.......oceeuennne. B ( 8§
Oltéshossz allitd ......oeuen...... 0,34 — 4-ig

Dupladltés

T S e, . "0

Ez az Oltés kivaldan alkalmas elasztikus anyag, vékony hurkolt kelmék, csipke, paszomany, gumi felvarrasara. Az

Oltés nemcsak dekorativ, de praktikus is.

Nyomotalp.....ccoceeeeevieeeennnee, cikcakk talp
Mintavalasztd.......cccoveuennen. A (:

Oltéshossz allitd ......oeuen...... 1-2,5-ig




Kettds szeg6oltés

Haszndljuk ezt a varrastipust elasztikus anyagokhoz, mint példaul gumifelvarrashoz. A varras megkezdése el6tt a
felvarrandd anyagot jeloljik meg egyenlé tavolsdgokban, hogy a feszesség dllitassal folyamatosan megfeleld
hosszUsagot tartani tudjuk. (Osszuk négy egyenlé részre — jellel — a gumiszalagot és az anyagot is, amire
felvarrdsra keriil. A jeleknek mindig taldlkozniuk kell.)

Nyomotalp.....ccoceevevieeeennnee. cikcakk talp
Mintavalaszto.........cccu....... AR
Oltéshossz &llitd .................. SS

Diszitd szegés

Helyezziik az anyagot jobboldaldval felfelé Ggy a nyomotalp ala, hogy kozépre keriiljon mindkét szegetlen széle.

VAYAYAVAVAY

Gomblyukkészités

A gomblyukkészités mechanizmusa a gépbe be van épitve, igy lehetséges igen gyorsan — az anyag forgatasa nélkdl
— jo minGségl gomblyukat késziteni.

Nyomoétalp........ccccuu..ee. Gomblyukazé talp
Mintavalaszto................ I]-»D]—» D—.m
Oltéshossz ....eeeeeveenenn.. 0,3 -1-ig
csuszka

Emeljik fel a tlit és a nyomoétalpat a legmagasabb poziciéba. Cseréljik ki a talpat gomblyukazé talpra. A

gomblyukazd talpon allitsuk be a kivant hosszusagot.
ritka, durva sdrd

Megjegyzés: %% ﬁ

- Annak érdekében, hogy a legmegfelelGbb Oltésnagysagot kivalasszuk, célszerl egy
kis hulladék anyagon prébavarrast késziteni.

- Ha nagyon finom anyagot varrunk, célszer(i az anyag folé vékony selyempapirt
helyezni, hogy elkeriiljik az elemi szalak roncsolddasat

- Az Oltésnagysdg allité tarcsan tobbféle varrasi jel van. Az dbra mutatja, hogy hogyan
kell az 6ltés s(iriséget allitani.




A gomblyuk készitése

1. Allitsuk a mintavalasztét ,,[|’ pozicidba. A fels6 szalat huzzuk 4t a gomblyukazé talpon *
Ugy, hogy az alsé és a fels6 szal is baloldalra kerljon. Forditsuk el a meghajté kereket,

amig a tl a kezd6pontba le nem szur (1).

2. Engedijiik le a talpat, inditsuk el a varrast lassan a kivant hosszusagig, majd allitsuk le a
gépet (2).

3. Emeljuk fel a tdt és allitsuk a mintavalasztot ,,m’ pozicidba. Varrjunk néhany oltést
retesznek és allitsuk le a gépet a hdrmas pontban.

4. Emeljik fel a t(it és allitsuk a mintavalasztét ,,I]” pozicidba. Majd készitsiik el a

4
gomblyuk jobboldalat is ugyanolyan hosszlisagban, mint a baloldal. A 4-es poziciénal
allitsuk le a gépet.
5\?

5. Emeljuk fel a t(it és allitsuk a mintavalasztét ,m’. Készitslink lezaro reteszt, allitsuk le a

és készitslink néhany 6ltést.

6. Vagjuk ki nagyon évatosan a gomblyukat az ehhez valé kiskéssel tigyelve, hogy a lezaré
reteszeket meg ne sértsik.

Megjegyzés: Nehéz anyagoknal célszer( a fenti miveletsort kétszer elvégezni.

Cipzarvarras

e WS el A
Nyomatalp......oeeeeeeee. cipzartalp \@- N 2. W\ fi

cipzartalp ! ¥
Mintavalaszto............... Mdj Y S
{

, szalag™
Oltéshossz 4llito ........... 1-4-ig CVZ:

R
ﬁ cipzarfog i
Emeljik fel a talpat és a t(t a legmagasabb a meghajté anyag IO
i

— Y
fog csuszka

kerék elforgatdsdval. Cseréljik ki a talpat cipzarvarré
talpra.

1. Tlzzlk vagy férceljik be a cipzarszalagot az anyagba
és helyezziik a munkadarabot a cipzartalp ala. A tlinek a
cipzartalp baloldalara kell esnie. Amikor megkezdjik a  talp
varrast, mindkét szalnak (alsé-fels6) el kell kerilnie a 2

talp aldl.
———__—fﬁ____/__— —
2. Varrjuk végig a cipzar jobboldalat, ugy vezetve a tlit, g @

hogy a lehetd legkdzelebb keriiljon a cipzar fogazatahoz. szalag
Miel6tt a talp elérné a cipzar felhlzdjat, emeljik fel a

talpat ugy, hogy a ti leszdrva maradjon és nyissuk ki a

cipzart. Leengedve a talpat varrjuk végig a cipzart.

3. A cipzar baloldaldnak megvarrasahoz valtoztassuk
meg a cipzartalp allasat dgy, hogy a tli a jobboldalra
keriljon. Ugyanugy készitsiik el a masik oldalt, mint az
el6z6t.




Cipzdarvarras

Nyomoétalp.....ccccceeeevveeeennnne. szegGtalp
3mm
Mintavalasztd......cccccceevvenne M (Cb
1
Oltéshossz &llito .................. 1-4-ig

Helyezziik a talpat és a t(it a legmagasabb pozicidba. Cseréljik ki a talpat
szegG6talpra. Hajtsuk be az anyag szélét kb. 3 mm-nyire, és helyezziik a talp ala.
Készitslink egy néhany o6ltést. Vegylk ki a munkadarabot és flizzlik be a leszegett
részt a cérnaval egylitt. Eresszik le a talpat és készitsiik el a szegést. A varrds
alatt tartsuk az anyagot mindig egy kicsit jobbra, hogy konnyen be tudjon futni a
szegltalpba. GyG6z4djliink meg réla, hogy az anyag nem kerllt at a talp
jobboldaldra. Az anyagot egyenletesen kell adagolni, hogy igazdn szép szegett
szél késziilhessen.

Hoélozas (Vakszegéses szegés)

Nyomotalp.....ccoceeeeevieeennnnee. Vakszegé talp J
(1)

Mintavalaszto..........ccoeu.... C( =
.. 4 mm (1/6”)
Oltéshossz 4llit6 .................. 1-3-ig /
1. Az anyag visszdjan hajtsuk be az 1-es dabra szerint az anyagot

(2)

2. Hajtsuk vissza Ujra a szinoldalara az anyagot, kb. 4mm-es

hajtas szélt hagyva (a 2-es abra szerint).
vezetdt allitd

3. Helyezziik az anyagot a talp ald Ugy, hogy a kettds, hajtott G R csavar
szél fusson a szegésvezet6 mentén, alacsonyabban, mint a :
talp. Varrjuk lassan, hogy jobban tudjunk koncentralni, és a
keskeny cikcakkoltés a szegett anyagra, a széles cikcakkoltés
pedig a visszahajtott anyagra essen (a 3-as abra szerint).

—___vezetd

4. Visszahajtva az anyagot szép szegett fellletet kapunk (a 4-es
abra szerint).
-—— haijtott szél

(3)




Vegyik le a nyométalpat

Mintavalasztd......cccccceevvenne M (d:) )

Oltéshossz Allitd ....uveuen...... Hit

Helyezziik az anyagot himzéramaba. Allitsuk az 6ltésallitéd tarcsat
, H##t 7 pozicioba. Engedjik le a nyomodtalp emel6t. Tartsuk a
himz&ramat lassan, és vigyazzunk, hogy az ujjunk nem keriljon a td
kozelébe.

Allitsuk a felsd szal feszességét egy kicsit lazdbbra gy, hogy azért az
alsd szalat ne tudja a varras felszinére hozni.

Mindenképpen célszer(i a himzésmintat atrajzolni.

Szabadkaros varras

g |

Ez a varrégép ugy hasznadlhatd, mint egy sima, lapos feliileti ‘ ‘| \\_‘ I gom e 2R
varrégép, de igen kdnnyen atalakithatd szabadkaros géppé gy, \ ‘ ‘(f,e{ l &
hogy a kis kiegészit6 részt eltavolitjuk. ]
A szabadkaros forma megkdnnyitheti a c¢s6 formaju darabok ‘Q“(// -
varrasat. Mint példaul: A kézel6, az ujj, a nadragszar varrasat. De /’ T H e
még igen sok egyéb dologra is haszndlhatd igy a gép: // \\ﬂ ',;.::\-“L/“( - B

o 7 gt B e
1. A ruha kényodkének, térdének javitasara. ey g / G/“//

2. Kénny( az ujjak bevarrdsa, kilonosen igaz ez, ha gyermekruhat
készitilink.

3. Diszitések, himzések egyszerlien elkészithetGek a kézel6n és a
nadragszaran.

4. Elasztikus szalagok, pantok felvarrasanal.




Hogyan olajozzuk a gépet

A gép olajozasi pontjai nyillal vannak megjel6lve a rajzon.
Olajozas el6tt toroljuk tisztara ezeket a pontokat. Specialis, jé
minGségl varrogép olajbdl egy-két cséppet adagoljunk az
olajozdsi pontokra. Ha a gépet folyamatosan hasznaljuk
célszer(i az olajozast 2-3 naponta elvégezni. Hogyha a géplink
nem mikodne konnyedén hosszabb leallas utan, célszerl ujra
olajozni, és anyag nélkil, Gresen megjaratni néhany percig
haszndlat el6tt.

Ne felejtsiik el, hogy a varras megkezdése el6tt egy darab
hulladék anyagon végezziink prébavarrast, mely az esetleges

Az alsé tovabbitd tisztitasa

Ahhoz, hogy hibatlan varratot kapjunk, nagyon fontos, hogy az alsé tovabbité
fogazatat tisztan tartsuk.

Vegyk ki a t(it és szereljik le a nyomotalpat.

Csavarjuk ki a tlilemeztartd csavart egy csavarhizodval, és emeljik le a tlemezt
a géprél.

Finom ecsettel, vagy kefével tisztitsuk meg a fogakat a szOszt6l és
eltomdbdésektd|

Helyezzlik vissza a tlilemezt.

A korforgbéhaz tisztitasa

korforgd
Aramtalanitsuk a gépet. A kdrforgét emeljiik ki.
Tegylk a tlt a legmagasabb pozicidba, és emeljik ki a S/
orsotokot. Forditsuk a karokat el a kérforgétdl, kiemelve a ‘

forgdgylirlit és a korforgdt a tengelyrdl. kar kar

Tisztitsuk meg az alsé tovabbité alsé oldalat egy kis

kefével. A sz0szoktdl, szdldaraboktdl tisztitsunk meg \
minden egyes alkatrészt, majd olajos ruhaval toroljik at. 0

Visszaszerelés: /
Tartsuk a korforgdt a kozépsé tengellyel és illesszik -
dvatosan vissza a korforgo tartéba. Pontosan illeszkedjen a korforgd

korforgd vezetdvel. forgogydrd
Q0O

Visszahelyezve a korforgd gydrt a fényes oldaldval kifelé, Q 8

gy6z6djink meg rdla, hogy az alsé butyok illeszkedik-e a 0Q/ ors6 orsétartd

radban. A koérforgd gydrit rogzitsik vissza a karokkal a
helyére. Helyezzlk be az orsétokot az orséval egyiitt.




Hibak és orvoslasok

HIBA: SZAKAD A FELSOSZAL

A hiba oka:

A hiba orvoslasa:

A tl nincs megfelel6en beflizve

Flzzlk be helyesen

A felsGszal tul feszes

Lazitsunk a szalfeszességen

Probléma van a tivel

Cseréljik ki a tdt

A cérna tul erGs a t(ihoz képest

Cseréljuk ki a cérnat

A szalvezetd rugd torott

Uj rugét kell beszerelni

A tl nincs helyesen beszerelve

Szereljlk be Ujra a t(t

A tlilemez, a korforgd, vagy a talp sériilt

Cseréljuk ki

HIBA: SZAKAD AZ ALSOSZAL

Az alsészal nem fut szabadon, mert nem helyesen lett orsdézva

Orsdzzuk Ujra a orsoét

Az alsdészal nem fut at a orsétot feszitd rugdjan

Flzzlk be helyesen a orsét

HIBA: AZ OLTES KIHAGY

At nincs helyesen a tlradba helyezve

Illessziik Ujra helyesen

A ti életlen, vagy gorbe Cseréljuk ki

A tl kopott Cseréljuk ki
HIBA: A TU TORIK

A tl kopott Cseréljuk ki

A tl nincs helyesen szerelve

Szereljlk Gjra

Az anyag tul kemény vagy vastag

Hasznaljunk megfelel6 méret( tlit

Az anyag tul er6sen van meghuzva

Ne huzzuk

HIBA: A CERNA HURKOL

A szal feszessége nem megfelel6en van beallitva

Olvassa el az also- és felsGszal

vonatkozo szabalyokat.

feszesség allitasara

A felsGszal nincs helyesen beflizve, vagy az
alsdszal nincs helyesen orsdzva.

Flizzik be a fels6szalat helyesen, vagy orsézzuk a orsét
helyesen.

A fonal mérete nem illik az anyaghoz

Lasd a tlkre és fonalra vonatkozé mérettablazatot

A szdltarto-rugd nem mikodik helyesen

Cseréljik ki a rugét

HIBA: A GEP OSSZEHUZZA A VARRATOT

Tul feszes a szal

Olvassa el az als6- és fels@szal feszesség allitasara vonatkozo szabalyokat

A nyomotalp tul erésen szorit

Olvassa el a nyomoétalp beallitasara vonatkozo instrukcidkat.

HIBA: AZ OLTESEK SZABALYTALANOK

A hasznalt cérna minGsége rossz.

Haszndljon megfelel6 mindségl cérnat

Az alsdészal nincs egyenletesen orsdzva

Orsézzon Ujra

HIBA: A GEP AKADOZVA FUT ES ZAJOS

A gépnek olajra van sziiksége

Olvassa el a gép olajozdsdra vonatkozd instrukcidkat

Sz0sz vagy szaldarab kerlt a kérforgdba

Olvassa el a korforgé tisztitdsara vonatkozé instrukciokat.

Rossz minGségli olajat hasznal, és ezért akadozik a
gep

Tisztitsa meg a gépet Odvatosan és olajozza Ujra a
megfelel6 min&ségl olajjal

A meghajto szij tul feszes

Lazitson a meghajto szij feszességén.




