ASZTALI SZONYEGSZEGOGEP

AK-2500 SZERIA

ALKALMAS CSOMOZOTT SZONYEGEK, JUTA TAKAROK,
POLYPROPYLEN ZSAKOK ES NEHEZ ANYAGOK SZEGESERE .



10.

11.
12.

Biztonsagi eldirasok

A berendezést csak a hasznalati utasitast ismerd, annak megfeleléen kioktatott kezeld
személyzet Uzemeltetheti.

A hasznalatba vétel elétt olvassa el a gépgyarté altal adott hasznalati utasitast és
biztonsagi eléirasokat is.

A berendezést kizardlag a rendeltetési céljanak megfeleléen, a felszerelt és
mikodoképes biztonsagi berendezéseivel szabad Gzemeltetni, ami soran be kell tartani
az idevonatkozo biztonsagi eléirasokat.

A hegeszt6 és varré szerszamok (példaul:mintazé henger, ti, talp, anyagtovabbitd, orso)
cseréjekor, a szal beflizésekor, a gép egység elhagyasakor valamint a berendezésen
végzett karbantartasi munkalatok alkalmaval a f6kapcsoldval, vagy haldzati csatlakozé
dugo kihuzasaval aramtalanitani kell azt.

A napi karbantartasi munkalatokat csak az arra kioktatott személyek végezhetik el.
Javitasi vagy specidlis karbantartasi munkalatokat csak szakképzett, ill. megfeleléen
kioktatott személyek végezhetnek.

A pneumatikus egységeket karbantartas és javitas idejére le kell valasztani a siritett
leveg6s ellatd halozatrol (Max. 0-10 bar). A levalasztas el6tt a karbantartd egységen
nyomas mentesiteni kell a berendezést. Ez aldl kizarélag a megfeleléen kioktatott
személyek altal végzett finom beallitasi és miikddés ellenérzési munkak jelentenek
kivételt.

Az elektromos felszereléseken kizardlag szakképzett munkatarsak végezhetnek
barmiféle munkat.

Feszlltség alatt allé részeken, ill. berendezéseken munkat végezni tilos.

A kivételeket a DIN VDE 0105 szabalyozza.

A berendezés atépitéset, ill. mdédositasat csak a ra vonatkozé 6sszes biztonsagi eldiras
betartasaval szabad elvégezni.

Javitashoz csak az altalunk ilyen célra jovahagyott pétalkatrészek hasznalhatéak.

A gép csak akkor helyezhet6 izembe, amikor megbizonyosodtak arrél, hogy a
berendezés megfelel a ra vonatkozé EK iranyelveknek.
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A GEP OSSZEALLITASA

A gépet kompletten szallitjuk, allvany, asztal, motor, pedalok és orsé-tartékkal a rajz szerint.

1. Aram : a motor alap felszereltségben lehet 380 V. vagy 220 V, aram ellatasu.

2. A meghajtast kdzvetit6 ékszij végzi. Kelld feszesre kell beszabalyozni (kb. 2cmm 6sszenyomasig)
a tul feszes ékszij a gép szorulasat idézheti eld.

3. Mieldtt a gépet elinditanak ellenérizni, kell, hogy az olaj tartaly fel van téltve. Az olaj viszkozitas 15W30
SHELL,
BP HLP 46 vagy ezek nem megfelelének kell lennie. Az Uj géppel szallitjuk

A gép 6sszeszerelése el6tt ellendrizni kell az asztallapot a kivagast, motort a kézikdnyv szerint.
A motor lehet 3/4LE vagy legalabb 1/2LE 1450 RPM fordulatu 80mm ékszij tarcsaval.

OLAJOZAS - KENES

A szényeg szeg6gép egy nagyon precizids gyartasu geép.

Annak ellenére, hogy a gépben sok golydscsapagy van sziikséges a béséges kenés. Ezért Ugy tervezték meg
a geépet, hogy olajpa mertljenek az alkatrészek. Készdnhet6 egy nagyon specialis konstrukcionak minden
alkatrész kivétel nélkul bdséges olajkenést kap. Természetesen egy id6 utan elfogy az olaj és utana kell tolteni.
A felhasznalénak folyamatosan figyelni kell az olajszintet, két olaj nivé kdzdtt legyen az olaj. Ha tul sok az olaj,

akkor viszont szivargas fordulhat el6.
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SZEGES MODOK és a FONAL BEALLITASOK

HELYES OLTES BEALLITAS

Ahhoz, hogy egy helyes 6ltést bedllitsunk, (abra 7 - 8 - 9.) kévesse a fenti abrakat és a szerint jarjon el.

A fonalhuzo kar fel le vagy huzasra vagy lazitasra allitsa. (abra 11) Hosszabb vagy rovidebb fonalhizasra.

Ha a kar jol van beallitva a szegés kép pontosan elegendd és megfeleléen a szé6nyegszél kérbe szegésére (abra 10)
Ha sok a fonal hizésa és a ti fonal feszessége nincs szinkronban a varrat kép nem lesz megfeleld szép.

A szegeés varratkép fligg a fonalak megfelel6 meg valasztasa és minéségétdl és a fonalak szorossaga és lazasagatol,
tovabba nagyon befolyasolja a sz6nyeg alap anyaga.

A sz6nyegszegés jo minéség eléréséhez, javasolt a szegd szalag hasznalata a rojtosodast megakadalyozza és a varrt

szalak kozotti kisz6rosodés miatt.

Igyekezzen és hasznaljon a sz6nyeg anyagahoz megfelel6 szeg6 fonalat és tliszal fonalat és szegd szalagot.



Altalanos informaciok

Fonalfeszités
A fonal feszitékkel (4) a fonalak feszességét be tudja allitani megfelel6re.

Athuzaskoér, fonal cserénél enyhe kézi nyitassal segitsen.

Elektronikus sebesséq szabalyzé és indité kapcsolé

A fogantyu (2), indité kapcsoléval és fordulatszam szabalyzdval van ellatva.
Az alsé részen talalhaté az inditdé nyomégomb és a forgaté szabalyzégomb.

A forgatdé gombbal szabalyozhaté a gépforgasi és varras sebessége

Munkavéqzés
Miel6tt a sz6nyeget behelyeznénk a fonal és a betétszalag elejét fogjuk le az ujjainkkal és

varjunk tresen 2-3 cm-t.

A sz6nyegnek megfeleléen a fonalfeszitéket be kell allitani, gy hogy a varrat egyenletesen
kifeklidjon a szényeg szélen.

A szegBgéppel altalaban a szényegek kilsé szélét lehet szegni.

Szegésnél a szényeget az itk6zé mentén kell vezetni, nagy és hosszu szényegek szegésénél
a gépet a szegés sebességnek megfeleléen kell vezetni.

A sz6nyeg vége utan kb. 3-4 cm még tovabb kell varrni (nem hdzva) és ezutan kell elvagni

a szalakat.

A kiall6 véget ferdén a sarok ala kell hajtani és a masik oldal szegésekor le kell varrni.

A szegés kezdetén és a végén varrjon kis sebességgel!

A kiall6 szegb szalagot ugy kell elvagni, hogy at kell hazni (varrni) néhany odltést a betétszalag végén illetve a
sarkoknal.

A sarkokat ragasztassal vagy elvarrassal lehet szépiteni.

Félbeszakadt varras folytatasa:

A félbeszakadt varras folytatasa vagy egy hosszabb szegés javitasa ugy hajthaté végre, hogy a meglévd
varrasra kb. 2-3 cm-t ravarrunk.

A szbnyeget a ti fels6 allasaban és a nyomotalp felemelése utan helyezze a talp ala, majd eressze le a talpat.
Végezze el a kivant szegést.

Ezutan a az alsé és felsd szalat rovidre kell vagni és el kell tisztazni.

A szdnyeq elejének szegése javitasa:

A folytatashoz kb. 3 cm-t ra kell varrni a mar meglevé varrasra.

Azutan a t(it also allasba kell hozni, a nyométalpat kissé meg kell emelni és a szényeget

a szelétdl Max. 2 cm-re ki kell huzni és a kivant szegést elvégezni..

A szegés végét el kell vagni és le kell tisztazni, a cérnahurkot a meglévé varrasba kell huzni.

Az ilyen szegésbefejezésnél a fels6szal végét mindig a sz8nyeg hatoldalara kb. 1 cm-re at kell hdzni és le kell

ragasztani, elvarrni vagy meg csomoézni azért, hogy ne fejtédjon le.



SZEGEST VEZETO KIEGESZITO TARTOZEK

Ha a gépunk nem rendelkezik vagé szerkezettel, akkor szélvezet hasznalata sziikséges.

Az alabbi abra szerint kell felszerelni és bedllitani.

25558 AS




HUROKFOGOK BEALLITASA

A gyarban a gép be van allitva kbzepes sz6nyegekhez és kdzepes fonalakhoz.
Ha a fonal vékonyabb vagy vastagabb, akkor apré beallitasokra lehet sziikség.

Ha a felsé hurokfog6 a legmagasabb pozicidban van a ti el6tt kb. 4,5 mm -re legyen.
Amikor bizonyos fonalak igénylik ezt a tavolsagot névelni vagy csokkenteni kell 1-1 mm -t.

Végezze el az alabbiak szerinti beallitast: lazitsa ki a ,,B” csavarokat ( abra 15 ) és tolja
a ,,C” hurokfogot kissé elére vagy hatra, sziikség szerint kb. 1-1mm.

F1§:15.

Amikor a hurokfogé mozog a tii irdnyaba keresztezi az als6é hurokfogot

Ugyeljen arra, hogy az ,E” és ,C” hurokfogok ne érjenek dssze.

Ha ezeket a beallitasokat helyesen elvégezte, akkor a varrat képiink is megfelel lesz.
Ezek a beallitdsokat csak nagy gyakorlattal rendelkez6k végezzék, vagy

célszerii szakemberekre kell bizni.
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OLTES NAGYSAG BEALLITASA - VALTOZTATASA

Kilénbdzb szényegek szegése esetében sziikséges a megfeleld

Oltés — varras slirisségének a meg valtoztatasara.

A szegdbgép oldalan talalhaté k6zépsé takard csavar - kupakot ki kell csavarni kézzel.

A nagyméreti lyukon M10 csékulccsal benyulva a M10 csavaranyat kissé meg kell lazitani és az
excenterben kicsi mozdulattal jobbra vagy balra el kell tolni, ( lasd az aldbbi abra szerinti irdnyba )
majd ez utan az M10 csavar anyat régziteni kell és prébavarrast végezni.

Ha a beallitds megfeleld a csavar — kupakot tekerje vissza és huzza meg kézzel kelléen.

Fig, 16,
ya
/ ALTES SZAM VALTOZTATASA
dltésszam e GltBsszam niveléz |
csokkentese
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HURKFOGO ES TU BEALLITASOK MERETEK
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FONAL

Mindentipusu fonalat lehet hasznalni a sz6nyegszegé gépbe.

Azonban a tii fonalat javasoljuk megfeleléen megvalasztani vékonyabb és er8s fonalat hasznalni pld. , 18-

2500 m” fényesitett pamut vagy minéségi hasonl6é barmely mas marka.

Az als6 hurokfogdba hasznaljon inkabb 2 vagy 3 fonalat befejez6 fonalnak a csomézott sz6nyegekhez.

Ezek lazan sodrott fonalak kb. 10 sodrat, méterenként.

Erre azért lehet szlikség, mert a 2 — 3 fonallal valé szegés jobban takarja a szényeg szélét és Iényegesen jobb -

szebb oOltés képet érhetlink el, mint egy vastag fonallal.

ANYAGTOVABBITO

A kulénb6z6 sz6nyegek, (csomdzott, gumis hatd, impregnalt hatd) mas tovabbitét igényelnek ( lasd alabb)

A szegés kbzben a sz8nyegbdl apro részecskék kiszoérodnak szegeés kdzben és lerakddnak a szemcsék az
anyagtovabbité fogazatban. Torést és sulyos meghibasodast okozhat az eltémd&dés.

Ezért javasolt siritett leveg8s pisztollyal naponta kitisztitani, ellenkezd esetben szorulas lehet a tovabbité fogazat

és a tllemez kdz6tt. Kéthetenként sziikséges a tlilemez leszerelése és alatta alapos tisztitast elvégezni.

FEEDDOG SYSTEM

25744K-3

25744 25744-3
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LESZORITO TALP

Nagyon fontos, hogy a megfeleld talp szoritas legyen és megfeleléen szoritson mert a szegés mindségét nagyban
befolyasolhatja. Fokozott figyelemmel allitsuk be a megfelel6 szorossagot a szényeg tipusahoz.
Ha a nyomas nem megfelel: til alacsony — egyenetlen szabalytalan éltés képzbdik, nem halad a sz6nyeg

tal szoros talpnyomas a szényeg feliiletén és a hatsé oldalan sériilést okozhat.
A j6 beallitott talpnyomas nem okoz fellleti sértléseket, szemmel lathatéan csak fény nyomok vannak alul és felll.
A helyes nyométalp alap nyomas eréssége 8kg.

Elérheté nyomotalpak.

Alkatrész szama. Megnevezés.
25583 -Standard foot
25583BIS -Fine materiais.
30583K -Blankets

-Used in combination with guides.

25583EEK -Stitch width 5,5 mm.
25583B -Buttseamer.
25533EBIS -Buttseamer (fine materiais).
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VARRO TU

TiIPUS: 7713/230. vastagsag 180 vagy 160
7713-99/230 (landzsa hegyii )

Figyelembe véve azt a tényt, hogy a tl athatol a sz6nyegen szegés kdézben 2800/perc Oltés alkalommal,
teljesen természetes, hogy a tii az eredeti alakja jelentésen megvaltozik néhany nap alatt is.
A t0 horony ténkre megy és nem képes a normalis hurokképzésre és ez okozhatja az 6ltések kihagyasat.

Ha a szeg6gép fut napi 8 draban a tit legkésébb egy hét utan cserélni kell ( 36 6ra) egy Ujra.

At normal hasznalat folyaman elérheti a 450 C° hémérsékletet is és ez okozhatja a gumis és a miiszalas
csomozott szényegek hatsé oldal megolvadasat.

Ezt a th tartossagat mintegy 50% -al csOkkenti és a ti meghajté mechanizmus korai kopasahoz is vezethet.
Ezért tanacsoljuk, hogy kenje a tit a gumis szényegek szegése kodzben.

Ezt meg lehet tenni Ugy, hogy a fonal csévetestet parafinolajba aztatjuk 24 éran at, ezutan néhany napig hagyjuk
kics6pdgni majd ez utan lehet hasznalni.

A parafin megakadalyozza a tli ragadasat. A parafin olaj nem hagy foltot a varrott munkan.

T@ cserénél latni fogja, mar a por gydri alakult ki a tlirdd tengelye kérdl, az Gj tii behelyezése el6tt tisztitsa meg.

Ezt nem teszi meg el6fordul, hogy a ti ferdén fog allni és térést okoz vagy az 6ltésképzés nem lesz megfelelb.

GARANCIA

A gép konstrukcidja, anyaga robosztus és kidolgozasa a legmagasabb igényeket kielégiti.

A gép gyartasa és szarmazasa: TAIWAN

A gépet a gyart6 tébb szinben is széllitja: ezust - fehér szinekben.

Normal hasznalat mellett 12 hénap garanciat nyujtunk, amit a gép vasarlasanak datumatdl szamitunk.
Minden hiba elharitasat vallaljuk, ami visszavezethetd anyag és gyartasi hidnyossagokra.

A garancia kotelezettség kiterjed a gép karbantartasara, ill. az alkatrészek ingyenes poétlasara.

Ez a garancia csak akkor érvényes, ha gépet a hasznalati utasitas szerint, megfelel6 szegéfonallal és
eredeti alkatrészekkel mikodtetik.

Ha a garanciaidén tul torténik valami hiba, az visszavezethet a természetes

kopason tuli elhasznalédasra, szakszerdtlen javitasra és valtoztatasra, mint pld. szallitasi sérilés és

id6jarasi hatasokra.
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KARBANTARTAS

Tiicsere

Minden alkalommal a gép haldzati csatlakozdjat ki kell hdzni a csatlakozébol!
Villaskulccsal lazitsa meg a tliszorité anyat és ezutan a rossz tiit vegye ki.

Az (j tGt agy kell berakni hogy a hosszu vajat hatra felé nézzen.

A t(t a tGtartéba egészen fel kell nyomni itk6zésigés a tliszoritdé anyat meg kell hazni.
Figyelem! A tlinek a tlszorité anya meghuzasakor ugy kell allni, ahogy

az also anyagtovabbitd fogazat rovatkai vannak.

Olajozas
Az olajtartalyt a kijel6lt olajszintig kell tolteni (kb. minden 5-10 naponta ellendrizni kell).

A kulsé mozgo6 alkatrészeket miszakonként tisztitas utan, 1-2 csepp olajt kell csepegtetni.

Tisztitas

Minden alkalommal a gép halozati csatlakozojat ki kell huzni a csatlakozébél!
Id6rél id6ére a szennyezddéseket, sz0szoket el kell tavolitani, napi miszak végén.
(porszivoval, siritett leveg6vel vagy ecsettel)

Hasznalt sz6nyegek szegése utan minden alkalommal javasolt az alapos tisztitas.

Burkolatok alatti tisztitast hozza ért6 személynek szabad csak elvégezni.

Figyelem
A burkolatok levétele el6tt a dugét ki kell huzni a halozati aljzatbol!

A kabel és a motor cserénél a védé6foldelés zdld-sarga szinl vezetéket a foldelés

csavarjan rogziteni kell. Ezt a munkéat csak szakember végezhetil

Ellenérzés
Kb. 600 munkadra utan a sz8nyeg szegdgépre egy alapos tisztitas, beallitas és
atvizsgalas rafér.

Szallitsa be szakszervizbe. Ezt a munkat csak szakember végezheti!

Figyelem
A garancia id6 alatt ne nyissa ki a lezart csavarokat, mert eléfordulhat, hogy elvész a garancia.
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HIBAELHARITAS

Hiba jelenség

Hibaelharitas

A fonal gyakran elszakad

AN

ANANEN

A fonal tul feszesre van allitva

Lecsuszott a fonal az orsordl és Gsszegabalyodott

El6fordul, hogy a fonal orséja elvagta a fonalat, a fonalat jol
ra kell illeszteni a szaltartd tanyérra

A szaltartd ruad drétja nincs a fonal kozepére igazitva ezaltal
a fonal rosszul tekeredik, le a spulnirdl

Mind két tanyért helyes poziciéba kell allitani

Nem jé vannak a szalak beflizve, ellenérizze a befiizést és
javitsa, ki ha sziikséges.

A t(t ferdén raktak be, igazitsa meg helyes iranyba

A t( elgorblilt vagy tompa a hegye, cserélje ki a tlit

Rossz a fonal - meg kell vizsgalni, hogy megfelel6 szego
fonalat hasznalunk-e

A szO6nyeg hatulja tal kemény (pld. ragasztott hatu
szényegeknél) - csokkentett sebességgel szegjen

Betét szalag nélkiil szegett - csak betét szalaggal szegjen!

Az anyagtovabbité nem
vagy részlegesen dolgozik

Az 0ltés nagysag szabalyzé tul kicsire van allitva
allitsa nagyobbra az 6ltést

A nyomo talp nincs leengedve vagy laza a szoritasa
engedje le az anyag szoritot,

szoritson a talp nyomas erésségén

A nyomo talp szorul és nem szorit kellGen

tisztitsa meg és olajozza meg a talp rudat.
T(itorésnél, megsériilt a talp, javitsa ki a sértilést

A varras hullamos lesz

ANANIN

A fonalfeszit6 tul szorosra van allitva, lazitsa kissé

Az orsordl a fonal tul szorosan jon cseréljen fonalat

A fonal tul vastag az anyaghoz és a géphez

cseréljen fonalat megfelel6 szegd fonalra

Rossz a tl - el6fordulhat, hogy egy Uj t{i sem jo (nincs
megfelel6en polirozva) - ilyenkor cserélni kell

A fonal nagyon tapadds és nem jon egyenletesen
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