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BEVEZETO

Ez a miiszaki leiras, hasznalati utasitas a gépet beallito, lizemeltetd és karbantartd
dolgozok részére tartalmazza mindazon ismereteket, amelyek sziikségesek a ROMITEX
tipusu kardkéses szabaszgépek biztonsagos lizembe helyezésének, miikodésének, kezelésének
¢s karbantartasanak megismeréséhez.

A potalkatrész rendelés megkonnyitését €és a szabaszgépek alkatrész szerinti
megismerését segiti eld a kiilon gyari alkatrész-katalogus.

Az 1. érintésvédelmi osztalyua haromfazisu 3x380/220V-os, valamint az egyfazisu
220V-os alaptipusokat csak az MSZ172/1 eléirasnak megfelelden lehet hasznalni.



MUSZAKI LEIRAS

A konfekcidipari lizemek egyre fokozottabb igényeket tamasztanak a gépek teljesitményével
szemben.

A szabaszatok max. teljesitmény igényének kielégitésére szolgal a ROMITEX tipusu
kardkéses szabaszgép.

Alkalmaz els6sorban ruhazati ipar részére teritékek darabolasara és nagyobb alkatrészek
pontos kiszabdsara, de hasznalhat6 karpitosipar, vagy bordiszmiiipar teriiletén is.

A ROMITEX tipusu szabaszgépek szalagos, automataélezd szerkezettel késziilnek.

A szalagos automataélez0 berendezés alkalmas gyorsacélbol késziilt kések allando utan
¢élezésére.

A késél mindsége az ¢élezéshez hasznalt kiilonb6zd szemcsefinomsagu csiszoldszalagok
cser¢jével valtoztathato.

Vagas kozben a teritékkel érintkezd fényesitett, finom feliiletekkel, az alaplap tligorgos
csapagyazasu kerekeivel, valamint az anyagleszorito talp célszerii kialakitdsaval biztositott a
szabas kozbeni konnyli mozgatés, jo vonalvezetés, kis kézi toldero.

A kardkéses szabaszgépek kiilonféle magassagi teritékek vagasahoz, tobb vagasi
magassaggal és ehhez sziikséges labmagassaggal és a hozz4 tartozé hajtomotorral késziil.

A gép mukoddéséhez sziikséges teljesitményt 3 fazisa 3x380/220V, vagy 220V egyfazisu
motor biztositja.

Szerkezeti felépités:

A szabaszgép miikddéséhez sziikséges teljesitményt 3 fazisu 3x380/220V-0s, illetve 220 V-0s
egyfazist aszinkron motor hajtja. Tapvezeték csatlakoztatdsa kabeles kiviteld.

A ROMITEX tipusu szabaszgép érintésvédelmi foldelt vezetékkel késziilt. A szikramentes, A
szinkronmotorral szerelt szabaszgépek textiliparban szabaszatokon el6forduld poros
koriilmények kozott is rendeltetésszeriien hasznélhato.

Alaplap:

Szabaszgép 4 db tligérgds, guruld keréken biztositja a szabaszgépeknek az alaplapon valod
sima mozgatasat. Az alaplap €s a hozza csatlakozo billend lap feliileti simasaga biztositja az
anyaggylirddés elkeriilését szabas kozben.

Lab, keés:

Az alaplapba erdsitett lab fiiggéleges formaban késvédd betétek talalhatok, melyek a kés
fliggbleges megvezetését végzik. A kés mozgatasa a kovetkezOképpen torténik: a kapcsolo
bekapcsolasa utan a motortengelyen levé lenditékerék forgd mozgésat a raszerelt hajtorud
alakitja at egyenes vonali mozgassa.

A hajtorud als6 vége csuszokockahoz kapcsolodik, amely az elépajzsban beéllithatd
csuszopalyak kozott mozog €s a hozza erdsitett kést mozgasban hozza. A kézi forgatdgomb és
egyidejli forgatasaval a gép kikapcsolt allapotban is mozgathato a kés.

GEM4:
Kézi élezdvel van ellatva, amit le-fol mozgatassal hozunk mitkddésbe, €s igy élezi a gépet.



TK800:

Az ¢élezészerkezet hajtasat lenditOkerékrdl kapja dorzskerekes attéttel. A dorzskerék
csapagyazott és egy tartd csapon rogzitett, mely el tud billenni. A motorkapcsolod
bekapcsolasa utdn a lenditokerék forgd mozgast végez. A gép felsd részén 1évo ablakon
keresztiil ellendrizni kell a helyes forgasiranyt, mert az ¢lezdszerkezet csak a helyes
forgasirany esetén indithat6 el, a gép feliiletén talalhaté inditokarral. Kikapcsolt allapotban a
kar fels6 helyzetben van. Az ¢lezdszerkezet bekapcsolasa eldtt ellendrizziik, hogy a
kelmeszoritdo talprad a legalsé helyzetben legyen. Azért van erre sziikség, mert az
¢lezdszerkezet inditokarja és a kelmeszorito talprid kozott biztonsagi okokbol reteszelés van,
igy a talprad kézbensd helyzeteiben az inditokart nem lehet lenyomni.

Az élezészerkezet hajtd és szabadonfutd tarcsain levd csiszoldszalagok élezik a kést. Elezés
kozben a szalagfeszitd kar a kés also ¢€le ala keriil, ezért biztonsagi okokbdl reteszelni kell. Az
¢lezoszerkezet (leallitaskor) kikapcsoldsa utdn a csiszoldszalagok nem érnek a késhez és
szabas kozben a munkavégzést nem akadalyozzak.

Szallitas, raktdrozds:

Az szabaszgép szallitdsa elott anyagleszoritd rudat a legalsé helyzetbe kell siillyeszteni, a
baleset és a kés védelme céljabol. A gép felsd részén talalhatod felsé foganty a szallitast
konnyiti meg.

Uzembe helyezés:

GEM4:
Az olajz6 pontokat olajozzuk meg iizembe helyezéskor és naponta a munka megkezdése eldtt.

TK800:

Az olajtartalyt toltsiik fel miiszerolajjal. Ellendrizziik, hogy a motor kapcsolasa megfelel-e a
tapfesziiltségnek. A foldeld vezetéket miiszeresen is ellendrizni kell. A motor ellendrzését,
fesziiltség atkapcsolasat, az érintésvédelmi foldeld vezeték bekotését csak elektromos
szakember végezheti el. Ezutan az elektromos vezeték végén levd dugaszold villat
csatlakoztassuk az &ramforrashoz. A motor a fékapcsoloval indithato.

FIGYELEM! Rogtén bekapesolas utdn a helyes forgésirdny ellendrzése sziikséges!

Biztonsdagtechnikai eldirdsok:

A szabaszgép rendszeres, kotelezd ellendrzését, karbantartasat szakképzett dolgozonak kell
végezni. Elektromos atkapcsoldsat szintén csak elektromos szakember végezheti. A
3x380/220V illetve a 220V tapfesziiltségli szabaszgépnél fontos, hogy a géphez csatlakozd
érintésvédelmi vezeték megbizhatdan csatlakozzon a géphez, mivel ezeket a gépeket minden
esetben a helyi kovetelményeknek megfeleld érintésvédelmi moddal (dramvédd kapcsolds,
esetleg nullazas, vagy védo foldelés) kell ellatni. Szabéaszgépeket érintésvédelmi alkalmazas
nélkiil hasznalni ELETVESZELYES ES TILOS!

Felhivjuk a figyelmét, hogy Magyarorszagon az MSZ 1971/1. sz. szabvany szerint ezeket a
gépeket csak késleltetés nélkill miikddé aramvédd kapcsolds alkalmazasaval lehet
lizemeltetni. A szabas befejezés utan a fOkapcsoldt kapcesoljuk ki és az anyagszoritd rudat
minden esetben hozzuk alsé helyzetbe.

Tarolas:

Sik asztallapon elgurulés ellen védeni kell. FIGYELEM! Mivel a kés éles, ezért javasoljuk
védokesztyli hasznalatat.



HASZNALATI UTASITAS

1. Kardkeéses szabaszgép.
Elektromos berendezés, mely 220V-o0s, egyfazisi motorral van ellatva.
A motor ropsulyos segédfézis inditassal szerelve.

2. Miikodés: A billend kapcsoloval bekapcsoljuk a gépet, ekkor a motor miikodésbe jon, a
forgd motor egy excenteren keresztiil adja at a vertikalis mozgast a késnek.
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3. A szabas eldtt gy6zddjiink meg rola, hogy a kés ¢€le elég €les legyen.

4. A kés ¢lezése: Helyezziik az anyagleszoritdo talpat a legalsé helyzetbe, Ggy hogy a
fogantyt jobb oldalan levo kézi kart ujjunkkal megnyomjuk.
A gép homlok lemezén levd késélezd inditd kart kdnnyed mozdulattal, de hatarozottan
lenyomjuk, ezt 2-3-szor megismételjiik, ezzel a kés élezése megtortént.
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5. Ellendrizziik, hogy az olajtartalyban az olajszint megfeleld legyen.

6. Olaj feltoltése: Kézi olajzoval a tartaly nyilasan keresztiil a tartalyba olajat toltiink.
A TARTALYBOL AZ OLAJ IDONKENT SZABAS IDOTOL FUGGOEN
ELHASZNALODIK, AMELYET POTOLNI KELL!

i

7. Az OIL felirata nyillal jelolt helyeket naponta olajozni kell.

8. A "grease" felirati nyildsokat havi karbantartds keretében hdallo csapagy zsirral kell
zsirozni.

@l GREASE §



9. Késcsere:

Forgassuk a gép kézi forgatdé gombjaval /benyomva a gépet gy, hogy a kés also
helyzetben legyen. Lazitsuk meg a T kulccsal a késrogzité csavart, majd a kést a talp
iranyaba kitoljuk. Az 0j kést forditott sorrendbe tegyiik vissza.

A kés mélységét ugy allitjuk be, hogy a ferdére ¢lezett hegyének a talp nyilasaba el kell
stillyedni az als6é holtponton. Amennyiben a 1ab késvezetd nyildsaban barmilyen piszok
vagy beégett anyag, por 0sszegyulik, azt ki kell tisztitani az erre a célra rendszeresitett
labtisztitd szerszammal, amely a tartozékban talalhato.

Ugyeljiink arra, hogy a kés nehogy til mélyen legyen, mert akkor bele fog verni az

asztalba.
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10. Csiszoloszalag csere:
A feszitd gorgd csuszkajat hiivelykujjunkkal megnyomjuk, az elhasznalt élezd szalagot
levessziik és forditott sorrendben cseréljiik.




11. A gépet kizardlag foldelt, 220V-os dugaszaljzatbol hasznaljuk.

12. A szabaszkést szakmailag képzett dolgozo hasznalhatja, aki balesetvédelmi oktatasban

részesilt.
Straight Knife
Cloth Cutting Machines
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ASSEMBLY (FRONT VIEW)
SEE PAGES 13, 14 AND 15
SHARPENER HOUSING
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