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Fig. 4

ujjvédé

A gép helyes
megemelése.

Fig. 5
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Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11
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The machine and

the machine bed

shall not interfere
with each other.
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Uj gép beiizemelése
1. Azels6 4 hétben ajanlott a gépet csak 80%-os fordulattal izemeltetni, majd le kell az
olajat cserélni a nagy sebesség( lizemeltetés megkezdése el6tt.
2. Arendszeres karbantartas, tisztitas, olajcsere megnoveli a gép varhaté élettartamat!

Olajozas, olaj csere
1. olaj tartaly feltoltése (15. dbra)
(1) Tavolitsa el a géptetején |évs atlatszé kupak csavart, és toltse fel a gépet

varrégép mdszerolajjal Ugy, hogy az olaj szint a szint jelz6n 1évé két vonal
kozott legyen.

(2) Olajozza meg a t(i rudat és a fels6 hurokfogd tengelyét is miel6tt Gizembe
helyezné a gépet, vagy ha sokdig nem hasznalta.

Fig.15

2. faradt olaj leengedése és Uj olaj betoltése
(1) lazitsa meg az (1) jell csavart és teljesen Uritse ki az olaj tartalyt, majd
csavarja
vissza a (1) csavart.
(2) Altaldban 4 havonta javasolt az olajat lecserélni a gépben, kivéve az elsé
Uzembe helyezést.

Fig. 16
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(3) A gépben lévé olajszlirét ajanlott havonta megtisztitani és sziikség szerint
cserélni. (17. dbra)

Fig. 17

Fig. 18
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Beflizés
Pontosan kdvesse a 19-22. dbrak szerint a fonal Utjat beflizés sordn. A hibas bef(izés
szdlszakadast, hibas 6ltés képzést, rdncosodast okozhat.

Fig. 19

Fig. 20
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Fig. 21
Fig. 22
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Szalfeszesség beallitasa

A szal feszességet mindig az anyag vastagsag, az Oltés nagysag, a varrat szélesség és fonal
vastagsag figyelembe vételével kell beallitani. A szal feszesség szabalyozot dra jarasanak
irdnyaba forgatva a feszesség ng, ellenkezdleg csokken.

1. szalfeszesség szabalyozok ( 23. abra)
(1) az els6 szabalyoz6 a kettGs lanc szal vagy a bal oldali tliszal allitdja
(2) a masodik a szegd varrat tliszala
(3) a harmadik a felsé hurokfogo szdlat szabdlyozza
(4) a negyedik az alsé hurokfogé szalat
(5) az 6todik a kettds lanc hurokfogd szalat szabalyozza.

2. A t( szal beallitasa (24, 25. abra) :
1. ha a varrat tipusa 504,512,514 , allitsa az (1) alkatrészt a legalsé részhez, ha a varrat
516 tipusu akkor pedig a legmagasabbhoz.

Fig. 24

Fig. 25
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2. A (+) irany mutatja, hogy nd a ti szal hossz
3. A (-) pedig, hogy csokken
3. hurokfogo szal allité (26. abra)

Fig. 26

1. ha avarrat tipus 503,504,505 és a fels6 hurokfogo a legalsd allasban van, allitsa az
(1) és (2) alkatrészeket (+) helyzetbe.. Ha a varrat tipus 505 allitsa az (1) (2) szal
vezetbket (-) helyzetbe.

3. Afix szalvezet6 lemezt (3) (4) allitsa az alabbiak szerint:
(+) irdnyba, hogy tobb fonal keriiljon a varratba, (-) irdnyba, hogy kevesebb.

4. lancoltést képz6 szal allitd tarcsdja (27. abra)
(1) az alsé szal rossz bedllitasa okozhatja, hogy a fonal gy(r( nem stabil, azaz tul
laza, vagy nem képez kor format
(2) (+) azt jelenti, hogy tobb fonal kell a varrashoz
(3) (-) azt jelenti hogy kevesebb

/Fig. 27
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T csere

1. hasznaljon a géphez B27 tipusu tdt. (28. dbra)

2. lazitsa meg a (1) csavart és vegye ki a t(it

3. helyezze be az (;j t(it (itkdzésig Ugy hogy a tl hosszanti hornya szemben legyen,
majd rogzitse a csavart.

O
PN

NO

Fig. 28

Oltés nagysag allitas

Az Oltés nagysdgot is mindig be kell allitani az anyagnak és egyéb korilményeknek
megfelelGen.

tartsa nyomva a(1) gombot és forgassa a kézi kereket amig a gomb lezar, majd engedje el a
gombot ha beallitott a kivant 6ltés nagysagot a kézi keréken lévé skala alapjan az aldbbi
tablazat szerint ( 29. abra)

Fig. 29

max. gép tipus kézi kerék skala

differen- 1 2 3 4 5 6 7

cial tolas

1:2 sima 0o |11 |16 |21 |27 |32 |38

varras 6 3 6 9 2 5

1:3 rancolds 0O |10 |14 |18 |23 |27 |32
6 3 6 9 2 1

1:1,3 betartas o, |15 |22 |29 (36 |43 |5
8

1:4 specialis 0o, |10 |14 |16 |2,2 |2,7 |-
6 2 4 6 8
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Differencial tolas allitas
Ha a f6fog mérete nagyobb mint a differencial fog mérete, akkor az anyagot nylijtja, ha
kisebb
akkor rancolja.
1. beallitas. lazitsa meg az allitd anyat(1) allitsa az szabalyozé kart lefelé és rancolni
fogja (sUriteni ) az anyagot, felfelé allitva pedig nyujtani. Rogzitse a beadllitast a (1)
anyaval. (30. dbra)

Stretch

Shrink

Fig. 30
Skala 1 2 3 4 5
differencial | 1:1.3 | - 1:0.7]11:0.9 1:11 1:13
tolas 1:2 1:07(1:1 1:1.14|1:1.17|1:2
1:3 1:1 1:11(1:2 1:25 1:3
1:4 1:11 1:23 |1:28 [1:3.3

2. beadllitas 2. megoldas
(1) lazitsa meg a (4) csavart tavolitsa el a hatsoé boritét(5)
(2) (2) lazitsa meg a (6) anyat és mozgassa fel-le az 6sszekotd
kart (7) a differencidl tolds valtoztatdsa érdekében. (+) irdnyba
nd, (-) irdnyba csokken a tolas.
(3) a beallitds utan helyezze vissza a burkolatot és rogzitse a csavart (4).

T )

0 ® G
®

(:)_____ _/
Remove

ke
. O
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Kés csere
1. A fels6kés cseréje (32. abra)
(1) lazitsa meg az (1) jel(i csavart, és mozgassa bal felé az alsokés tartét, majd enyhén
hldzza meg az (1) csavart.
(2) vegye ki a (3) jell csavart és helyezze be az Uj kést, majd enyhén hlzza meg a
rogzité csavart.
(3)forgassa | a kézi kereket ugy, hogy a fels6kés alsé holtpontba keriljon. allitsa agy a
fels6kés magassagat, hogy 0,5-1mm-re tulhaldja az alsékést,csak
azutan rogzitse véglegesen a (3) csavart.
(4) lazitsa meg az (1) csavart és vigye vissza az alsokést az eredeti allasaba. ellendrizze,
hogy az alsé és a fels6kés tokéletesen vagja-e a szalat, csak utana fixalja az (1)
csavart.

Fig. 32

2. az alsOkés cseréje: (32. abra)

(1) lazitsa meg az (1) csavart, mozgassa az alsé hurokfogo tartét (2) balra, majd enyhén
hidzza meg az (1) csavart.

(2) lazitsa meg a (4) csavart, vegye ki az alsdkést és tegye be az Ujat

(3) allitsa be az alsdkés szogét ugy, hogy egy vonalba legyen a tllemez felliletével,
majd rogzitse a (4) csavart.

(4)Lazitsa fel a (1) csavart, vigye az also késtartét az eredeti allasaba,ellendrizze a
szalvagds megfelelségét, csak azutdn rogzitse az (1) csavart.

Szeg0 szélesség beallitasa

1. forgassa a kézi kereket addig, mig a fels6kés alsé holtpontba kerdl. (33. dbra)

2. lazitsa meg az (1) jell csavart és mozgassa az alsdkés tartét balra, majd enyhén
hlzza meg az (1) csavart.

3. lazitsa meg a (3) csavart és mozgassa a fels6kés tartot (2) jobbra vagy balra,amig eléri
a kivant szélességet, majd rogzitse a (3) csavart.

4. lazitsa meg a (1) csavart és vigye vissza az alsdkés tartot az eredeti allasaba.

ellenérizze a szdlvagas pontossagat, majd rogzitse a (1) csavart.

Fig. 33
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T{ magassag allitasa
1. az (a) tavolsag az alap beallitds szerinti tavolsag a tl hegye és a tlilemez koz6tt, amikor a
tl a legmagasabb allasban van.

10.4~10.6 mm
11.8~12 mm
Fig. 34

2. bedllitas: (34. abra)
(1) nyissa ki és vegye le a fels6 burkolatot(3)
(2) lazitsa meg a (4) csavart és mozgassa a td rudat a kivant magassdgba, majd rogzitse a
csavarral(4)
(3) helyezze vissza a burkolatot(3) és rogzitse!

Talp nyomas erdsség allitasa
1.4llitsa be a talp helyzetét(35. dbra)
(1) lazitsa fel a talp nyomé rugét (1) és csavart
(2) mozgassa a talpat(6) gy, hogy a talp hornya egy vonalba legyen a tlilemez hornyaval,
és a talp alja végig rafekidjon a tlilemezre, majd rogzitse a (7) csavart
(3)lazitsa meg a(5) csavart és mozgassa a (4) 6sszek6t6t jobbra-balra, mig a (3) talp tartd
kar illeszkedik talp szorité rudhoz(2) és kdnnyedén mozog le-fel, ez utan rogzitse
(5)csavart.
(4) a megfelel6 nyomas erGsség beadllitdsahoz forgassa a (1) csavart az ora jarasanak
irdnyaba és a nyomas erGsség novekedni fog, mig ellenkezbleg, csokken.
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2.3llitsa be a talp emelés nagysagat ( 36. abra)

(1) forgassa a kézi kereket amig a fog a tlilemez szintje ala ér és a talp sikban
feklidjon a tllemezen.

(2) lazitsa meg a (4) anyat és nyomja a huzé rudat (6) mig a talp felemelkedik 5-
5,5 mm-re a tllemezrdl és rogzitse a (4) anyat.

(3) A huzérud és a rogzitett tdmaszték(2) (tartd) kozott 1 mm tavolsagnak kell
lenni, amit a (3) csavar lazitdsa utdn tudunk finoman beallitani .

(4) A bedllitasok elvégzése utan fixalja a (3) csavart.

(5)

Anyag tovabbité fogak allitasa

1. a fog magassag beallitasa( 37. dbra)
(1) forgassa a kézi kereket, amig a fog felemelkedik a tilemez felsé szintjéig
(2) lazitsa meg a (1) csavart és mozgassa a f6fogat(2) le-fel amig a fogak hegye
0,8-1mme-rel a tlilemez szintje folé kerilnek, majd régzitse a (1) csavart.
(3) lazitsa meg a (3) csavart és mozgassa a differencidl fogat(4) le-fel amig a fogak
hegye 0,8-1mme-rel a tlilemez szintje f6lé kertil, majd rogzitse a (3) csavarral.

Fig. 37
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2. a fogak vizszintes bedllitasa (38. abra)
(1) a bedllitas alatt a fogaknak végig parhuzamos sikban kell lenniik a tlilemezzel.
(2) a beallitdshoz lazitsa meg a (1) csavart és forgassa a hatsé tamasztoé rudat(2) .
Addig ne rogzitse a (1) csavart, mig nem kerilnek a fogak vizszintbe.

Fig. 38

(3)a segédfog magassaganak beallitasa ( 39. abra)
a segédfog 0,3-05mm-rel lejjebb kell lljon, mint a f6fog. A bedllitast a (2)
csavarral tudjuk elvégezni.

A *— 0.3~0.5 mm

o

Fig. 39

A tl és a hurokfogé viszonya

1. kapcsolat a ti és a felsé hurokfogd kdzott. (40. dbra)
Amikor a felsé hurokfogo bal végpontjaba ér, a hurokfogd hegye és a tli kozépvonala
kozotti tavolsagnak 4,4 - 4,7 mm-nek kell lennie. A kéttls modelleknél a bal oldali td
kozépvonalatdl a hurokfogd hegyéig a tavolsag 5,4 - 5,7mm.
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2. kapcsolat a td és az alsé hurokfogd kozott.
(1)amikor az alsé hurokfogé jaratanak bal végpontjaba ér, a hegy és a tl kdozépvonala
kozotti tavolsdg3,7 - 3,9 mm. A kéttlds modelleknél a bal oldali td
kdzépvonalatdl a hurokfogd hegyéig a tavolsag 3,7 — 3,9 mm. (41. abra)

Fig. 41

(2) amikor az alsé hurokfogo jobbra mozog a tl kdzépvonalaig, a tavolsag kozottiik
0- 0,05 mm kell legyen. Kéttls gépnél a bal oldali t(it kell tekintetbe venni! (42. dbra)

Fig. 42

3. kapcsolat az alsé és a fels6é hurokfogd k6zott(43. abra)
Amikor a két hurokfogo keresztezi egymast, a lehetd legkozelebb legyenek egymashoz, de
nem érinthetik egymast. A tavolsag 0,5 mm B tavolsag pedig 0,2mm kell legyen.

Fig. 43
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4. kapcsolat a lancvarrat hurokfogdja és a t( kozott. (44. dbra)
amikor a lancvarrat hurokfogdja jarata bal végpontjdba ér, a hurokfogd hegye és a ti
kozépvonala kdzo6tti tavolsagnak 1,4 — 1,6 mm-nek kell lennie.

;! !,1.4~1.6 mm

Fig. 44

5. kapcsolat a tl és a tlivéd6 kozott (45. dbra)
(1) amikor a hurokfogé balrdl jobbra mozog a tl kozépvonalaig ( kéttlis gépnél a bal
oldali tdi) a tli és a hatso tlivédd kozotti tavolsag 0- 0,05 mm.
(2) amikor a td alsoé holtpontban van, a ti és az elsé tlivéd6 kozotti tavolsag
0,1-0,2 mm.

0~0.05mm

0.1~0.2 mm Fig. 45

A kettdslanc hurokfogdjanak bedllitasa
A lancvarrat hurokfogdjanak jarata téglalap alaku, ha nagy méretbeli kiilonbséggel
cseréliink tdt, allitani kell a hurokfogd jaratan, az alabbiak szerint(46. dbra):
(1) vegye le a gép hatso tomitett burkolatat(1)
(2) lazitsa meg a (3) csavart enyhén
(3) a(2) csavar forgatasaval végezze a beallitast.+ iranyba forgatva né a jarat
hossz, -irdnyba pedig csokken
(4) beadllitads utan rogzitse a (3) csavart.
(5) majd helyezze vissza a hatso burkolatot.(1)

Fig. 46
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Pneumatika

A pneumatikus rendszer 6 Atm nyomason dolgozik. A pneumatikus csatlakozas az asztal alatt
l[év6 pneumatikus fogadd szelepen keresztiil torténik.

A pneumatika 2 funkcidt Iat el.

1. Hulladék elszivds. Az elszivd berendezés az interlock hulladéklevagd kése alatt [évé elszivd
tolcséren keresztil szivja el és a hulladék szallité csévon keresztiil a gylijt6 zsdkba juttatja
el a hulladékot.

2. Lanc elszivas. A gép lancvagoval van elldtva. A kivarras utani lancot rovid vagy hosszu
vagdsra lehet haszndlni és a keletkezett lanchulladékot az elszivon keresztil szintén a
hulladék gy(ijté zsdkba juttatja.

A pneumatika karbantartasa

A fogadd szelep egyben egy Ulepité tartdly is, ahol a kondenzviz 6sszegylilhet. Ezért a
kondenzvizet idénként le kell engedni.

A megtelt hulladék gy(ijt6 zsakot ki kell Griteni és idénként ki kell mosni, mert a pélusaiban
eltomddik és ezaltal csdkken az elszivas ereje.
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A munkateriilet megvilagitasa

Ugyeljen arra, hogy a munka feliilet megvildgitdsa megfelels legyen. A vilagitast biztositd
[dmpa javitdsa vagy cseréje el6tt, mindig dramtalanitsa a gépet. a [dmpa ajanlott fényereje
430-510 lumen

Figyelmeztetés a kezel6nek

1.

NoukwnN

Gongosan olvassa el és értelmezze a jelen kézikonyv tartalmat.

értse meg és tanulja meg a gép 6 alkatrészeinek feladatat és m(ikodését.
minden biztonsagi el6irdst tartson be.

ismerje meg alaposan a gép mikodését.

csak megfeleld szellemi képességli személy dolgozzon a gépen.

a gépen dolgozd személy 6ltozete legyen megfeleld.

folyamatosan bdévitse ismereteit a gép miikodésével kapcsolatban.

Karbantartassal kapcsolatos figyelmeztetések:

Mindig kapcsolja ki a gépet, karbantartas, javitas, tisztitds vagy szallitas el6tt az
esetleges balesetek elkertlése érdekében!

Olajcseréhez, zsirozashoz, olajozashoz viseljen véddkesztylit és védGszemiiveget!
Ugyeljen, hogy sem az olaj sem a zsir ne keriiljon illetéktelen helyre( szajba, szembe)
mindig két kézzel fogja meg a gépfejet a biztonsaga érdekében.

karbantartasi teendék:
Naponta: tisztitsa meg a fogakat a sz6szt6l

ellendrizze az olaj szintet, szlikség esetén toéltson utdna

Hetente: ellendrizze az elektromos vezetékeket, hogy - hibatlanok és tisztak-e.

- csatlakozasuk megfelel6-e

Negyedévente: cseréljen olajat
Evente: ellendrizze az ékszijat, hibatlan-e.
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Felmeriil6 problémak és megoldasuk

Probléma ok megoldas
a tlszal tul feszes vagy tul laza rossz a szalfeszesség allitsa be megfelel6re a
beallitas szalfeszit6t

L

kihagy az Oltés a tliszalon

>

megfelel6 a tlt hasznal?

valasszon a cérndhoz
és az anyaghoz
megfelel6 t(it

nem hibas a tiG?

cserélje ki hibatlanra!

megfelel6-e a tl és a
hurokfogd hegye kozotti
tavolsag?

allitsa be!

lehet, hogy a szalfeszitd
rugdja elromlott?

ellenérizze, szlikség
esetén cserélje!

hibatlanok a szalfeszitd
tarcsak?

ha sériiltek, cserélje ki !

Kihagy az 6ltés a jobb hurokfogd
szalon

>

lehet, hogy a jobb hurokfogé | Allitsa be!
és a td kozotti tavolsdg nem

megfelel6?

1 tlrdl 2 tdre allitotta at a Allitani kell a

gépet?

hurokfogd jaratan is

Kihagy az 6ltés a bal hurokfogd szalon

55

X

nem veszi fel a jobb
hurokfogé a bal oldali szalat
amikor keresztezik egymas
atjat?

valészin(, sérilt a bal
hurokfogo
hegye,cserélje!

lehet a jobb hurokfogd
sérult?

Cserélje, vagy polirozza
fell

Torik a td

rossz td tipust hasznal?

Cserélje megfelel6re!

rosszul van a talp felszerelve?

ellenérizze, hogy a tl
pont a talp
tlnyilasanak kozepére
szur-e!

lehet a fogak rosszul vannak
beadllitva?

Ellendrizze, hogy a fog
magassagot!

Rossz a bef(izés?

ellendrizze!!
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Sérilt a tl hegye

i

a jobb hurokfogé és a tl
magassag nincs 6sszhangban

Ellendrizze, hogy a ti
hegye, fels6holtpont ja
kdzelében érinti-e a
hurokfogét. Allitsa be
helyesen!

Tul kozel van a kitold lemez?

A kitold lemeznek el
kell tavolodnia a t(itdl,
miel6tt a bal hurokfogd
hegye eléri a tl jobb
oldalat.

A tavolsagnak 0,2mm-
nek kell lennie.

lehet a tlilemez rosszul
betéve?

A tllemez
beszerelésekor tolja
hatra amennyire csak
lehet!

Szakad a szdl, hibas az Oltés kép

/-
I

a szalvezetdk, tlk sorjdsak

polirozza fel, vagy
cserélje

jo minGségli cérnat hasznal?

csak a jo minGségl
cérna garantalja
a hibatlan varratot

jol van a szdlfeszesség
beallitva?

a hurokfogd szalak
nem lehetnek tul lazak,
cérna csere utan
mindig Ujra ellenérizni
kell a szalfeszitést!

A talp nyomas er6sség j6?

allitsa az anyagnak
megfelelGen.

J6l vag a kés?

ellenérizze a kést,
élezze, vagy cserélje,
ha sziikséges!

jol van a differencial tolas
beallitva?

ellenérizze

A lanc varrat nem tokéletes

a lancvarrat hurokfogdja nem
dolgozik jol

Allitsa be a hurokfogd
jaratat

a hurokfogo szal feszessége
nem megfelel§

allitson a hurokfogo
szal feszitésén

a nyomotalp hatsoé rugdja
nincs jol szerelve

ellenérizze, sziikség
esetén cserélje

nem valik szét a vékony és a vastag
szal

lehet az excenter rozsdas?

tisztitsa meg és

olajozza be.
lehet az excenter szabdlyozd | ellenGrizze és allitsa be
rugd rosszul beallitva? helyesen

lehet, hogy a csuszka és a
ledllitd biityok nincs
szinkronban?

Allitsa be a KPO9D
szélességet helyesen,
vagy polirozza
felKPOG6F

ha kell, cserélje
mindkett6t.
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furcsa vagy hangos zajt
ad a gép

a tdlemezt6l ered?

igazitsa meg a tlilemez
t rogzit6 csavarokat
Ellendrizze a burkolat
rogzitéseket.

A f6tengely adja a hangot?

tisztitsa meg a réz
fellleteket a tengelyen
és allitsa ujra

furcsa vagy hangos zajt
ad a gép

az olajpumpa adja a hangot?

ellendrizze a
rogzitéseit!

meglazult a tlrud?

cserélje, vagy tisztitsa a
csatlakozé
alkatrészekkel egyutt.

mozg6 alkatrészek ,csavarok
lelazultak?

ellendrizze, csavarokat
akar ragassza be, vagy
cserélje!

a kések poziciéja megfelel§?

ellenérizze, allitsa be,
ha kell cserélje!

a burkolat alél surlédé hang
jon?

ellenérizze a
burkolatok pontos
illeszkedését, és hogy
nem érintkeznek-e
mozgo alkatrészekkel.

nem aramlik az olaj a gépben

nem viszi az olajpumpa az
olajat?

ellendrizze, jél van-e
felszerelve?

nem okoz valami
elzarédast?

cserélje az olajsz(ir6t!
Tisztitsa ki a rendszert
és cserélje le az olajat.
Az olaj vezetékeket
dréttal tisztitsa végig.

A kés nem vagja jol az anyagot

%

Q

nem éles a kés?

éleztesse meg! vagy
cserélje szilikség
szerint.

megfelel6en van beallitva a
kés d6lés szoge?

ellendrizze és allitsa be
helyesen.
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