KEZELESI UTASITAS

EGYENES
GOMBLYUKAZOHOZ
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: Ellenéri_:@ﬁk az alsé szal feszességét. Ezt ugy  tudjuk

—— 3 cm szalat hagyjunk rajta.

Vegyiik ki a bobbint (orsétok), helyezziik el benne az orsot
agy. hogy az ellenkezé iranyba forogjon.

Uzembe helyezés

A gép Osszeszerelése utan, toltsik fel a gép olajtartalyat a megjeldlt szintig.
Specialis 20-30 viszkozitasi muszerolajat hasznaljunk.

Ellendrizziik, hogy a gép (azaz a motor) forgasi irdnya jO legyen, és a szijak
feszessége is megfelel6 legyen. (Kb. 2-3 cm-t tudjunk az ujjunkkal benyomni.)

Allitsuk be az orsézét ugy, hogy annak kerekét a meghajtd szij a gép
alaphelyzetében (egyes fokozaton-lassu, kettes fokozaton-gyors) egyarant
meghajtsa. )

|

Cérna orsozasa esetén helyezzikk az orsét az orsozo
tengelyre, majd flizziik be és inditsuk el az orsézot.
Amikor az orsé megtelt az orsdézonak meg kell allnia. Ha
nem all meg, akkor 4llitsuk be a kikapecsolé kart megfeleld
helyzetbe.

megtenni, hogy a bobbint szaldnal fogva lefelé l6gatjuk. Sajat
silyat meg kell tudnia tartani, és a legkisebb mozditasra el
kell indulnia lefelé. Helyezziik vissza a bobbint ugy, hogy kb.




7. Flzziik be a gépet a mellélet abra szerint. Ugyeljiink arra, hogy a befiizés minden
szalvezetdt, fonalféket és befiizési helyet érintsen, majd helyezziik a szalat a
leszorito keret ala.

8. Ha a kést szeretnénk kikapcsolni, akkor tartsuk lenyomva az
abran jelzett kart a program betejezéséig.
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9. Inditsuk el a gépet, hogy egy gomblyukprogramot végig varrjon.

10.° A felsé szdl feszességének bedllitasa. Lapos gomblyuk esetén a szalaknak az
anyagban kell keresztezédniiik. Addig szoritjuk vagy lazitjuk a szélat, amig ezt el
nem értiikk. Ha a felsé szl alul latszik, akkor szoritani kell rajta, ha pedig feliil,
.akkor pedig lazitani.
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11. Gomblyuk hosszanak beallitisa. Az alaplapon [év6
toldajtot kinyitjuk, €s a col-ban méretezett himba karon
lévd csavarjat (2.) meglazitjuk. A horonyban a megfeleld
méretre allitjuk, majd az anyat régzitjik.




12. Késcsere esetén csavarjuk ki a késrgzitd csavart (2.), és cseréljik ki a kést
Utkszésig nyomjuk fel, régzitsiik, majd készitsiink egy probavarratot. Ha sziikséges
a kivagashoz helyezziik a kést mindaddig lejjebb. amig a gomblyuk hosszat tejesen
ki nem vagta.

13. Varratszélesség beallitasa — KIZAROLAG MUSZERESZ VEGEZHETI!
A varratszélességet a gép jobb oldaldn 1év6 2 db recézett fejli csavarral tudjuk
bedllitani. A gép alaphelyzetében az 1.sz. csavarral a jobb oldali varrat helyzetét.
majd egy fél gomblyuk levarrdsa utdn a 2.sz. csavarral a bal oldali varratrészt.
Természetesen a varratok helyzetének kiinduld pontja mindig a kés levdgas
helyzete. A masik recézett csavar (3.) a rigli szélességének bedllitasara szolgal. A
4.sz. csavar a varratszélesség beallitasat végzi.
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14. Hurokfogd beallitisa — KIZAROLAG MUSZERESZ VEGEZHET!!

~ A gépet a fétengely kerekénél fogva forgassuk forgds iranyba. A tii alsé holtpontja
utan 1,8-2 mm emelkedik, amikor a hurokfogé hegye a tiilyuk f5l6tt 1-1,5 mm-rel

_ helyezkedik el a bal oldali poziciéban. A ti és a hurokfogd hegye kozotti tavolsag
0,05-0,1 mm legyen.

15. A szalazo felsd bedllitdsa — KIZAROLAG MUSZERESZ VEGEZHETT!
A gép kikapcsolt alaphelyzetében az ollénak szétnyitott helyzetben kell lennie Ggy,
hogy a leszorit6 kerethez ne érjen hozza. A talp felemelésével vag be az oll6, amikor
a felsd szalat nem csak elvagja, hanem meg is fogja. A gép inditasara az ollonak
hatra kell huzédnia, hogy a ti ne iissén rd indulasnal. Ezeket a mozgasokat a
vizszintes és fliggbleges 4allitd csavarokkal tudjuk beallitani.
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. Ttcserénél' meg kell lazitanunk a tiiszoritd

.A kézi hajtokar hasznalata akkor sziikséges,

Also szdlazé mikodése és beallitasa — KIZAROLAG MUSZERESZ VEGEZHETI!
Az elébb emlitett modon az alsé szdlazo is a talpemelé mozgasara mukddik. Ha a
talpat telemeljiik, akkor a szalvagé mozgatd karja a mozgo kést az 4llo kés ala tolja,
ami a szalat elvagja és meg is fogja. A berendezés allitasa a késrogzitd csavarokkal
allithato be.

. A gép biztonsagos iizemelése érdekében ellendrizni kell:

az olajszintet, és sziikség esetén utan tolteni
a karbantartasi feladatokat

a kést élességét,

az ékszij feszességét

a csavarokat feszességét

. Vészkikapcsolast kell végrehajtani, amennyiben szalunk elszakad, vagy barmilyen

varrathiba keletkezik. Ekkor a gép jobb oldalan 1évé 1. szammal jelzett kart
hatarozott mozdulattal elére kell nyomnunk, ami a gép azonnali megalldsat
eredményezi. Amennyiben a kar kézép allasban all, akkor a gép lasst fordulaton
tizemel.

csavart és az 4j tiit gy kell behelyezniink, hogy a
hosszu horony a kés fel6li irdnyba, azaz a befiizés
iranyéba legyen. Utkozésig nyomjuk fel a tit,
majd rogzitstk a csavart az dbra szerint.

mennyiben a szal elszakad és vissza akarunk 4llni
arra a pontra, ahol a varrat megszakadt. Addig
forgatjuk, amig a tii el nem éri a gomblyuk
elhagyott pontjat. Ujrainditdsnal folytathatjuk a
gomblyuk kivarrasat.




21. A leszoritd keret szoritéerd beallitdsanal a kézi recézett csavarral (1.) tudjuk
tesziteni, ami a talpleszorito erd szoritasat eredményezi.

22. Gomblyuk varratsiiriiségének bedllitdsa. Tekintettel arra, hogy félautomata
gépeknél, mint pl. a gomblyukazo is, a programot a gép automatikusan végzi el.
Csak az tudja érzekelni, hogy egy kérbevarrassal a beallitott 6ltésmennyiséget varja
le, figgetleniil attdl, hogy mekkora a gomblyuk. Ezért az 6ltések szamat a gomblyuk
meéretének ardnyaban kell valtoztatni. Az oltések szaménak beallitasat. vagyis a
varratslrliséget mellékelt abrazat szerint allitsuk be.

Kis kerék } Nagy kerék .
Jelzés T
fog szam |5ltés szam | fog szam | 5ltés szam

A 21 54 33 345
B 23 62 ol 300
@ 24 66 50 285
D 25 70 49 268
E 26 74 48 252
F 27 79 47 238
G 28 83 - | 46 225
H 29 88 | 45 212
[ 30 93 44 200
J 31 100 43 190
K 32 150 42 180
L 33 110 " 41 170
M 34 115 40 160
N 35 123 39 152
CF= 36 - 130 38 145

23. Fontos a tiivastagsag, és cérna megvalasztasa az anyaghoz képest.



