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Biztonsagi utasitas

1. A felhasznaldk kotelesek teljesen és alaposan elolvasni a hasznalati utmutatét a telepités
el6tt vagy mivelet.

2. Az elGjelekkel jelolt ellenGrzést be kell tartani vagy végre kell hajtani; kiilonben testileg
sérilések fordulhatnak elé.
3. A terméket jol képzett személyeknek kell telepiteniiik és el6zetesen Gzemeltetnilk.

4. A tokéletes miikodés és biztonsag érdekében tilos tobb kimenetes hosszabbito kabelt
haszndlni aramcsatlakozas.

5. Amikor a tapkabeleket aramforrashoz csatlakoztatja, meg kell gy6z&dnie arrdl, hogy az
aramellatas feszlltség megegyezik a motor adattablajan feltlintetett névleges fesziiltséggel.

6. Ne miikddtesse kdzvetlen napsugarzasnak kitett helyen, ahol a helyiség hémérséklete
meghaladja a 450 ° C -ot vagy 50C alatt.

7. Keriilje a mlkodést a flitGberendezés kozelében harmatos terileten vagy 30% alatti vagy
95% feletti paratartalom mellett.

8. Ne dolgozzon olyan teriileten, ahol er8s por, maré anyag vagy illékony gaz taldlhata.
9. Keriilje a tapkabel beirig -jét, amelyet nehéz targyak, tulzott er6, vagy hajlitas okoz.

10. A tapkabel foldelGvezetékét a gyartdberendezés rendszer foldeléséhez kell csatlakoztatni
megfelel6 méret(i vezetékek és csatlakozdk. Ezt a kapcsolatot véglegesen rogziteni kell.

11. Az 6sszes mozgd részt meg kell akadalyozni, hogy a mellékelt alkatrészek ki legyenek téve.

12. Az els6 alkalommal a gépen bekapcsolva mikodtesse a varrégépet low sebességgel, és
ellenérizze a helyes forgasirany. A kovetkez6 m(ivelet el6tt kapcsolja ki a készliléket:

a) Barmely csatlakozo csatlakoztatasa vagy levalasztasa a vezérl6édobozon vagy a motoron.
b) Menetes t(.

c) A gépfej felemelése.

d) Javitas vagy barmilyen mechanikus bedllitas elvégzése.

e) A gépek alapjaraton.

14. A javitasokat és a magas szint(i karbantartasi munkakat csak elektronikai szakemberek
végezhetik megfelel6 képzés.

15. A javitashoz sziikséges Osszes potalkatrészet a gyartonak kell biztositania vagy jovahagynia.

16. Ne haszndljon semmilyen targyat vagy erét a termék Gtéséhez vagy ttéséhez.
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nyomotalp emelési
beallitas

Név Gomb Jelzés
fliggvényparaméter : Nyomja meg ezt a gombot a funkcidoparaméter -szerkesztési mddba vald
szerkesztése belépéshez vagy kilépéshez.
bedllitas paraméter = A kivalasztott paraméterek tartalmanak ellenérzéséhez és mentéséhez: a
ellenbrzése és ) paraméter kivalasztdsa utan nyomja meg ezt a gombot a mvelet ellenérzéséhez
mentése és médositasahoz, a mdédositott paraméterérték utan nyomja meg ezt a gombot a
kilépéshez és a mentéshez paraméter.
paraméter névelése Paraméterndvelés
paraméter Paraméterndvelés
csokkenése
inditsa vissza Vissza EE Végrehajtas kezd6 hatso varrat B szegmens vagy végrehajtds kezdd hatsé varrat
— Kijelolés L (A, B szegmens) 1. Végrehajtas kezd6 hatsé varrat (A, B szegmens) 2 alkalommal.
kivalasztasa Ha hosszan lenyomja, novelheti a képernyd hattérvilagitasanak fényerejét.
Mode Shift gomb N A végrehajtds befejezi a hatso varrat C szegmensét vagy a végrehajtas befejezi a
N hatsé varratot (C, D szegmens) 1
A végrehajtas kétszer befejezi a hatsoé varratot (C, D szegmens).
Ha hosszan lenyomja, csokkentheti a képerny6 hattérvilagitasanak fényerejét.
Modvalté gomb Ll Ha rdkattint, valtson a szabad varras, az allando 6ltésvarrds, a folyamatos hatsé
Ul varrds gyorsbillenty(ik és a tobb részbdl allé tli-parancsikonok kézé.
Automatikus funkcid A 1. szabad varras médban: nyomja meg ezt a gombot nincs funkcid.

' 2. Az dllandé varras médban nyomja meg ezt a gombot. Amint a futéfeliiletet
lefelé hajtja, automatikusan elvégzi az E, F vagy G, H szakaszokat, a befejezett
szakaszvarrasok utan automatikusan leall. Amikor a futéfeliiletet ismét lefelé
hajtja, automatikusan végrehajtja a beallitas kovetkezd szakaszanak oltéseit, amig
befejezi a vagdst, az ablaktorlGt és igy tovabb. Az | FD OFF azt jelzi, hogy a
megfeleld funkcid ki van kapcsolva.

3. Ha hosszan megnyomija, visszadllithatja a gyari bedllitast.
Automatikus 1. Automatikus nyomaétalp emelés a vagdas utan, amikor ikon vilagit.

2. Automatikus nyomadtalp emelés szlineteltetés utdn, amikor az ikon vilagit.

3. Automatikus nyomadtalp emelés sziinet utan function vagy trimming funkcié,
amikor az ikon és az ikon vilagit.

4. A nyomotalp nem aktiv, ha az ikon és az ikon nem vilagit.

Clamp Funkcio
beallitas

Hasznalt vagy torolt befogd funkcio beallitasa.

Szalvagas

Ha kattint, allitsa be a hasznalt vagy torolt szalvagdé funkciot.

Lassu inditas beallitas

Ha kattint, allitsa be a hasznalt vagy torolt lassu inditas funkciot.

T(ledllité pozicid
kivalasztasa

Ha kattan, a t( ledllitd pozicidja megvaltoztatja a varrasi modot (felfelé | allas Le
allas)

Toltse fel a tdit

Ha rakattint, allitsa be a hasznalt vagy torolje a feltoltd ti funkciot.
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1.2.2 Tdileallité pozicié funkcid beallitasa

A f6 feliileten kattintson a P gombra a paraméterek megadasahoz, és allitsa be a paramétereket P72 -re. Forgassa
kézzel a kézikereket felfelé. A megjelenitett érték a kerék helyzetének valtozdsaval egyiitt valtozik. Nyomja meg az
S gombot az aktualis pozicio (érték) mentéséhez, mint fels6 tkdz6, és automatikusan szamolja ki a lefelé mutaté

poziciot.

1.2.3 Zarolasi képernyd funkcid

A f6 kezel6fellileten, ha egyetlen m(ivelet sem éri el a p27 -n01 tétel altal beallitott id6t, a lezardsi képerny6

automatikusan lezarodik. vagy hosszan - nyomja meg a ® gombot a képernyé lezarasahoz. A lezarasi képernyé

,LOCK” allapotaban kattintson az ,,S” gombra a feloldashoz.

2. Felhasznaléi paraméter

PO1 Maximalis varrasi sebesség (rpm) 100-3700 3700 | A gépivarras maximalis sebessége

P02 Gyorsitott gorbe beallitasa (%) 10-100 80 Allitsa be a gyorsulasi lejt6t

P03 T FEL/LE UP/DN DN FEL: A t( megall a fels6 pozicidban
DN: T( Stop lefelé

P04 Kezdés vissza - Utési sebesség (rpm) 200-3200 1800 | Allitsa be a hatraiités inditasdnak sebességét

PO5 Vége vissza - itési sebesség (rpm) 200-3200 1800 | Vissza bedllitasa - Csatolasi sebesség

P06 Ruditési sebesség (rpm) 200-3200 2000 | Allitsa be a BarTacking Speed ismétlési
sebességét

P07 Lagy inditasi sebesség (rpm) 200-1500 400 Allitsa be a lagy inditasi sebességet

P08 Oltésszamok puha 0-99 2 Puha inditasu 6ltések beallitasa

P09 Automatikus allandé oltésd varrasi 200-4000 3500 | Sebességallitas automatikus allandé

sebesség (rpm) varrashoz

P10 Automatikus visszahajtas - varras ON/OFF ON BE: Az allando 6ltés utolsd varrdsa utan
automatikusan hajtsa végre az End Back -
varras varras funkciét. Bekapcsolaskor.
az oltésjavitas érvénytelen.

KI: Az automatikus visszacsatolas nem indul el
az utolsé utdn varrds, de pedallal manudlisan
is elvégezhetd.

P11 Visszalitési mod kivalasztasa 1/B J J: JUKI méd (Nyomja meg a TB kapcsolot
Aktivalja a hatrameneti magnesszelepet, ha a
gép leall vagy fut).

B: BROTHER mdd (Nyomja meg a TB kapcsolot
magnesszelep csak akkor, ha a gép m(ikédik).

P12 Inditsa el a hatso futd lizemmaod 0-3 1 0: tetszblegesen leallithatd és elindithato

kivalasztasat 1: Mlveletek automatikus végrehajtasa
2: Szlinet lizemmad
P13 A vissza(ités inditasanak befejezési CON/STP CON | CON: A Back-Tacking inditdsa automatikusan
maodja befejez6dott a kdvetkezs cselekvéshez.
STP: Miutdn befejezte az 6ltések szamat,
allitsa le automatikusan.
P14 Lassu inditas funkciovalasztas ON/OFF OFF
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P15 Oltésmad javitasa 0-4 2 O: féloltés;
1: egy Oltés;
2: folyamatos féloltés;
3: folytonos egy Oltés;
4: folyamatos egy 6ltés, gyors megallas.
P16 Visszalitéses sebességkorlatozas 0-3200 0 Ha a paraméter 0, a sebességkorlatozas
funkcié Kl van kapcsolva.
P17 Automatikus szamlalas kivalasztasa 0-50 1 0: A P41 tételszamlalé nem szamit
automatikusan.
1-50: A P41 tételszamlalé novekménye
automatikusan szamit.
P18 A visszalités kompenzacidjanak 0-200 131 Oltésmérleg a hatsé véghez — A szakasz, 0-200
elinditasa 1 mivelet fokozatosan késleltetni; a nagy érték,
az A szakasz utolsé Oltése a hosszabb, a B
szakasz elsé oltése pedig a rovidebb.
P19 Inditsa el a visszaltés kompenzacidjat | 0-200 158 Oltésmérleg a hatsé végén — B szakasz, 0-200
2 mvelet fokozatosan késik; a nagy érték,
el6szor a B szakasz hosszabb o6ltés.
P20 Fejezze be a visszaltéses lzemmod 1-3 1 1: Mdveletek automatikus végrehajtasa
kivalasztasat 2: Szlinet lizemmad
P21 A pedal helyzete a futashoz 30-1000 520
P22 A pedal helyzete az (itk6zéshez 30-1000 418
P23 A pedal helyzete a nyomoétalp 30-1000 248
felemeléséhez
P24 A pedal helyzete a menetvagdshoz 30-500 130
P25 Vége vissza - (tés kompenzacié 3 0-200 131 Oltésmérleg a hatoldalon - C szakasz
meglitése, 0-200 mlvelet fokozatosan
késleltetni; a nagy érték, a révidebb a C
szakasz elsé Oltés.
P26 A visszalités kompenzacidjanak 0-200 158 Oltésmérleg a hatsé véghez - D szakasz, 0-200
befejezése 4 mivelet fokozatosan késleltetni; a nagy érték,
annal hosszabb a C szakasz 6ltés, és a D
szakasz elsé oltése kozil a révidebb.
P27-N01 | Zarolt képerny6 6ra 0-300 0 Ha a paraméter értéke 0, akkor a lezarasi
képerny6 funkcidja érvénytelen.
P27-N04 | Beszédvadlasztds 0-2 0 0: KI 1: kinai 2: angol
P27-NO5 | Hangkozvetités kivalasztasa 0-3 0 0: Kl
1: Udvozl8 beszéddel, de kulcshang nélkiil
2: Kulcshangon, de tidvozI6 beszéd nélkil
3: Udvozl6 beszéddel és billenty(ihanggal
P27-N06 | Szamlazasi id6k 0-9 1
P27-N10 | Hattérvilagitas fényerd -beallitasai 0-3 2
P27-N11 | A hattérvilagitas oltasi idejének 0-200 30 Ha a paraméter értéke O, a hattérvilagitas
bedllitasa fényereje megmarad ugyanaz.
P27-N12 | Inditsa el a gép kijelzé kijelz6 0-1 0 0: OFF
szamlald interfész kivalasztdsat 1: ON
P27-N13 | Szamlalé mdd kivalasztasa 0-1 0 0: Varrészamlalé hozzdadasa

1: Varrdsszamlalé kivondsa
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P28 Bar Tacking futdsi mdd kivalasztasa 0-3 1 0: tetszblegesen leallithato és elindithato
1: Automatikus muveletek végrehajtasa
P29 A szalvagds Uteme leall 1-45 20
P32 Rudités kompenzacid 5 0-200 131 Oltésmeérleg a kezd6 szakaszhoz, 0-200
mvelet fokozatosan késik; a nagy érték, az A
(C) szakasz utolsoé oltése kozil a hosszabb; a B
(D) szakasz els6 oOltése kozil a rovidebbet.
P33 Ruadités kompenzacid 6 0-200 158 Oltésmérleg a visszainditas kezdetéhez B (D)
szakasz, O —200 Iépés lassu késleltetés; a
nagy érték, a B szakasz utolso 6ltése
hosszabb; a rovidebb a C szakasz elsé
Oltésébdl.
P34 Allandé - Oltésvarras futdsi méd A/M A V: Mliveletek automatikus végrehajtdsa
kivalasztasa M: tetsz6legesen ledllithatd. és elkezdeni
P36 Menetlazité funkcio kivalasztasa 0-11 5 0: OFF
1-11: A szal lazitasdnak eréssége
P37 Automatikus szaltorlé funkcio / 0-11 8 0: OFF
Automatikus menetbefogd 1: Automatikus szaltorlé funkcid
funkciévalasztas 2-11: Automatikus menetbefogas Az
automatikus menetbefogo funkcid és
ergssége.
P38 Automatikus menetvago funkcio ON/OFF ON ON: ON
kivdlasztasa OFF: OFF
P39 Automata nyomotalp UP/DN DN UP: ON
Felemelés, amikor szlinetelteti a DN: OFF
funkcid kivalasztasat
P40 Automatikus nyomotalp emeld UP/DN DN UP: ON
szarvas vago funkcio kivalasztdsa DN: OFF
P41 Szamlalo kijelz6 0-9999 Jelenitse meg a kész varrédarab mennyiségét.
P42 Informacio kijelzé NO1 A vezérl6rendszer verzidszama
NO2 A panel verzidszama
NO3 sebesség
NO04 A pedalAD
NO5 A mechanikus szog (felfelé)
NO6 A mechanikus szog (lefelé)
NO7 Buszfesziiltség AD
N12 Kneelin eszkoz ition érzékel6 AD
P43 A motor forgdsirdnya CCW/CW CCW | CW:irdnyban
CCW: Oramutaté jarasaval ellentétes iranyba
P44 A normal ledllitas tteme 1-45 16
P45 Visszacsap6 m(ikodési ciklus % 1-50 25 Visszacsapolds tizemi ciklusban, hogy energiat
takaritson meg, és megvédje az
elektromagnest a tulmelegedéstél.
P46 A motor ledllitasa forditott szoggel a ON/OFF OFF ON: bekapcsolds
vagasi funkcio utan OFF: kikapcsolés
P47 Allitsa be a forditott széget, amikora | 50-200 160 Vagas utan a bedllitas forditott irdnyban.
motor ledll a vagas utan
P48 A minimalis sebességkorlat (rpm) 100-500 210 Allitsa be a minimélis sebességet
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P49 Menetvagasi sebesség (rpm) 100-500 300 Allitsa be a menetvagasi sebességet
P50 ldbemeld miikodési ideje a teljes 10-990 200
kimenetig (ms)
P51 Nyomoétalp emeld mikédési ciklusa 1-50 20 A nyomotalp emel6 Gzemi ciklusban mdakodik,
(%) hogy energiat takaritson meg
védje az elektromdgnest a tulmelegedéstél.
P52 A motor inditdsanak késleltetési ideje | 10-990 120 Késleltesse az inditdsi id6t, az automatikus
(ms) nyomotalppal lefelé.
P53 Félig pedalos emel6 nyomatalp ON/OFF OFF ON: Torlés funkcid
funkcié a torléshez OFF: Félig pedalos emel6 nyométalp

P54 Szalvagasi mlvelet ideje (ms) 10-990 200 A szalvagasi mivelet befejezése id6t vett
igénybe.

P55 Szaltorlési mivelet ideje (ms) 10-990 30 A szaltorlési mlivelet befejezése id6t vett
igénybe.

P56 Bekapcsolas és pozicionalas 0-2 1 0: mindig ne talalja meg a t(i feletti pozicidjat
1: mindig megtalalja a felfelé t{ pozicidjat
2: Ha a motor nincs a felfelé t{i pozicidban,
akkor megtalalja a tli pozicidja

P57 A nyomotalp emel6 (k) tartési ideje 1-120 10 Kényszer leallitas a tartasi id6 utan.

P58 Felfelé td beallitasa 0-1439 40 Fel helyzet beallitasa, a tl el6re megall,
amikor a érték csokkent, a ti késlelteti a
leallast, amikor az érték megnovekedett.

P59 Lefelé tl pozicio beallitasa 0-1439 750 Lefelé allas beallitasa. a ti tlizése megall,
amikor az érték csokkent. a td késlelteti a
megallast, amikor az érték megn6tt.

P60 Vizsgalati sebesség (rpm) 100-3500 3500 | A tesztelési sebesség beallitasa.

P61 Tesztelés A. ON/OFF OFF Folyamatos tesztelés.

P62 Tesztelés B. ON/OFF OF A tesztelés elinditasa és ledllitasa minden
funkcidval.

P63 Tesztelés C. ON/OFF OFF A tesztelés inditasa és ledllitasa ¢ minden
funkcid nélkul.

P64 A B és C teszt id6tartama 1-250 30

P65 A B és C teszt leallitasanak ideje 1-250 10

P66 Gépvédd kapcsold kivalasztasa 0-2 1 O: Tiltsa le
1: Nulla jel tesztelése
2: Pozitiv jel tesztelése

P70 A gyari tipus kivalasztdsa

P71 Nyomotalp kioldasi miikodési ciklus 0-50 2 A nyomotalp kioldasi mlvelet puffer ereje.

(%)

P72 Felfelé td bedllitasa 0-1439 A kézi forgatdsi kézi kapcsoldt a megfeleld
pozicidba nyomja meg az S gombot a
mentéshez.

P73 Lefelé tl pozicio beallitasa 0-1439 A kézi forgatasi kézi kapcsolot a megfeleld
pozicidba nyomja meg az S gombot a
mentéshez.

P76 Visszalitéses m(ikodési id6 a 10-990 200 Visszacsapas inditasi mdvelet, kimeneti

kimenetig (ms) mdveleti id6k.
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P78 A menetbefogas kezd@szoge 5-359 100

P79 A menet befogasanak titkozési szoge | 5-359 270

P80 A menetvagas kezd6szoge 5-359 18 Nyirasi vonal el6tolasi id szog beallitasa (0
alatt.

P81 Menetvagdskor a motor szoge néni 5-359 130 A menetvagasi sz6g nyomatékanak bedllitdsa

kezd (Lefelé allas 0 -nal, az értéknek nagyobbnak
kell lennie, mint a P80 paraméterelem)

P82 A menetvagas tkozési szoge 5-359 172 A menetvago elGtolas visszahuzo szogének
beallitasa Lefelé, mint 0, az értéknek
nagyobbnak kell lennie, mint a P80 paraméter
elem

P92 Javitsa ki a motor elektromos szogét 160 Olvassa el a felhasznaldi kézikonyvet 1.5.

A kodolé kezdeti szogének leolvasasa. a gyari
alapbeallitds lett beallitva, kérjlk, ne
modositsa az értékeket (a paraméter értéke
nem lehet manudlisan médositva,
véletlenszerlien megvaltoztatva Megjelenik a
vezérl6doboz és a motor rendellenes vagy
sérlt).

P93 A félig hatsé pedalozas késleltetési 10-900 200

ideje
P99 Vége Vissza - Csavarozas 0-250 1 Keriilje el a szdlvékony szalvagé izemmadd
kompenzacié C1 felszallasat, kompenzalja az End Back -
Tacking C részét.
P100 Vége Vissza - Csuklds kompenzacio 0-250 5 Kerilje el a szal levételét szalvagasi méd utan,
D1 kompenzacié az End Back - Tacking D
részéért.

P101 A szal lazitasanak kezdGszoge 1-359 30 Dalvonal kezdési szoge (szamitas szerint O -
ként definialva)

P102 A menet lazitdsanak Utkozési szoge 1-359 180 Laza huzalvég (a szamitas szerint O -ként
definidlva)

P117 A nyomotalp elengedési csillapitd 0-990 0

erejének késleltetési ideje (ms)

P119 Elektromdgneses tuldram védelem 0-1 1 0: OFF 1:ON

kivdlasztasa

P120 Az olajszint riasztd kapcsold 0-1 0 0: OFF 1:ON

kivdlasztasa

P121 Szalvagasi mad kivélasztasa 0-3 0 0: Normal tizemmad
1: Kis szalvég maod

P122 Kerilje el a szal levételét a szalvagdsi | 0-1439 830 2: Keriilje el a szal levételét szalvagasi mod

mad, id6zités utdn menetvagias el6tt utan
menetvagas eltt 3: Kis szalvég mdd, és megakadalyozza a szal
levételét menetvagd maod

P123 Kis szalvég mod, hatramenet 0-100 0 Minél nagyobb az érték, annal nagyobb az egy

idézitése - menetvagas szalvagaskor

oltés a szal el6tt
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3. Hibakad lista

EO1

Tulfesziiltség

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze a tapfesziltséget. (Vagy tullépik -e a hasznalati
névleges fesziiltséget).

Ha tovabbra is vannak hibak, cserélje ki a vezérl6dobozt, és hivja az
lgyfélszolgalatot.

EO2

Kisfesziltségl

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze a tapfesziltséget. (Vagy a hasznalati névleges
fesziltség alatt).

Ha tovabbra is vannak hibak, cserélje ki a vezérl6dobozt, és hivja az
Ugyfélszolgalatot.

EO3

CPU kommunikacios hiba

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze, hogy a kezelGpanel rosszul van -e csatlakoztatva
vagy tul laza. Ahhoz, hogy rendben legyen, és kapcsolja be. Ha tovdbbra is vannak
hibak, cserélje ki a vezérl6dobozt, és hivja az lgyfélszolgdlatot.

EO5

Hiba a pedal
csatlakoztatasakor

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze, hogy a pedal rosszul van -e csatlakoztatva vagy tul
laza. Hogy rendbe j6jjon és tovabb menjen. Ha tovabbra is vannak hibak, cserélje ki
a vezérl6dobozt, és hivja az Gigyfélszolgalatot.

EO7

Motor lezarva - rotorhiba

Forditsa el a gép kézikereket. ellenérizze, hogy nincs -e beragadva. Ha elakadt, akkor
van hogy kizarja a mechanikai meghibasodast.

Ha normal irdnyba fordul, ellenérizze, hogy a jeladd és a motor rosszul van -e
csatlakoztatva, vagy tul laza -e. Ha igen, kérjik javitsa ki.

Ha a csatlakozas megfelel6, ellenérizze, hogy a tapfesziiltség rendellenes -¢, ill a
varrasi sebesség tul nagy. Ha igen, kérjlik, allitsa be.

Ha tovabbra is vannak hibak, cserélje ki a vezérl6dobozt, és hivja az
lgyfélszolgalatot.

EO8

Kézi forditott adagolas
tobb mint 15 masodpercig

Vissza - Az elektromdgnes valaszideje tul hosszu, csak Ujra kell inditania a gépet.
Ha az E-08 hiba tovabbra is fennall a gép Ujrainditasa utan, ellendrizze, hogy a kézi
hatrameneti kapcsold nem sériilt-e.

E10

Magnesszelep tuldram

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze, hogy a kapcsolédd daramkor nincs -e révidre zarva
vagy sérilt -e.

EO9
E11

Pozicionalé jel hiba

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze, hogy a kddold rosszul van -e csatlakoztatva vagy tul
laza. Ahhoz, hogy rendben legyen, és kapcsolja be. Ha tovabbra is vannak hibak,
cserélje ki a vezérl6dobozt, és hivja az ligyfélszolgalatot.

E14

Kédolé hiba

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze, hogy a jeladd rosszul van -e csatlakoztatva, vagy
nem tul csipds. Ahhoz, hogy rendben legyen, és kapcsolja be. Ha tovabbra is vannak
hibak, cserélje ki a vezérl6dobozt, és hivja az Ggyfélszolgalatot.

E15

A tdpegység modul
rendellenes tularam

Kapcsolja ki a gépet, majd kapcsolja be Ujra. Ha tovabbra is vannak hibak, cserélje ki
a vezérlédobozt, és hivja az ligyfélszolgalatot.

E17

A gépvédé kapcsold nincs
a megfelel6 helyzetben

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze, hogy a gép felborult -e, vagy a Merkuar
A kapcsolo eltolddott vagy sériilt.

E20

A motor nem indul el
(elektromos szoghiba)

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze, hogy a jeladd és a motor rossz allapotban van -e
csatlakozas vagy tul laza. Ahhoz, hogy rendben legyen, és kapcsolja be. Ha vannak
még. Hiba esetén kosse le a vezérl6dobozt, és hivja az ligyfélszolgalatot.

oil

alacsony olajszint

Kapcsolja ki a gépet, ellenérizze, hogy kevés -e az olaj. Toltse fel és kapcsolja be.
Ha tovabbra is vannak hibak, cserélje ki a vezérl6dobozt, és hivja az Ugyfelet
szolgaltatas.
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4. Port diagram

4.1 Port leirasa

1

la? function port Lable illy .=.tm|io|-J
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[Motor conneclor socket )
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I'I 4P function port table illustration }

Burning mouth]

[_S-paad controller port cilyj'

[Power_connecior sockel}- e C

4.2. 1 P funkci6 port leirasa

101 9| 8

= =) ]

. Menetvago elektromagnes: 1. 8 (+32 V)

. Menettorl6/ menetrogzits elektromagnes: 2. 9 (+32V)
. Menetlazitd elektromagnes: 3. 10 (+32V)

. LED fény: 4. (DGND) - 11 (+5V)

. Forditott Oltés gomb: 5. 12 (jelzés)

. Visszacsapé elektromagnes: 6. 13 (+32V)

. Javitd oltés gomb: 7. (jelzés)

. Ventilator: 12 (DGND) 14 (+32V)

ONO U WNER

4.3 8P funkcid port leirasa

(-

._4 3- 2 !l 4

1. Olajszint -érzékeld: 5 (+5V) 6 (DGND) 2 (jel)
2. Nyomotalp helyzetérzékel6: | (+5V) 7 (DGND) 3 (jel)
3. Nyomotalp elektromagnes: 4.8 (+32V)
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