ROMITEX HL-0818

Egytlis, 1épegetds, harom tolasos, hurokoéltésii gyorsvarra.

HASZNALATI UTASITAS
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MUSZAKI ADATOK

Max. fordulat: 2000/ perc.
Oltésnagysag: 0-8 mm

Talpemelés: 7 mm kézzel, 13 mm térdel
Tirad loket: 35 mm

Titipus: DPx17

Aramfelvétel: 370 W

Fesziiltség: 230/400 V

1. ALSO FONALSZOROSSAG BEALLITASA

Ahhoz, hogy az als6 szal feszességet beallitsuk vegyiik ki a bobbint, majd tegyiik bele az orsét
és cérnaval és flizziik be.
A rugoénak olyan szorosnak kell lenni, amennyiben a cérnanal fogva tartjuk meg a bobbint
nem szabad, hogy sajat sdlyanal fogva meginduljon lefelé. Ezt az 11-es dbran a jelolt
csavarral lehet beallitani.
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2. A SZALRANGATO RUGO BEALLITASA

A szalrangaté rugd beallitasat a 14-es
abran jelolt modon kell bedllitani. A
fonalfék-haz elforgatasaval, amelyet a
csavar rogzit, agy allitjuk be a szalrangaté -
rugot, hogy annak hosszanti mozgasa 7-10
mm legyen. Amennyiben a szalrangato
rugd hosszmozgasa nem megfeleld, ugy a
varrasban szakitds vagy kihagyas is |
el6fordulhat. A szalrangatd rugd erdsségét
a fonalfék hasitott csapjanak koézepébe
csavarhuzot helyeziink el és annak jobbra
ill. balra forditasaval tudjuk fesziteni vagy
lazitani a rugoerdt. A rugo feszességnek
40-60 gramm erdsségnek kell lennie.
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3. OLTESHOSSZ ALLITAS

A kilonféle anyagokhoz, kiilonféle
Oltésnagysagokat hasznalunk. Ennek
bedllitdsahoz a 8-as dbran lathat6 csavaré
gomb elforditasaval /A kisebb, B iranyba
nagyobb/, igy a megfeleld oltést kapjuk.
Elerdsitésnél ~ /  hatravarrasnal /
hasznaljuk a C ponttal jelolt kart ugy,
hogy nyomjuk le titk6zésig, amikor hatra
akarunk varrni.

4, TALPSZORITOERO BEALLITASA

A nyomotalp leszorité erejét ill. nyomasat a
gép fels6 részén elhelyezked6 csavarral
tudjuk allitani / 1asd. 10-es abra / A kontra-
anyat meglazitjuk, majd a csavart jobbra
vagy balra forgatva lazitjuk ill., szoritjuk a
talpszorito er6t.

5. A LEPEGETOTALP TOLASANAK BEALLITASA

A fétengely kézikerék forgatasaval allitsuk _—® 9
a gépet olyan helyzetbe, amikor a k6zéps6
leszorité talp als6 helyzetbe a lépeget6
talp pedig a legfels6 helyzetben all. Ekkor
a lépeget6 talp magassaganak olyan
magasnak kell lenni, mint forditott
esetben, amikor a 1épegetd talp van alsé
helyzetben ill. a leszorité talp van felsé
helyzetben.

Amennyiben allitani kivanunk rajta ugy
jobbra ill. balra elmozgatdsaval a
himbacsavar meglazitasa utan tudjuk —

allitani. E

6.0mm

Lépegetd talp emelését, ami 2-5 mm lehet. Ennek a beallitasat a csavar meglazitasa utan a
rogzitd csavar elmozgatasaval a himba vajataban lehetséges. Torekedjiik arra, hogy, minél
kisebb 1épegetd talp magassaggal dolgozzunk.
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Allitsuk be a leszorité talp és a lépegetd talp
hatsé részének tavolsagat ugy, hogy azok a
legnagyobb 0ltésre allitva se érjenek dssze.
Ezt a csavar meglazitdsa utan a di6
elforgatasaval lehet allitani.

A két talp mozgasanak aranyat tudjuk
beallitani. Normal korilmények kozott a két
talp mozgasaranya fiiggéleges iranyban 1-1.
Amennyiben nekiink mas mozgasra van
sziikséglink, ugy az anya (A) meglazitasa utan
az anya elmozditasaval (le-fel) tudjuk a

1épések nagysagat megvaltozatni.

A két talp 1épés magassaganak kiilonbségét a
a

C jelolésli csavar meglazitdsa utan,
himbakar elmozditasaval tudjuk beallitani.
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6. A KELEMETOVABBITOFOG MAGASSAGANAK A BEALLITASA

A fotengely kézikerék forgatasaval

allitsuk a gépet olyan helyzetbe,

amikor a

kelmetovabbité-fog a legfels6 helyzetben van, ilyenkor a tlilemez sikja és a fog fels6 sikja 1-
1, 2 mm tavolsagra van. Ennek az allitasat a rajzon lathato 2-es szamu csavar meglazitasa
utan a fogemeld di6 elforditasaval tudjuk allitani.
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7. A HUROKFOGO BEALLITASA

17

A 17-es abra szerint a kézikerék forgatasaval
allitsuk a tiit az als6 holtpontba (C). Majd
forgassuk tovabb a kézikereket forgas-
iranyba ugy, hogy a tl 2-2, 2 mm-t
emelkedjen. Ebben az allasban kell a
hurokfogd hegyének a tiilyuk felett 1 mm-el
allnia (18-as abra). A tli és a hurokfogd
hegye kozotti tavolsag 0,05-0, 1 mm hézag
lehet. A 20-as abra szerint a A csavarokkal —“©
tudjuk a hurokfog6 oldalirdnyba ill.
forgasiranyba elforditani.

A17 abran lathat6 tlirad mélységének beallitasandl a tlirad-szorito bilincscsavar , amely a
homloklemez alatt talalhaté - (B) meglazitasaval tudjuk a tirudat fligg6leges iranyban
elmozditani.

[19]
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8. A TERDEMELO OSSZESZERELESE ES BEALLITASA

A térdemeld bakot a megadott méretek alapjan kell felszerelni.

9. OLAJTEKNO FELSZERELESE

Az olajtekn6 felszerelését a tartozékban
talalhaté rogzitd szegekkel rogzitjik az
asztallap nyilasaba. A  gumisarkokat
rogzitjik. a 3. sz, szerelési dbra szerint.
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10. ORSOZO BEALLITASA

Az ors6zot az orsé felhelyezése utan
beflizziik, majd bekapcsoljuk és orsézunk
vele. Amikor a megfelel6 mennyiségi
cérnat felorséztuk az dabran lathaté E
csavarral a kikapcsold kart ugy allitjuk be,
hogy a tele orsénal az ors6zé
automatikusan kikapcsoljon.
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11. TUCSERE

A rajzon lathat6 moddon tliszité csavart
meglazitjuk, az qj tlit behelyezziik, ugy, hogy
utkozésig feltoljuk a tl furatdba, majd
rogzitjiik. A tlin 1évé hosszi horony a
beflizés iranyaban kell legyen, a tli masik
oldalan 1évé vajat a hurokfog6 iranyaban.

12. AZ ORSO ELHELYEZESE A BOBINBAN

A teli orsot ugy helyezziik el a bobbinban, hogy a forgasi iranya ellentétes legyen, majd a
varroszalat alahuizzuk a rugé ala kb. 5-6 cm szalat hagyva helyezziik be a bobbint a gépbe.
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13. A VARROSZAL BEFUZESE

Kérjik, tekintsék meg tiizetesen a
beflizési rajzot, amely 1épésrol 1épésre
pontonként mutatja a befizés modjat.

A gépet cca. 8 dl. olajjal fel kell télteni

A GEP TISZTITASA ES OLAJOZASA A BIZTONSAGOS ES FOLYAMATOS UZEMELES
ALAPFELTETELE. A KARBANTARTASI MUNKAKAT JAVASOLJUK NAPONTA ELVEGEZNI!!
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