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2. SzdllitAshoz a gép rozsda gatlé olajjal van védve,
ezt a geéprél uzembe helyezéskor el kell
tavolitani.

3. Motor felszerelése /1-es abra/
A motort ugy kell a gépre felszerelni, hogy a
motor és a varrégép ékszijtarcsaja elvagoélag
legyen.
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4. Az inditopedal és a motor 6sszekapcsolasa /2-es
abra/
Az inditépedalt ugy kell a motorral 6sszekétni,
hogy a pedal kb. 15 fokos szbget zarjon be.
Ugyeljiink arra, hogy a lanc semmihez ne érjen.
A motor kuplung karjanak és a lancnak egy
vonalban kell lennie, amennyiben ez nem ugy
van a D ponttal jelolt csavarokat meglazitjuk és
elforditjuk, majd régzitjuk.




5. Az orsoz6 felszerelése /3-as abra/
Az ors6z6t bekapcsolt allapotba helyezzik az A jell
kar megnyomasaval. Majd ugy helyezzik el az

asztalon, hogy az ors6z6 kereke hozzaérien az
ékszijhoz. Ebben a helyzetben 2 db facsavarral az
asztalhoz rogzitjuk.

6. A tlk helyes beallitasa /4-es abra/
A tiket Utkozésig fol kell nyomni a tlfuratba. A tiket
rogzité csavarokat meghuzzuk. A tiknek ugy kell
allni, ahogy azt az A jelzés(i abra mutatja. A tin levé
hosszu hornyok egymas felé néznek.

7. Az ors6zas mennyiségének beallitasa /5-0s abra/
Az E ponttal jeldlt csavar jobbra forditasaval
noveljuk az orsézas mennyiségét, ellenkezb
iranyban  csOkkentjuk. Az ors6zas helyes T r@ a—
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beallitasahoz a B-vel jelolt csavar lazitasa utan
jobbra, illetve balra tudjuk a fonalféket mozditani,

ami a kézpontos orsézas bedllitdsahoz szlkséges.




8. A szalak beflizése /6-0s abra/
Az L betlivel + szammal jeldlt a jobb oldali, az
R betlvel + szammal jelolt pedig a bal oldali

szal beflizésének sorrendjét adja.

9. Oltésnagysag beallitasa /7-es abra/
Az A betlvel jeldlt gombon allituk az
Oltésnagysag mértékét a szamozas szerint. A
B-vel jeldlt kar lenyomasaval a gép
hatravarrasat végezzuk.

10. Az orsok behelyezése /8-as abra/ P —
Figyelitk meg a képen lathatd helyes N
forgasiranyt, helyezzik be az orsét, majd
csukjuk be a rogzit6 ajtajat.




11. Az als6 szal beflizése /9-es abra/
A fent emlitett abran jelzett sorrend alapjan

flzzik be a fonalat, majd roégzitsik az
orsOhazat.

12. A varrat helyes beallitasa /I0-es abra/
Az A betlivel jelzett varrat a helyes. A B-vel
jelzett varratnal az also szal lazasagardl vagy a
felsd szal szorossagardl latunk jelzéseket. A C
betlivel jelzett esetben ennek a forditottja. A
pontos beallitast a fonalfékeken végezzik el,
lasd 11-es és |2-es abran.
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I3. Az als6 szalak felemelése /13-14-es abra/
Az orsékat helyezzik el a 13-as abra szerint
és hagyjunk kb. 5 cm szabad cérnat. A kézi-
kerék forgatasa kozben a tlbe beflizott
szalakkal emeljik fol az als6 szalakat, majd
helyezzik a talp ala.
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14. A tGrud kikapcsolasa /15-0s abra/

A 15-0s abran lathaté karnak az eltolasaval
tudjuk a tdrudat kikapcsolni. L betd
iranyaban a jobboldali tiit R betl iranyaban
a bal oldali tit kapcsolja ki automatikusan a
gép. Mindaddig kikapcsolva tartja, amig a
szemkozti kikapcsolé gombot meg nem
nyomjuk.

15. Sarokvarrat beallitasa /16-os abra/
A kett6s tlzés sarokvarrat elkészitésénél
mindig figyelembe kell venni az
Oltésnagysagot, A kettének az
Osszefuggésébdl lehet kiszamitani, hogy
hany oltést kell varrni a varrat
elkészitéséhez egy tlvel. Az emlitett
abrakrél ez pontosan leolvashato.

16. A nyomodtalp szorossaganak beallitasa
/17-es abra/
Az A jelzésl csavar jobbra és balra valo
elforditasaval pozitiv irdnyban szorosabba,
negativ  iranyban lazabba valik a
talpszoritas.
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I7. Olajszivattyd mikoédésének ellenbrzése /18-as abra/
Az A jelzés( ablakon varras kdzben az olajnak meg kell jelenni.

I8. Hurokfogdk olajozasa /19-es abra/

A B anyat meglazitjuk majd az A csavar jobbra, illetve balra forditdsaval biztositjuk

a hurokfogd olajozottsagat.
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19. Kbzponti olajozas /20-as abra/
Az olajtekndben az olajszintet a nyillal jelzett
H betlig kell feltdlteni. A 21-es és 22-es
abran jelzett helyeket kézi olajozassal kell
olajozni.
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Ipari varrogép AC szervovezérlo rendszer kezelési utmutatoja

1. Fontos biztonsagi utasitasok

A szervovezérld rendszer €s tartozékai biztonsagos €s megfeleld hasznalata el6tt feltétleniil
olvassa el és szerezze be a biztonsagi utasitasokat hasznalod a gépet.

Ha sziikséges, 6rizze meg a kézikdnyvet referenciaként.

Szigoruan tartsa be az alabbi utasitasokat, amelyeket figyelembe kell venni, ¢és tilos a gépek
hasznalata soran. Azt is megjegyezték, ott sulyos balesetek kovetkezhetnek be, amelyek nem
szerepelnek a kézikdonyvben, ha megsértik az utasitasokat.

Fontos
A gép haszndlata el6tt tartsa be az aldbbi biztonsagi utasitasokat, és keriiljon minden
Ovatossagot ¢s tiltott targyat.

1.1 Miikodési kornyezet

1. Csak olyan tapegységhez csatlakoztassa a gépet, amely megfelel a cimkén feltiintetett

specifikacionak.

2. A meghibasodas elkeriilése érdekében tartsa tavol az elektromdgneses interferencia
forrasatol.

3. Ne mikodtesse a gépet olyan helyen, ahol a hémérséklet 5 C alatti vagy 45 C felett
van.

4. Ne miikodtesse a gépet olyan helyen, ahol a paratartalom 30% alatti vagy 80% feletti.

5. Ovja a gépet a portol.

6. Tartsa tdvol a h6tdl, és helyezze a gépet jol szell6z6 helyre.

1.2 A gép telepitése

—

A gép Osszes részének Osszeszereléséhez szigoruan tartsa be a kézikdnyvet.

2. Az éaramellatast ki kell kapcsolni a tii cseréjekor, a gép fejének megdontésekor €s a
tapcsatlakozo csatlakoztatasakor/kihtizésakor.

3. A gépet tartosan €s megbizhatoan foldelni kell megfeleld atmérdjii vezetékkel €s

dugodval a gyari rendszer foldeléséhez.

1.3 Miikodés

1. Az els6 bekapcsolaskor allitsa alacsony sebességre a gépet, hogy ellendrizze, a
forgasirany megfelelo-e.

2. Ne nyomja le a pedalt abban a pillanatban, amikor a gép csatlakoztatva van az
aramforrashoz.

3. A normal miikodés eldtt ellendrizze a beallitasi paramétert és a kapcesolo allapotat.

4. Ne érintse meg a gép mozgd részeit, peldaul a kézi kereket €s a tiit, mikdzben a gép
mikddik.

5. Riasztéaskor el kell végezni a hibaelharitast és meg kell erdsiteni a biztonsagot,
vissza kell allitani a riasztasi paramétert a gép Gjrainditasa eldtt.

6. Ne kapcsolja be/ki gyakran a gépet.



1.4 Karbantartas

1. Mivel a kapcsoloszekrényben nagy fesziiltség van, ne nyissa ki a szekrényt a
kikapcsolast kovetd 5 percen beliil.

2. Csak képzett szakember végezheti a gép karbantartasat s javitasat.

3. A karbantartashoz ¢és a fiizéshez sziikséges 0sszes alkatrészt cégiink altal szallitottnak
kell lennie.

1.5 Technologiai specifikaciod

Névleges bemeneti fesziiltség | 220V

Névleges bemeneti frekvencia | 50/60Hz

Névleges kimeneti teljesitmény | S5S0W/750W
Maximaélis motorfordulatszdm | 5000rpm/3500rpm

2. A felsé tii iitkozo helyzetének beallitasa és beallitasa

FONTOS
A tl leallitasat az elsé miivelet eldtt be kell allitani, kiilonben a gép nem tud megfeleléen
miikddni, és a tii eltorik és mechanikai problémak jelentkeznek.

1.

Nyomja meg az "S" gombot, és kapcsolja be a bekapcsologombot a funkcidbeallitas modba
1épéshez.

A funkciobeallitas modba 1épés kdzben a kezeldpanel LCD kijelz6jén megjelenik a
funkciokaod beallitasi feliilet, majd nyomja meg a +/- gombot a kod beallitdsdhoz.

) 0000
2,- 8080
Allitsa be a funkciokodot a kovetkezSképpen: 8080, ami a felsd ol
tiileallas funkciokodja. olololo!
@OC%Z\)\
\"‘\\ Manuélisan elforgatja a kézi kereket, hogy a tiit a kivant
R 5 jr \ pozicioba allitsa.
3 Vagy éallitsa egy vonalba a kézi keréken 1évo tlipozicio-
k jelolési pontot (1. PONT) és a gépfejen 1€vo jelolési
)/ _/// pontot (2. PONT)
Ez a varrogép tlipozicidja a gyari szabvanyos tlipozicio.
4.

Ezutdn nyomja meg az "S" gombot a funkcié mentéséhez és aktivalasahoz, négy
rovid hang hallhato, és ez a beallitas befejezését jelzi.
: A 3. Iépésben bedllitott tlipozicio csak a felsd tlipozicio.

Ha a pozicidban ¢€s a (3) 1épésben hézag van, akkor beléphet az (5) 1épés kézi
finomhangolaséba.
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3. Miivelet leirasa

3.1 A kulcsfunkcié meghatarozasa:

A ,.fel” és a ,le” gomb segitségével a pozicio beallitdsdhoz a motor valds idejli forgast
fog végezni, intuitiv kijelzéssel, hogy a beallitas a helyén van-e.
@ Ha a stop poziciot a megfeleld pozicioba allitja, a beallitott funkcid megtorténik.

Visszakovetés

Funkci6 Gomb | Leiras Ikon
Funkci6 'P| | Lépjen be a funkciéparaméter szerkesztési -
Paraméter szerkesztése N modba, miutan miikodési moédban megnyomta

a 2-3S gombot;

Lépjen ki a funkcidparaméter szerkesztési

modbol, miutan szerkesztési modban

megnyomja a 2-3S gombot.
Paraméter bedllitasa @\ A funkciokod bedllitdsa utan nyomja meg ezta | —
Ellendrizze és mentse ' gombot az eldre bedllitott paraméter

ellendrzéséhez, majd ennek megfeleléen

modosithatja a paramétert;

Ha az paraméter rogzitett, nyomja meg a

gombot a bedllitas mentéséhez, és 1€pjen ki.
Sebesség (A] Novelje a varrasi sebességet —
Novel, csokkent (v) Lassitsa le a varrasi sebességet. -
Paraméter (+) | Novelje a paramétert -
Novel, csokkent (=) | Csokkentse a paramétert —
Oltés bedllitasa £33 Nyomja meg ezt a gombot a tliszam-rész -

\ megvaltoztatasdhoz. ‘

Automatikus funkcid O Automatikus funkci6 az allandé oltésvarrashoz. | [
T Stop 1} Vélassza ki a th fel/le iitk6zési poziciojat. 1
Pozicid kivélasztasa Az alapértelmezett a felsd pozicio, amikor a

kapcsolddo ikon vilagit a panel LCD-n.
Lassu inditas [ Allitsa be a lasst inditas funkciot. Amikor a T
Beallitas o kapcsolodo ikon megjelenik a panelen, a o

funkcio aktivalva van.
Auto emeld nyomas n Allitsa be a nyomotalp automatikus emelését a n
Talp sziinet utan sziinet utan. Amikor a kapcsolodoé ikon '

megjelenik a panelen, a funkcid aktivalva van.
Auto emeld nyomas [ Allitsa be a nyomoétalp automatikus emelését a L
Talp utan ritkitas ‘ vagas utan. Amikor a kapcsolddo ikon ‘

megjelenik a panelen, a funkci6 aktivalva van.
Egymast kovetd | Allitsa be az egymast kovetd forditott varras Wy
Forditott varras - funkciot. Amikor a kapcsolodo ikon megjelenik |

a panelen, a funkcio aktivélva van.
Szabad varra i Allitsa be a szabad varrési funkciot. i

Amikor a kapcsolddo ikon megjelenik a

panelen, a funkci6 aktivalva van.
Rajt rl,ﬁ Allitsa be a varras visszafel¢ inditasa funkciot. | }4




Varras A gomb folyamatos megnyomasaval a funkcio
egyszeri visszakdvetésben és kettds
visszakovetésben fog mitkddni a kapcsolok
kozott.

Vége ’ﬂ Allitsa be a varras végének visszakovetését. i1 M

Visszakdvetés A gomb folyamatos megnyomasaval a funkcid

Varras egyszeri visszakovetésben €s kettds
visszakovetésben fog mitkddni a kapcsolok
kozott.

Allando 6ltés | ]: Hajtsa végre az E szakasz folyamatos I E E

Varrés o Oltésvarrasat.

Folyamatosan nyomja meg a gombot, a funkcid
négy szakaszban varr, és a felhasznal6 altal
definialt tobbszakaszos a kapcsold kozott.

Szalvagas 4 Ha ezt a funkciot valasztja, és ez az ikon |
jelenik meg a panel LCD-n, és igy a vonalvagas
funkci6 aktivalodik.

Emelje fel és toltse fel | 1] Aktivalja az emeld és feltoltd tii funkciot. -

Tt |

Bilincs szal Allitsa be a menet szorito funkciojat. S 11|

Funkci6

4. Rendszer vezeték rajza
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7 P+32V

14 Vonalak kidmlé magnes




5. Uzemméd kivalasztasa
5.1 Varras mod

A gép bekapcsolas utan alapértelmezett beallitasként varras iizemmodba 1€p. Varras modban a
felhasznalo kiilonféle varrasi funkciokat véalaszthat a technologiai paraméter beallitasa utan.

Varras modban a felhasznalok igény szerint valthatnak a kiilonféle varréasi funkciok kozott, de
nem modosithatjdk és nem allithatjak be az 6sszes rendszertechnologiai paramétert.

5.2 Felhasznaloi paraméter beallitasi mod

Felhasznal6i paraméter beallitasi modban a felhasznalok kiilonféle varrasi funkciok
paramétereit allithatjak be. A 1épések a kdvetkezdk:

1. Varrads médban nyomja meg a P gombot 2-3S-ig, hogy belépjen a felhasznaloi
paraméter beallitasi modba.

2. A felhasznal6i paraméter beallitdsi modba 1épés utan az interfész funkcidazonositd
kivalasztasa, a +/- gombbal valassza ki a kivant szamot.

3. A funkcidazonosito rogzitése utdn nyomja meg az S gombot a kapcsolddd paraméter
ellendrzéséhez és modositasahoz, nyomja meg a +/- gombot a kivant paraméter
beallitasahoz.

4. A paraméter rogzitése utdn nyomja meg az S gombot a bedllitds mentésé¢hez és az
interfészbdl valo kilépéshez.

5. Nyomja meg a P gombot 2-3S-ig a felhasznaloi paraméter beallitdsi modbol vald
kilépéshez és a varrds modba valo visszatéréshez.

5.3 Rendszerparaméter-beallitasi mod

Rendszerparaméter-beallitasi modban az elektromagnesek és a rendszerbeallitasok
paramétereinek tipusainak modositasara van lehetdség.

A rendszerparaméter Fn-40 és 79 kozott van. A részlet paramétert a kovetkezo 1épések szerint
allithatja be. A 1épések a kovetkezok:

1. Nyomja meg hosszan a P gombot, és ezzel egyidejiileg kapcsolja ki a fékapcsolot a
rendszerparaméter-beallitds modba.

1. Ebben az iizemmaddban a rendszerparaméter és a felhaszndloi paraméter is
modosithato.

2. A rendszerparaméter-beéllitasi modba valo belépés utan az alapértelmezett interfész a
funkcidazonosito kivalasztasa, a +/- gombbal vélassza ki a szdmot.

3. A funkcidazonositd rogzitése utdn nyomja meg az S gombot a kapcsolodo paraméter
ellendrzéséhez és modositdsahoz, nyomja meg a +/- gombot a kivant paraméter
beallitasdhoz.

4. A paraméter rogzitése utan nyomja meg az S gombot a beallitds mentéséhez €s az
interfészbdl vald kilépéshez.

5. Nyomja meg a P gombot 2-3S-ig a rendszerparaméter-beallitasi modbol valo
kilépéshez és a varras modba val6 visszatéréshez.



Felhasznaléi paramétertablazat

No. Tételeket Alapért. | Tartomany Tartalom
Fn-01 | Maximalis varrasi | 3600 100-5000 Maximalis sebesség beallitasa
sebesség (r/perc)
Fn - 02 | Gyorsitott gorbe 120 10-150 Allitsa be a gyorsulas meredekségét
beallitasa (%)
Fn - 03 | Inditasi 1800 150-2800 Allitsa be a indulasi hatrameneti sebességet
visszahlizasi
sebesség (r/perc)
Fn-04 | Végso hatrameneti | 1800 150-2800 Allitsa be a hatramenet végsebességét
sebesség (r/perc)
Fn - 05 | Bar-Tacking 1800 150-2800 Allitsa be a hatrameneti sebességet
sebesség (r/perc)
Fn - 06 | Lassu indulasi 300 150-2800 Allitsa be a lassti inditasi sebességet
sebesség (r/perc)
Fn-07 | Oltések szdma a 2 0-99 Az 6ltések szamanak bedllitasa a lasst kezdéshez
lasst kezdéshez
Fn - 08 | Automatikus 3200 300-4500 Sebességallitas az automatikus allandé 61tésii
allando o6ltés varrashoz
varrasi sebesség
(r/perc)
Fn-09 | Automatikus végii | 1 0-1 1: Az éllando Sltésvarras utolso varrdsa utan
hatramenet varras automatikusan végrehajtja az vége hatrameneti
varras funkciot.
Bekapcsolt allapotban az 6ltéskorrekcio
érvénytelen.
0: Automatikus vége hatrameneti. Nem hajtodik
végre az utols6 utan varras, de kézzel is
elvégezhetd
Fn - 10 | hatramenet mod 1 0-1 1: JUKI méd (Nyomja meg a TB kapcsolot,
kivalasztasa aktivalja a hatramenetet magnesszelep, ha
barmelyik gép leall vagy miikodik).
0: BROTHER mod (Nyomja meg a TB kapcsolot A
hatramenet aktivalasa magnesszelep bekapcsolva,
ha a gép miikddik)
Fn-11 | Inditsael a 1 0-2 1: Miiveletek automatikus végrehajtasa
hatramenet futasi 0: Onkényesen leallithatja és elindithatja.
mod kivalasztasat 2: Pontos mod
Fn-12 | A csillag 1 0-1 1: A indulasi hatramenetet automatikusan
hatramenet befejezddik folytatta a kovetkezd akcidhoz.
befejez6 modja 0: Az oltések szamanak befejezése utan allitsa le
automatikusan
Fn-13 | Inditsael a 60 1-150 Kompenzécio6 a induldsi hatramenetet egy részéért
hatramenet
kompenzécidja --1
Fn-14 | Inditsael a 60 1-150 Kompenzacio a indulasi hatramenetet B részéért

hatramenet
kompenzacioja --2




Fn-15 | Végezzeel a 1 0-2 1: Miiveletek automatikus végrehajtasa
hatramenet futasi 0: Onkényesen lellithatja és elindithatja.
mod kivalasztisat 2: Pontos mod
Fn-16 | Vége a hatramenet | 60 1-150 Kompenzacio a hatso visszacsavaras C részéért.
kompenzacioja--1
Fn-17 | Vége a hatramenet | 60 1-150 Kompenzécio a D részének a hatso visszahtzasért.
kompenzacio--2
Fn - 18 | hatramenet futasi 1 0-2 1: Miiveletek automatikus végrehajtasa.
mod kivalasztasa 0: Onkényesen leallithatja és elindithatja.
2: Pontos mod
Fn - 19 | hatramenet futasi 60 1-150 A hatramenet A, C részének kompenzacidja
mod kivalasztisa
Fn -20 | hatramenet 60 1-150 A hatramenet B, D részének kompenzéciodja
kompenzacio --1
Fn-21 | hatramenet 1 0-1 Csak akkor érvényes, ha a kezeldpanel nincs
kompenzaci6 --2 csatlakoztatva, 1 (FEL)/0 (LE)
Fn - 22 | Tuleallit6 pozicid 0 0-1 Csak akkor érvényes, ha a kezeldpanel nincs
kivalasztasa csatlakoztatva, 1 (BE)/0 (KI)
Fn - 23 | Lassu indités 0 0-1 Csak akkor érvényes, ha a kezeldpanel nincs
funkcio csatlakoztatva, 1 (BE)/0 (KI)
kivélasztasa
Fn - 24 | Automatikus 0 0-1 Csak akkor érvényes, ha a kezelOpanel nincs
talpemelés csatlakoztatva, 1 (BE)/0 (KI)
szlinetkor
Fn - 25 | Automatikus 0 0-1 Csak akkor érvényes, ha a kezeldpanel nincs
funkciovalasztas csatlakoztatva, 1 (BE)/0 (KI)
Fn - 26 | Torlési menet 3 0-3 0 (KI)/ 1 (Cérnatorlés funkcio BE) / 2 (Csatszorito
funkci6 / bilincs Funkcio BE) / 3 (billentylizetvezérld bilincs szal)
Fn - 27 | Bilincs menet 180 1-300 Bilincs kezddszog (menethossz-szabalyozas)
kezddszoge
Fn - 28 | Bilincs szal 80 20-100 Bilincs szal kimeneti intenzitsa
kimeneti intenzitisa
Fn-30 | A maradék szal 180 120-360 A maradék szal hosszanak szabalyozasa
hosszanak
szabalyozasa
Fn-31 | Oll6 érzékenysége | 0 0-50 5 soros Pedal: 0: ALL / 1: HALF / 2: Harom
kombinécio
Pedal
3 soros Pedal: 3-50 Erzékeny
Fn - 32 | Pontos mod osztasi | 100 0-180 Minél nagyobb a szam, annal mozgékonyabb
sz0g
Fn - 35 | Talpemel6 esés 0 0-1000 Minél hosszabb a talpemelés, lassabban esik le
ideje
Fn-38 | EEPROM 2 0-2 0 (bels6 EEPROM) / 1 (Stop pozicio6 és hatramenet
kivalasztasa kiils6 EEPROM-ban) / 2 (Stop pozicid a kiilsé
EEPROM)
Fn -39 | Kész varrasdarab -- 0-9999 Jelenitse meg a kész varrodarab mennyiségét

szamlalo




Rendszerparaméter tablazat

No. Tételeket Alapért. | Tartomany Tartalom

Fn - 40 | A motor forgasi irAnya | -- -- Fenntartott

Fn - 41 | Motorfék funkcid 0 0-1 1: Ha a motor leallt, tartsa zarva / 0: Nincs

hatas

Fn - 42 | Automatikus futas a 0 0-1 1: engedélyezés / 0: letilt Ha a paraméter
tesztfunkcidhoz értéke 1, a gép automatikusan elindul futas

varras funkcioként a kezeldpanelen.

Fn -43 | A motor teljes 8 1-800 Csak akkor érvényes, ha Fn—42=1, allitsa be
munkaidében a motor automatikus futasi idejét
automatikusan jar (6ra)

Fn - 44 | Motor automatikus 3 1-30 Csak akkor érvényes, ha Fn-42=1, éllitsa be a
futas ciklusidében (s) motort minden futasi ciklushoz.

Fn - 45 | A motor automatikus 3 1-60 Csak akkor érvényes, ha Fn-42=1, éllitsa be a
lefutasi ciklusideje (s) motor kikapcsolasi idejét minden egyes futasi

ciklushoz.

Fn - 46 | Minimalis sebesség 300 100-400 Allitsa be a motor minimalis fordulatszamat
(r/perc)

Fn - 47 | Menetvagasi sebesség 300 100-400 A tul alacsony sebesség szokatlan menethez
(r/perc) vezethet, a til nagy sebesség pedig instabil

pozicionalasi vezérléshez vezethet

Fn - 48 | Labemelo és 300 0-990 A labemel0 és a visszakovetd elektromagnes
visszakdveto miikddési ideje a teljes teljesitményig
elektromégnes
miikodési idejéig teljes
kimenet (ms)

Fn - 49 | Visszakovetd 30 10-90 A visszakovetd elektromagnes
elektromagneses munkaciklusban mikddik, igy energiat takarit
miikodési ciklus (%) meg, és megvédi az elektromagnest a

tulmelegedéstol.

Fn - 50 | Motor inditési 50 0-990 Késleltesse a kezdési idopontot automatikus
késleltetési ideje (ms) nyomotalp lenyomdséval

Fn - 51 | Féllépéses kioldo 3 0-4 0: (KI) / 1: (Féllépéses ravasz) / 2: (Fél 1épés
labemelés megtartasa) 3: (Fél 1épés kovetés) /4: (Fél

1épés labemelés letiltasa)

Fn - 52 | Biztonsagi kapcsolo jel | 0 0-1 1: Tartsa BE / 0: Tartsa KI
kivélasztasa

Fn-53 | A vagasi mivelet 189 120-250 A FEL helyzet és a menet kozotti fokok
késleltetése a vagasi mivelet
mechanikai szog elott
(fok)

Fn-54 | A menetvagas 360 250-360 A menetvagasi miivelet mechanikai szogének
mechanikai sz6gének befejezése sziikséges
befejezése intézkedés
sziikséges (fok)

Fn-55 | A szal cselekvése az n 10 0-980 Az UP pozicio ¢és a szal cselekvési ideje
késleltetési id6 elott kozotti id6
(ms)

Fn - 56 | Szal miveletének ideje | 70 0-9990 A szélfelvételi miivelet befejezése iddigényes

(ms)




Fn-57 | A labemelés el6tt eltelt | 50 0-990 A menet és a labemeld miivelet kozotti 1d6
1d6 (ms)

Fn-58 | A ladbemeld 3 0-120 A labemeld akcio tartasanak ideje
miikodésének ideje (s)

Fn-59 | FEL a tii helyzetének 15 1-30 UP tiipozicio bedllitasa (15 a kdzponti hely)
beallitasa (fok)

Fn-60 | A tii helyzetének 180 140-220 Lefel¢ a tii helyzetének beallitasa
beallitasa lefelé (fok)

Fn - 61 | Bekapcsolas és 1 0-1 1: BE/0: KI
pozicionalas

Fn-62 | A normal leéllés 925 1-1999 Allitsa be a normal lellitas sebességét
mértéke (%o0)

Fn - 63 | A menetvagasi iitk6z6 | 925 1-1999 Allitsa be a cérnavagasi iitkoz6 sebességét
sebessége (%0)

Fn - 64 | A visszahtzés tartasi 30 1-120 Kényszer leallitas a tartasi 1d6 utan.
ideje (s)

Fn - 65 | Alacsony fordulatszdmu | 30 1-80 Alacsony fordulatszamli maximalis kimeneti
maximalis kimeneti nyomaték
nyomaték (%)

Fn - 66 | Alacsony fordulatszamu | 0 0-5 Minél magasabb a sebességfokozat, és minél
inditasi id6 kivalasztasa gyorsabban kezd el gyorsitani, annél
(FEL pozicio gyorsabban 0: OFF
engedélyezése)

Fn - 67 | Talpemeld 30 10-90 A labemel0 elektromagnes munkaciklusban
elektromégneses miikodik, hogy megmentse a elektromos
miikodési ciklus (%) aramot, és védje meg az elektromégnest a

tulmelegedéstol.

Fn - 68 | Varrogép karbantartasi | 0 0-9999 Allitsa be a varrogép karbantartasi ciklus
ciklus (ora) idejét. A [0] bevitellel kapcsolja ki a

karbantartési felszolitést.

Fn - 69 | Kozvetlen hajtas FEL -- 0-3600 Kozvetlen hajtas FEL pozicio eltérési szoge
pozicid eltérési szoge (a [Z] jelhez viszonyitva)

(fok x 10)

Fn - 70 | Rendszerhiba -- -- --
informdcios kod

Fn-71 | Ko6dol6 impulzusszama | -- 0-1599 A kédol6 impulzusszaménak megjelenitése.

Fn - 72 | Mechanikai -- 0-359 Kijelz6 mechanikai szdge.
szoginformacio

Fn - 73 | Kimeneti d&ram az -- 0.0-9.9 Kijelzi az elektromagnes kimeneti aramat
elektromagneshez (A)

(A)

Fn-74 | A pedalok sebessége -- 0.0-3.3 A pedalok sebességszintjének megjelenitése
V)

Fn-75 | A szervorendszer be- -- -- Lasd az (1) megjegyzést
meneti feliigyelete (I0)

Fn-78 | A varrogép teljes -- 0-9999 Jelenitse meg a varrogép teljes miikodési

mikodési ideje a
karbantartas alatt
ciklus (6ra)

idejét a karbantartasi ciklus alatt. A [0]
bevitellel torolheti a teljes futasi idot.

Fn-79

Allitsa vissza a gyari
kezdeti paramétert

Lasd a 6.1. szakaszt




Megjegyzés (1) Az Fn-75 paraméterfigyelés tartalmanak leirasa

A kiilénboz6 foltok-fények eltérd jelentést [01] | Pedél el6re jel bemenet

képviselnek, az alabbi tablazatban lathato: [02] | Pedal htrafelé irdnyuld jelbemenct
[03] | Hatramenet vezérld kapcsold bemenet

[04] | A biztonsagi vezérlo kapcsold bemenete

A[10] A[07] A[04] A[01] [05] | (SYNUP) UP pozicio bevitel
- ——— “—— —-— [06] | (SYNDN) alsé pozicié bemenet
G[11] G[08] G[05] G[02] [07] | (Hall) (U) jel
e — caserm v prees [08] | (Hall) (v) jel
[09] | (Hall) (w) jel
m m ﬂ w [10] | A busz fesziiltsége tul magas jel

[12] | Kédolé (Z) jel

6. Segédfunkcio

Inicializalasi kod és mod

Bemenet (1111): A paraméterek inicializalasa az

6.1 A gyari paraméterek inicializalasa alapértelmezett paraméterre ionbol.

Bemenet (5555): A billentyiizet az alapértelmezett
1. A rendszerparaméter-beallitasi modba vald paraméter visszaallitiséhoz.

belépéshez tekintse meg az 5.3 szakaszt.

2. Allitsa a funkcidazonositot Fn-79-re, nyomja meg az S gombot a paraméter
megtekintéséhez és szerkesztéséhez.

3. Allitson be kiilonb6z6 kodot a gyari paraméterek inicializalasanak eltéréd modon
torténd végrehajtasdhoz. A részletek a jobb oldali tablazatban talalhatok. Nyomja meg
az S gombot az inicializalas aktivalasdhoz.

6.2 A feldolgozasi statisztikak szama

Varras modban nyomja meg az S gombot. A kijelzon megjelenik a szam feldolgozasi
statisztikaja

6.3  Val6s idejii motorfordulatszam-figyeld

Felhasznaloi paraméter beéllitasi modban vagy rendszerparaméter-beéllitasi médban nyomja

meg a gyorsitas beallitd gombot (4] a kijelzén a motor valos idejli fordulatszama lathato.
6.4  Oltéskdvetés javito intézkedés

A kovetkezd leiras a kettds inditasu visszakovetd varrasi javitdson alapul

Probléma leirdsa Javito intézkedés

o Kivalt6 ok:

AE : Az A szakasz 6ltésszama meghaladja a beallitott értéket, vagy az A

:1 A BI’ szakasz utolso Oltése megnétt, a B szakasz elso 6ltés hossza csokken,

: f 7 ami miatt a B szakasz utolso 6ltése nem fedheti at a szakasz kezdeti

S 4 oltését A. Intézkedés: Allitsa fel megfeleléen az Fn-13 paraméterét.
4 | Kivalté ok:

-T- ,ﬂ 8,’ Az A szakasz 6ltésszama kisebb, mint a beallitott érték, vagy az A
A 7 14 | | szakasz utolso dltesenek hossza csokken, a B szakasz elsd oltés hossza
LA Rl " nd, ami miatt a B szakasz utols6 6ltése meghaladja az A szakasz kezdeti
oOltését. Mérés: Csokkentse megfelelden az Fn-13 paraméterét.




[, | Kivalto ok:
o) ¥ A B szakasz 6ltésszama meghaladja a beallitott értéket, vagy a B
T "ﬁ: ,’: szakasz utolso 61tés§nek hossza megnd, a kovetkezd szakasz glsé Oltés
1¢ 14 + |hosszacsokken, amimiatta B szakasz utolsé dltése meghaladja az A
3 szakasz kezdeti oltését.
Mérés: Forgassa el az Fn-14 paraméterét
S Kivalto ok:
ol N:-T4 ; A B szakasz 6ltésszama kisebb, mint a beallitott érték, vagy a B szakasz
: ,’ Al (2 utolsé oltésének hossza csokken, a kovetkez6 szakasz elsd 6ltés hossza
1% nd, ami miatt a B szakasz utolso 6ltése nem fedheti at a kezdeti 6ltést. az
I A szakaszbol.
» Intézkedés: Csokkentse megfelelden az Fn-14 paraméterét.

e Vége a visszakdvetésnek, az egymast kdvetd visszakovetés beallitdsa ugyantgy.
e Vége visszakovetési paraméter: Fn—16, Fn—17 Egymast kdvetd visszakovetési
paraméter: Fn—19, Fn—20

7. Hibaelharitas és karbantartas

Ha hiba van a rendszerben, a hiba informécié megjelenik a panelen, ezzel egyidejlileg a
visszajelzd led pirosan vilagit. A felhasznalo a hibat a kézikonyv szerinti hibakoddal tudja
kezelni. Ha a hiba nem harithat6 el, kérjiik, forduljon

technikusunkhoz tdmogatéasért. A hibakod HEX-ben

jelenik meg a panelen.

Az Err-1 kijelzéshez 1asd a kovetkez6 képet:

E - -

Hiba kéd | Problémaleiras Intézkedés
Err-0 A bemeneti jel onellendrzési | 1. Ellendrizze a pedaljel csatlakoztathatosagat.
hibéja (bekapcsolasi 2. Engedje el a pedalt semleges helyzetbe.
pedalhiba észlelése)
Err-1 Stop pozicio jel hiba UP-Stop pozicio jel hiba.
Err-2 EEPROM olvasasi/irasi Ellendrizze a kiils6 kartyaolvasot
adathiba
Err-3 EEPROM beépitett Bekapcsolasi visszaallitas
paraméter hiba
Err-4 Tularam, tulfesziiltség, 1. Kapcsolja ki a gépet legalabb 30 masodpercre, majd
tulmelegedés, alacsony inditsa ujra.
fesziiltség 2. Valamilyen meghibasodas lehet a motor
teljesitményszabalyozé moduljaban.
3. Ellendrizze, hogy nincs-e atmeneti interferencia.
Err-5 Erzékelje a magas 1. Kapcsolja ki a gépet legalabb 30 masodpercre, majd
fesziiltséget az egyendramti | inditsa Gjra.
gylijtésinen 2. Ellendrizze a tapfesziiltséget.
Err-6 Tularam észlelése az 1. Kapcsolja ki a gépet legalabb 30 masodpercre, majd
elektromagnes inditsa Gjra.
tapegységeénél 2. Kapcsolja ki a késziiléket, és ellendrizze az
elektromos csatlakozast és dramkdrt.
Err-7 Elakadt Kapcsolja ki a gépet és ellendrizze a mechanikus
alkatrészeket
Err-8 Motor dekdder kimeneti jel | Ellendrizze a motor kimeneti jelvezetékét, hogy nincs-
hiba e megszakadva vagy rossz az érintkezés.




Err-9 A szinkronizal6 ontesztjének | 1.Kapcsolja ki a késziiléket, és ellendrizze a
hib4ja csatlakozast, szinkronizalot.
2. Cserélje ki a szinkronizalot
Err-E A gép(fej) karbantartési Az lizemido eléri a karbantartasi idészakot.
felszolitasa Kérjiik, végezzen karbantartast a fejen, majd irja be az
FN-78 kodot a felhalmozott mitkddési idd
visszadllitasahoz.
Err-F Biztonsagi kapcsolo riaszté | 1. Ellendrizze, hogy a gép feje meg van-e forditva.

2. Ellendrizze a biztonsagi kapcsold aramkorének
csatlakoztatdsat.




