ROMITEX HL303D-4

Egytls, nagy fordulaty, als6-fels6 tovabbitasos, hurokéltési gyorsvarra.

HASZNALATI UTASITAS
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MUSZAKI ADATOK

Max. fordulat: 2000/ perc.

Oltésnagysag: 0-8 mm

Talpemelés: 7 mm kézzel, 13 mm térddel
Tirad loket: 35 mm

Titipus: 134-35

Aramfelvétel: 370 W

Fesziiltség: 230V

1. ALSO FONALSZOROSSAG BEALLITASA

Ahhoz, hogy az als6 szal feszességet beallitsuk vegyiik ki a bobbint, majd tegyiik bele az orsét
és cérnaval és flizziik be.
A rugoénak olyan szorosnak kell lenni, amennyiben a cérnanal fogva tartjuk meg a bobbint
nem szabad, hogy sajat sdlyanal fogva meginduljon lefelé. Ezt az 11-es dbran a jelolt
csavarral lehet beallitani.
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2. ASZALRANGATO RUGO BEALLITASA

A szalrangaté rugd beallitasat a 14-es
abran jelolt modon kell bedllitani. A
fonalfék-haz elforgatasaval, amelyet a
csavar rogzit, agy allitjuk be a szalrangaté
rugot, hogy annak hosszanti mozgasa 7-10
mm legyen. Amennyiben a szalrangato
rugd hosszmozgasa nem megfeleld, ugy a
varrasban szakitds vagy kihagyas is |
el6fordulhat. A szalrangatd rugd erdsségét
a fonalfék hasitott csapjanak koézepébe
csavarhuzot helyeziink el és annak jobbra
ill. balra forditasaval tudjuk fesziteni vagy
lazitani a rugoerdt. A rugo feszességnek
40-60 gramm erdsségnek kell lennie.
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3. OLTESHOSSZ ALLITAS

A kilonféle anyagokhoz, kiilonféle
Oltésnagysagokat hasznalunk. Ennek
bedllitdsahoz a 8-as dbran lathat6 csavaré
gomb elforditasaval /A kisebb, B iranyba
nagyobb/, igy a megfelel§ oltést kapjuk.
Elerdsitésnél ~ /  hatravarrasnal /
hasznaljuk a C ponttal jelolt kart ugy,
hogy nyomjuk le titkozésig, amikor hatra
akarunk varrni.

4. TALPSZORITOERO BEALLITASA

A nyomotalp leszorité erejét ill. nyomasat a
gép fels6 részén elhelyezked6 csavarral
tudjuk allitani / 1asd. 10-es abra / A kontra-
anyat meglazitjuk, majd a csavart jobbra
vagy balra forgatva lazitjuk ill., szoritjuk a
talpszorito er6t.

5.A LEPEGETOTALP TOLASANAK BEALLITASA

A fétengely kézikerék forgatasaval allitsuk ____@ 9
a gépet olyan helyzetbe, amikor a k6zéps6
leszorité talp als6 helyzetbe a 1épegetd
talp pedig a legfels6 helyzetben all. Ekkor
a lépeget6 talp magassaganak olyan
magasnak kell lenni, mint forditott
esetben, amikor a 1épegetd talp van alsé
helyzetben ill. a leszorité talp van felsé
helyzetben.

Amennyiben allitani kivanunk rajta ugy
jobbra ill. balra elmozgatdsaval a =
himbacsavar meglazitasa utan tudjuk —

allitani. 8

6.0mm

Lépegetd talp emelését, ami 2-5 mm lehet. Ennek a beallitasat a csavar meglazitasa utan a
rogzitd csavar elmozgatasaval a himba vajataban lehetséges. Torekedjiik arra, hogy, minél
kisebb 1épegetd talp magassaggal dolgozzunk.
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Allitsuk be a leszorit talp és a lépeget6 talp 13
hatsé részének tavolsagat ugy, hogy azok a
legnagyobb 0ltésre allitva se érjenek dssze.
Ezt a csavar meglazitdsa utan a di6
elforgatasaval lehet allitani.
35

A két talp mozgasanak aranyat tudjuk
beallitani. Normal korilmények kozott a két

talp mozgasaranya fiiggéleges iranyban 1-1. )
Amennyiben nekiink mas mozgasra van 7 1
sziikséglink, Ugy az anya (A) meglazitasa utan o

az anya elmozditasaval (le-fel) tudjuk a e

1épések nagysagat megvaltozatni. y HE

A két talp 1épés magassaganak kiilonbségét a @S
C jelolésli csavar meglazitdsa utan, a
himbakar elmozditasaval tudjuk beallitani.

6.A KELEMETOVABBITOFOG MAGASSAGANAK A BEALLITASA

A fotengely kézikerék forgatasaval allitsuk a gépet olyan helyzetbe, amikor a
kelmetovabbité-fog a legfels6 helyzetben van, ilyenkor a tlilemez sikja és a fog fels6 sikja 1-
1, 2 mm tavolsagra van. Ennek az allitasat a rajzon lathato 2-es szamu csavar meglazitasa
utan a fogemeld di6 elforditasaval tudjuk allitani.

4
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7.A HUROKFOGO BEALLITASA

17

A 17-es abra szerint a kézikerék forgatasaval
allitsuk a tiit az als6 holtpontba (C). Majd
forgassuk tovabb a kézikereket forgas-
iranyba ugy, hogy a tl 2-2, 2 mm-t
emelkedjen. Ebben az allasban kell a
hurokfogd hegyének a tiilyuk felett 1 mm-el
allnia (18-as abra). A tli és a hurokfogd
hegye kozotti tavolsag 0,05-0, 1 mm hézag
lehet. A 20-as abra szerint a A csavarokkal h©
tudjuk a hurokfog6 oldalirdnyba ill.
forgasiranyba elforditani.

A17 abran lathat6 tlirad mélységének beallitasandl a tlirad-szorito bilincscsavar , amely a
homloklemez alatt talalhat6 - (B) meglazitasaval tudjuk a tirudat fligg6leges iranyban
elmozditani.

8. A TERDEMELO OSSZESZERELESE ES BEALLITASA

A térdemeld bakot a megadott méretek alapjan kell felszerelni.

9. OLAJTEKNO FELSZERELESE

Az olajtekn6 felszerelését a tartozékban
talalhaté rogzitd szegekkel rogzitjik az
asztallap nyilasaba. A  gumisarkokat
rogzitjik. a 3. sz, szerelési dbra szerint.
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10. ORSOZO BEALLITASA

Az orsézot az orsé felhelyezése utan
beflizziik, majd bekapcsoljuk és orsézunk
vele. Amikor a megfelel6 mennyiségi
cérnat felorséztuk az dabran lathaté E
csavarral a kikapcsold kart ugy allitjuk be,
hogy a tele orsénal az ors6zé
automatikusan kikapcsoljon.

M ¥ X

11. TUCSERE

A rajzon lathat6 moddon tliszité csavart
meglazitjuk, az qj tiit behelyezziik, ugy, hogy
utkozésig feltoljuk a tl furatdba, majd
rogzitjiik. A tlin 1évé hosszi horony a
beflizés iranyaban kell legyen, a ti masik
oldalan 1évé vajat a hurokfog6 iranyaban.

12. AZ ORSO ELHELYEZESE A BOBINBAN

A teli orsot ugy helyezziik el a bobbinban, hogy a forgasi iranya ellentétes legyen, majd a
varroszalat alahuizzuk a rugé ala kb. 5-6 cm szalat hagyva helyezziik be a bobbint a gépbe.
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13. A VARROSZAL BEFUZESE

Kérjik, tekintsék meg tiizetesen a
beflizési rajzot, amely 1épésrél 1épésre
pontonként mutatja a befizés modjat.

A gépet cca. 8 dl. olajjal fel kell télteni

A GEP TISZTITASA ES OLAJOZASA A BIZTONSAGOS ES FOLYAMATOS UZEMELES
ALAPFELTETELE. A KARBANTARTASI MUNKAKAT JAVASOLJUK NAPONTA ELVEGEZNI!!

7. oldal


mailto:info@romitex.hu
http://www.varrogep.hu/

' ROMITEX ]
ROMITEX KFT. 1139 Budapest, Rozsnyai u. 11. ROMITEX HL303D-4
] Tel.: +361/359-5420 Email: info@romitex.hu web: www.varrogep.hu gépkonyv

Ipari varrogép szervovezérlo rendszer

Biztonsagi intézkedések

A rendszer megfeleld hasznalatahoz hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el ezt a kézikonyvet.

A terméket képzett szakembernek Kkell telepitenie, iizembe helyeznie és hasznalnia.

A termék felszerelésekor és eltavolitasakor minden aramellatast ki kell kapcsolni.

A termék lizemi fesziiltsége nem haladhatja meg a 250 V AC-t.

Tilos AC380V fesziiltségre csatlakoztatni, ellenkezé esetben fennall a termék megégésének
veszélye.

Hasznalja a kdérnyezetet

A tapfesziiltséget a termék adattablajan feltiintetett fesziiltségtartomanynak megfeleléen kell
csatlakoztatni.

Kérjiik, tartsa tavol az elektromagneses interferenciat.

Ne haszndlja olyan kérnyezetben, ahol a h6mérséklet 5°C alatt van vagy 45°C felett.

Ne hasznalja olyan kdrnyezetben, ahol a paratartalom 30% alatti vagy 80% feletti.

Szell6ztesse a kornyezetet, és ne helyezze a flit6elem koré.

Telepités, iizemeltetés, karbantartas

A termék lizembe helyezésekor és szervizelésekor az aramellatast ki kell kapcsolni.

A tapfesziiltség foldeld vezetékét a gyari rendszer foldelé vezetékéhez kell csatlakoztatni. Ezt a
linket véglegesen rogziteni kell.

Az els6 bekapcsolaskor ellendrizze a forgasiranyt alacsony fordulatszamon.

A mivelet megkezdése el6tt ellendrizze a beallitasi paramétereket és a kapcsoldo megfeleld

miikodését.
A varrogép miikodése kozben ne érintse meg a mozgo6 alkatrészeket, példaul lendkereket és
tliket.

Riasztas esetén az okot meg kell sziintetni, és a biztonsag biztositasa utan a riasztas Ujrainditasa
és a miikodés folytatasa.

Ne kapcsolja be vagy ki gyakran a késztiléket.

A vezérlédobozban nagy fesziiltség van, és az elektromos vezérlédoboz fedelét 5 perc
aramsziinet utan ki kell nyitni.

A karbantartast és a javitast képzett személyzetnek kell elvégeznie.

A javitashoz sziikséges 0sszes alkatrészt a vallalatnak kell biztositania vagy jovahagynia.
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Teljesen automata integralt varrasi sorozat kézikéonyv

1. Biztonsagi utasitas

A rendeltetésszerii hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati itmutatét és a kapcsolddo varrogép adatlapot.

1.1 (1) Tapfesziiltség és frekvencia: lasd a motor és a vezérl6doboz adattablajat.

(2) Elektromagneses hulldim okozta interferencia: tartsa rendben az erés magneses vagy erds sugarzasu kérnyezetet,
hogy elkertilje az akadalyokat és a helytelen miikodést. .

(3) Foldelés: a zajos akadalyok vagy aramszivargas elkeriilése érdekében (beleértve a varrégépet, motort, vezérlést
doboz és pozicionald).

1.2 Gy6z6djon meg arroél, hogy legaldbb 1 mm-re kapcsolja ki a tapfesziiltséget, majd nyissa ki a vezérl6doboz fedelét,
mert veszélyes magas fesziiltség van.

1.3 Javitas vagy tli viselése kdozben kapcsolja ki a késziiléket a kezel6 biztonsaga érdekében.

1.4 Potencialis veszélyek esetén hasznalhato.
Ott haszndlatos, ahol magas fesziiltség és elektromossag veszélye all fenn.
1.5 Egy év termékgarancia idStartama, feltéve, hogy a gépet megfelelGen tizemeltetik, és nincs ember altal okozott

sériilés.

2. Rendszerparaméter tablazat

A: 587/586 (Teljesen automatikus integralt digitalis valtozat)
B: 587C/CD (Teljesen automatikus integralt folyadékkristalyos valtozat)
C: 588 (Teljesen automatikus Kevesebb olaj integralt digitalis valtozat)
D: 588C/CD (Teljesen automata, kevesebb olajjal integralt folyadékkristalyos valtozat)
E: 587H/586H (Teljesen automatikus, vastag anyagba integralt digitalis valtozat)

F: 587CH (Teljesen automata, vastag anyagba integralt folyadékkristalyos valtozat)

G: 587C/CD (Teljesen automatikus integralt folyadékkristalyos verzi6 nyilvanos modellek)
H: 587CH/CHD (Teljesen automatikus, vastag anyagba integralt folyadékkristalyos valtozat)

[: 589( Teljesen automata Kevesebb olaj 9813 Folyadékkristalyos valtozat).
L: 587Y (Teljesen automatikus gépi nyomolab beépitve)
N: 587YH (Teljesen automata, vastag anyagu gépi nyomotalp - beépitett)

alap-
Projekt Tartalom tartomany értelmezet modell szint
t
2 o 2 e L . 200-5000 rpm 3700 ABDGIL
Varrasi sebesség Allitsa be a varrasi sebességet — =200 rpm 3000 EFHJKN I
2 | Lagy inditas funkcid 1-9: Lagy inditasu oltések 1-9 1 Osszes I
3 | Diszit6 rudacskak 0: Ervénytelen; 1: Hatékony 0/1 0 Osszes I
. P o Allitsa be a fix varrasi 200-4000 rpm 3000 ABDGIJL
4 Fix hosszisagu varrasi hosszisaet varrasi I
sebesség 548 200-3500 rpm 2500 EFHKN
sebességet
Egyszerii varrasi mod - . "
5 sysze! 0: érvénytelen; 1: hatékonyan 0/1 0 Osszes I
Beallitasok
9 Hatso czltes o atd nem tczrhet el a hatso 500-1500 rpm 800 Bsszes |
sebességkorlatozasa varras soran
19 | Szilard utan a varras elott 0: nem elérhetd 1: elérhet6 0/1 0 Osszes I
Forditott varras kapcsolé méd
0: Csak forditott varras
20 A ford.llt.o,tt varras lfa,pcsolo 1: Forditott varras es,toltotu 0/1/2 0 Bsszes .
funkci6janak beallitasa 2: Csak forditott varras,
készenléti izemmod miikodés
nélkiil
L e . alagyinditas 1 tlijének ;
21 | lagy inditasi sebesség 1 sy1n J 100-3000 rpm 400 Osszes I
sebessége
L e . alagyinditas 2 t(ijének ;
22 | lagy inditasi sebesség 2 sy1n J 100-3000 rpm 1000 Osszes I
sebessége
L e . alagyinditas 3 tlijének ;
23 | lagy inditasi sebesség 3 sym J 100-3000 rpm 1500 Osszes I
sebessége
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Nyomoétalp lagy siillyeszt6 . Y , ,, 0 ABCDEFGHIJK

24 yomo p lagy sullyesz 0: nem elérhetd 1: elérhetd 0/1 I

funkcio 1 LN

25 | Nyomotalp emel6 funkcid 0: nem elérhetd 1: elérhetd 0/1 (1) ABCDE;GH”K I

Bekapcsolas és . P . . s
27 . p - 0: nem elérhetd 1: elérhet6 0/1 1 Osszes I
pozicionalas
A gépfej forgd/emeld
jelz6 izemmod a kapcsol6janak
28 | )¢9 " . jelzésmodjanak beallitasa 0: 0/1/2 0 Bsszes I
forgé/emel6 kapcsoléhoz . : .
mindig nyitva; 1: mindig
zarva; 2: tilts egy védelmet
A nyom(')talp légy Sﬁllyesztési 50-500 ms 300 ABCDEFGHIJK 11
29 Nyomoétalp lagy idejének beallitdsa. Minél
stllyesztési ideje hosszabb az id6, annal kisebb 10-500 ms 50 LN
a nyomotalp sebessége
e . .. 1. | Dekorativ rad felallitasa - 50 ABCDGIJL

32 | Dekorativ bar tapadasiidé | .,,. ., 5-500 ms I
id6igényes 100 EFHKN
Normal rad - a pedal

34 ?zabvan,yos.p(,edalse,besseg sebesseg.e. Moc}valasztas 0 0/1 0 Osszes I

lizemmad kivalasztasa Automatikus sav - ragasztas
sebesség; 1: Pedalsebesség
0: Nincs darabonkénti funkci6
1-20: Plusz 1 darabonkénti )

35 | Darabszam beallitasa - . e 0-20 1 Osszes I
értékhez minden beallitott ’
menetvagishoz

37 | Menettorlési miiveleti idd Menettorlési miiveleti idd 0-800 ms 40 Osszes 11

. A al legal n )

41 | Alacsony sebesség pedal legalacsonyabb 100-400 rpm 200 Osszes 1
sebessége
Pedal fordulatszam beallitasa

42 | Pedalgorbe kivalasztasa 0: normal 1: Lassu gyorsulas 0/1/2 0 Osszes I
2: Gyors gyorsulas

Tarcsazza a beéllithato . ” . p s

43 0: nem elérhetd 1: elérhet6 0/1 1 Osszes I

vonalat

44 | menet - vagasi sebesség menet - vagasi sebesség 100-400 rpm 2800 Osszes I
A forditott varrasi

Forditott varrasi sebesseglforlatozg feldolg9zas
. f g megakadalyozhatja a forditott "
45 | sebességkorlatozo ot ek s . 0/1 0 Osszes I
p varrétd eltorését 0: végtelen
kapcsold .
sebesség; 1: legyen
sebességkorlatozas
a nyomotalp emelése késleltetés leengedett 200 ABCDEFGHIJK
46 . . . . 0-800 ms 1
késlelteti a varrast nyomotalppal 100 LN
a nyomotalp emelésének a nyomotalp emelésének
47 | 6ssznyomasanak kimeneti | dssznyomasanak kimeneti 0-800 ms 150 Osszes 11
ideje ideje
. . nyomotalp emelésének 30
nyomotalp emelés : : .
Kimeneti munkaciklusa kimeneti munkaciklusa
48 . . - kényszeritett ledllitas - a 0-100 Osszes I
nyom©talp emelés tartasi . . ‘o 40
L7 nyomotalp emelésének tartasi
ideje Y .
ideje utan
nyomotalp emelésének nyomotalp emelésének )

49 : . . : . . 1-60 (s 12 Osszes 1

kimeneti munkaciklusa kimeneti munkaciklusa <) -

50 fordlt(,)t‘E varras teljes' o fordltc,)tt’ varras tel]es' o 0-800 ms 150 Bsszes I

nyomasanak kimeneti ideje | nyomasanak kimeneti ideje

51 A forditott - varras A forditott - varras kimeneti 0-100 40 ABEFGHJKLN I

kimeneti munkaciklusa munkaciklusa 35 CDI
. s , ké itett leallitas - )

52 | hatrameneti id6 - varras (?nyszerlte.tt e 1‘Fa}s P 1-60 (s) 12 Osszes I

hatrameneti tartdsi id6 utan -
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varras
53 kezd,et.i meger(lﬁsités - kezdeti, megerdsités — varrasi 100-3000 rpm ggg AIZEE&IL |
varrasi sebesség sebesség 500 K
megerésités megkezdése - a megerdsités megkezdésének 30 ABGJL
54 varraskompenzacié 1 paramétere - varrasoltés- 0-100 35 Col I
P ) kompenzaci6 58 EFHNK
kezdeti megerdsités - az erésitc’i-varrés. . 7 ARSIL
55 . gerosies 6ltéskompenzacid inditasanak 0-100 24 CDI I
varraskompenzacio 2. . 18 EFHKN
paramétere
. P 1800 ABCDGIL
56 vege/megeros@ese - véger@sités - varrasi sebesség | 100-3000 rpm 1200 EFHN I
varrasi sebesség 500 K
57 véger(sités - a végerdsités paramétere - 0-100 gg AES{L |
varraskompenzacié 1 varrasoltés kompenzacid <3 EFHKN
58 végerdgsités - a végerdsités paramétere - 0-100 ;2 AES’P“ .
varraskompenzacio 2 varrasoltés kompenzacid 18 EFHKN
i ot 1800 ABCDGIL
59 | Vése megerositese - végerGsités - varrasi sebesség | 100-3000 rpm 1200 EFHN I
varrasi sebesség 500 1K
folyamatos megerdssités - a folyarpatos meger Osités gg AES{L
60 varraskompenzacio 1 parametere - varras 0-100 :
oltéskompenzacié 58 EFHKN
folyamatos megerdsités - a folyar,natos meger Osités ;2 AESEL
61 varréskompenzicié 2 paramétere - varras 0-100 I
oltéskompenzacid 18 EFHKN
Pedalhelyzet indulaskor
62 | Pedaljaras indulaskor Utazas kozepes pedalhoz 10-50 (0,1°) 25 Osszes I
képest
Pedalhelyzet induld
63 | Peddljaras gyorsitaskor gyorsitaskor. Utazas kozepes 10-100 (0,1°) 50 Osszes I
pedalhoz képest
A pedal mozgasa a Pedalhelyzet a legnagyobb
64 | legnagyobb fordulatszamon. Utazas 10-150 (0,1°) 110 Osszes 11
fordulatszamon kozepes pedalhoz képest
. . Pedalhelyzet pedalemeléskor.
65 A pedzi\l mozgasa Utazas kozepes pedalhoz -100- -10 (0,1°) 30 Osszes Il
nyomotalp emelésekor .
képest
Pedaldt a nyométalp
66 Pedalut a nyom©talp stllyesztési helyzetébdl ) 5-50 (0,1°) 10 sszes I
leengedésekor semleges helyzetbe. Utazas
kozepes pedalhoz képest
Pedalhelyzet a vagas
67 | Pedaliit 1 menetvégaskor | Mmegkezdesekornyomotalp ;o0 10010y | 30 Osszes I
funkcié nélkil. Utazas
kozepes pedalhoz képest
Pedalhelyzet a szalvagas
68 | Pedalit 2 menetvégaskor | Mmegkezdesekor, nyomotalp 150 o019 | 6o Osszes I
funkcioéval. Utazas kozepes
pedalhoz képest
. . C a1z A t(i als6 helyzetének 175 ABEFGHJKLN
69 | Atiilefelé pozicionalasa beallitasihon 120-240 177 DI I
A tliemel6 funkcio
70 | Forditott tliemel6 funkcid megforditadsa cérnavagas utan 0/1 0 Osszes I
0: nem elérhet6 1: elérhet6
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71 At eme’le,51 szogének At eme,1e,51 szogének 0-45° 20 Bsszes |
megforditasa megforditasa
Allitsa be a cérnabilincs
erésségét
79 A I}leI}et,blllnCS . O A,Vagovonal funkcié 0-9 . Bsszes |
erdsségének beallitasa érvénytelen
1-9: Harom intenzitas
beallitas
73 | Menetpréselési szog Menetpréselési szog 10-150° 100 Osszes I
Menetpréselési szo o TAer o -
74 p & Menetpréselési szog 160-300° 270 Osszes I
105 ABEFGHJK
75 | At helyzetének beallitasa | A t{ helyzetének beallitasa 0-240° 112 LN I
165 CDI
5: allitsa vissza az aktualis
szintli gyari paramétereket
8: allitsa vissza az aktudlis
. (i z szintet és a varras gyari
vissza a gyari allapotba - . . )
79 P . paramétereit 0-15 0 Osszes I
beallitott paraméter ”
Az S gombnak megfelel6en
valassza az igent, majd
nyomja meg az S billenty(
végrehajtasat
]egnagyobb varrasi . , 300-5000 spm 4000 ABCDGIL
80 sebesség legnagyobb varrasi sebesség 300-3500 spm 3000 EFHJKN I
Hasznalat kdzben a tii a ruhan
83 SB]YOSblti) funkclllo / Gépi ker'esz'tul kopott 0-15 0 ABCDEFGHI] I
tiikiemel6 funkcid 0: érvénytelen; 1-15
erdsségszabalyozas
, o r ., 0: érvénytelen; 1-15
84 | Sulyosbité funkcid ervenytere . 0-15 0 LN I
erésségszabalyozas
(g P A nyirasi vonal szivoszogének "
85 | Anyirasi vonal szivészoge yrast & 150-200 175 Osszes I
beallitasahoz
Nyirasi vonal A nyirévonal
86 te}l,'esitmén szBoe teljesitményszogének 200-300 260 Osszes 1
: yszog beallitasahoz
87 Ny-1r351 vonal kioldasi A nyirasi Vor}al’k,lo}daSI 300-360 340 Osszes I
szoge szogének bedllitasdhoz
88 lazﬂlts"a mega bgpyoma51 lazﬂlts"a mega be"nyomaSI 150-250 180 . .
miikodtetési szoget miikodtetési szoget
89 | lazitsa meg a kioldo szoget | lazitsa meg a kioldo szoget 200-360 350 I I
A pedal nyomoétalp A pedal nyomoétalp
92 | emelésének megerdsitése emelésének megerdsitése az 10-300 ms 80 Osszes I
az idé idé
. A al 1 hel ének .
93 | A pedal semleges helyzete p,ed,a semieges helyzetene -15-15 (0,1) 0 Osszes 1l
levagasa

3. Rendszerinformacio

A kezelGpanel alapértelmezett lizemmodja, nyomja meg egyszerre a gombot a P varréti kioldé gombjaban, 1épjen be
a rendszerbe feliigyeleti allapot, bar a +/- gombot valasztva meg kell nézni a projektet, az S gombnak megfelel6en a
kivalasztottba vald belépéshez/kilépéshez projektek, mint példaul a feliigyeleti interfész kilépésének sziikségessége,
a P gombok szerint lehet.
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keretszamok 1 mérték- keretszamok P mérték-
. ) termék név . . ) termék név .
megjelenitése egység megjelenitése egység
1] tervszam darab U6 Motor kezdeti szoge limit
U1 motorvezérlés sebessége rpm u7 Master control program /
verzid! Fej tipus
U2 Motor dram 0,01A U8 Fejtipus/ F6vezérl6 program /
verzidja
U3 Motor fesziiltség \ U9 Dsp nem /
U4 Pedalfesziiltség 0,01V vEr a program eration box /
verzidja
U5 Mechanikus szog limit TYPE Szoftver nem /
Funkcié Gomb Leiras

Erdsités-varras
megkezdése

Hajtsa végre az er6sités megkezdését — varrjon 2-szer, ide-oda.

Hajtsa végre az erdsités megkezdését - 1-szer varrjon ide-oda.

vége erosito-
varras

Végezze el az erGsit6-varrast 2-szer, ide-oda.

Py

Végezze el az erdsit6-varrast 1 alkalommal, ide-oda.

szabad stilusu
varras

Nyomja el6re a taposo6t a normal varrashoz, alljon k6zépen, hatul a cérnavagashoz
és a cérnatorléshez.

folyamatos

erodsité-varras

1. Nyomja el6re a tapos6gombot az automatikus varrashoz ide-oda, amely D
allasban van beallitva, és elérheti a 15-sz6rosét. (F)

2. Folyamatos megerdsités — a varras alapértelmezés szerint trigger médban van, a
tapos6t nem kell lenyomva tartani, és az el6re beallitott varras megfelel
inditélampaja folyamatosan vilagit.

3. El6z6 végmegerssités — a varrasi bedllitas érvénytelen, ha ez a funkcid érvényes.

elore beallitott
varras

1. Nyomja el6re a taposégombot az E vagy E, F, G, H varrasi id6k végrehajtasahoz.
2. A varras azonnal ledll, ha a taposot felemeli; nyomja meg ijra a taposoét, ez megy
a tobbivel.

3. Megerdsités befejezése — a varras (ha kivalasztotta), a cérnavagas és a
cérnatorlés automatikusan megtorténik a varras befejezése utan.

1. El6re bedllitott varrashoz. Nyomja meg a taposégombot, és a rendszer
automatikusan elvégzi a varrast az E, F, G, H szakaszokon; a tapos6

B O g B ooEDS

araméter ;
parame nem Kkell kopt nyomni.
beallitasa p P fi 2 . :
2. Folyamatos fény a folyamatos megerdsitéshez - a varrasi méd azt jelenti, hogy
alapértelmezés szerint trigger mod.
cérnavagas A cérnavagas funkci6 beallitasa vagy torlése.
., f et Ingyenes varras moéd, alapulhat a szerint az id6 hossza eltér6, kiegészit6 féltd, ti
tilemelés/oltés

vagy folyamatos etetés félti.
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Allitsa be a t(i helyzetének gyorsbillentyiiit, A gomb a t(ihéz hasznalhaté, A Mégse

nyomas lab

A tii helyzete ' 8 gomb funkcié leallité tiire van allitva.

A kozépso Nyom@talp a gyorsbillenty(ik beallitdsdhoz; allitsa be vagy torélje a nyomotalp
nyomatalp P funkciot.

Nyirévonal I::-_L A nyirévonal és a nyomdtalp készlet gyorsbillentytii; allitsa be vagy torélje a

trimmer és a nyomotalp funkciét.

Lagy inditas a gyorsbillenty(ik beallitadsahoz; allitsa be vagy tordlje a pedal

beallitasa/ellend
rzés valasztasa

5
@

Lagy inditas Igyindités funkci6jat.
1. Ennek a kulcsnak a megval6sitasa, keringetd kapcsol6 kijelz6je 3 tiis szam a
kijelzési érték fels6 részének beallitisahoz: A, B, C, D. Pin szam periédusa, Fény
megfelel szintje;
Middleend: E, F Pin szadm peri6édusa, Light megfeleld szint; als6 végtag: G, H Pin
Pinszam szam periddusa, Fénynek megfelel§ szint;

2. A tliszam A D periédusanak megfeleléen beallithatd 0-15 t(, B bekezdés C
tliszam, 1-15 tii tartomany, koztiik az A B C D E F folyadékkristalyos kijelz6
mindegyiken 10 11 12 13 14 15 6ltéshez .

3. Ahhoz, hogy a cérnabilincs funkci6ji modellt a gombok szerint hosszu
menetbilincs er6sségének beallitasa (3 fényes és harom, folyadékkristalyos kijelz6
(7), ismét a gomb Kkilépése szerint) tudja mutatni.

paraméter
beallitasa

1. Kiilonbdz6 paraméterszintek megadasa

A varrasbedllitasi feliileten a felhasznal6 a P gomb megnyomasaval beléphet a
Paraméter interfészbe, ekkor megjelennek a paraméterlistaban az I. szint(
paraméterek.

A varrasbeallitasi feliileten a felhasznald néhany masodpercig nyomva tarthatja a
gombot, hogy belépjen a jelszdébeviteli feliiletre. A megfelel6 karbantartasi jelszo
megadasa utan a felhasznalé a P gomb megnyomasaval beléphet a Paraméter
interfészbe, ekkor a paraméterlistdban a Level I és Level Il paraméterek jelennek
meg.

2. Jelszd beallitasa

A varras bedllitasi fellileten a felhasznalé néhany masodpercig lenyomva tarthatja
a P gombot, hogy belépjen a jelszobeviteli feliiletre, és megnyomhatja a
sorozatfelvétel gomb + lagyindité gomb” gombkombinacidjat, hogy belépjen a
jelszo-visszaallito feliiletre. Az S gombhoz tartozé harom visszajelz6 (Si, S2 és S3
balrél jobbra/harom lampa el6tt, amelyek koziil egy vilagit) az aktualis allapotot
jelzi. S1 vilagit, régi jelszo bevitele, a billentylikombinacié befejezése trigger gomb
+ érintégomb, ha a megfeleld jelszot a jelszd-visszaallito feliiletbe (a hibak S1-
allapotban maradtak), és ezzel egyidejiileg az S2 vilagit, kéri az 4j jelszo6 bevitelét
és kattintson ismét az S3 S gomb bevitelének megerdsitése, ha a jelz6fény az 1j
jelszo, az S gomb szerint két bevitel utan, ha konzisztens, majd allitsa be sikeres Az
LC képerny® visszaall, és a felhasznalonak djra be kell irnia a régi jelszét. Ha a
felhasznalé megnyomja a P gombot, a felhasznal6 visszakeriil a feliiletre
paramétereket, és semmilyen mddositas nem keriil mentésre. A jelszé minden
egyes karakteréhez valaszthat az O-t6l 9-ig terjed6 szamok vagy az A-t6l F-ig
terjedd betiik koziil. Kérjlik, tartsa szem el6tt az 4j jelszot.

Tanitasi funkcio

Allitsa be vagy torélje a tanitasi funkciét. (folyadékkristalyos panelhez)

Varrokészlet
program

TS

A tiik szdma varrékészlet, Allitson be 6sszesen 15 szegmenses tliszamot P1-PF.
(folyadékkristalyos panelhez)

14. oldal



mailto:info@romitex.hu
http://www.varrogep.hu/

(Remmexy

| se———

ROMITEX HL303D-4
gépkonyv

ROMITEX KFT. 1139 Budapest, Rozsnyai u. 11.

Tel.: +361/359-5420 Email: info@romitex.hu web: www.varrogep.hu

Vagjale avonal Clip a vonal erGssége gyors beallitasa

intenzitasat
Gyorsitson le. Tartsa lenyomva a gombot, hogy csékkentse a sebességet, és a
Q" kijelz6 automatikusan atvalt a bedllitott sebességre. Egyszerti varras, szabad
. . varras hatékony. (Folyadékkristalyos panel alkalmazasa)
gyorsbillentyii

Felgyorsul. A sebesség noveléséhez nyomva tartva a kijelz6 automatikusan atvalt a
beallitott sebességre. Egyszeri varras, szabad varras hatékony.
(Folyadékkristalyos panel alkalmazasa)

£2

Tanitasi funkcio:

A hosszu rés (a, négy, programvarras) moédban nyomja meg hosszan a "T" gombot egy masodpercig, beléphet
a tanitasi feliiletre, ezen a feliileten vannak gombok: T gomb, két dsszeadas-kivonas gomb, kitdlt6 gomb. A
szerepkor a kovetkez6:

Hozzdadas - kivonds 12. gomb: a tanitdsi szegmensek modositdsa, a szegmensek csak numerikusak a
felhalmozashoz (a kovetkezd szakaszban a tanitas automatikusan menti az utolsé tlis numerikus kicsinyitést), '—'
gomb érvénytelen. Megjegyzés: a pedalmiikddés soran a kulcs érvénytelen;

Hozzaadas - kivonas gomb 34: a tanitasi PIN-kéd mddositasa, a futas leallitasa a PIN-kéd mddositasa utan.
Tolt6tld gombok: a nyomégomb kézzel toltheti meg a tfit, tlicsere.

T: kilépés a show interfészbdl, befejezni az aktudlis szegmensszam tanitidst (az eredeti mddot lefedd
numerikus szakasz).

Miutan a pedal nyird vonal, kozvetleniil a show és mentse el a t{it numerical, miel6tt visszatérne a rogzitett

hosszisagu 6ltésminta.

5. Hibakodok

hibakédok tartalom lehetséges okok ellendrzés és kezelés
Ha az elektromos motor dugoja jdl érintkezik;
E011 E012 o A motor helyzetérzékels ha az"el“ektromos motor jelérzékeld berendezése
Motor jel hiba . 1. oz . volt torott;
E013 E014 jelének meghibasodasa . . p
ha a varrégép kézi kereke megfeleléen van
felszerelve.
E015 Modelltipus hiba Nem l”ehet azolnosrfam a Ellendrizze a miikddtetd dobozt
kezel6doboz tipusat
Ha az elektromos motor dugbja jél érintkezik;
E021 E022 . . Motor leallas motor ha a gépfej vagy a menetvdgd mechanizmus
E023 Motor tilterhelés tulterhelés teljesen blokkolt; f anyagok tul vastagok;
Elektromos jelérzékeld jel, hogy a normal.
Hardver Az aktualis észlelés Az aktudlis  érzékelési hurok rendszer
E101 Hlesztéproeram hibaia rendellenes Vezetési megfeleléen  mikodik; Legyen sz6 az
prog ) hardverhiba eszkozillesztd kdrosodasarol.
Magas bemeneti A rendszer halo6zati fesziiltsége til magas;
e fesziiltségii fékaramkor a fékellenallas megfelel6en miikodik;
E111 E112 A fesziltség til magas hiba fesziiltség észlelési A rendszerfesziiltség-érzékel aramkor
hiba megfelel6en miikodik.
A fesziiltség tdl Ten}./.leg,es alacsony Ha a bemeneti vezeteﬂk f(?SZI,ﬂts,ege tul alacssmy,
E121 E122 alacson fesziiltség A hogy a rendszerfesziiltség-érzékel6 aramkor a
Y fesziiltségérzékelés hibds | normal miikodéshez.
E131 Aramkéri hiba Az dramérzékelés Az aktua!}s erzgk?le.& hurok rendszer
rendellenes megfelel6en miikodik.
E133 0z dramkor hiba 0z dramkor hiba Az Oz dramkori rendszer megfeleléen miikodik.
E151 Méagneses dramkér hiba Tulara{nu magneses Ha a geplfe] magnese r(.).V1dzarlato'E szenyeq. Az
aramkor elektromagneses dramkor megfelel6en miikodik.
Az aktualis érzékelési hurok rendszer
E201 Tdlaram Jelenlegi észlelési hiba megfelel6en miikodik.
Az elektromos jel normalis.
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E211 E212 Rendellenes Aram- vagy Ha az elektromos motor dugéja jol érintkezik;
motormiikodés fesziiltségérzékelési hiba | Ha az elektromos motor jele egyezik.

E301 Kommunikaciés hiba Sci &ramkori hiba ha”a kez.elodoboz csat/lakozo],a ..]Ol érintkezik; ha
miiveleti doboz alkatrészek sértiltek.

E302 Mikodési belss hiba | Sci aramkori hiba Annak ellendrzésére, hogy a kezelédoboz nem
sériilt-e.

E402 Pedalazonosité hiba Hiba a p?d?l . A pedalcsatlakozas meglazult.

ellendrzésénél
A pedél nulla A pedél nulla pozicija a A pedal megsériilt, vagy nincs stop allapotban,
E403 P oz . N amikor
poziciéjanak hib3ja tartomanyon beliil s
javitas.
Biztonsagi kapcsolo Hatékony biztonsagi . - ,

E501 hiba kapesol6 Tegye le a fejet, vagy ellendrizze a kapcsolot.

P.oFF Kikapcsolt Kijelz6 Kikapcsolni Varja meg, amig az aramellatas Ggjraindul.

Eval. A prébaidé lejart A prébaidé lejart Lépjen kapcsolatba a kereskeddvel, aki
feldolgozza

Jegyzet:
1. Rendellenes varrasi mivelet (az elektromagnes sebessége abnormalis): a vezérlofeliilet nézetében a modell
helyes;

2. Novelje az E501 hibajat, ha: biztos, hogy normadlis a kapcsolasi észlelés, az ideiglenes hasznalat
megvaltoztathatja a P-28 paramétereket;

3. Ha a fentiek a projekt ellenérzése szerint nem zarjak ki a hibat, kérjiik, kérjen miiszaki tAmogatast.

6. Elektronikus vezérl6doboz
@ Meghata- | oltések | fordi-tott visszakd 5V lazitsa menettorl menetva
rozas varras vetd meg a 6 / menet gas
kapcsold cérnat befogds
] pozicid 14 PIN 13 PIN 12 PIN 11 PIN 10 PIN 9 PIN 8 PIN
pozicié 7 PIN 6 PIN 5 PIN 4 PIN 3 PIN 2 PIN 1 PIN
@ Meghata- | oltések | elektro- visszalépd | Fold- elektro- elektro- elektro-
rozas magneses kapcsold kabel magneses magneses | magneses
@ fesziiltség fesziiltség | fesziiltség | fesziiltség
2PIN Funkci6 interfész definicié
1 Meghatarozas Talp Talp
pozicid 1 PIN 2 PIN
7. Kiegészit6k
termék neve darabszam | termék leirdsa megerdsités megjegyzés
1 | Elektromos vezérl6doboz 1
2 | Golybs szakasz hajtérud 1
3 | pedal 1 PL-302 konzollal
4 | csavar 3 M5x25 csavar
5 | hasznalati utasitas 1
6 | tapkabel 1
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