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1. A specifikacio............ccccee..... TK4420, TK4421

ANYAG oo vastagarus
SEDESSEG ..o, 3000
OUESNOSSZ.....oceveeveeeeeeeeeceeeeee e, 9 mm
TalpmagassSag........cccovvevvvvviiiiie e, 713
T 135x17
TOtAvoISag....ooovvvvviieeiiiiieecci, atszerelhet6

2. Szallitashoz a gép rozsda gatlé olajjal van védve,
ezt a gépr6l Uzembe helyezéskor el kell

tavolitani.

3. Motor felszerelése /1-es abra/
A motort ugy kell a gépre felszerelni, hogy a 1
motor és a varrégép ekszijtarcsaja elvagolag PR

D
0,90,
legyen. 26398

4. Az inditopedal és a motor 6sszekapcsolasa /2-es
abra/
Az inditépedalt ugy kell a motorral 6sszekdtni,
hogy a pedal kb. 15 fokos szdget zarjon be.
Ugyeljink arra, hogy a lanc semmihez ne érjen.
A motor kuplung karjanak és a lancnak egy
vonalban kell lennie, amennyiben ez nem ugy
van a D ponttal jelolt csavarokat meglazitjuk és
elforditjuk, majd rogzitjuk.

2. oldal



5. Az orso6z6 felszerelése /3-as abra/
Az orsozoét bekapcsolt allapotba helyezzuk az A

jelt kar megnyomasaval. Majd ugy helyezziik el az
asztalon, hogy az ors6zé kereke hozzaérien az
ékszijhoz. Ebben a helyzetben 2 db facsavarral az
asztalhoz rogzitjuk.

6. A tlk helyes beallitasa /4-es abra/
A tlket Utkdzésig fol kell nyomni a tlGfuratba. A
tiket rogzit6 csavarokat meghuzzuk. A tiiknek ugy
kell allni, ahogy azt az A jelzés( abra mutatja. A
tln levd hosszu hornyok egymas felé néznek.

7. Az ors6zas mennyiségének beallitasa /5-6s abra/
Az E ponttal jelolt csavar jobbra forditasaval
noveljlk az ors6zas mennyiségét, ellenkezd _—
iranyban  csOkkentjuk. Az ors6zas helyes JF_@
beallitasdahoz a B-vel jeldlt csavar lazitdsa utan e
jobbra, illetve balra tudjuk a fonalféket mozditani, B @
ami a koOzpontos ors6zas beallitasahoz

szlikséges. ——© X
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8. A szalak beflizése /6-os abra/
Az L betlvel + szammal jeldlt a jobb oldali, az
R betlvel + szammal jeldlt pedig a bal oldali
szal beflizésének sorrendjét adja.

9. Oltésnagysag beallitasa /7-es abra/
Az A Dbetlivel jelolt gombon allituk az
Oltésnagysag mértékét a szamozas szerint. A
B-vel jelolt kar lenyomasaval a gép
hatravarrasat végezzuk.

10. Az orsék behelyezése /8-as abra/
Figyeljuk meg a képen Ilathaté helyes
forgasiranyt, helyezzik be az orsét, majd
csukjuk be a rogzitd ajtajat.
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11. Az also6 szal beflizése /9-es abra/
A fent emlitett abran jelzett sorrend alapjan
flzzik be a fonalat, majd rogzitsik az
ors6hazat.

12. A varrat helyes beallitasa /I0-es abra/

Az A betlvel jelzett varrat a helyes. A B-vel
jelzett varratnal az als6 szal lazasagarol
vagy a fels6é szal szorossagarol latunk
jelzéseket. A C betlvel jelzett esetben
ennek a forditottja. A pontos beallitast a
fonalfékeken végezzik el, lasd 11-es és I2-
es abran.
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I3. Az also6 szalak felemelése /13-14-es abra/ 13

Az orsokat helyezzik el a 13-as abra szerint
és hagyjunk kb. 5 cm szabad cérnat. A kézi-
kerék forgatasa kozben a tlbe beflizott
szalakkal emeljuk fol az als6 szalakat, majd
helyezzuk a talp ala.
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single needle
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long groove leftward
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I4. A tlrud kikapcsolasa /15-0s abra/

A 15-6s abran lathatoé karnak az eltolasaval tudjuk
a trudat kikapcsolni. L bet iranyaban a jobboldali
tit R betl iranyaban a bal oldali tiit kapcsolja ki
automatikusan a gép. Mindaddig kikapcsolva tartja,
amig a szemkozti kikapcsold6 gombot meg nem
nyomjuk.

15. Sarokvarrat beallitdsa /16-o0s abra/
A kettés tlhzés sarokvarrat elkészitésénél mindig
figyelembe kell venni az Oltésnagysagot, A
kettbnek az oOsszefliggéseébdl lehet kiszamitani,
hogy hany oltést kell varmi a varrat
elkészitéséhez egy tlvel. Az emlitett abrakrél ez
pontosan leolvashato.

16. A nyomotalp szorossaganak beallitasa /17-es
abra/
Az A jelzésG csavar jobbra és balra vald
elforditasaval pozitiv irdnyban szorosabb3,
negativ iranyban lazabba valik a talpszoritas.
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I7. Olajszivattyu mikoédésének ellenérzése /18-as abra/
Az A jelzésl ablakon varras kdzben az olajnak meg kell jelenni.

I8. Hurokfogdk olajozasa /19-es abra/
A B anyat meglazitjuk majd az A csavar jobbra, illetve balra forditasaval biztositjuk a
hurokfogé olajozottsagat.

18

thread

sliding plate

inner stop piece
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[9. Kbzponti olajozas /20-as abra/
Az olajteknében az olajszintet a nyillal
jelzett H betlig kell feltolteni. A 21-es és 22-
es abran jelzett helyeket kézi olajozassal
kell olajozni.
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tighten
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