ROMITEX HL801

HASZNALATI UTASITAS




A Romitex 801-es tipusu gép bérélezésre, bérvékonyitasra szolgal. Nagyon egyszeribb
a hasznalata, amennyiben a tovabbiakat figyelembe veszi.

Hasznalatanal altalaban cipbipari fels6részkészités, taskak, oOvek, kesztylk, vagy
barmilyen béraru megmunkalasara szolgal.

1. Maximalis vékonyitasi szélesség 50mm.
2. Szélesség beallitasi lehetdség.
3. Harangkés élezési berendezés.

Befoglalé méret 530 x 340 x 370

Suly 39 kg

Motor feszlltség 220 vagy 380 V
Fordulatszam 1000-1200 fordulat/perc
A GEP OSSZESZERELESE

Helyezzlik a gépet az asztalra ugy, hogy a hulladék elvezetés nyilasa a megfelel
helyen legyen és rogzitsuk le a gépzsanért az asztalhoz.

Majd szereljuk fel a szijat ugy, hogy a motorallitasi lehetésége kihasznalhaté legyen.
Kdssuk 6ssze a motor inditd karjat a taposé pedallal.

A GEP KENESE

A gép minden egyes alkatrészét olajozni, kenni (zsirozni) kell.
Miutan a kenést elvégeztik, egy szaraz ronggyal a felesleges kenbanyagot tavolitsuk el.
A késnek és a késélez6 szerkezetnek nem szabad olajosnak lennie.

A GEP OSSZESZERELESE UTAN OKVETLENUL VEGEZZUK EL AZ OLAJOZAST,
KENEST ES ROVID IDEIG HASZNALATSZERUEN JARASSUK A GEPET.
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A GEP BEUZEMELESE

Belizemelés el6tt ellenérizzik le a forgas iranyt, a gép sebességét, a megfeleld kenést,
majd a kovetkez beallitasokat végezzik el a gépen.

1. Talpemelési magassag beallitasa (153)

2. Talpszoritasi er6 beallitasa (157) Az A betilvel jeldlt tavolsag beallitasa a kés
(10) és a talp (140) kdzott.

3. Vékonyabb élezés eléréséhez a 157-es gomb elforditasaval kb. 0,5 mm
vastagsagig allithato be.

4. Vastagabb élezéshez ugyanezt a 157-es gombot ellenkezd iranyba forgatjuk, és
az a tavolsagot annak megfeleléen allitjuk be.

5. A leszoritd talp cseréje a 149-es szamu alkatrész, amely a 144-es szamu
csavarral van rogzitve meglazitjuk és le tudjuk venni a leszorito ivet és igy tudjuk
cserélni. A tartozékba 1évé mas méretl talpakkal.

HARANGKES

1. A harangkés élezése utan, minden esetben allitsuk utana a kés helyzetét,
amennyiben a kés kopasa szlkségessé teszi.

2. A kés utan allitasa a 17-es szamu gombbal toérténik. (6-os abra)

3. A kés és a leszorité talp kozotti beallitasi értékek a kovetkezdk:

- Lagy bérhoz 0,2-0,3 mm
- Altalanos b6érh6z 0,3-0,5 mm

] 6. abra
- Vastag, kemény bérhéz 0,5-0,8 mm
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HORDOKO

A horddékd beallitasa. A kés éle és a horddkd palastja parhuzamosan helyezkedik el
egymassal, és a C-vel jeldlt tavolsagot kell beallitanunk a kdvetkez6 mdédon:

Vékony élezéshez 0,3 - 0,5 mm.
Vastag élezéshez 1,0 - 1,5 mm tavolsagra allitjuk.

Ezt a beallitast a 92-es szamu csavarral végezzik. A parhuzamossag beallitasat a 85-
0s szamu csavarral.

Az anyag mindéségének megfeleléen a hordoké szoritdé erejét a feszité rugo
segitségeével tudjuk allitani 96, a beakasztasos maddszerrel.

8. abra

SZELESSEG VEZETO BEALLITASA

A szélesség vezetdt a leszoritd Iabtol olyan tavolsagra kell rogzitsuk amilyen széles
bérélezést akarunk elérni. Ennek a rogzitését a 9-es szamu csavarral végezzuk.

11. abra




A KES ELEZESE

A 39-es szamu kuplung kapcsolé kar bekapcsolasaval kapcsoljuk be az élezd
szerkezet meghajto szerkezetét.

Az 58-as szamu csavar6 gomb a nyilszerinti elforditasaval kozelitjuk a koszori
szerkezetet a kés éléhez. Lassu forgatassal kezdjuk el kdszorulni a kést mindaddig,
amig tokéletes él nem képzodik rajta.

A leszorito talp éle és a kés éle kozott ne legyen nagyobb a tavolsag, mint 0,5 mm.

A hengeres csiszold kbvel az abran lathaté modon sorjazzuk le beltlrdl a kés élét, hogy
az minél szebb fellletet hasitson a bérbél.

Amennyiben a ké elpiszkolddik vagy eltomddik ugy a 3y-al jelzett mddon szabalyozzuk
fel készabalyozbval a kdszorikovet.

A koszoriké cseréjét a kovetkez6 abran lathatdo modon kell cserélni: 4y.
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A TOVABBITO SZERKEZET KISZERELESE ES VISSZASZERELESE

Akasszuk ki a 96-os szamu kart az utk6zé csavarbdl, lazitsuk meg a 100-as szamu
csavar karjat, igy a 91-es szamu alkatrészt egyben ki tudjuk emelini.

A rajta elhelyezkedd horddké cseréje vagy tisztitdsa egyszeriivé valik. Lasd a 19-es
abra.

18. abra 19. abra

A HARANGKES CSEREJE

Amikor a tovabbitd szerkezetet kivettik, konnyedén hozzaférink a késhez. A kés
belsejében Iévd csavarokat kicsavarjuk és a kést le tudjuk venni a helyérdl.

Uj kés felszerelése ennek forditott sorrendje. Ugyeljiink arra, hogy a kést kdzpontosan
szereljuk fel, hogy az korkorosen fusson.

A FOGASKEREK CSEREJE

Szereljuk le a fogaskerékhaz tetejét (122-es)
és az oldals6 zaro csavart (123-as).

Ugyeljink arra, hogy ebben az esetben
kifolyik az olaj.

21. abra
Lazitsuk meg a rdogzité csavart (S005), és
huzzuk le a 118-as alkatrész tengelyérol.

Ekkor ki tudjuk huzni a 115-os szamu

kereszt-tengelyt a lyukon keresztul. \
A visszaszerelést ennek ellenkez6 \V

sorrendjében tudjuk elvégezni. e M 123




A KUPLUNGSZERKEZET BEALLITASA

A kuplungszerkezet, amely a kés koszorulésének
szerkezetét hajtja a 22-es abran lathaté.

Akasszuk le a 241-es szamu rugot. Lazitsuk meg az
S142-es szamu csavart. Huzzuk ki a 39-es szamu
alkatrészt. Ekkor szabadda valik részinkre a 49-es
szamu alkatrész, amelyet szukség esetén
cseréllink, majd ennek ellenkezé sorrendben.

Természetes a kuplung-kocka és a teljes szerkezet
idénkénti olajozasa és tisztitasa. Ugyanezen
alkalommal érdemes a meghajtd szijat is ellendrizni.

A KES SZERKEZET TENGELYENEK ALLIiTASA

Nagyon fontos, hogy a késszerkezet vibracié nélkil forogjon. Amennyiben a késnek a
vibracidja bekdvetkezne, a kdvetkezd képpen allitsuk be.

Meglazitjuk a csavarokat, forditsuk el forgas irdnyba. Ehhez hasznaljuk az 5y kulcsot,
és ezt a 11-es bordaba behelyezve tudjuk elforditani.

A gépet nem indithatjuk el addig, amig a kést nem rogzitjuk. Majd a nuton keresztul
elforditott havelyt rogzitjuk. llyen médszerrel tudjuk a kés vibraciéjat megszintetni.

Késlazitas. A lazité horony 28, amely a kés tengelyallitd hiavely 12 alkatrészen
allithatd, hornyolt 27-es szamu vége elforgatasaval ellendrizzik, hogy megfeleléen van
e rogzitve.

A késcsere esetén altalaban ennek allitasat is el kell végezni 23-as abra.
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