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Miszaki jellemzok

1 | Oltésnagysag 4 mm

2 |Talpemelési magassag 6 mm (10 mm térdemeldvel)
3 | Tltipus 16x231

4 |Olajozas #10 fehér olaj

5 |Fesziltség 380V / 370W

A gép uzembe helyezése

1. A gép osszeszerelése
A gépet ugy kell behelyezni az asztalkivagasba, hogy a konturja a kivagasnal az
asztal falat nem érintse, attol korben azonos tavolsagra legyen. (Egyenld nyilasméret
korben.) (1. abra)

2. Az olajtekno felszerelése
Az olajtekndt a 2. abran lathatdé modon kell elhelyezni az asztallap kivagasaba ugy,
hogy az asztalkivagas négy sarkaban tamaszkodik fel. Most kell felszogezni a két
gumiparnat az asztallap kivagas sarkaiban eldl. (2. abra)

23.5mm 4 19 5mm
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1. abra 2. abra

3. A csuklépantok elhelyezése.
3. abran lathaté modon 1-2. szammal jeldlt részek szerint kell 0sszeszerelni.
Ugyeljlink arra, hogyha a gépet félhajtjuk, a csuklépant ne legyen mélyen, mert akkor
megszorul az asztal kivagas szélében, tehat a gépnek kdnnyedén kell felhajtédnia.

3. abra




4. Orso6zo felszerelése
Az ors6zot ugy kell felszerelni, hogy bekapcsolt allapotaban kb. 0,5-1 cme-it kell
megnyomnia az ors6zo keréknek az ékszijon. Majd ellenérizzik le, hogy kikapcsolt
allapotaban nem szabad, hogy hozzaérjen az ékszijhoz a kerék. A cérna feszességét
a 8. szammal jelzett anyan tudjuk bedllitani. Az ors6zas egyenl6ségét pedig a 7.
szammal jeldlt fonalfék jobbra illetve balra t6rténé elmozditasaval lehet beallitani (4.
abra).

5. A burkolat felszerelése
A burkolatot az 5. abran lathatd modon kell 6sszeszerelni. Az abran jol lathat a
burkolat szerelésének sorrendje. A gép biztonsagi berendezése a védéburkolat, e
nélkiil a gépet ilizemeltetni TILOS!

4. abra 5. abra
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6. abra




Olajozas

1.

2.

A gép kozponti olajozasu, ezért az olajteknét
kb. 7 dl olajjal kell feltdlteni, az olajteknében
lévé szintjelzés min—max jelzése kozé. Az
olajat folyamatos hasznalat esetén 6
havonta le kell cserélni.

A hurokfogo olajozasat a gép also részén a
hurokfogd mogott 1évé csavarral lehet allitani
a 9. abra szerint. Amennyiben befelé
csavarjuk a csavart ugy nyitjuk az olajazast
(tobb olaj kerul a hurokfogdhoz), ellenkez6
iranyba csokkentjuk az olajozast.

&Y

9. abra

A gép hasznalata

1. Ti, cérna, anyag valasztas
i Cérna fajtak Anyag

vastagsag| pamut | Selyem |Miszalas
#9 100-120 30 Vékony, selyem, kord
#11 80-100 24-30 3-56 Kbzepes pamut, selyem, puplin
#14 60-80 20 Vékony gyapju, szovet
#16 40-60 16-18 Vastag pamut, flanel, kord
#18 30-40 10-12 Nagyon vastag anyag

A fonal sodratnak a 10. abran lathato
iranyunak kell lennie.

2.

A 11. abran lathaté médon. Lazitsuk meg a tlrogzité
csavart, majd cseréljuk ki a tat ugy, hogy a hosszu

10. abra

A tii cseréje

horony a kulsé oldalon legyen (a beflizés iranyabdl).

11. abra




3. A gép befilizésének sorrendje

(12. abra)

(1) Fels6 szalvezetd
(2) El6fék

(3) Szalvezetd

(4) Fonalfék

(5) Szalrangaté rugdé
(6) Szalhetes

(7) Szalvezetd

(8) Szalhuzo

(9) Szalvezetd

(10) Tarud szalvezet6
(11) Tubilincs

(22) Tu 12. abra

4. Also szal beflizése

(1) Helyezziik be az orsét az orsétokba (13/a. abra)
(2) VezessUk be a szalat a horonyba (13/b. abra)
(3) Vezesslk a szalat a cérnafék rugo ala (13/c. abra)

2
) o
e
13/a. abra 13/b. abra 13/c. abra

(4) Fogjuk meg az orsotok ajtajat (14. abra)

(5) Helyezzik a hurokfogéba az orséhazat, majd csukjuk be az ajtét (15.
abra).

(6) Ha lefogyott az orsd, vegyuk ki az orséhazat, majd az orsot (16.
abra), és cseréljuk.

/ S

14. abra 15. abra 16. abra




5. Oltésnagysag beallitasa

Az oltésnagysag beallitasahoz allitsuk az elsére-hatra varro kart kozépsé allasba,
majd csavarjuk el az oOltésrogzité gombot a megfeleld oltésnagysaghoz 1-4-ig. (17.
abra)

18. abra 19. abra

6. A cérnafeszességének beallitasa

(1) Az alsé és felsé fonalak beallitasa a szép Oltés elérése érdekében
nagyon fontos. Ezért a szalrangatd rugét ugy kell beallitani, hogy kb.
25-35 g ellenallasa legyen.

(2) A szalrangaté rugé mozgasa 5-8 mm legyen. Beallitas a 19. abra
szerint.

(3) Az a j6 varrasbeallitas, amikor a cérna az anyag kdzepében hurkolddik
Ossze. Természetesen olyan vékony anyagoknal, ahol a cérna
vastagsag olyan vastag, vagy meghaladja az anyag vastagsagot, ott
csak annyira érhetd el, hogy alsé és fels6 szal dsszehurkolddasa
mindkét oldalon enyhén latszik. (18. abra)



7. Az alsészal feszességének beallitasa

(1) Amennyiben a hurok az anyag szinén van az als6 szalon szoritunk,
vagy a felsé szalon lazitunk (20. abra).

(2) Amennyiben a hurok az anyag hatoldalan lathatd, az alsdszalat lazitjuk,
vagy a felsét szoritjuk. (21. abra)

20. abra 21. abra

8. Talpszoritas beallitasa

A gép tetején talalhato talpszoritd csavar szoritasaval vagy lazitasaval tudjuk a
talpszoritd erét valtoztatni. (22. abra)

9. Szalrangatdé rugé beallitasa
(23. abra)

22. abra 23. abra




10. Hurokfogo beallitasa

(1) A kézikereket forgasiranyba forgatjuk, amikor a ti eléri az alsd
helyzetet, majd 2,2 mm-t megtesz felfelé, a hurokfogé hegyének akkor
kell a tllyuk felett lennie 2,2 mm-re ugy, ahogy az a 24. abran lathato.

(2) A tirud meélység beallitas a 25. abran lathato médon meglazitjuk az 1.
szammal jelzett csavart, és a tlrud le-fel mozgatasaval tudjuk beallitani
a tirad mélységet.

(3) A hurokfog6 és a ti kozotti tavolsag 0,1 mm (26. abra).

0.1

26. abra

11. Kelmetovabbité fog beallitasa

A kelmetovabbitd fogat ugy kell bedllitani, hogy a fog legmagasabb pontja a
tilemeztél 0,8 mm-re legyen. Ennek a beallitasat a 27. abran 2. sz. csavarral tudjuk
beallitani.

)

¢

27. abra




ROMITEX HL-9000D elektronikus programozas

P gomb hosszu megnyomasaval Iépunk be a programba (addig nyomja, amig a P
betl megjelenik a kijelzén)
S bellivel belépek a kivalasztott programba.

P1 Maximalis sebesség

Le/fel nyillal tudjuk lIépegetlink a sebesség hatarok kozott.

A sebesség pl. 100/10 = 1000 fordulat

S gomb megnyomasaval elmentjik, majd a P gombbal visszalépunk alaphelyzetbe.

P2 Alsé holtpont

Le/fel nyillal tudjuk lIépegetlink a holtpont ki/be kapcsolas kdzott.

00 also holtpont kikapcsolva

01 als6 holtpont bekapcsolva

S gomb megnyomasaval elmentjuk, majd a P gombbal visszalépunk alaphelyzetbe.

P3 Fels6 holtpont

Le/fel nyillal tudjuk lépegetunk a holtpont ki/be kapcsolas kozott.

00 fels6 holtpont kikapcsolva

01 felsé holtpont bekapcsolva

S gomb megnyomasaval elmentjik, majd a P gombbal visszalépuink alaphelyzetbe.
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Munkavédelmi eloirasok

A gépen csak a gép kezelésére, hasznalatara munkavédelmi szempontbdl kioktatott
és vizsgaztatott személy dolgozhat. Az oktatasnak ki kell terjedni a balesetveszélyen

kivul a helytelen kezelésbdl ered6 gépkarosodasokra is.

Az ujjvéd6 hasznalata kotelezd!
A gépet javitani, vagy keészllékcserét
kikapcsolasa utan szabad.

végrehajtani csak a villamos f6kapcsolo

A gépet csak a megbizott miszerész szerelheti vagy javithatja.

Hibak és orvoslasok

HIBA: SZAKAD A FELSOSZAL

A hiba oka:

A hiba orvoslasa:

A td nincs megfeleléen beflzve

Flzzuk be helyesen

A felsoszal tul feszes

Lazitsunk a szalfeszességen

Probléma van a tivel

Cseréljuk ki a tat

A cérna tul erés a tihoz képest

Cseréljuk ki a cérnat

A szalvezetd rugd torott

Uj rugét kell beszerelni

A tl nincs helyesen beszerelve

Szereljuk be ujra a tit

A tllemez, a korforgo, vagy a talp seérilt

Cseréljuk ki

HIBA: SZAKAD

AZ ALSOSZAL

Az alsészal nem fut szabadon, mert nem
helyesen lett ors6zva

Orsdzzuk ujra a orsét

Az alsészal nem fut at a bobintartd
feszitd rugojan

Flzzuk be helyesen a orsot

HIBA: AZ OLTES KIHAGY

A t nincs helyesen a tlrudba helyezve

lllesszUk Ujra helyesen

A t0 életlen, vagy gorbe Cseréljuk ki

A t0 kopott Cseréljuk ki
HIBA: A TU TORIK

A t0 kopott Cseréljuk ki

A tl nincs helyesen szerelve

Szereljlk Ujra

Az anyag tul kemény vagy vastag

Hasznaljunk megfelel6 méretl tit

Az anyag tul er6sen van meghuzva

Ne huzzuk

HIBA: A CERNA HURKOL
A szal feszessége nem megfelel6en van |Olvassa el az also- és fels6szal
beallitva feszesség allitasara vonatkozé

szabalyokat.

A fels6szal nincs helyesen beflizve, vagy
az alsészal nincs helyesen orsézva.

Flzzuk be a fels6szalat helyesen, vagy
orsozzuk az orsoét helyesen.

A fonal mérete nem illik az anyaghoz

Lasd a tikre és fonalra vonatkozo
mérettablazatot

A szaltarto-rugé nem mikodik helyesen

Cseréljuk ki a rugot

11




HIBA: A GEP OSSZEHUZZA A VARRATOT

A hiba oka: A hiba orvoslasa:

Tul feszes a szal Olvassa el az als6- és fels6szal
feszesség allitasara vonatkozo
szabalyokat

A nyométalp tul er6sen szorit Olvassa el a nyomotalp bedllitasara

vonatkozo instrukciokat.

HIBA: AZ OLTESEK

SZABALYTALANOK

A hasznalt cérna minésége rossz.

Hasznaljon megfelel6 minéségl cérnat

Az als6szal nincs egyenletesen orsézva

Ors6zzon Ujra

HIBA: A GEP AKADOZVA FUT ES ZAJOS

A gépnek olajra van sziuksége

Olvassa el a gép olajozasara vonatkozé
instrukciokat

Sz6sz vagy szaldarab  kerult

korforgoba

a

Tisztitsa meg a korforgot.

A meghaijto szij tul feszes

Lazitson a meghajto szij feszességen.
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