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BEVEZETES

A HL-8900-D4 tipusu gyorsvarrd szabdlyozza a sebességet, képes visszavarrasra, szalvagasra, szalvezetésre és
automatikusan bedllitja a tlipoziciét.

Megfelel6 és rendeltetésszeri hasznalata esetén barmilyen tipusu oltésre alkalmas.

Ha LCD-t is csatlakoztatunk hozzd, akkor kulonleges Oltéskombinacidk megvaldsitdsara is képes, ezzel ndvelve a
hatékonysagot.

FELEPITES /1. kép/

. Gépfej

. Programdoboz

. Detektor / holtpont megallitd
. Inditégomb

. Motorszij-feszesség allito

. Irdnyitédoboz

. Motor

. Motorcsatlakozé

O NO UL A WN -

GEPBEALLITAS

A gépfej, a motor és az iranyitddoboz beadllitdsa utdn csatlakoztassa a dugdkat, a féket, a motorcsatlakozot és a
programdobozt az irdnyitédoboz megfelel§ kimeneteibe.

Nyomija be az inditégombot és Iépjen ra a peddlra, hogy ellenérizhesse a forgas iranyat. Mikor a gép megall ellendrizze,
hogy a kerék helyzete megfelelG-e a gépfej beallitasahoz képest. Ha nem, akkor lazitson a kapcsolé csavarjan, forditsa
el a kereket, hogy beallithassa a megfelel6 helyzetet, majd rogzitse a csavart.

Megjegyzés: végll a gépfej dugdjat illessze az iranyitédoboz megfelel§ kimenetébe. /4. kép/

A - Detektortartd

B - Detektor

C - Osszekots

D - Detektortarté

E - Csavar

F - Programdoboz

G - Programdoboz tarté

MOTOR SZERKEZET, MERET /5. kép/

1. Aszinkron-motor rész Fazisszam: 3

2. Tengelykapcsold Pélusszam: 2

3. Fékrendszer Sebesség: 2850 fordulat/min
4. Csatlakozo Teljesitmény: 380V

Fesziiltség: 550W
MOTOR-KIMENET ES ALLITOGOMB /9. kép/
A - Foldelés
B - Bemeneti csatlakozé
C - Aramerdsség allitd gombja
Ha haromfazisi a motor a teker6gombot allitsuk 380V-ra, ha pedig egyfazisu, akkor 220V-ra.
MOTORKARBANTARTAS
A szlir6t bizonyos idénkét ki kell tisztitani. A motorba keriil3szennyez&dés a szerkezet felforrdsodasat okozhatja.

A motor m(ikodtetésekor az inditégomb benyomasa utan sziikséges néhany percet varni. Ha a motor nem m(kodik ill.
szokatlan hangokat ad ki, azonnal kapcsolja ki a gépet és ellenGrizze a vezetékhaldzatot.
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MOTORHIBAK ELOFORDULASA, ES OKAI

1. Akapcsolégomb benyomadsa utan nem miikoédik a motor.
Oka: rossz a csatlakozas, ami a motor és a kapcsold kdzotti vezeték hibaja.
2. Akapcsold bekapcsolasa utan a motor ellentétesen mozog a t(i tobbnyire fent all meg.
Oka: a févezeték hibas csatlakozdsa.
3. Aféktul hangosiill. szokatlan, vagy a gép ledll a tlipozicid bedllitasanal.
Oka: nincs megfelel tavolsag a féklemez és a féktekercs kdzott.
Beallitasi tavolsag: 0,2 mm - 0, 3 mm
4. A gép ledllasnal pontatlan.
Oka: laza az ékszij

IRANYiTODOBOZ /6. kép/

1. Csatlakoz6 a detektorhoz

2. Kuplung magneses csatlakozdja

3. Fék magneses csatlakozodja

4. Talpemel6 magneses csatlakozédja

5. Varrdgép csatlakozoja /szalvago, visszavarras/

6. Programdoboz csatlakozdja

7. Fesziiltségallité kapcsold

8. lIranyitédoboz csatlakozdja

9. Kiilsé csatlakozé

10. Kezdési sebességet valtoztatd kapcsold

11. Tdpozicid beallitasa

12. Bekapcsolast jelz lampa /villogas esetén hiba van az elektromos rendszerben/
13. Sebességet valtoztaté gomb

14. Kezdési és befejezési sebességet valtoztaté gomb
15. Sebességet szabalyozé allitdkar

IRANYITODOBOZ FUNKCIOI

SD - 100 - tlipozicid beallitasa
- gyors visszavarras
- automatikus szalvagas, szalvezetés
- automatikus t(ikezdés /visszavarras/
- szabad 6ltésszam beallitas
- mar kész 6ltések javitasa

Automata szalvagos, lock-6ltéssel dolgozd varrogépeknél ill. barmilyen tipusu ipari varrogépek esetében hasznalatos.
KIMENETI FUNKCIOK /9. tabla /

ErzékelS kimenet - lyukas
Gerjeszt6 kimenet - hegyes
Fékcsatlakozé

Csatlakoz6 a gépfejhez

Csatlakozé a programdobozhoz

e wNE

VILLASDUGOK /7. kép/

Kalén-kalén csomagolva, gyarilag beallitva szallitjak.
M(ikodésbe helyezés kbzben, ha barmely szal elszakad, vagy barmi gond térténik /pl.: elszakad a vezeték / - NE SZEDJE
SZET! Problémak esetén forduljon a szakszervizhez.
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KAPCSOLOK, GOMBOK /8. kép/

1- Lassu varrat kapcsolé: a kapcsolét felfelé mozditva a gép lassan kezdi a varrast, lefelé pedig gyorsan.

2- Tlhelyzet meghatarozo kapcsold: a kapcsolot felfelé mozditva fent all meg a td, lefelé pedig lent.

3- Miikodésjelz6: ha minden rendbe van z6ld fényt mutat, maskilénben hiba toértént.

4- Legalso sebesség tekerGgombija: balra tekerve lassit, jobbra pedig gyorsit.

5- MegerGsité-varrat sebességét allitd teker6gomb: kihajtasok, fércvarratok sebességét hatarozza meg - balra lassit,
jobbra gyorsit

A teker6gomb hat Iépésben altalanosan szabalyozza a fércvarratokat. Sebesség: 1700 rpm.

PROGRAMDOBOZ /11. kép/

- Id&beallitas: kapcsolja be a gépet, de ne nyomija le a pedalt

- Moddbeallitas: nyomja le egy id6ben a SET és  gombokat, hogy belépjen a meniibe, majda  gombbal beallithatja
a kivant értéket.

KEZELESI UTASITAS

Varrasbeallitds modositasa kdzben a pedalt szabadon kell hagyni, s csak a szalvagas utan lehet Gjra hasznalni. Ekkor mar

a tlipozicid és a gyors varras is elérhet§ / A tal gyors tlimozgas elkerilése végett, allitsuk at a gépet lassu varrasra/

1. LCD fényer6sség-szabalyozo

Az dramutatd iranydval megegyezGen vilagositja a kijelz6t, ellenkezd iranyba tekerve pedig sotétiti.
LCD lemez. / Megjeleniti az 6sszes varrastechnikat.

Valasztékapcsold. / Egy érintésre megvaltoztatja a bedllitast

Memorizalo kapcsold. / Rogziti a beallitast.

Hatsé erdsité gomb

Els6 erésit6 gomb

Oltésszam-csdkkents gomb. / Gombnyomasra csdkkenti az 8ltésszamot.

Oltésszam-ndveld gomb. / Gombnyomasra néveli az 6ltésszédmot.

Programhely Iéptet6 gomb. / A kijelz6n az értékek alatti vonalként /___ / jelenik meg. A programszamok csak
abban az esetben valtoztathatdk, ha jele / __ / a valtoztatni kivant szam alatt helyezkedik el.

10. Tfej-mozgatd gomb. / A t(ifej le ill. felfelé valé mozgatasa.

WO NOU AW

11. PROGRAMTIPUSOK

P 1 alakzat

Szabad visszavarras esetén

- Inditsa el a motort

- avarrast A felé kezdi, oltésbeallitas

- vissza B-hez, 6ltésbeallitas

- szabad varras

- varras befejezése, vissza C-hez, 6ltésbeallitas
- varras befejezése, D felé, 6ltésbeallitas

- automatikus szalvagas, t{ a felsé poziciéban

P 2 alakzat

- Inditsa el a motort

- avarrast A felé kezdi, 6ltésbeallitas

- vissza B-hez 4 6ltéssel

- tovabbvarr G-ig, oltésbeallitas

- mikor &lt, megallitja tdt, ha tovabbvarr akkor 6sszefércel / ha nem teszi, akkor tovabbmegy a 6-0s Iépésre
- szabad varras

- varrasbefejezés, vissza C-hez, 6ltésbedllitas

- befejez6 varras D felé, oltésbedllitas
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- automatikus szalvagas, tl a fels6 poziciéban

P 3 alakzat

- Inditsa el a motort

- 30ltéssel kezd elére

- 3 0ltéssel kezd hatra

- folytassa F-ig / mivel |étrejott az 6ltés a gép automatikus szalvagast fog alkalmazni, majd ledll, mivel a td felsé
pozicidban van

- ugyanaz, mint a 4-es lépés, Oltésbedllitas

- utolsé oltésnél osszefércel.

- szabad varras

- varrasbefejezés visszafelé 3 Oltéssel

- varrasbefejezés el6re 3 oltéssel

- automatikus szalvagas és befejezés, mivel a tii a fels§ poziciban van

P 4 alakzat

Folyamatos visszavarrashoz.

- Inditsa el a motort

- Eiranyaban varr, oltésbeallitas

- visszavarras F-ig, Oltésbedllitas

- automatikus varrasismétlés G-ig a3-as lépés szerint

- automatikus szalvagas, befejezés, mivel a td a fels6 pozicidban van.

P 5 alakzat

- Inditsa el a motort

- 30ltésel6re

- 3 0ltés visszafelé

- varras E-ig Oltésbeallitas

- szabad varras

- varrasbefejezés, visszafelé 3 6ltés
- varrasbefejezés, ell6re 3 6ltés

P 6 alakzat

- Inditsa el a motort

- kezdés 3 oltéssel elére

- kezdés 3 6ltéssel hatra

- varras E-ig, oltésbedllitas / gép automatikusan leall
- szabad varras

- varrasbefejezés hatrafelé 3 Gltéssel

- varrasbefejezés el6re 3 oltéssel

- automatikus szalvagas

P 7 alakzat

- Inditsa el a motort

- varras A felé, 6ltésbedllitas

- vissza B-ig Oltésbeallitas

- folytassa G-ig Oltésbedllitas

- varrasbefejezés, vissza C-ig, oltésbedllitas
- varrasbefejezés, el6re D felé, oltésbeallitas
- automatikus szalvagas

P 8 alakzat

- Inditsa el a motort

- varraskezdés el6re 3 dltéssel

- varraskezdés visszafelé 3 6ltéssel

- tovabbvarras E-ig / gép megall, 6sszefércel
- szabad varras
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- varrasbefejezés visszafelé 3 6ltéssel
- varrasbefejezés el6re 3 oOltéssel
- automatikus szalvagas

BEALLITASOK RESZLETEZESE GEPBEALLITAS

LASSU VARRAS 100 — 300 FORD./PERC 200 FORD./PERC
TALPEMELO IGEN, NEM NEM

ALAP ALLAPOT 790, 500 500
NINCS POZIiCIO 2,3 2

TAB ALAP 100, 175 FORD./PERC 175 FORD./PERC
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Programozas

Bekapcsolas el6tt:

Bekapcsolds utan:

1. elvarras kezdéskor: 0-szor, 1-szer vagy 2-szer megnyomni, a
kijelz6n jelzi a megnyomdasok szamat i
Oltések szdma A (kezdés) és B (befejezés). A valtoztatdsna ‘az alatta 1évé +/-
jelekkel noveljik vagy csokkentjlik az 6ltések szémét/' ;
2. elvarrds befejezéskor: 0-szor, 1-szer vagy 2-szer " megnyomni, a
kijelz6n jelzi a megnyomasok szamat

Oltések szama C (kezdés) és D (befejezés). A valtoztatasnal az alatta l1évé +/- jelekkel néveljiik vagy
csokkentjik az 6ltések szamat

Forgd mozgdst végez, forgdsiranyt mutat, izemkész allapotot jelzi.
A gép varras programja.

A varrds programjait, amely tobbszords induldasbol és megallasbdl all, az aldbbi mdédon lehet
programozni. A program nyomogomb fellletén jelzett A/B/C/D/E jelzéssel jel6lt pontok és a kijelzén
talalhatd azonos betdjellel ellatott pontok alatt 1év6 szam jelzi annak a szakasznak megadott Oltés
szamokat. Abban az esetben, ha az 6ltések szama meghaladja a 9-et, akkor a 2 szam 6sszege jelzi az
Oltésszamot. Az induldsok és megallasok szama a programoknal a nyomdgombon jelzett pontok
szamaval meg kell egyezzen.
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Program tablazat

| Funkcié Hatarérték Alapértelmezett | Gomb | Leiras
A normal képerny8, nyomja meg a P gombot
poy | Maximalis varras 100-3700 3700 +/-
sebessége (r/s)
Sebesség gorbe
P02 1-1 8 -
02 | peallitasa (%) 00 0 +
PO3 | T fent/lent UP/DN DN +/-
PO4 Kezdé )/lsszavarra5| 200-3200 1800 +/-
sebesség (r/s)
POS Befejez,o visszavarrasi 200-3200 1800 +/-
sebesség (r/s)
POG Visszavarrasi sebesség 200-3200 1800 +/-
(r/s)
P07 Lagy inditas sebesség 200-1500 400 +/-
(r/s)
Oltés szam lagy
P08 inditaskor 0-99 2 +-
P09 Auto'mata aIIalnd,o Oltés 200-4000 3700 +/-
varras sebességét (r/s)
automata végén
| C i lenit-
p1g | lvarrds (rvénytelenit- ) e ON /-
heti az 6ltés korrekcid
funkcid)
Visszavarrasi mad
P11 | .. . . J/B J +/-
kivalasztas
Kezdés visszavarrasi
P12 mad kivalasztas AM A +-
Befejezéskor
P13 | visszavarrasi mod CON/STP CON +/-
kivalasztas
P14 | Lagy inditas ON/OFF ON +/-
P15 | Atl fels6 helyzete 0-2 0 +/-
P16 B. beallltaslsal indul +/-
visszavarras.
A bedllitassal felilirj
P17 .bea |tas,sa cllinaa +/- Visszaallitas; hibas programozas
visszavarrast.
P18 Az Oltés eg'yensuly 1x 131 +/-
visszavarraskor
Az 6ltés egyensuly 2x 0-200
P19 | gyenstly 158 +/-
visszavarraskor
Méd kivalasztasahoz
P20 | befejezd A/M A +/-
visszavarraskor
Befeiczd el .
ppp | -°olezo elvarras ON/OFF ON +/-
kivalasztasa
P22 C. beallltas’lndulo +/-
visszavarras.
P23 D.beallltas’mdulo +/-
visszavarras.
P24 30-1000 110 +/-
Oltés egyensuly el6re
P25 és hatra varraskor 0-200 131 +-
P26 158 +/-
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