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Milpgalcl adetbok

A gép teljesitménye

Az 0ltés hossza

A varrctt anyag vastagséga
A metszett anyeg vastagadge
Mitipus ;

A nyomdkerék 1dkets

" A metszdkéy mozdwlatainak
sséma egy oltésre

4 kés $légek tdvolsdge a tu

tengelyétol mérve
Varréfonal

Felfogé :

A témasgtdoszlop magasségs
Ktmenets tér

Alvdz '

A gép felvedt teljesitménys
A gép meghejtésa

A gépfej tomege

4 cpoelvdz fomege

Az Gntvény alvés tomege

A tovdbbiakben ismertetstt gép oszlopos, egytis, alsé

max. 3200 oltés/perc

maXe 3’3 mm, WW
max. 4 mm

max, 3 mm

16 x 2 NRTw Spec. T5=90 sz,
8 mm kézikarral

10 mm ggggllal,‘vagy

2 i
0,8 - 1,2 m '

gygpot Om 40x3 =~ ¥m 68x3
2 USN BO 2151 szabvény
To és 8. téblédmate szerint

R 190
170 mm

275 % 295 mm

standerd kjvitelben csdal~-
viz, vagy ontvény

 mex. 550 W

villanymetorral, 0,4 k¥
3x986/220% -

46 kg’

¥b, 57 kg
; ,kbi 70 kg

kor- és tus adagoldsu, felsd ferde metszéssel felazersld

. ipari varrdgép. Kétezdlas, kotobtt oltéesel varr &s kere-
kes saruval ven slldiva. 4 fuggoleges Zoxed Yelfogd ore
sdmivelyéuek tartéin kényezeritetten myllik, a tduaszide
sszlopban 2 yatel Jjobbre helyeskedik el és az alsd tex~
gelytol fogaskerekekkel, 2 : 1 dttételi ardnyban van meg=
hajtva. & felso tengely oz aladt hajtdszij kozvetltésével
mozgatja 1 3 1 dttételi ardnnyal. A kétlépésu kor-adagold
mozgéss két ferds tengelyrol ven levezeive és két hengeres
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adagold tengelykapcsolé,'hengeres ldnc és kozbeiktatott
fogaskerek kozvetltl.

A tus adagolds ondlld ferde hengerrol von 1evezetve. Az
0ltés hosoza bedllithatd a &ép alaplemezooen elhelyezett
excenteren a gép felszereléséhez tartozd kulcs segitoé=
gévels A varrdgép szerkezetébol kifolyblag csak eldre
adagole A villanymotor tengelyk&pcsologat a jobb ldbkar

o nyombkerdk emelését a bal ldbkar (ontvény alviz eseteu‘
ben), vegy térdker (csoalvdz esetében) vezérlie i
A 21%0s lejtésszdali késsel felszerelt metszdszerkezet

e gépfej elatt helyezkedik el és a felad tengellyel két
najt8ssij, valamint k0z13 hajtdmi koti Sscze, Sbtételi
ardnya L : 2, Standard kivitelben a metszés tdvoledze a
tU tengelyétol 1,2 mm, A metszés kézikerral van vezérel-
. Ve. A kor felemeldsével e kés oz anysgba véjddik 53 net~
 Szeﬁi kezd, A kar ellenkezo 1ramyoa torueno elmo

vel o kés felemelkedik &8 megszinik a rTezgo moz gé 2e A
~ metszés bekapesoldsdt a g6p. csokkentett fordulatszdms
i(kb. 300) nellett végezzuke
A kilondsen igénybevett £0 gépelemcsoportok £ordild coap-
Eégyakbén vannek elhelyezve. A gép kenése kozponti, o fel=
fogd automatikus utdnelkenését is biztositje.

L terieléds ellen 8 gapet az alsd tengelyen dtosiiczd
:ﬁclykznc 2014 védia. & £6p nincs elldtva megvildgits

i

[felfuggeastheto vilagltotest felerositése cclaab

. rarral van fe&uzerelve. i
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Io . A GEP KEZELEST UTasfrfsa

1taldnos utasitdsok \
1) Kérjuk a kedves vevonket, hogy a gép hasznilata sorén
: * sziveskedjen betarteni az e fejezetbe foglalt utasitd~
~ sokate : -
2) A gép széllitdsa és kicsomagoldse kOzben a gép. burkola-
 %én feltlintetett feliratok és jelek szerint igazodunk,
3) A sz811itds sordn bekovetkezett esetleges kdrokat hala=
déktalanul jelentsuk a vasib, illetve a sz411itd vdlla=-
lat vezetoségének. Kicsomagolds utdn ozonnal ellendrize'
zuk le a szdllitmdny teljességét és az esetleges hidnyo=
kat azomnal jelentsuke Az utolagoo revlamagiokat & gyar-
t6 vdllalat nem veheti figyelembe,
4) A gépet Uzemeltetési helydre torténd szallitaaa utdn
' tisgtitsuk meg e kcnzervéla ‘bevone toktsl es mindennemu .
pzennyezddéstoles : ; : ,Ff
Vizsgdljuk meg, nem lazult—e meg valamelyik része, eset- |
leg nincsenek~e a szerkezeteben idegen térgyak.
.5) A gépet naponta kenjuk!
A kenés elott ellenorizzuk ‘le a kenohelyek tisztasagat.
Ajénlatos gyakran és keveset kenni. A nagyobb igénybe~ .
vételnek és Eurladésnak kitett alkatrészeket szlksdg sze- |
rint naponte tObbszdr is meghkenilik, Elleénorizziik és
+01tsik fel a felfogd kenésére szolgdld olej tartdlydt, .
6) A gépet naponte tisztitsuk, foleg azon részeit, amelyek
a varrott anyagtfl behordddnak. Tisztitds kozben ellen—
orizzik, nincs-e velamelyik alkatrésce mezlazulva,
7) Hetente egyszer, alapos tisztitds kdzben figyclmesen le-
ellendrizzik, hogy nem sérultek-e meg a gép egyes része-~
i, illetve helyesen mikodnelk=e. Az dszlelt rendellenas—
'segeket azonnal sltdvolitjuke. Lvente egyszer a gépet
nagyvizsgdlatnek vetjuik ald, mikozben a gépet teljesen
szétszereljﬁk és megvizsgdljuk minden elemét & villamos
felszerelésdvel egyutt. A meghibdsodott, vagy kopott
gepelemeket klcsereljuk¢
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8) lgyeljunk a biztonsédgi ssabélyok betartdsdral

9)

10)

A gépet tilos Uzem kozben tisztineni, esetleg javitanit
Tilos & gép fedolemezeit és més biztonsdgl felszerelé-
86% eltdvolitanil

A gép villamos felszerelését az illetékes villamostech~
nikal és biztonsdgl szabdlyok értelmében j§ és lzembize
tos &llapotban kell tartani. Ha & gép villdsdugdvel
van felszerelve, a dugaszoldba $6rténc beillesziése e-
15tt gyozodjunk meg az osszes kapesold kikeposolt &1ld~
potdrdl.

A villamos felszerelés bdrminemi meghibdsoddsa eseten a
hibdt szakképzett elektromechanikussal tdvolittatiuk el.
Az ezen szebdlyok megsértésébol kifelydlag bekovetke—
zett hibdkért a gydrtd vdllalat nem vdllalhat felelds—
séget.

Be A 26p csomagoldss, kicsomagoldsa, tisztitdse és kenése
1) A gép csomagolasg

A gépfej kulon ldddban, az alvéz’leoelt dobezban, eset-
leg szzntén léddban (kulonos klimatikus feltételek ese~
tén) van szdllitva.
4 gép klccomagolasa

gépnsk a pélyaudvaron, vagy az uzemben torteno atvé-
tale sordn gyozodjunk meg arrdl, hogy rendben érkezett
-e mogs Az esebtleges hibdket azonnel jelentsiik a vasit,
illetve a 2411145 vdllalat illetékes szervének, Kioso-
magolds kozben Svatosen jarunk el, hogy kdrt ne tegyunk
e gép velamelyik részében. Leellenorizzuk, hogy a gép-
pel egyutt megérkezetti~e a teljes megrendelt felazere=
1ése. Az esetleges hibdkat azonnal jelentsuk, az utdla~-

gos reklamdcidkaet a gydrtd vdllalat nem veheti figyelem=
be. o

3) A gépfej felszerelése az alvdzra

Az Uzemeltetési helyére t0rténd szdllitésa utdn a gé-
pet helyezzuk az alvdz gumipdntjajirs és billentsuk le
vizszintes helyzetbe. A gép helyesen lett az alvdzdba
illesztve, he ez alaplemez és az asztal nildsa k ozott
a gép teljes kerlletdn kb, 1,5 mmees hézag maradte Ez-
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utén lsallenarizzuk & kerakes saru emelését a bal 14b-
kar segi{tebgével (csdalvdz esetében s térdkar segitaé=
gével). A gép kulonben Gsszeszerelt és Uzemkéss élla-
potban van szdllitva,

4} & gép az glvédzdval egyutt stabil egységes alkat,
ﬁ&nkgégﬂs a2 egységet & padldhoz rogziteni. A.ﬁudl& o=
getleoges egyenetlenségei kiegyenlithetdk a ssbalvéz
iéh&n,&lhalyﬁﬁétt edllitdcsavar és csavaranys segitsée
géyel,

5) 4.8ép $isztitdon 6o kendse (1, dbra)

A gép kicsomagoldss és uzembehelyezése elott megtisz~
tit;ak az egységet B kohzervéls bevonatoktdl és minden~
nemi szennsazodéstole A gép kenéséhez J2 olajat a:énls-
tes haszndlni s mechanizmusok kenésére, a felfogd kené~
sére pedig J1 olajate Naponta a muszak kezdete elatt
kézi olajozdval olajat t0ltiink & kenési wdzlaton fsltun-
tetedt kenonyfldsokba. Bllendrigsik & felfogd kenésére
82018414 elaj szintjét o tartdly olajszintmérSién.
Iaonkint nyomdzsirzd segitségével ¥1, vagy V2 kendzsirt
_ %0ltink & 340.097 tengelybe (1dsd a 8, t4blizatet).
A felfogdt nepenta szikséges tisztitani. A szemnyesett
feliletekre néhdny csepp peirdleumot froccsentink és &
gépet rovid ideig gyorsen jératjuk. Bzutén a gépet ledi-
itjuk, a kifolyl szemnyesodést letordljik és a feifee
g0t olajjal megkenjuk. E tisztitdst naponte £0lsg muns
ke utdn végezzik, hogy & szennyezodés & felfogdve vd ne
széradjon. 4 gép tisztitdse kozben & fonalat kifizsik
és az orsdt a felfogdbdl kivesszik. Hatente egyszer &
gépet alaposan megtisztitiuk a szennyas@aés%SI éz a la-
Ulepedett claj%ﬁia
1i8 g slneszsta & g ! -t
& bajtdsziiak gnetleges beszennyesdas sasién t;ez@*%fu £
gukhoz ne 1axalmazzunk trikloretiléntf

A falfop ! v
A felfozd kauesere szalgaxo olaj axamlését e {334¢084}
szabdlyzdcsap elforditdsdval szebdlyoszuk csevesrhizd

 segitségével O és meximum (I) hatdrek kGzotte A esap
a (T17.063) bdmasztdoszlop jobboldaldn lett glhelyezve,

‘m-s—J»
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A szobdlyzdesap O helyzetéhen is biztositve van a fel=

fogd olajjel torténo minimdlis kendse, tehdt nem rdgdd-
hot be, Uzembehelyezés utén rendszeresen ellendrizzik

az olnj szintjét az olajtartdlyban, _

Hetente egyszer leellendrizzuk a felfogd kenését. A fel-
fogd fed .lének leemeléoe utdn & tdmesztSoszlop mellé

a felfogd kozelébe fehdr papirost helyezunk. A gép ot
misodperces teljes teljesitményen torténd jdretdse utdn
a papiron 1£thatd olajfoltnak kell moradnia a felfogd=
bél. A prébdt megismételjlk. Ha az olajlefroccsends nem
elegendd, leszereljuk a felfogdt és & kendbetétjeit,
vegy a témesztdoszlop kenobetétjeit kiccerdliuke
Pigyelemnm!

Hosszabb uzemszunet utdn & varrds kezdete elott (reggel,
8 muszak kezdete el0tt) ajédnlatos gyors ﬁresjérattal,
egetlez a prébsanyagon néhdny Sltéscel (kb, 20 om) az
olejat lefroccsenteni a felfogordl. E muvelettel negpés
toljuk a varrott angag kenoolhj &ltal to”teno szennye-
zodﬂset.

4 ’,

A gdp elokészitése varrdshoz

2)

3)

f1teldnos ellencrzds.

A gépot flgyelmegen dtvizsgdljuk, nincs-e valamelyik
része meglezulva, vagy nincsenek-e rojta idecen térayeke
Elobb kézzel kiprdbdljuk, hogy megfelelden konnyen ;ur~e,v
helyesen van=~e bedllitvae.

Ezutdn leellenorlzzuk a vezérloszerkezet mukodését, a
kerckes saru felemelését és leengedését a bal ldbkar,
vagy a kézikar segitségével, '

Forgdsirdny :

A kézikeréknek az dramutatd mozgdsdval ellenkezd irdny~
ban kell forognia = a kézikerék oldalarol ficyelve.
Villamos felszerelés

A villanyszereld - mechanikus a gépet e hildzatra csa-
tolja. A villanymotor bekapcsoldsa utdn. leellencrizzik,
hogy oz €kszijtdrcsa helyes irdnyban = balra - forog=-e.
Ha a forgdeirdny nem helyes, a gép villdsdugdjdt kinda-

zuk a dugaszoldbdl és a bevezetd kdbel egyik erét dtkap~
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‘aseljuk a vzlléédugoben, vegy a villanymotor kapesain.

Az ékszijtdrcsdnak sohasem szebad ellenkezo iranyban fo-
rognia.

Az €kszij fesziteag

Az ékszij megfelelden feszitett dllapots bizt031tga a
gép telies telgesztmsnyet és legkisebb veszteségeit. Az
ék5213 feszulteeget dgy ellenorlzzuh, hogy a kézikar és
az ékszijtdrcsa kozotti tdvolség kozep”n mérsékelt nyo=

médssal hatunk az ékszijra. Helyes feszlultsége esetén a

behajlas kb, 20 om. Az ékszij tilzott fesziltsdge csoke=

kenti a gép teljesitményét, noveli a villamos energiafo~
gyasztdst és o csapagyak kopdsdt,

Az ékszij beszereldse dsrmkiszereldse kozbeq a kovetkezo

" mddon Jdrunk el:

- &) Osoalviz esetébens leszereljuk az ékszij fedeldt a

kézikeréinél., Az ékszijat eldobb a kézikerék hornyéba,
majd a villanymotor ékszijtdresdjdrs 111esztjuk.~ba-gl
ellendrizzitk ez ékezij helyes feszliltségét. Az ékszi~
jat e villanymotor kibillentheto tartdjdval fegzit-
hetjuk, amely & villanymotorral egyitt a vézra elfor-
dithatden ven felerdsitve. Végil felszereljuk ag ék- |
szij vedafedelét. A& gépfej lebillentése kozben az 6k= /
szijat nem vesszuk le, 1
b) Ontvény alvds esetében: (3, &bra). Leszerelilik az &k-
szij védofedelét a kézikerdimél és az éllvény (E) fe=
delét, Az ékszijat a kézikerék hornydba illesztjuk.
Az (4) osapot feltoljuk és 90%kal elfordftjuk. Ezzel
kilazitottuk a tengelykepcsold tartdjdbdl (BY, 4 (Q)
csapot kitaljuk a tengelykepcsolo tartdjdbdl és a (D)
kepesoldkart leemeljiik) Az ékezijat felszerelitk &
tengelykapcsold ékazijtdrcsdidre 4s vis yszaszerel ity
8 keposolikarts Leellendrizaiik oz dksziy helyes fe~
szultsézét, Az ékszij a két csavar (F) meglazitdes u~
tén & villanymotornek a (G) tertSjdban orténs fel-
vagy letoldsdvel megfeszithetd, Ezubdn a osavarokat
meghizzuk és visszas ereljuk a két fedelets .A gépfaj
lebillentése utén az ékszijet az ékszij védofedalém
nek leszerelése utén mindig lefejtjuk a kézikerékrol,

4 .



= 10 =

%) A Xerekes seru emelége :
Az Ontvény 4llvényu gép kerekes sarujénok emeldsdt s
leengedését a bal 1ldbkarral Osszekotott szerkezet bise .
tositia. A kerekes saru emeldsére és feleﬁelt_helyzetén‘
ben t0rténd bebiztositdsdrn a gépker hitsd oldelédn el
helyezett kézikart is haggndlhotjuk. A sarunck = varren~
40 anyagre torténd leengedésekor eldbb mérsékelien le=
nyomjuk a bal labkart, midltal kilezul a felemelt kere-
kes saru reteszelése, majd a bal 1dbker meglazitdedval
a sarut a vorrendd enyagra leengedjl:. A csdalvézas gép
kerekes sarujdnck o varrandd anyssra torténd leengeddse—
kor mérsdkelton megnyonjuk a térdkert, midltel kilezul

. a felemolt saru reteszelése a kéziscr lebillentésével,

mjd a térdker fokozatos lazitdsival a kerekes sarut a
verrandd onyogre leengedjuke A leenged tt nyomdkerédk .
és o kor-adegold ko0zott kbe 0,1 mm=es hézagnok kell ma=
rodnia. Leenged tt kerckes saruval (behelyezett varrott
anyag néllul)a gépot sohesem inditjukl

. 6) Alknlresott tik és fonalak

. .A géphez 16x2 NRTw Spec. 75-90 sz, thlket hesznédlunk

(régi jolodslk 11~14 62.). Tekintettel a gép eljcsttm

ményére 4o oz ebbol kifolyd fokozott hofejldoddsre ajdn—

- latos krdnosott tliket alkalmazni. Az alkelmezott t0 nagy=

; - s8gdt 2 fonal vastagsdga szabja meg, anmelynek szabadon

ét kell holadnie a U fokdn. BOr varrdsdndl ajdnletos

a felso szdlhoz mérten egy ezdmmal vikonyabb alsd szdlat
hoszndlni. A 5241 kivdlasztdsdndl Ugyeljink a j6 mino=
ségre. Vastag, nom sine, vocy a tu fokdn coak nehezen

. #thaladd sz4l csOkkenti o teljesitményt és lerontja a

varrdgép uzemeltetési megbizhat5s&gét-

Megjegyzés: Szintetilkus oipész varrdfonelak alkalmazdca
esetén (felso s524l) a gép teljesitménydt
e technoldgial feltételeknek megfelelden
és a szdlminségnek megfelellen haszndljuk
- L v ,




" A techiolSgidi feltételektdl figgoen a +fi és & fonal
fajtdjdt az aldbbi téblézat alepjdn vélasztjuk:

& varrott | A mobsuetd| Oipder-fonal 2% |Btés-{agép |
| onyag ves=| enyos voee {Cucpot,clme) J16 =z 2 . hocos | morimde |
bagedoe topsase JRTU Spocy |mmeben | 1is om I
mm=-heo  Imeben s nungien .} janlott |
- : e e 95 | »got 1 feljoodtd
e B §ag; énye ‘;Q
2 2=~z |(Gmbsx3]| 50 P75l
. £ (o) [(12) |
_ 3,3-1g | 3200
i0mse=3l 30 gotae |
4 3 -dg = L
- jGaaoz3] 20 | (c5) J3)

77) A tu behelyezese i

A kerekes sarut felemelauk és 8 tuhog vxvzoqyltvh 90 -kal
klbillentjuk. A kézikereket magunh felé ongatauk addlg 8
mig a furdid a legfelsO helyzetébe kertul - a furid és az*b -
tOlemez kozotti tavolsag & legnsgyobb, A turud végén, a '
szalvezeton levo csavart meglazitjuk és a turﬁdba behelyez~
zuk a tut utkczesig ugy, ogy & hosszabb vdjata a kezelo _
 személytocl balra easen. igy behelyezbtt tut a csavar be-

szoritdsdval bebiztosy A tu behelyezese utan leellpnou
rizzik, hogy mozg :
pén halad-e 4%,
lyezett tut, hm
magfelelo *‘&;} "

A varréfenalétiaz 7

részt lecsévéliink Bélsle, amelyet a%fuyunk a cs&pon EmLgn 204)

és a szdlvezeton (272,017). % Bzutdn & szdlat s feszitotdross:
kozé vezetjiuk (828,069), Innen a szdl az 1gazit6rugdh

 (264,223) és a felsd vezeton (025, 152) keresztul & szdlkars

. ba (021, 243) irdnyul. A szdlkarbél a szdl a felpd szédlveze~
t3n keresztul az alsé GZ&lVGZPhObG (271.183) kerul, majd a :

. tundd vezetojén (627.090) kereszitiil = tu fokdba, A +4 fo-y
‘kdba a szdlat balrél jobbra (a felfogbval szemben) fuzzuk,

o
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11)

- 12 -

A g;;ogJ orsfjdnek feltoltése (5, dbra)

A felfogd orsdjéra as alsé szdlat a csévélo segitségé-
vel juttat;uk, amely a gépkar elulsc oldaldn nyert ele
helyezést. A gydrté vdllalat a csévélot kulon felsze~
relésként, 202 szdm alett szdliitja, Az orsédllvényrdl
a szdlat az orsédllvény karjénak furatdn és & vezetl
(313.260) furatén keresztul a fékezorugd ald vezetjuk

(265,023), Innen a szdl & vezeto tevébbi fur&tain ke~

resztul & 086vé1s tengelyére fuzott orséra tovdbbitbaik,
Az orsénak a caévélo tengelyére torténo felhelyesése
kosben ugyeljunk arra, hogy a meneastorugé (285,011) =

 ¢86vélo tengelyén beilleszkedjen as orsS résébe, Az ore

s8 fellyelyezése kozben mérsékelt nyomds kovetkeztébeﬁ
a 03évéld tengelye 4ttételi kaposolatba kerul és az are-

theibes kar (613,179) OnmikodOen lebillen makodési hely-

zetdbe, A gép beinditdsa utdn & ocsévélés megindul, Csé-

' vé1és kozben a szdl egyenletesen megészlik sz ersé tele

jee hosszdn, Mihelyst az orsé megtelik, az aretdcils kar
elugrik és a 0sévél0 tengelye onmukodoen kikapesolSdik
az ttételbol. Ezdltal a osévélés befejezodott.

Az orsé kiemelése a felfoglbll

A kézikar forgatéséval a szdlkart felso helyzeteba d1lit=

Juk be, A tdmesztboszlopon a felfogf fedelét eltoljuk,
az orséhuvely zdrjdt kinyitjuk és agz orsét kiemeljuk.

Pigyelen!

Az orsénak a felfogbébbl torténd kiemelése kozben vegyik
le ldbunkat az alvédz 1ébkarjair61, hogy & jobb ldbker
skaratlan lenyomidsa kovetkeztében a gépet meg ne indi$-
hassuk,

Az 8ls8 sz4l befuzése

A feltoltott orsét az orsbhiivelybe helyezzik, & szél vé-
gét beillesztjuk a huvely vdjatdba., Az orsét az orslni-
velyben a zdr segltsegevel bebiztositjuk, Bzutdn & szd~
lat dtfuzzuk & huvely nyomSrugdje alatt és &8 végét &
nyitéhorogra helyezzuk, hogy a f21fogd éle el ne kapja.
Végul a felfogs fedelét a tdmasztéoszlopon lezdrjuk,




12) Az als8 szdl felfogdsa

i3

A ny{lirdnyba torténo eltoldsdval leengedauk a veze=

w15 =

Balkeziinkkel konnyedén megfogjuk & felso szal végét dgy,
hogy a szdlat ne feszitelk meg, Jobbkezunkkel a kézike-
reket magunk felé forgatjuk, amig e tu a szdllal egyutt
legnlacsonyabb helyzetén keresztll visszatér a legmaga-
sebb helyzetébe, mikozben az alsé szdlat felfogja, Ezu=
tin konnyedén hizzuk a felso szdlat, amig az alsé szdl
meg nem jelenik az oltolemez nyildsdben, Mindkét szdl
végét & tU mogé helyezziuk, A szdlak befuzése utédn a gé=
pet addig nem inditjuk, amig e kerekes saru ald varran-
a6 anysgot nem helyezunk, Tartsuk be az alapszabalyt:

e varrds kezdete és befejezésekor a szdlker maradjon a
leg gfelso helyzetében, Bzzel meggdtoljuk a felso sz41 '
kifuzodését és a szdl esetleges beakaddsdt a felfog6
szerkezetébe, -
Varrds o bélés egyideju lemetszésével - & gPp alapveto
mukodése (4, dbra)

A vazerloszekrenyben elhelyezett kapcsold segitségével
bekapesoljuk & villanymotort, A nyomfkerék ald behelyez-
zuk & varrandd és metszendo anyagot. A nyomékeréknek a
varrandd snyagra torteno lehelyezése utdn a kar (612,255)

£0t (271.275)s A metszés vezerlokarganak (636,216) fel=-
toldsdval (a "B" nyil irdnydbean) bekapcsoljuk a metsza-
szerkezetet, Bzutdn lassan lenyomjuk & jobb ldbkart,
amely & villanymotor dorzstengelykapcsol8jdt vezérli,
Ezzel a gép megindul, A varrds sebessége & lébkar tel-
jes lenyomdsdval szebdlyozhatd, Varrds kozben az anyagod
nem hizzuk, csupédn vezetiuk az 4117ithaté vezete (271.275)
mehténg melynek magassdgdt a varrott rész vastagsdgdtél
fuggoen az éllitdcaavar*al (133.089) 411itjuic be, Az &~
ngag hizdsdval a tut he ajlitjuk, amely igy nekintkozhet
az oltolemez nyildsa élé ek és eltorhet. A tu hegyének
gyakori nekiltkozése e nyilds szélének roncsolja & nyi~
14st, amely ezutdn szaggatje a szdlat. & lébkar meglazi-
tdse kovetkeztében a villaenymotor tengelykapCBOISja‘kiw
kapesol, lefékez és a gép hamsr ledll. A varrott darab
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kiemelése elott a szdlkart a felso helyzetdbe 411itjuks
A metszés vezérlokarjdnak (636.216) lenyomdsdval ( a "gn
nyi{l irén;éban) a kés felso, nyugalmi helyzetébe kerul,

A vezetot (271.275) a vezdrlokar (612,255) "D* ny{lirdny-
be $6rténo eltoldsdval felemeljuk, Felemeljik a nyomé-

kereket, az snyagot kihdzzuk és e szdlakat elvagguk gy,
hogy alul és felul is elegendo hossz maradjon. A szdla~
kat az anyag hizdsdval nem szaggatjuk, mivel igy hajlit-
juk a tut, emely elggrbﬁlheﬁ,'esetleg eltorhet,

pr

i
Figyvelem! :
Ui gép ﬁzembehelyezése utdn ne terheljuk eleinte telgse

teljesitménnyel. 2 - 4 hétig, amig-a gép bejdrddik, fo-
2 ‘s 4y o e s

kozatosan emeljuk a teljesitményét kb, 2500 oltés/perce
s be » s e = e

tol és gondozan flgye;gux a mukodését, Ebben az idoben

L i
kulonos figyelmet ovenu“lJn?
A 1

> i =
metezoszerkezet bekapcsolds

3

vagy alacsony fordulatszdm (kb, 300 ford/

végezzuk, A metszés kikapesoldsdt isg ajdnlat
tett Ffordulatszdm mellett végezni, az az el
sitje Onoknek a gép hosszi élettartamdt és t
tos ségat teljes teljesitménye mellett is

UTASYTAS A GEP EGYES SZERKEZETEINEK. BEALLITASAHOZ

1)

o

B fejezetben azokat a bedllitdsi muveleteket ismertet-

jukg amelyek kozvetlenul ez uzemeltetés helyén végezhe-
t0k, A bonyolultabb bedllitdsok és médositdsok egyrészt
tobb idot is igényelnek, masreszt a karbantartds kereté-

ben ezeket & gépet jé1 ismero, a varrbégépek karbantartd-

sédban nagyobb gyakorlattal rehdelkeza muszerész végzi,
Az Sltéshossz bedllitdisa (6. dbra) .

Az 0ltés hossczdt a gép alaplemezén elhelyezett gomb
(671,095) segitségével vdltoztatjuk, amelyet a gép tar-
tozékai kozott taldlhaté kules segitségével mozgatunk,
Az Oltéshossz O - 3,3 mm-es hatdzokon belul folyamatosan
szabdlyozhatd e gomb elforgatdsdvael. Szabdlyozds kozben
érvényes az sz elv, hogy az "A" nyil irdnydban torténo




3)

&

eifordétéssar'(jobbra) ez Oltéshossz novekszik, a "BY
nyfl irdnydban (balra) pedig csokken,

=S -

AL

A szdlfeszultségek bedllftdsa

A felsd és az elsé szdl egymdshoz viszonyitost feszilte
ségét gy kell bedllitani, hogy sz egyes oltések kotése
a verrott anysg kozepén torténjen, A felso szdl feszilte

8égét a feszit0 csavaranys elforditdsdval végezzuk, A
csavaranys jobbraforgatdsdval (az Sramutatd jdrdsdval

megegyezo irdnyban) & felso szdl feszultsége novekszik,
ellenkezo irdnyban t0rténd elforgatis kovetkeztében s
szal feszultsége csokken° Az alsé szdl feszultseget az
orsé hiivelyén elhelyezett rugé kozepénm 1levo csavarral
allltjuk. E csavar jobbra, illetve balrafprgatasaval
novelauk, vagy csokkcntju a rugé nyomisét az orsé hu-
velyére (= szdl & rugé és a hively kOzott heled 4t), ez~

_41tal noveljik, vagy csOkkentjuk az alsé sz41 feszultsé-

géto Ha az alsé szdl feszultséget egyszer,helyesen be-
§111tjuk, & j6& Sltésalakitdshoz tObbayire elegends a
fekso szdl feszultségét utén&allltanl e csavaranys segit-
ségével, :

A kor—adagol6 megassdgénak bedllitdsa (7, abra)

A tamasztdoszlop eliilso és hitsé fedelének leszereldse
utdn e kozépso oszlop nyilédsain kerbsztul eldl és hdtul
meglazitjuk & két csavart (120,218), emelyek a kor-ada-
golé tartéjat biztositjék (047.072). Csavarhizé segitse-
gével elfordltauk 8z excentrikus csavart (113,063) és

- ezzel szukség-szerlnt bedllitjuk ez adagold magassdgdt,

Ervényes az a szabdly, hogy kemény és sime anyagokhoz

az adagoldt lgy d11itjuk be, hogy az adagold fogainak ée
le csak kissé nyGljansk ki ez 51tdlemez £814,

Légyebb anyagok esetében az adagoldt magasabbra d11ithet-
juk az oltolemez £0ié (egész 1,5 mm-ig), Az adegold ma-
gossdgdnak bedllitdsa utdn meghizzuk mind & két csavart
(141.184) és bedllitjuk az msdagolds hajtbszijdnak fe~
szultségét, Végul visszaszereljik a tdmasztboszlop burko-

‘ latdt,
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4) A kor-adagold meghajtdsdnak bedllitdsa (7. &bra)

A tdmasztboszlop elulsd burkolatdnak leszerelése utdn

_ meglazitjuk a biztositbcsavart (110,008) - ezutin az ex-
centrikus csap (338,080) elforditdsdival jobbrél bedllit-
hat6 & kor-adagolé és a kozbeiktatott fogaskerdék kozOt-
$i foghézag (0,3 - 0,5 mm) dgy, hogy & kor-asdagold tul-
sdgos kilengés nélkul forogjon° A fogaskerdk bedllitdsa
utdn & biztositécsavart (110,008) ismét meghiizzuk,
A gép alaplemeze alatt elhelyezett feszito csigakerék "
segitségével ezutdn utdnedllitjuk a hejtéldnc feszult-
séBét. Az adagoll meghajtdsdt gy kell bedllitani, hogy

&)

z adagold tengelykapcsoléja kézzel elfordithatd legyen
az adagoléds i*énjébano
5) A felfogé oltolemezhez v1szony1tott magassdgénak bedlli-

tdsa (8. &bra)
A felfogé oszlopdnak jobboldaldn meglazitjuk & csavert
(120,258), amely a felso tengelyhuvelyt (049.471) bizto-
e{tjwo Ezutdn meglazitjuk a felfogé tengelyének alsé vé-
gén 1évo 4111t6gylrt (436,231) két csavarjdt (111.231).
A felfogl dttételi szekrényének jobboldeldn taldlhetd
* furaton keresztul meglazitjuk a fogaskerék (552,118) két
csavarjdt (111,231). A felfogb tengelyének Svatos uto-
é getesnvel bedllitjuk a felfogé magassdgdt Ugy, hogy az
oltolemez vdjata és az ors6huvely felso felolete kozot-
t1 hézaeg 0,8 + 0,1 mm legyen. Az £11itégyurut (436,231)
& felfogé tengelyén a csapdgy (324 155 920,906) homlok=-
feldnak tdmasztjuk és a gyurun (436.231) és a fogaskere- _
ken is (552,118) meghizzuk & csavarokat (111,231), A fel-
fogd tengelyhlivelyének (049.471) 6vatos Utdgetésével be-
d11itjuk a nyitéhorog hézagdt, E huvely helyes helyzetét
ezutdn bebiztositjuk az oszlopon elhelyezett csavar (120218
behizdsdval,
6) Az oltolemez és ez o0ltOlemezbetdt bedllitdsa
Az 0ltOlemez cserélhetd betdttel van elldtva, amelyet két
csaver tart, .
Az 0ltOlemez betétjének cseréjét ket tenyezo befolydsolja:
8) a szukséges tunyilds
b) a metszo késél tdvolséga a tu tengelyétol (0ltésvonal)




il e

4 betdt 4 ‘ﬁtmgllm A metszo kéadl A ¥ negyoi -
s56ma nagysige tévoledga a t1 i
Hnehen teﬁwel*ptcl ; ! »a\j

® 645,324 | 1,2 = 2,6 0,8

xﬂegjegyzés: 201 sz, felszerelés (522 T791424009)

Az Dltolemesznek a gép oszIOpéza t0rténc felszerelése utdn
leellenorizzuk, hogy & tu & betétben levo tunyllés ko=
zepén halsd~e keresaztul, Ugyanakkor leellenorlzzuk hogy
& kor-adagold$ nem sirlédik-e 2z 0ltSlemesz va;atanak fa-
laihoz, Varrds kozben ugyelunk arre, hogy & betét %u-
nyildss ki ne kopjon, vagy miképen meg ne rongaléd;on -
mlnaennemu megrongdélddds kedvezotlenul hat & varrds mi-
nosegere° :

7) Az edagolds bedllitdsa (9, &bra)

. Az Sltéshossz bedllitdséra 5z01gdldé pomb segitségével
nulla 0ltéshosszt &11itunk be, A menesztlk (337.068) meg~
lezitott csavarjai (120,227) lehetové teszik ezutdn
mind & két ferde henger bedllitdsdt olyan nulla helyzet-
be, hogy & fexde tengelyek hatékarjai nem mozdulnak meg,
bdr az als§ tengely forog, A ferde tengelyek naatékarjai
helyzetének megfelelden bedllftjuk az adagold tengelyén
a két adagolé tengelykapcsoldt és az illetékes 411{td-
gyuruket, Bbben a helyzetben meghizzuk & két meneszto
biztositéceavarjait, Egyideguleg nulla tuadagolast d11{-
tunk be Ugy, hogy & gépkarban hosszi csaverhizé segitsé-
gével e karon (612,235) meglazitjuk & csavart (¢20 230)
és & felso tengély ferde hengerét nullie helys etbe &111%-
Jjuk be,: A bedllitds utdn & kar csavarjat ismét meghidzzuk,
A tuaaagolds helyes bedllitdsédt gy ellenorizzik le, hegy
az oltéshossz-skdldn meximdlis oltéshosszt 4111itunk be
é€s a kézikerék forgatas@ kozben flgyelauk hogy & tu he=
lyesen halad-e 4% &z oltolemez betétjének nyildsdn (hossg~
irdnyben), He a bedllftott helyzet nem megfelelsp'meglau




8)

3)

S B

zitjuk a tuedagolds karjdnak (613.225) csavarjdt (120,223)
a felso adegold tengelyen és e kar elforditdsdval bedl-
1{tjuk a helyes tuhelyzetet., Ezutdn a csavart ismét meg~
hizzuk,

A tuadagol’s és az alsd koradagolds szinkronizdldsdnak
bedllitdsst gy végezzuk el, hogy & maximdlis oltéshossz-
ndl a tu és az adagold adagoldsi mozdulatdnak kezdapil—
lanata egybeessen, Bedllitds kozben meglazitjuk & csa-
varokat az alsé szijkeréken és az alsé tengelyt addif for-
gatjuk, emig az adagold adagoldsdnak kezdete és a tuada-
golds kezdete teljesen szinkronizdlt., Ebben a helyzetben
az als$ szijkerék csavarjait ismét meghizzuk,

.

0g £ o Ve o I 4 ’ ’ ’ .
A turid és a tu magassdginak bedllitdsa (9. abra)

= s VE i 98 bl ” - 4 - ’
A felfogbé és a2 tu kolcsonos helyzetét dgy kell bedlli-
teni, hogy abban 'a pillanstban, -amikor a felfogé a fel-
o - 3 > gl . hod ” #o. ;
50 szadl hurkat megfogjsa, a tu fokanak felso pereme kb,

» - ..’ o
1 mm~-rel & felfogl éle alett legyen, Ha & turdd magessd-
W 4 s ; ’ 240
gz nem felel meg e kovetelménynek, a helyes bedllitdst
L e i oo > oe oo o %
a kovetkezo médon végezzuk: az elulso burkolat leszere-

1ése utdn & turdd menesztejének (337.043) csavarjdt
(124,050) meglazitjuk és a turid magassdgdt bedllitjuk,
Ezutén a meneszto csavarjdt ismét meghizzuk,

A felfog8 kerulejének bedllitdsa (10, dbra)

A felfogb kerulGjének ellenorzése kozben a kézikerék
megunk felé forgatdsdval bedllitjuk a tut az alsé holt-
pont felett kb, 2,2 mm magassdgba, E helyzetben & fel-
fogé élének és a tu tengelyének egy sikban kell lenniok.
He kolcsonos helyzetik nem megfeleld, & felfogé keruld-
Jét utdnadllitjuk: az dttételi szekrény zdrlkupskjdt ki=-
vesszlk (724,110), & fogaskereken (045,083) meglazitjuk
a két csavart (141.119) és a felfogbt a megfelelo hely~
zetbe forditjuk el, A csavaroket ismét meghdzzuk és az’

rd ’ > A o 2 e ’ 3 re rd 03 4
dttételi szekrény szerelonyildsdt ismét lezdrjuk a zdrsd-
kupak segitségével.

Eigvyvel em!!

E mivelet kezdete elott az alsé tengely csiszé tengely-

kapesoléjdt biztositsuk be dtcsiszds ellen igy, hogy

6 mm étmérsjﬁ csapszeget, vagy csavart helyezﬁnk a ten-
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gelykapcsold kulso és belso része kozotti vdjatbas, A be=-

- é111i%ds befejezése utdn ne feledkezzink meg & behelye-

10)

11)

zett csapszeg, vagy csavar kivételdrol!
A nyitéhorog bedllitdsa
A nyitéhorog bedllitdsdt a legelonyosebb a varrépréba

folyamédn végezni. A vezetolemezt (046, 796) a Telfogl e~

latt a csavar (120.245) meglezitdsa utdn tgy forditjuk
el, hogy & felso szdl hurkének az orséhuvely nytilvidnya

és sz oltolemez vdjata kozott tOrténd dtheladdsa pilla-
natdban e két alkatrész kozot ti hézag kb, 0,5 mm legyen,
Egyidejuleg ellenorizzuk & hurok dthaladdsdt az crsdhu—
vely nydlvénya és a nyitdhorog kozotti hézagon, A hurok
dtheladdsdnak mindkét esetben teljesen folyamatosnak kell
lennie, A nyitéhorognak ugyanakkor olyan helyzetben kell
lennie, hogy véghelyzetében, amikor az orsGhﬁvely nytle
vanyanak témaszkodik, ez Oltolemez és az orsdhuvely—nyul-
vdny kozotti hézagnsk kb, O,1 mm kell lennie, Beéllités
utdn a csavart (120,245) elaposan meghizzuk,

A felfogé éle és & tu kozotti tavolség bedllitdss (10 ébr&

Az dttételi szekreny (724,110) szerelOnyildsdt takard

‘kupakot kivesszik. Meglazitjuk az aleplemez két csavar-

Jdt (120.235), amelyek ag éttétell szekrény helyzetét
biztos{tjdk., Ezenkivul meg1321tunk az dttételi szekrény-

~ben tovdbbi két csavart (112,013, 112,016), amelyek &

- fogaskereket (045,083) erositik fel az alsé tengelyre,

Végul meglazitjuk a két csavart, amelyek a Jobb oszlopot

. (a felfogé oszlopdt) biztositjdk be, Az dttételd szekrény

és a felfogG oszlopanak elmozditdsdval beallltauk a fel~
fogé éle és a tu kozotti tdvolsdgot ugy, hogy e tévolsdg
ne haladje meg a 0,1 mm értéket., A tunek konnyeden érin-

‘%Yenie kell a felfogé védclemezét. B bedll{tds utdn ismdt

meghizzuk & fogaskerék kerékagydn levo csevarokat, az dt-
tételi szekrényt biztosf{té csavaroket &s az oszlepot big-
tositd csaveroket, A bedllitdsi muvelet végén ismét lem
zédrjuk az attetell szekrény szerelonyildedt a zédrékupak-
kal,

]




12) A metszés bedllitdsa (1ldsd a 6. t4bl.)

Az o0ltolemez betétjédnek nagysdsditdl flugeoen (a metszo
késélnek o tunyildstdl szdmitott tdvolsdgétdl fuggoen)

4t kell d1liteni a kés (8704105) helyzetét, A tut tor-
t834ban (744,192) &11ithatdan két ceavar (120.216) és
befogd (645.120) rogziti. & metszés mukodésének beikta-
tédse utdn a kést (870,105) felso holtpontjdbe &11itjuk
be, meglazitjuk a két csavart (120.216) a befozdval
(645,120) és a kést az Oltolemez betétjének metszoéléhes
viszonyitva a szukséges ~ kivdnt helyzetbe d1lfitjulze A
kés megassigdnak bedllitdsa ekkor helyes, he oz 21sd
metszoél és az elometszodl dltel alkotott metszésvonal
ez oltolemez betétje metszoélének szintje alatt van kb.
0,2 = 0,3 mm~rel (a kés elsd holtponti helyzetének pilla-
natdban - 14sd 2 4. dbrdt). A bedllitds utén o esavaro-
kat ismét meghtzzuke.

A metszokés élének bekoszorulését e 12, dbre részletesen
gzemlélteti, .

A késnek az 0ltOlemez betét élére hetd nyomdsdt dgy 41-
1{tjuk be, hogy a késriidon (326,102) elhelyezett coavart
(120,252) meglezitjuk, & késtertdt (744.192) a késrid
véjétéban eltoljuk a tartd dvotos Utogetisével, mejd &
ccavort ismét meghizzuk,

Az adegolds és a kés munkdjdnek idobeli osszehangoldsdt
az elotét tengely egyik szijkerekén elhelyezett két csa-
var meglazitdsdval hajtjuk végre. A meglazitott szijke=—
reket elforditjuk vgy, hogy a kés slsd holtpontjdben le—
gyen abban & pillanatban, amikor az adagold nem adagol.
A kés metszésbe indul, amikor az adagolds végez. Az ada-
8016 mozgdsdt az adagold tengelykapcsoldinek hejtdkarja—
in mérjuk a gép aleplemezében. Az igy végrehajtott bedl-
litds befejeztével a szijkerék esavarjeit bebiztositjuk.
A késnek ‘2z oltolemezhez viszonyitott helyzete (keresz~
tezés) 411ithatd - az 4111tds & késtartdn €120.404) el-
,helyezett sullyesztett csavar (126,065) meghizdsdval (il-
letve meglazitdsdvel) tortéuik a két tdmasztdcsaverhoz
(120.404) viszonyitva. & sullyesztett csavar elforditdsa
elott & kést kiemeljuk & tartdjdbdl e megfeleld csavarok:

el e



elozetes.meglazdtdse utdn,

13) A varrott anyes vezetékének bedllitdsa (4. dbra)

14)

15)

A vezeték (271.275), amely mentén a varrott anyag szé-
18t vezetjuk, a lemetszendd anyagszél negységa és vasfag-
sdgdtd1 fliggoen 4111t4dik be. A mages uul (vertikdlis)
bedllitédst a vezeték recézett fejﬁ utkozocsavaridnak
(133,089) elforditdsdval végezzlik. A vezetdlmek a +ito1
mért tdvoledgdt (vizszintes irdnyban) bedllithetjuk e
vezetéknek a tartdjdbon t0rténd eltoldsival (340.100)

a rogzitocsavar (120,290) elozetes meglazitdsa utdn. A
helyesen bedllitott anyagvezetd (fiigzoleges helyzetben)
nem fékezheti a metszett anyagot. A vizszintes iréhyban
helyesen bedllitott vezetonek ugy kell vezetnie a8z anya~
got, hogy azt & kés ne roncsoljez.

A nyomérid és a saru nyomésdnak bedllitdsa (9. dbra) "
A nyoméridre ercsitett saru nyomdsdnak mértékét s gépkar
felso részén elhelyezett dllitdosavir (156.033) bedlli-
tdse hatdrozza megs. Az d1litdcsavar jobbraforgatdsdval

a nyomdst nGveljik, balraforgatdsdval pedig csOkkentilike
A nyomds helyes méritdke eklkor lett bedllitve, ho a gép

a maximdlis varrdssebességnél az anya”ot nmecbizhetdan

és folyamotosan edagolje. A nyomdrid nJomasanak helyes
bedllitdsa befolydssal vay az egyenletes, roncsolésmenteg
adagoldsra és az egyenletes 0ltéshosszra is,

Az ienzitd rusd mu?odbsenek bedllitdsa (9. dbra) ‘

Az igazitd rugd nagyobd mértéki mozgdsdnsk c61j4bél meg-
‘ g coavart (111.229) és a teljes feszitdt el-
forditjuk oz Sramutatd mozgdsdnsk irdnydben (jobbra).
Ellenkezo esetben a feszitdt balra forditjuk el. A be=-
4llitds befejeztével a csavart_iamét meghizzulk,

A feszittd izazitd rubSidnak feszlltcdge a kiszerelt fe-
sziton bedllithatd a csavar (111.22 i) slozetes meglozitd~
so utén Ugy, hogy & feszitd csapidt (335,050) csevarhisé
segitségével jobbraforgatjuk (ha a fesziltséget ndvelni

kivénjuk), vegy ellenkezoleg, balra forditjuk el (fe~
szultségendlkentds esetén). Bedllitds utdn 8 cssvart
ismét meghiiz uﬁka Az igazit5 rzd helyes bedllitdsdt né=-
hdny 01tés levarrdséval ellendrizzilk — a felfogd legna=

5|
3
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RO




gyabb dtmérojén 4thaladd sz4l az igazitd rugdt nem moz-
~aithatja el, & szélnak azonban mérsékelten feszilinek

&ell lennie. A tu fokédnak az anyagba torténo behatoldsa
pillanatdben az igazitd rugd kilengésenek a kezdeti hely-
zetben kell végzodnie. A verrott anyag vastagaéga Jelen~
t0s véltozdséndl ajdnlatos az igezitd rugd mikodésédt le-
ellennrizni, asetleg a mikodést utdnadlliteni,

16) iszerelése (11, &brs)
Szérelés elott ajénlatcs & tut kiemelni a turddbdl, lLe="
szereljuk a csavarok (120,231) és aldtétek (190.359)
meglazitdse utdn ez ékszij burkolatdt (048,629)., A caa=
varok (122,040) meglazitdsa utén kitoljuk & kézikereket
8 csepégydvel egyitt {045.091) & gépfejbol. A gépfej 411~
vénydban meglazitjuk a szijkerekek regaltocsavarjait az
alotet—tengelyen és mind a két kis hajtdszijat leemel~
juk & kerekekrol. Az elotét-tengely bal kupakjébe
(951.218) ¥ § x 20 hatszogletu feju csavart csavarunk be
és e csavar kulccsal t0rténo becsavardsdval kinyomjuk
a kupakot a gépfejbol. Ezutdn kicsavarjuk a csaverokat
(120.259) az elStét~tengely kupakjabSl (814,196). Az
elotét-tengely bal csapdgya kulso gyﬁrﬁjének Svatos Uto~
getésével meglazitjuk a gépfejben a teljes elotét~ten—
gelyté leszereljuk rdla mind a két szijkereket és a ten=

. gelyt kitoljuk a gépfejbol. A megsérilt hajtdsgijat le=
emeljlik & szijkerekekrsl és & gépfejbdl kiftizauk,

Az U3 hajtdezijet (272 213 017.015) a felso tengely
(349.117) koré fuzzuk, mejd felhelyszzik a felso és al-
86 tengely szijkerekeire. Ezutdn vieszaszereljlik az elo~
tét tengelyt a kis hajtdszijekkal és a kézikerékkel o=
gyutte. 4 szerelés végén felgzersljuk a s5z{ij burkolatdt.

i elem!
A hajtdszij cseréje utdn dUjonnan le kell ellendrizni a
falfogo keruloaet 8 metszokes, a tu és az adagolds mu=-
veleteinek idobeli osszehangolasat.
17) Az 8dagoldt hajtd ldnc cseréie
Az adagoldt hajtd ldnc eseréjének szlkségessége esetén a
kovetkezo mddon jérunk el: lebillentjik a gépfejet és a

‘ﬂ.
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csavarck (1204259) meglazitdse utin t0
csigakereket (951.284) dgy, hogy ne drintse & hait
cot. Meglazitjuk a csavarokat (112,013) a két 4114 5,'§~
ri mellett (436.028), a csavarokat (112,013) az alss
lénckerdken (556.011) és az adogatd tengelyen (340.097)
felszerelt két adagold tengelykapcsolsd (024.144) eoy VaT—
jait (112.014). Az adagold tengelyét kbe 100 mm~rel doob—-
ra eltoljuk Ugy, hogy le tudjuk rdla s 3
lénckereket (556,011) a ldnceal egyutt (318 111 106,.605),
A hajtdélincot, amely most mdr coal a felso

(045,286) tertdzkodik, lassan eldrebfizzuk vugy, h

C_!.
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ldnckerdiken
T

03y a
lénc csatlakozdszeméhez hO””éfé?k*SD&uuo A ldnco é Szét=-
kapesoljuk és a csatlakozdszenhes oz ij lgne elejét csat~
lakoztatjuk (a csatlakozdszemmek a lélcra""'“x 11 len-

nie felszerelve, hogy a biztositéka a ldnc job boldalan
helyezkedjen el). Az Uj ldncot d4flzzik & felso lhrc rerém
ken és a ldnc két végét a csatlakozdszen segitségével
osszelk tapesoljuk gy, hogy a biztositék ive a linc mozgi=
sénck irdnydba irdnyuljon. A léncba bohelyezzuk az elsd
ldnckereket, majd ezzel egyutt felqeljezzuk az adagold
tengelyére. Az adagold tengelyét eredeti helyzetébe tol-
Juk vissza és meghlzzuk a csavarokat s két &111t8s sylrin
€5 o két Qdagolo tengelykapcsoldn,. Az adagold tengelyén
az alsd ldnckereket axidlis helyzetében Ugy d1litjuk be,
hogy a felsd ldnekerdkre irdnyuld hajtdldne az adagold
engelyére merolegeqen irényuljon. Izzel meggdtoljuk a
zjtolunc fokozott oldalirdnyu igénybevételét, A szere-
1és befejeztével visszatoljuk a feszito csi ga ereket a
ldnckoz ugy, hogy a ldnc megfelelden feszuljon és behiz~
zuk a két rogzitocsavart.
Viewasasg ¢

Az adagoll tengelyének részben jobbra kitéritett &1llapu~
tanal tilos a gépet lebillenteni mikodssi helyzeidbe!

etben az adagold tengelye mezséril.
Z

2 - Ll - » LT
A kczepso témasz e oszlop helvzetének bedll{itdca
A kozépso tdmaszid oszlonot a kor=0dozoldvel és az olio~
lemezzel gy d1litjuk be, hogy elobb a kézikerdl elfgrza—

-

e
oa rd -
tdsdvel bedllitjuk 2 turudat o tuvel az alsd ho ltpontjda
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mejd a négy csavar meglazitdse utin az oszlopot oldeli-
ranyban Ugy 411itjuk be, hogy & tU ez 0ltolemez betét-
jének tunyflésa kozepébe irdnyuljone A bedllitott oczlo-
pot helyzetében a négy csaver behizdsdval a gép alaple~
mezéhez rogzitjuke ‘

A kerekes saru cseré j (9, dvbra) :

A lkerekes saru cser 1 (031.327) elobb felemeljuk a
nyondrudat felso vzetébe &s e helyzetét be01”t031b3uk
515.024), Hasonlded a 8 is a legs'
ozzuke Lzutdn meglozitjulz a kereskes
saru rog21tocsa arjdt (120.300) és o sorut leszereljlk

a
02)e A kerekes saru beszerelését el-

O
bt
oy
@)

a tart og rol (645,1
4 {2 P
lenkez z0 sorrendben vé gezzuh. Az uj saru behelyezése ép
L

ro zjtu se utdn leellenorizzuk felemcli helyzetében, nen

turid oz alsd holtponthun a nyondkeréknek,
a (5. dvra)

en Osczeszerelt csévéldot a gipfejbe Ggy épitjiuk

’

u‘e
0364097), hogy & meghajtott fo: askerék a csévélon
4

&
A beépitett szdlcodévélo bedllitds

’ Ll
bekapesolt dllapotbhan a felco tengely csigakere-

pceolddik) kikapesolt d1llapothan hwtcloujon a
csatlakozdsbdl. A csévéld csatlukozindnalk nélysigét a
beszerelés folyamdn A11itjuk be. A4 beszorelt codvélo
Felyéetét a rogzltoc~avar (131 163) coaverhizdval torté-
no behizdsdval rogzitjike.

A gép villamos felszerelése
A g€p meghajtdsdt az dllvdnyba szerelt rovidrezdrt for—

gbrészll villanymotor biz tositjoe. 3 x 380 V feszultségre
an kapcsolva, de dtkapesolhatd 3 x 220 V-os rendszerre
ige A villamos fe

sdgl eloirdsok értelmdven d1llanddan 35 ﬁzemképes és bizge
tonsdgos dllepotban kell tartani, A villanymoior forgds—
rdnya viltoztathetd a bevezetd kdbel dtlepcsoldsival a
villésdugéban, vagy o villanymotor kapocsszekrényében.

Yaipyanagtl

Bdrminemi villemos felszereléshiba esetdén a hibdt kizd~
rélag szakképzett villamosmiiszerdsz tévolitja ell .

lazerelést a villomostechnilini és bizton=
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1)

2)

A gép tisz zt{tdsa

A gép sime fblule»el megkonnyitik a kulso fellletek
tisztdntartdsdt. Idonkint el tdvol¢t3uk az adagold és

az oltolemez kozott lerakddott saennyezodesto A gépet
ezsnklvul naponta tisztitjuk.

4 gép nagyvizegdlata €s jevitdss

A nagyvizsgélatot és a javitdst ¢vente egyszer végezaziik.
4 gépet uzemen kivil helyezz uk, kitisztitjuk, szétsze=
relguk, o meghibdsodott elemeket kicseréljuk és elvé—
gezzuk & uzukseges uténdllitdsokat és mod031tésokat. Ez=~
utédn g vﬁpet osszeszereljuk és klprobélauk.

A nagyvizsgdlatot és a javitdst végezzik olyan gondossdg=
gal, hogy a gép hosszli ideig hibamentesen: mukodjcn.

3) A gép tdroldea

A gépet uzemen kivul helyezése utdn mindig alaposan
megtisztitjuk, dtvizsgdljuk és az esetleg meghibdsodott
elemeit kicseréljik. Ezutdn a gépet kiprébdljuk, bevon-
juk védoréteggel és teljes felszerelesevel €s szerszdma=
ival egyutt tarolguk‘




v, vutasfrfs Az EserrecEs BHIRLR ELufRfrLsfuoz
Hiba A hiba oka

A hibe elhdritdsse

8) A gép nehe~

b) A gép las-

e) Szakhdozik

A gép hosszabb i-
deig Uzemen klvul
volt, az olaj és
a SAOnryezodeg
beszdradt

zen jar

Laza a ,villany~

san indul motor ékszija

1.,A szdlvezetok

a felso érdesek
ozdl 2oA fe¢1ogo éle
til étres

d) Szakadgzik
az also
szdl

3.Hibds a felso
5zdl vezetese,
vagy befuzése

4.4 §elso szél fe=
szultoeﬂc nem
evfelelo

Sek tu rossz ni=

noségu, vagy
i hajlott

604 5241 vastog-
sdga nen felel
neg a vurxott a=
nyag vestogodgds

k

* o6
TeA zép erosen
szennyezetd

Be 4 felfgbgra szdl
csévélodott

9.A 8231 tUlsd
vehony, Jvagy nen
elég eros

1.4 523l rocﬂzgl
van as oruobu-
velybe befuzve

2.4 £zdl t01 vé-

kony, vagy nenm
elézs eros

Minden ken¢si helyre és
cslszo felyletre néhdny
csepp_petroleumot frocs-
csentunk, majd a gépet
gyorsan aarﬂtauk; hogy a
ccapdgyak kenonylla el ki=
tisztuljanak. Ezutdn ?,ge-
pet gloposan megkenj
varrozépolajjal (ng

A villaonymotor kibillen~
tésével az ékozijot meg-
feszitjuk

l.Megvigsgdljuk és a gzdl-
vezetoket kicseréljuk

2.Megjavitjuk

oA fglsg szdlat ‘helyesen
befuzzuk a 1ll.0ld. 8.
fej. szerint

4oA szalfeszultseget bedl=-
litjuk 'a 15, 0ld. 2.fej.
szerint

5.4 tut kicseréljuk a
~ 1l. 0ld. T.fej. szerint

6.Alkalmasabb szdlat hasz-
ndlunk

TeAz oltolemezt leszerel~
guk €s a szerkegetet ki~
tisztitjuk. Az oltole—
mezt vieszeczereljuk a
16,01d.6.fe]), szerint

8eA szdlat eltdvolitjuk

agosan9.Alkalmagabd szdlat hasz~

ndlunk

l1.A_szdlat helyesen be=-
fuzzuk a 12,01d. 1l
feje szerint

2.Alkelmosabb széiat hasz-
ndlunk
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A hiba oks

A hiba elhdritdsa

8) Egyes olté=
sek kimae
radnak

£) A gép tori
& tuket

3.4 felfogd orsdjs~
-T2 rogszul fel-
csévélt szdl

4.llgghibdsodott or—
80

5.Az orsé hivelyé-
nek nyomorugoja
€les

i.Rosszul behelye~
zett tu

2,A 1 tompa, vagy
hajlott

3.4 felfogd éle ér-
des, vagy torott

4.Negy a_tunyilds
az oltolemez be-
tétjében ,

5.Torott a felso
szd], fesgzito ige~
zito rugoja

6.4 turdd tdl magas,
vagy alacsony
helyzete

T+Elfordult fglfogd,
rossz a keruloje

8.4 felfogd szerke—
zote szennyezett

l.Az adagold il a~
lacsony helyzete

2,Figyelmeglenség
varrds kozben,
az anyag hizdss

3.Vestag anyeghoz
$4l vékony tu

4,Rosszu]l behelye~-
zett tu

1t az oOl~
mes, vagy ag
ez betétje

3.4 tht kicserélidk a

3eAz orsét dtesévéljlk

4eAz orsdt kicseréljuk

5s4 rugdt kiocsersljik

1.4 tut_helyesen behe=
lyezzuk a8 11,014,
Tefejs szerint

2,A tht kioseréljuk a
1l.01d. 7-fajoszerinﬁ

3.A_felfogdt kicserdl-
Juke ‘

4.4 bgtéggt kicseréljik,
az oltolemezt bedllit= |
Juk & l6oeldn6’fejg
szerint .

5.4 rugdy kicserdljy
a felsg szdl fesz%%%-
ségét bedliftjuk e
15, 0ld.2,fej.szerint

6.Bedllitjuk & 18, old,
8, feje szerint

7.4 felfogd kerilojét
bedllitjuk a 18, eold.
9. fels szerint -

8s4 szerkezetet petrdle~
ummal kitisztitiuk

l.Az adageld helyzetét
bedllitjuk a 15,01d.
3e fej. szering

2.Az anyagot hegyjuk 828
badon haledni

11l. ola, Te f@éigzéTiﬁt

4.A_%tUt djonnen behelyegw
zuk a 1l.01d.Tefejs
szerint

S“Legllenﬁrizzﬁk és fel~
erositjuk.




Hiba

4 hiba oka

A hiba elhdritisa

8) A gép nehe-
zen $s nen
egyenleteagen
adagol

h) Az alsd ol-
tések nin-
csenek egy
vonalban

i) A felso ol-
tések nin-
csenek egy
vonalban

6eA £elso s5zil fe-
szultsége tUl nogy

’ %
l.4Az adagolo tul
glacaony helyzete

2.4z adagold kopott

3.42 gdgeold fogai
eltonodtek, vagy
tompidk

1.A fe}so szdl fe-
czitotircsai Sre-
dessk

2,A szd} nem keruli
neg komnyen a fel-
fogét, vagy feon-
akad az orsohuve~
lyen

3.4 feloo s
befuzve a
tédresdk k

4.Besnakgdt s
feszitotdre
zott

5.4 felsg és glgéd
szdl_kulonbozo
feszultsége

cs
&

s
S ]
R

6.4 felso szdl fegzllt-
oégét &tdllitjuk a
15.,01d.2.fc}e ozerint

1.4z edogold regossdgdt
beallitiu: a 15,014,
3efejs, ccerint

Z,Kioserdljuk

3eAz 2dapoldt kitigztit-

juk, vegy kiecseréljuk

1.4 tdresdkat kicserdl-
Juf ¢s a felso szdl fe
szultcépét bedllitjuk
& 15,01d.2.fejeszerint

2.4 felfopdt kifisptit-
Jjuk 65 gz orso huve-
1yét bedllitjuk

3.4 felso _szglet helye-

o~ sen befuzzuk a ll.o0ld.

B.:fejs szerinit

. 4.4 0zd81foszitot kitisz-
o= titjuk és bedllitjuk
a 15.01ld.2.fej.ozerint

SeHelyesen bedllitjuk a
15.01d.2.fej. scegint

€3 idonkint ellenoriz~

zuk,

l.Az orgohuively nyo-l.4 rugdt kicseréljik

morugoje repedt,
az elsolszal ke=-
vesse fékezett

2,42 glsé szdl nines
bgfusve az orso—
huvely nyomorugo-
Jje ald

3eBeczekedt alsd
924l oz opsohy=
vely nyondorugo-
ja alatt

4.4 felsg és glgd
szl _kulonbozo
feaozultasdge

5.4 gép t1l hamar .
adagol

2.4 _szglet djonnon be-
fuzzulk e 12, o0ld.
1l.fej. dzerint

SeKitiszti tiuk.

4,M4ndkét szdl feszult=
ségét bedllitjuk a
15.,01d.2.fe3. szerint

5.4z adagoldst bedllid~

Juk a 17, °1do?0f3-jn
szerint

i
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3) A felfop
beakad?d

zi zereket o jelen=
11enﬂllds elleﬂe—
ide=oda forgatjuk,
felfogdban a
fel nem apritdd=-
ltqvolﬂiﬂﬁu% u—
én o gépet rovid 4d
ig efuzetlennl Jarat-
Julk, mead a felfogot
273 csepp Jl=es olajjal
negkenjuk :
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