HASZNALATI UTASITAS

ROMITEX




FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
Az On ROMITEX overlock gépe kizir6lag haztartasi felhasznalasra késziilt.
A késziilék hasznalata elétt figyelmesen olvassa el a biztonsagi eléirasokat.

VESZELY

Az elektromos aramiités elkeriilése érdekében:

L:

Soha ne hagyja a gépet feligyelet nélkil, ha a hal6zati csatlakozét nem huzta ki a
konnektorbol. Mindig huzza ki a halozati csatlakozot a konnektorbél, ha a gép
hasznalatat befejezte valamint annak tisztitasa eldtt.

2. A gép izzdjanak cseréje eldtt hizza ki a halozati csatlakozot a konnektorbol. Kizarélag
azonos tipusu 1zz6t hasznaljon, B15 max. erdsség 15W.

3. Soha ne allitsa Ugy le a gépet, hogy kadba vagy mosdoba eshessen vagy annak
utédhessen. Ne érintse a gépet, ha az vizbe esett. Ebben az esetben azonnal huzza ki a
konnektorbol.

FIGYELMEZTETES
Az égés, tlz, elektromos aramiités valamint baleseti karok elkeriilésének
érdekében:

1. Ne hagyja, hogy a varrogépet jatékszerként hasznaljak. Legyen kiilonosen ovatos, ha a
gépet gyermekek hasznaljak vagy On azok jelenlétében hasznalja.

2. Csak ezen hasznalati utasitasban leirtaknak megfeleléen hasznalja a gépet. Kizarélag a
gyarto altal jelen hasznalati utasitasban ajanlott tartozékokat hasznaljon.

3. Ne miikodtesse a gépet, ha a kabel vagy a halozati csatlakozo sérilt, ha a gép nem
miikodik kifogastalanul, leesett vagy vizbe esett. Ezekben az esetekben vigye a gépet
atvizsgalasra, javitasra vagy elektromos illetve mechanikus bedllitasra a legkozelebbi
kereskedohoz, veviszolgalatra vagy szervizbe. )

4. Ne hasznalja a gépet, ha barmelyik leveg6zé nyilasa elzart. Ovja meg a gép és a pedal
leveg6z6 nyilasait a bolyhok, por és anyagdarabkak felhalmozodéasatol.

5. Tartsa ujait megfeleld tivolsagra a mozgod alkatrészektdl Kilonos figyelemre van
sziikség a varroti és a mozgo kés kozelében.

6. Ne hasznaljon elgorbiilt varrotiket,

7. Ne tolja vagy huzza az anyagot varras kozben, hogy elkertilje a tii karosodésat.

8. Mindig kapcsolja ki a gépet ha a tii kozelében allitast végez mint pl. tiibeflizés,
ticsere, hurokfogo befiizése, varrotalp csere és hasonlék.

9. Minden esetben huzza ki a haldzati csatlakozé kébelt, ha a fedeleket leveszi, vagy
barmilyen karbantartasi munkat végez.

10. Ugyeljen arra, hogy a gép nyilasaiba semmilyen idegen targy ne kerilhessen.

I'1. Ne hasznalja a gépet szabadban. Mindig védett helyen tarolja azt.

12. Ne mitkodtesse a gépet olyan helyen ahol spray termékeket vagy oxigént hasznalnak .

13. Miel6tt a halozati csatlakozo kabelt kihuzza kapcsolja ki a gépet.

14. A csatlakozo kabel kihiizasanal soha ne a kabelt hiizza hanem a csatlakozot.

15. Ez a gép specidlis elektromos kabellel van ellatva. Amennyiben a halézati kébel sériilt,

ugyanolyan specidlis kabellel kell helyettesiteni. Ilyen kabelt a legkozelebbi
szakkereskedonél vasarolhat.

EZT AZ ELOIRAST GONDOSAN ORIZZE MEG!



CoNoor~LONE

Cérnatart6 szalvezetd
Fogantyt

Baloldali tii szalfeszito
Jobboldali ti szalfeszito
Fels6 hurokfogd szalszorito
Als6 hurokfogd szélszoritd
Fedo6z0 szalszoritd
Tulemez

Takar6 lap

. Ajto

. Vilagitaskapcsold
. Oltésallitdo gomb
. Kézikerék

. Cérna tarto

. Cérna kap

. Cérna tart6 csap

. Hulladéktarold




18.
19.
20.
21.

Kézi talpemeld
Differencial allitogomb
Vagas szélesség allitd
Talpnyomas allitd




Géppel szallitott tartozékok

Csavarhuzo (1db.)
Fels6kés (1db.)

Cérnaalatét (5db.
Cérnahalo (5db.)
Olajszo (1db.)
Tlszorito csavar (1db.)
Csipesz (1db.)
Tukészlet (1db.)

. Ecset (1db.)

10. Cérnakup (5db.)

11. Hulladéktarto (1db.)
12. Géptakaro (1db.)

13. Adapter kétszalas (1db.)

CoNoOR~WNE

TUK

A gépet Singer 2022 szallitjuk. (Ez ipari tipust tli, mely nagy sebességnél is kit{ind
eredményt garantal. Hasznalhato még a 705H tipusu)a rovatka (a tli hatoldalan) fontos
szerepet jatszik, mivel a hurokfogonak lehetdvé teszi, hogy a tithoz egészen kozel
keriiljon, a szalat megfogja, és ltést képezzen. Egyes specialis cérndkhoz és anyagokhoz
eléfordulhat, hogy a szalfeszességet tjra be kell allitani.



BIZTONSAGI RENDSZER

A gép nem ilizemkész, ha:
- azelsd (A) vagy oldalajto (B) nyitva van.
- avarroétalp (C) fel van emelve.

ALKATRESZEK

Fels6 hurokfogd

Mozgokés

Talp

Alsokés

Alsé hurokfogd

Varré hurokfogéd
Lancnyelv

Fels6 hurokfogé kikapcsold

LN~ WNE

GEP CSATLAKOZTATASA

A gépet ki kell kapcsolni. Ellendrizze a csatlakoz6 bedugésa elott, hogy a gépen
feltiintetett Volt érték és frekvencia megfelel e a halozatnak. Dugja a gép csatlakozojat a
gépbe, a halozati csatlakozot pedig a konnektorba. A gépet a gép oldalan 1évé kapcesoloval
kapcsolja be.



HULLADEKTARTO

Rogzitse a hulladéktartot az elsd ajtora.
A levagott anyagdarabkak a tartoba esnek.




GEP FELEPITESE
TELESZKOP ROGZITESE

1. Rogzitse a teleszkop rudat a cérnaspulni
tartoba a gép mogott. Ellendrizze, hogy a rad
megfeleléen be van e vezetve a nyilasba.

2. Huzza ki a rudat felfelé. Iranyitsa a szalvezet6t
a cérnatarto stiftekre ( hallania kell, ahogy bekattan )

SZIVACS ALATET FELHELYEZESE

Vegye le a spulnitartokat és tegye fel a szivacs alatéteket.

A szivacsok megfelelen tartjak a spulnikat.

1. Ipari cérnaspulnik
Ipari cérnacsévékhez hasznélja a spulnitartokat.
Gy6z6djon meg arrodl, hogy a cérnaspulnik
biztosan allnak.

2. Haztartasi cérnaspulnik
Haztartasi spulnikhoz csak a szélterel6t hasznalja.

3. Diszit6 cérnaspulnik (specialis szalak)
Helyezze a spulnikat kdzvetleniil a szivacsalatétre,
hogy a szal ne fusson a spulni ala.




MOZGOKES KIKAPCSOLASA

A gépet kapcsolja ki.

KES KIKAPCSOLASA FEDOZO
VARRAT KESZITESEHEZ

A késrogzitd csavart hlizza meg kifelé.(1)
A kést forditsa lefelé.(2)

MOZGOKES VISSZAKAPCSOLASA
INTERLOCK VARRASHOZ

Nyissa ki az ajtot.
Késrogzitd csavart huzza kifelé.(1)
Kést forditsa felfelé.(2)

FIGYELMEZTETES

Az ajtét csukja be!



KETSZALAS ADAPTER HASZNALATA

A gépet kapcsolja ki!

KETSZALAS ADAPTER FELSZERELESE

=

Az adapter hegyét helyezze a fels6 hurokfogé furataba.
2. Az adaptert tolja ra a fels6 hurokfog6 tartdjara.
Ellendrizze, hogy a gép konnyen, akadalymentesen
korbeforgathaté legyen.

A KETSZALAS ADAPTER ELTAVOLITASA

3. Nyomja felfelé az adapter aljat.
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TULEMEZ BETET HASZNALATA

SZELES INTERLOCK VARRASNAL

A tlilemez betétet tolja az N jelzéshez.
O
o
Fed6z6 varrat és mikrointerlock varrasanél htizza
hatra a R jelzésig a betétet.
8]
o
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TUCSERE

Overedge left needle
Overedge right needle

TUHELYZET 3
A. interlock baloldali i o
B. interlock jobboldali &
C. fed06z6 baloldali C A
T ver stitch right needle
D. fedozo kozepso Cover stitch middle needle
E. fedc’izc’ijobboldali D / Chain stitch needle
E Cover stitch left needle —J
C D E | | D koL I
l thread
0
TUCSERE 0 b o loo 0/l
000 Uwo vlele)
A gépet kapcsolja ki. sl B | needo tread TA B

A tlirudat tekerje felso allasba.

Az anyagszorité talpat engedje le

A tlitarton 1évo csavarokat lazitsa meg.
(a tli igy a helyérdl kivehetd)

A tii lapolasanak hatrafelé kell nézni ‘ Flaksurtaos!to theirear

A tiiket tlitk6zésig nyomja fel. |

A tliszoritd csavarhtizoval hiizza meg a csavarokat.
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A GEP BEFUZESE
Lancoltés
Az interlock és biztonsagi oltés készitéséhez.

Nyissa ki az ajtot. Interlock
A gépen egy szines abra mutatja a beflizést.

A szalszorito szinezése. A <
G
1. felsé hurokfogo szal (z6ld) 3 ¢
2. also hurokfogo szal (piros) , o
3. lancoltésti hurokfogd szal (barna) = O\ >
4. jobb oldali tiiszal (kék)
5. baloldali tiiszal (sarga) @ ©O)

Minden szalnak a szalvezetdi a szalszoritd szinével
megegyezden jelolve vannak.

PUTRTRRVRNY

®
FEDOZO OLTES BEFUZESE &
A szalakat az 1-4 ig. szélfeszitket hasznaljuk. ©Oe ©
SZALSZORITOK SZINEI ;E’l

lancoltésti hurokfogd szal (barna)
jobboldali tiiszal (zold)

kozépso tiiszal (kék)

baloldali tliszal (narancs)

el AN
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FELSO HUROKFOGO BEFUZESE

A gépet kapcsoljuk ki.

Emelje fel a talpat, hogy a szalszoritd nyitva legyen.

Kovesse az abrakon 1-9ig tart6 utasitasokat.

A zolddel jelzett szalvezetoket hasznalja.

14



A beflizés utan kb. 10 cm hossza

szélat hagyjon szabadon.

ALSO HUROKFOGO BEFUZESE (piros)

Az als6 hurokfogo befiizése az abrak szerint 1-10ig.

15



Ugyeljiink, hogy a cérna a szalszorito
tanyérjai, koz¢é keriiljon.(3)

(9) Tt forgassuk a felsé holtpontra.

A szélbefiizd lemezt (B) tolja a baloldali
sz¢€1s6 helyzetbe.

A teljes befiizés utan hagyjon kb.

10 cm hosszl szélat.

16



LANSZQLTESU HUROKFOGO
BEFUZESE (BARNA)

2

Vezesse a szdlat a barna szinnel jelolt

szalvezetokon keresztiil 0 3

az 1-11ig abrak szerint. I ‘

@ o
o
e 9
S ®© S
: @

[\ ;
( Y =E=E=E=E =R

@




Ugyeljen arra, hogy a szél
a szalszoritd tanyérok, kozé kertiljon.

X \
| &

2 '\
4\\2

Tekerjiik a tiit a fels6 holtpontban 1évé allasba.
A szélbefiizd lemezt (B) tolja a baloldali sz¢éls6 helyzetbe.
A teljes beflizés utan hagyjon kb. 10 cm hosszu szélat.

U o b 1) 0
— = —
@ 1
EEEE
il ©
A jobb oldali interlock tii befiizése (kék)
Kovesse az abrat 1-9ig. B G
Q85 L . ) @g
©) d—
A talpat emelje fel, hogy a szélszoritd =

tanyérok kozott a szal konnyen menjen.
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Gydzddjiink meg, hogy a cérna
a szalszorité tanyérok kozott menjen.

19



A beflizés utan kb. 10 cm hosszt
szélat hagyjon szabadon.

A talpat engedjiik vissza a helyére
a beflizés utan.

BALOLDALI INTERLOCK TU < = =
BEFUZESE (narancs)

Kovesse az abrakat 1-9ig.

A talpat emelje fel, hogy a szélszoritd
tanyérok kozott a szal konnyen menjen.

20



Gy6zo6djiink meg, hogy a cérna a
szalszorito tdnyérok kozott menjen.

A befiizés utan kb. 10 cm hosszt szalat
hagyjon szabadon.

A talpat engedjiik vissza a helyére
a beflizés utan.
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A TU BEFUZESE LANCOLTESU
VARRATHOZ (NARANCS)

A fed0z06 varrathoz a baloldali ti beflizése

A szalat kovessiik az abrak alapjan 1-9ig.

A talpat emelje fel, hogy a szalszoritd
tanyérok kozott a szal konnyen menjen.

Gy6zddjiink meg, hogy a cérna
a szalszorit6 tanyérok kozott menjen.

8 5 H—
Qo = =®g
©) o
@ pe——
0 U
M
)
( HEEEE
O)
)
N
w
»
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A beflizés utan kb. 10 cm hosszt
szalat hagyjon szabadon.

A talpat engedjiik vissza a helyére
a beflizés utan.

Kovessiik az abrat az 1-9ig.

A talpat emelje fel, hogy a szélszoritd
tanyérok kozott a szal konnyen menjen.
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Gydzddjiink meg, hogy a cérna

a szalszorité tanyérok kozott menjen.

2
O
4
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A beflizés utan kb. 10 cm hosszu
szélat hagyjon szabadon.

A talpat engedjiik vissza a helyére
a beflizés utan.

A JOBBOLDALI FEDOTU BEFUZESE (ZOLD)

A tiit a tlitartoba az E jelzés
helyére helyezze. U 6 @ 0 U

Kovessiik az abrat az 1-9ig.

A talpat emelje fel, hogy a szalszorito
tanyérok kozott a szal konnyen menjen.
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Gy6z6djlink meg, hogy a cérna a
szalszorito tanyérok kozott menjen.

A beflizés utan kb. 10 cm hossza
szalat hagyjon szabadon.

A talpat engedjiik vissza a helyére
a beflizés utan.
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CERNAK CSEREJE

Vagja el a cérndkat az abra szerint.

Uj cérna felhelyezése utan az ébra
alapjan kosse 0ssze a fonalakat.
Gyakorlas ideje alatt ajanlatos

a szalszorito szineivel megegyezd
szinli cérndkat hasznalni a varratkép
konnyebb felismerése miatt.

Csomozas utan emelje fel a talpat,
hogy a cérnakat konnyen at lehessen huzni.

Ugyeljen arra, hogy a cérna a kiiprol ne
tekeredjen le, ezért hasznaljuk a tartozékként
szallitott cérnaveédd halot.
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OLTES NAGYSAG BEALLITASA

A gép jobb oldalan talalhaté forgatdgombbal torténik

a megfeleld 6ltéshossz beallitasa.

N’ kOzepes vastagsagu anyagok varrdsanal hasznalja

,,N”” —4ig vastag anyagok
2 — ,N” vékony anyagok varrasanal

KULONBOZO SZELESSEGU VARRATOK BEALLITASA

Amennyiben a tiiket kiillonb6z6 helyen
hasznaljuk, ezaltal a varrat
szélessége valtozik.

6.0 mm 4.0 mm = 8.8 mm
(15/64") (10/64") (11/32")
t t t
Bal ti Jobb ti Lancoltés
tu
@ (igZZ)@) Za
5 (v2a)s )
FH' (l_'_/‘d)n:)l |'Z)I_)I
I5! () %)
('H‘ (lz)l;})l I'—/";l:!;l
H | ) |
U (IV__‘d)l!)l IZ‘\!W
s 128)) =),
(B (8 ) b
(.0P%Za ). o
5 mm l 3 mm 7.8 mm
(13/64") (1/8") (5/16")
7mm | 5 mm 9.8 mm
(17/64") (3/16") (3/8")
Bal ti Jobb ti Lancoltés(

td
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VAGASI SZELESSEG BEALLITASA

A gép bal oldalan 1évé forgatdgombbal

tudja a vagas szélességét allitani.

Az ,,N” jelzés a normal vastagsagi anyagok
varrasanal.

Az anyag vastagsaga €s az anyagrétegek szama
szerint lehetséges, hogy az oltés sz¢élességét at
kell allitania. Az anyagnak laposan kell simulnia
az interlock varratban, hurkok vagy puposodas
nélkiil.

HURKOK

A vagasszélesség keskenyebb, mint az 6ltésszélesség.
Forgassa a kést jobbra: a beallito kereket az dramutato
jarasaval megegyezden.

PUPOK
A vagasszélesség nagyobb, mint az Oltésszélesség.

Forgassa a kést balra: bedllité kereket az 6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba.

TALP SZOROSSAG ALLITAS

A gép bal oldaléan talalhaté gombbal torténik.

A szdmok novekedésének aranyaban 1-5ig nd
a talpszorito erd.

Kiilonféle anyagokhoz a megfeleld talp szorossagot
allitsa be.
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DIFFERENCIAL TOVABBITAS

A differencial tovabbitas az interlock
gépeknél egy kétrészes anyagtovabbito,
amely kiilonbozo sebességekkel tolja az
anyagot. Az els0 rész tobb vagy kevesebb
anyagot tol a varrdtalp ald, mint amennyit

a hatso huz. Ez olyan szovetek varrasanal
hasznos, melyek interlock gépeken elhuzddnak
vagy feltorlodnak. Vékony anyagoknal is
hasznos a differencial tovabbitas, mert itt is
elkeriilhet6 a rancolddas.

Ebben az estben valassza a 0,5 beallitast.

A differencial tovabbitasnak két fajtaja van,
pozitiv és negativ.

JN” ALTALANOS TOVABBITAS

Mindkét differencial tovabbito rész egyforman
dolgozik. Az anyag betolasa és kihtizésa
egyforma sebességgel torténik.

,N-2.0” POZITIV TOVABBITAS

Minél lazabb és nyuldsabb az anyag,

annal gyorsabban kell az els¢ tovabbitonak
az anyagot betolnia, és anndl lassabban kell
a hatso tovabbitonak kihtiznia.

Ez megakadalyozza, hogy az anyag
feltorlodjon vagy megnytljon.

,N-0,6” NEGATIV TOVABBITAS
A tovabbito elsd része lassabban tolja

az anyagot, mint azt a hatso rész huzza.
Igy az anyag megfesziil €s nem rancosodik.
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N-2.0” POZITIV TOVABBITAS

Minél lazabb és nyuldsabb az anyag,

annal gyorsabban kell az els¢ tovabbitonak
az anyagot betolnia, és anndl lassabban kell
a hatso tovabbitonak kihtiznia.

Ez megakadalyozza, hogy az anyag
feltorlodjon vagy megnytljon.
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VARRAS KEZDETE

Mindig készitsen a hasznalt anyag egy kis
darabjara probavarratot. Tegye az
anyagdarabot a varrotalp és ti ala.
Kiilondsen vastag anyagnal hiizza a varrétalp
emeldjét elore, hogy nagyobb helye legyen a
varrotalp alatt.

Nyomja a varrétalp karjat felfelé, hogy
stillyessze a varrétalpat.

Az elso oltéseket a kézikerék segitségével,
kézzel varja. Amikor a labpedalt hasznalja,
kezdetben varrjon lassan, ¢és fokozatosan
gyorsitsa a varrdsebességet.

Az anyagot 6vatosan, kézzel vezesse.
Ellendrizze az 6ltéseket. Amennyiben nem
egyenletesek, vizsgalja meg a befiizést.

Az anyag végénél varrjon néhany oltéssel
tovabb (interlock lanc). Nyomja a labpedalt
addig, amig a tallo6g6 szalat a szalvagoval le
tudja vagni.

Varrjon egyszeriien tovabb ugy, hogy a
kovetkezo anyagdarabot a tlilemezre helyezi.
Kattintsa fel a varrotalp elejét és helyezze az
anyagot a varrotalp ala.

Megjegyzés: Nem sziikséges a talpat felemelni
ahhoz, hogy a kovetkezd anyagdarabot
aldhelyezze.

A varrotalpon 1év0 jelzések mindig a tii
vonalat mutatjak.

T]

Jelzés Jelzés
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1. Dupla lancoltés

Egytiis, kétszalas rugalmas 6ltés.
Dekoracids varras.

A fels6 hurokfog6 és a kés
kikapcsolva.

2. Kétszalas tisztazo varras

Egytis, kétszalas tisztazo varrat.
Vékony és elasztikus anyagokhoz.
Idedlis hengerszegély készitéséhez.
Varratszélesség: 4-6 mm.

3. Kétszalas tisztazo varras

Egytiis, kétszalas varrat.

A tliszalak és az als6 hurokfogd
szala olyan 6ltést képez, melyet
laposra lehet hizni. Szokésos
felhasznalas: fehérnemi varrasahoz
¢s szegéschez.

Varratszélesség: 4-6 mm.

4. Haromszalas interlock

“““““““ ;/é\?

>

Egytlis hdrom szélas varrat.

Hérom szal kapcsolddik egymasba
az anyag sz¢€Ién, és egyenletes Oltést
képez. Szokasos felhasznalas:
kozépnehéz anyagok, kotottaru,
sz€lzarashoz hajtott anyagoknal.
Varratszélesség: 4-6 mm.

5. Haromszalas lapos interlock

Harom szal egyoldalas 6ltést képez,
melyet lapos varratté lehet
széthuizni. A varrat hasonlit ahhoz
az Oltéshez, amit a konfekcio
polokon, és kotott sportruhazaton
latni. Szokasos felhasznalés: vastag
kotottaru, és diszitd oltések.
Varratszélesség: 4-6 mm.

6. Haromszalas ultra sztreccs
biztonsagi varrattal

K¢ét tii, harom szalas varrat.
Szokasos felhasznalas: trikok és
spandeksz anyagok varrasahoz

7. Négyszalas, biztonsagi
varratos interlock

Két tii, négyszalas varrat.
Szokasos felhasznalas: kdzepes és
vastag anyagok varrasahoz.
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8. Négyszalas biztonsagi
varrattal

Négyszalas 6ltés, biztonsagi
varrattal. Kétszalas interlock és
dupla lancoltés

kombinacioja.

9. Otszalas keskeny
biztonsagi varrattal.

Otszalas 6ltés, biztonsagi varrattal.
Haromszalas

interlock és dupla lancoltés
kombinéacioja. Szokasos
felhasznalas: rugalmas anyagok
varrasahoz.

10. Otszalas széles biztonsagi
varrattal

Otszalas 6ltés, biztonsagi
varrattal. Haromszalas
interlock és dupla lancoltés
kombinéciodja. Szokasos
felhasznalas: rugalmatlan
anyagok varrasahoz.

11. Feddz6 varrat, keskeny.

A haromszoros fed6z0 oltés

2,5 mm széles. Két tiivel és a
lancoltés hurokfogodval két
parhuzamos varrat keletkezik.
Szokasos felhasznalas: kotottaru,
varratok steppelése

paszpolozas.

12. Fed4z6 varrat széles

A haromszoros fed6z6 6ltés

5 mm széles. Két tiivel és a
lancoltés hurokfogdval két
parhuzamos varrat keletkezik.
Szokésos felhasznalas:
szegélylezarashoz, varratok
steppelése, Ovpantok.

13. Haromtus fed6z6 varrat

A haromszoros fed6z0 oltés

5 mm széles. Harom tlivel és a
lancoltés hurokfogdval hdrom
parhuzamos varrat keletkezik.
Szokasos felhasznalas:
szegélylezarashoz,

varratok steppelése, paszpolozas.

14. Haromszalas mikrovarrat

Egytlis, haromszalas interlock
varrat. Harom szal szabalyos oltést
képez, keskeny
szegélylezarasként.

Szokasos felhasznalas: kendok,
szalvétak, és fodrok

szegése. Konnyt anyagbol
készitett fehérneml.
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Varrat szélesség 4.0 mm 6.0 mm
T{ hasznalat Jobb oldali ti Bal oldali tii
Tlibeflizési abra Kék Narancssarga
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Fonal fékek beallitdsa
., kézepes vastagsagu anyaghoz P i
Oltes tipus és 60-as vastagsagl cérnahoz Kezikerek
- pozicié
Naranycs Kék Zold Piros Barna
1 | Dupla lancoltés == ; 70 75 c
owo ) )
7 s . .y 7 7V4i0mm -
Kéttus tisztazo 6.5 4.0 L
5 varras 290 1
8.0mm (T g5 ‘
. 8.5 3.0 L
i : 4.0mm o i
Kétszalas tisztazd . 1.0 5.5 L.
3 | varras b
| 6.0mm o ‘
e 1.0 5.0 L
, , 4.0mm ow N
Haromszalas 4.0 4.0 4.0 L
interlock Sns
4 |varrat 6.0mm [ o)
- 4.0 3.5 3.5 L
p ” 4.0mm [ ) | 7 -
Haromszalas lapos = 0.0 45 70 L
g ‘interlock 200 o -
6.0mm
*ll 00 45 7.0 L
00O
Haromszalas ultra —— ‘
6 | sztreccs biztonsagi | 85 4.0 3.0 L
varrat e |
Negyszalas, -
7 | biztonsagi . 4.0 40 | 4.0 4.0 L
interlock = S
Négyszdlas ow
8 biztonsagi varrat . 4.0 1.0 55 7.5 L
9 | biztonsagi varrat cwo ’ ' ' ' '
Otszélas, széles ow 40 470 4.0 4.0 75 L
10| biztonsagi varrat owo :
Fédr'o;zrt'j varrat 2.8mm( o5 [ 7
" keskeny — 6.0 7.0 6.5 C
Fed6z0 varrat 5.6mm [ oo
12 szé'es wow 6.0 7.0 6.0 C
Haromt(s 56mm(  og ] ‘ ‘
Haromszdlas ~ “4omm[ ow ars . =15 .
14| mikrovarrat coo ' ' '
|| S — e S —
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KESVAGAS KIKAPCSOLASA

Figyelem!
A miiveletet csak kikapcsolt allapotban végezze!

A kést a 9. oldalon leirtak szerint kapcsolja ki.

FELSO HUROKFOGO
KIKAPCSOLASA

A tlirudat vigye az alsé holtpontra.
A hurokfogd mozgatd tengelyen levo
milanyag gombot nyomja meg és toljuk lefelé.

TAKAROLEMEZ FELSZERELESE

Nyissa ki az ajtot és vegye ki a késvédo
betétet, é¢s annak helyére tolja a takardlemezt.

VARRAS KEZDETE

Lancoltés varrasanal az anyagnak mindig
a tli(k) és a varrétalp alatt kell lennie.
Stillyessze a talpat €s varrja meg az elsd
Oltéseket kézzel a kézikerékkel.

Amikor elérkezik az anyag széléhez, varrjon
tovabb az anyagszé€lnél addig, amig a szélat
a szalvagoval el tudja vagni.

Ne emelje fel a varrotalpat.

Kezdje el varrni a kovetkez6 anyagdarabot,
kattintsa fel a varrotalp elejét,

tolja ald az anyagot és varrjon.
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- Ow *®0
Tu helyzet oy |Mlises
Vagas szélesség N
Oltésnagysag 2~4

Kiegészités

Hasznalat

Szalszoritd
Narancs Kék Zold Piros Barna
Kézepes anyag 6,5 ﬁ(ijegész- 4
Szalszoritd
Narancs Kék Zold Piros Barna
Kézepes anyag 8,5 ﬁéegész- 3
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5.

MOZGO KES CSEREJE

A tartozékdobozban talalhat6 egy potmozg6 kés.
Ha az els6 kés tompa vagy
elhasznalt ki kell cserélni.

. Huzza ki a gép halozati csatlakozdjat.
. Nyissa ki az elsd és oldalajtot.
. Helyezze be a mozgd kést és rogzitse azt.

A kés kiold4sahoz a csavart a tartozékdobozban
talalhato kulccsal ki kell csavarni.

Szabaditsa meg a mozg6 kés kornyékét az ecsettel
a portol és szdlmaradvanyoktol.

. Allitsa a mozgo kést kézzel a kézikerékkel

a legalacsonyabb allasba

( kézikereket 6nmaga felé forgassa ).

Ebben a helyzetben tegyen be egy 1j kést:

a kés szélének kb. 0,5 — 1,0 mm-rel a rogzitett kés
alatt kell lennie. Hiizza meg ismét a csavart.
Oldja ki a mozg6 kés rogzitését.

Megjegyzés: A rogzitett kés kiillonleges
0tvozetbol késziil, ezért csak ritkan kell cserélni.




=

oW

1ZZOCSERE

Huizza ki a halézati kéabelt a fali csatlakozobol.
Emelje fel a varrotalpat magasra

¢s nyissa ki az izzofedelet.

Huzza ki az izz6t a foglalatbol lefelé.

Helyezze be az 0j izz6t, 15 Volt 5 Watt, a foglalatba.

Zarja vissza az izz6fedelet.
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TALPAK CSEREJE

Huzza ki a haldzati csatlakozot a konnektorbol.

Tekerje a tiit a fels6 holtpontra.

Emelje fel a kéziemeldvel a talpat magasra.
Nyomja meg az ,,A” betiivel jelzett reteszt és a talp levehetdvé valik.
Helyezze fel a kivalasztott talpat és engedje le a talpat a kéziemeldvel.

A P

1 .
—~

—

e
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OPCIOS TALPAK

(Kiilon megvasarolhato tartozékok)

1. GUMIZO TALP

Gumiszalag feszitésére
¢s annak felvarraséara szolgal

2. HOLOZO TALP
Rejtett 6ltésti varratokra, aljaszegésre

3. RANCOLO TALP
Két anyag 0sszevarrdsanal
az als6 anyag rancolasahoz

4. GYONGYOZzZO TALP
Diszit6 zsinorok felvarrasahoz

5. ZSINOROZO TALP
Diszit6 zsinorok felvarrasahoz

6. MIKROZO TALP
Keskeny, stiri varratok készitéséhez
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HIBAELHARITAS

NEM EGYENLETES VAGY LAZA OLTESEK
Helytelen széalbeflizés

Nem megfelelo szalfeszesség

Tliprobléma —rossz, tompa, gorbiilt tii

Rosszul behelyezett ti

Ne huzza az anyagot, Ovatosan vezesse

Varrotalp nyomasa nem megfeleld

Ttlap vagy a varrotalp nincs megfelelden rogzitve
Oltés szélessége nincs megfeleléen beallitva
Teleszkdp nincs megfelelden kihtizva vagy nincs jol betéve
Varrdtalpat a varrat végén ne emelje fel

Felso hurokfogd nincs betizemelve

Nem megfelel6 nyomds nehéz anyagnal

SZALSZAKADAS

Helytelen széalbeflizés

Nem megfelel6 szalfeszesség

Cérna 0sszegabalyodott vagy csomos

Als6 hurokfogd beflizésénél a tiilyukat ki kell fiizni, mieldtt a hurokfogot ura befiizi
Tulap vagy varrétalp nincs megfeleléen behelyezve

Teleszkop nincs megfelelden kihtizva vagy nincs jol betéve

Szivacsalatétek nincsenek a cérnatiiskére ratéve

LANCOLTES SZAL VAGY FEDOZO SZAL SZAKAD
Szalfeszesség(ek) tul erds(ek)

Az 6ltéshossz tal kicsi, SL 2,5 értéknél nagyobbnak kell lennie
Tliprobléma —rossz, tompa vagy gorbiilt tii

Tt nincs helyesen betéve

Léancoltés hurokfogo vagy tii beflizése utan tegyen anyagot a varrétalp ala
Als6 hurokfogé be van flizve — lancoltés hurokfogdba befiizni

ANYAG FODROZODIK

Szalfeszesség(ek) tul erds(ek)

Tl hosszu 6ltések

Tul vastag cérna

Varrotalp nyomdasa nem megfeleld erds az anyaghoz

Ttlilap és/vagy a varrotalp nincs megfeleléen behelyezve
Differencial tovabbitas beallitisa nem megfeleld a varrott anyaghoz

TUTORES

Ha az anyagot huzza a tli a varrotalpba, vagy a tlilapba litk6zik. Az anyagot ne huzza, hanem
csak lagyan vezesse

Tliprobléma —rossz, tompa vagy gorbiilt ti

Tii nincs j6l behelyezve

Tt vastagsaga nem megfelel6 az adott anyaghoz
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GEP MEGALL

Helytelen beflizés

Ttlap nincs megfelelden rogzitve

Oltéshossz tul kicsi

Helytelen szélfeszesség

Lancoltés tliszal nincs megfelelden bevezetve a feszitdtanyérok kozé. Nyomja meg a feszités
kiold¢6 kart

Cérna 0sszegabalyodott vagy dsszesomosodott

Varroétalp nyomasa tual kicsi

Szivacsalatétek nincsenek a cérnatiiskére ratéve

GEP TUL LASSAN VAGY EGYALTALAN NEM DOLGOZIK
Ellendrizze a biztonsagi rendszert

Csatlakoztassa ujra a labpedalt

Tisztitsa és olajozza a gépet

GEP TUL HANGOSAN DOLGOZIK
Tisztitsa és olajozza a gépet

Tisztitsa meg mindkét kést az ecsettel
Cserélje a tompa vagy gorbiilt tiiket
Cserélje a mozg6 kést

EGYALTALAN NEM VAGJA AZ ANYAGOT
Mozg6 kés nincs megfeleléen behelyezve

Mozg6 kés nincs megfelelden rogzitve

Vizsgalja meg a mozgo kés rogzitését

ROSSZUL VAGJA AZ ANYAGOT

Mozg6 kés nincs megfeleléen behelyezve

Mozg6 kés rogzitése nem megfeleld

Tisztitsa meg mindkét kést az ecsettel

Vizsgalja meg a mozg6 kés rogzitését

Nehéz anyagok varrdsanal rogzitse a mozgo kést

Nehéz anyagok varrasa utan a mozg6 kés rogzitését oldja ki

Cserélje ki a mozgo kést

Ellendrizze a hengerszegd/keskenyszegd berendezést (Oltésszélesség ujj)

OLTES AZ ANYAG SZELEN NEM MEGFELELO FORMAJU
Programkijelzé nem megfeleld 6ltésen all

Ellendrizze még egyszer a beflizési pontokat

Oltésszélesség rosszul van bedllitva

Ellendrizze a hengerszegd/keskenyszegd berendezést (6ltésszélesség ujj)
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