ROMITEX RSD-70

KEZI SZABASZOLLO
MUSZAKI ADATOK
A motor teljesitménye 170W
Fesziiltség 230V
Frekvencia 50 Hz
A kés fordulatszama 1500/perc
A késziilék sulya kb. 900 g
Vagasi magassag 2,7cm
Késatméro: 70 mm

Az RSD-70 tipusu szabaszolld jol kézhez allo, konnyen kezelhetd nagy teljesitményii késziilék, amellyel
faradtsag nélkiil vaghat6 sokféle anyag. A forgdkés alakja és a vagotalp keményfém ellenpengéje a kiilonféle
anyagok jo és konnyl vagasat biztositja. A kisméretli, de nagy teljesitményt villanymotor golydscsapagyazasu
tengelye ¢és a jol megvalasztott csiga-csigakerékrendszer belsé surlodasa elenyész6. Az RSD-70 tipusu
szabaszolld kiils6 burkolata a kozismerten legkivalobb szilardsagi és elektromos tulajdonsidgokkal rendelkezd
polikarbonatbol késziilt. A kiilonleges Titésallo, rugalmas és magasfényli milanyag az RSD-70 tipust
szabaszollonak hosszu élettartamot biztosit. A villanymotor hiitésérdl ventillator gondoskodik, a kés 6nmiik6do
¢élezését a szabadonfutd koszorikorong idészakos benyomasaval végezziik. A késziilék beépitett zavarsziirével,
valamint kettds szigeteléssel van ellatva.

A kovetkezO hasznalati utasitas tartalmazza mindazon adatokat és elirasokat, amelyek az izembehelyezésnél, a
hasznalat soran és a karbantartasi munkanal figyelembe kell venni.

HASZNALATBA VETEL ELOTT OLVASSA EL A KEZELESI UTASITAST!

Inditogomb Markolat

K6sz6rtiké nyomégomb Markolathaz végzodés
Ko6sz6rtikd Kabel kivezetd
Vagokés Késrogzitd csavar
Vidia lapka Talptarto iv

Tamaszto lap Vidia lapka rogzitd

A KESZULEK UZEMBEHELYEZESE

A késziiléket csak 230V fesziiltségii halozatra szabad kapcsolni. Az inditd nyomogomb benyomasaval a kés
forgasa megindul, a késziilék lizemképes.

A KES ELESITESE

Jo vagasi teljesitmény és kifogastalan mindségii vagas csak élesen tartott késsel érhetd el. A beépitett kdszort-
késziilék lehetdvé teszi, hogy a kdszorlikorong nyomodgombjanak rovid ideig tarté benyomasaval a forgokést
kdénnyen és gyorsan utanélezziik, ha a vagasi teljesitmény csokkenése érezhetdvé valik.

VIGYAZAT! A koszoriikoronot csak lazan kell a forgokéshez nyomni!
Ha a koszoriikorong eltomddne, alkoholba martott ecsettel, vagy kis kefével a korong tisztitdsa egyszertien
elvégezhetd.

A VAGOKES CSEREJE

Ki kell cserélni a kést, ha atmérdje lecsdkken és ezért nem éri el a vidia lapkat. A kés cseréjét csak dramtalanitott
késziiléken lehet elvégezni. A rogzitdcsavart pénzdarab, vagy csavarhizo segitségével kicsavarjuk, mikdzben a
kést elfordulas ellen késrogzitd kulcs segitségével tengelyiranyu nyomassal rogzitjiik. A rogzitGesavar levétele,
és a régi kés eltavolitasa utan behelyezziik, majd rogzitjiik a kést.



A KOSZORUKORONG CSEREJE

A vagokést a mar emlitett modon eltavolitjuk, majd a kdszortikésziilék gombjat egyik kézzel rogzitjik és
csavarhuzoval kihajtjuk a szabadonfuté koszoriikorong felerdsitd csavarjat. Az 4j korongot a tengelyre illesztjiik,
utana rogzitjiik. A kés visszahelyezése utan a késziilék ismét iizemképes.

A VIDIA LAPKA CSEREJE

A cserét aramtalanitott késziiléken szabad elvégezni. A kemény fémlapka cseréje esetén a vagotalp oldalan 1évo
rogzitéesavarokat kicsavarjuk, a kopott darabot tartdlemezzel egyiitt eltavolitjuk, utana a tartozékok kozott 1évo
uj, tartdlemezre ragasztott vidia lapkat a tdmasztotalpra felcsavarozzuk.

A KEZI OLLO KENESE

A csigahajtomiivet évente egyszer finom gépzsirral meg kell kenni, amit a kés eltdvolitdsa utan konnyen
elvégezhetd. A vagotalpat és a forgokést kéthetenként savmentes finom olajjal vékonyan meg kell kenni. A
késziilékben elhelyezett golydscsapagyakat kb. 3000 iizemoranként célszerti finom golydscsapagy-zsirral
megkenni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A cserét csak aramtalanitott késziiléken lehet elvégezni. Kb. 3000 6ras hasznalat utan a szénkeféket ellendrizni
kell, az elhasznalt szénkeféket pedig wjakkal kell potolni. E célbol a késziilék végén 1évé zart anyakat
kicsavarjuk, a kabelrogzit csavarokat kilazitjuk és eltavolitjuk a motorhdzat. A motorhazat r6gzit6 lemezeket a
szénkefetarto elétt kb. 1 cm-re lehajtjuk. A szabadon 1év6 motorral a szénkeféket rogzité csavarokat kioldjuk és
a régi szénkeféket tijakkal potoljuk, majd a rogzité csavarokat ismét becsavarjuk, utana a kabelt a késziilék aljan
1év0 két csavar becsavarasaval rogzitjiik.



