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FONTOS BIZTONSAGI OVORENDSZABALYOK

Blztonsdgl eldlrdsok haztartdsl varrdgipekhez, az
|EC 335. szabvany 28. része alapjén.

1. Afelhosznaldnek a fel- és lefelé mozgé td

11,

miatt kelld dvatossagot kell tanusitsnis és
munka kdzben a varrds helyét dllandéan
figyelemmel kell kisérnle.

. A gép elhagydsakor, karbantartdsi munkdla-

toknil vagy hanikus alkatrészek és
tartozdkok cseréjénsél a gépet a hildzati
vitldsdugoénak & dugaszaljzatbdl vald kihdizi-
sdaval dramtalanftani kell.

. Az izzélémpa legnagyobb megengedelt

teljesitménye 15 W,

. A meghajtés-szij feszességét csak

srxerelS dllithatja be.

A varrdgépet csak az azonositd adattéblan léve
ulasitisoknak megfelelden szabad haszndini.

Tilos a gép légnyildsaiba barmit behelyszni.

Ne hasandija a varrdgépet, ha
“lthald sérliés van rajta
“funkcidséralt

“art nedvessdg érte.

Arsmtalanitaskor mindig a csatlakozéfejet
megragadva huzza ki a csatlakozb zsinort.

Ho » készOlaket nem o roendeltetésének
megleleléen hasznditék, semmiléle
felolGsséget nem vallalunk.

Az éramatés elkerGlése érdekében ne nyissa fel
a gépel. A gépezet belsejében nincsenek olyan
alkalrédszek. melyeket a haszndlé meg tudna
javituni. Erre kizdr1élog szakombereink
jogosultak.

Gy525djon meg rdla, hogy eredeti
tartozékokat haszndl.

Kérnyezet

A jevasolt homérséklet 10 - 40 C, piratarta-
fom 20 — 80 %.

Ez ogy kivadlé mindségil hiztanisi kisgép. A
varrdgép nem tehetd ki a kdvetkezd kiaros
kdrnyezeti hatdsoknak: por, nedvessédg,
kdzvetien naptény, statikus elektromos-
s4g, sugérzé hd, kéros vegyi anyagok.

A megfeleld szell5zés érdekében tartsa
egyenletes, szobad fellleten.

Kezolés

Mindig védje a varrogépet, nohogy az
megséruljon vagy leessen.

Tisztitds

A védSburiolat tisztitdsdhoz haszniljon
szaraz, puha 16r18ruhdl. A makacs szennyezd-
dések eltdvolitasdhoz hasznéljon sikoholos
vagy paraffinos ruhat.

Figyslem!

Ne haszndljon karos hat3so vegyszereket (pl.
benzin) a burkolat tisztitdsahor.
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A gép osszedllitasa

Alkatrészek
1. Csavarh(z6
2. Csipesz
3. Olajozé
4. Tisztité kefe
5. Varréti csomag (Hax1)
6. Halé
7. Orso fedél
8. Nyesedék gydijté
9. Imbusz kulcs
10. Felsé kés

Alkatrész tartédoboz
Minden az el6bb felsorolt alkatrész a tarté-
dobozban taldlhaté, amely hiGzassal
nyithat6é és nyomassal zarhato.

Sz4lhurkol6 boritdlapja
A fed6lap nyitasa a nyitégomb nagyuijjal
térténé nyomasaval, majd magunk felé tor-
téné huzasaval torténik. Zarédas a boritdt
felnyomva dnmiikddéen a helyére ugrik.

Nyesedék gydijtétartaly
Az anyag varrasa soran keletkezett nyese-
dék egy tartalyban gydilik 6ssze. Helyezze
ezt a gép szemkdzti részének az aljara,
majd cstztassa balra az anyagtart6
boritélap ala.

Anyagtarto boritélap
Nyitasa: Nyomja felfelé a gombot.
Zéarasa: Nyomja fel- és jobbra a boritélapot
amig 6nm(ikédéen bepattan a fedSlap a
helyére.
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varrogép részei:

. Széalhurkol6 boritélapja
. Szalhurkolé boritélapjanak

nyité gombja

. Kés védé

. Anyagtarté boritélap

. Tllemez

. Varrétalp

. Als6 hurokszalfeszitd tarcsa
. Fels6 hurokszalfeszitd

tarcsa

. Jobb t(icérna szalfeszité

tarcsa

10. Bal tiicérna szélfeszité

tarcsa
. Szalvezet6

12. Szalvezet6 tarcsa

13. Alkatrész tartédoboz

14. izz6 borité

15. Motor/vilagitas kapcsolé

. Kézikerék

. Csatlakoz6 aljzat

. Cérnatarté alivany

. Kipos adapter

. Orsé tarto tuske

. Allithaté cérnatarté alivany
radja

. Szalvezet6

. Varrétalp emel6

. Oltésnagysag beallité
tarcsa

25.Differencial tovabbitd

allitétarcsa



Labpedal csatlakoztatdasa
Helyezze az elektromos eloszté_- Kézikerék
vezetéket a gép aljzataba, masik A A kézikereket minden esetben
végét az elektromos halzatba. az 6ramutaté jarasaval ellen-

tétesen tekerje.

Varrdsi sebesség "l
A varrasi sebesség a labpedal er6-
sebb ill. gyengébb lenyomasaval
szabalyozhat6.

Nyomodétalp emelé
A nyométalp felemelése a
fogazatrél, a nyométalp
emeldkar felfelé torténd
elmozditasaval torténik.

Széltartéallvany 6sszedllitasa
Emelje fel a tartéalivany radjat
ameddig lehet, majd forditsa lassan

amig a helyére régzil teljesen az Nyomodtalp cseréje
allvany. ‘ - Kapcsolja ki a gépet a ‘0.’ jelre
allitva.
Cérnakupok - Emelje fel a nyométalpat.
A kapos adaptert lefelé a szélesebb - Nyomja meg a képen A-val
felével tegyik a cérnatarté alivany jelzett kart, amely elengedi a
tartotiiskéjére, amikor kipos cérna- talp felrbgzitését.

val varrunk.Ha a kis kiszerelés(
cérnaorsdval varrunk nincs sziikség
a k(ipos adapterre.Tegye az orsét a
cératartéallvany tarttiiskéjére és
tolja ra az orsékupakot teljesen az
ors6 végére. Ha a cérna lecsuszik
és dsszetekeredik hizza az
alkatrésztarté6 dobozban talalhat6é
halét az orséra.

- Emelje a talpat a legmagasabb
pontra, majd nyomja balra a
talp régzit6 rugéjat. Ekkor ki-
cserélhetd a kivant varrétalp.
Helyezze az Uj talpat a rid vé-
gére, hogy a rud rdgzit tiskeé-
je pontosan beleilleszkedjen a
talpon lévé horonyba. Lentebbi
helyzetben a szar automatiku-

EF Motor/ Iampa kapcsoldsa san megfogja, rogziti a nyo-
éo A A motor be- és kikapcsolé gombja métalpat.
ON kényelmesen a kézikerék alatt -

helyezkedik el a gépen.

A
R
‘1.’- bekapcsolt allapot
‘0.”- kikapcsolt allapot ‘\



TG behelyezése

- Kapcsolaja ki a gépet a ‘0.’
jelre allitva.

- A kézikereket forditsa a tiirid
legmagasabb helyzetéig.

- Engedje le a nyom6étalpat.

- Hasznalja az imbusz kulcsot a
td kicseréléséhez.

- Helyezze az (j t( szaranak la-
pos felét a gép hatsé iranyaba
és tolja a lehet6 legmagasabb
pontig felfelé a tdtarté horony-
ban.

- Szoritsa be a csavarral a t(t a
végs6 helyzetébe.

- A bal oldali tit magasabbra
helyezze mindig, mint a jobb
oldali tdt.

A felsé kés dllitasa, emelése

- Csavarja a kézikereket a tii
emelkedéséig.

- Nyissa ki a szalhurkolé
boritélapjat.

- Nyomja meg a felsd késtart6t
jobbra, kdzben csavarja éra-
mutaté jarasaval azonos irany-
ba a gombot, amig a kés
Gsszeszorul.

- Csukja be a szalhurkolé
boritélapjat.

A felsd kés dllitasa,
leengedése
- Csavarja a gombot az 6ramuta-
t6 jarasaval ellentétes irdnyba.
- A kés automatikusan alsé
poziciéba pattan.
- Csukja be a szalhurkolo
boritélapjat.

A cérna bef(izés

Cérna befiizés/el6késziiletek:

- Aramtalanitsa a késziiléket .

- A cématarté allvany teliesen
kihGzva legyen.

- Nyissa ki az anyagtart6 és a szal-
hurkolé boritélapjat egyarant.

- Csavarja a kézikereket a tlk leg-
magasabb allasaba.

- Fzze be a cérnadgakat a
megfelelé médon:

A felsé hurokszal (z6ld):

- Helyezze a cérnaorsét a
tart6tiskére.

- Vezesse végig hatulrdl elére az
els§ szalvezetén (1.)

- S-iranyd hurkot képezve flizze
keresztil a szalvezetd lemezen
(2)

- Majd a tobbi jeldlt szalvezetén
(3.4.5.)

- Végiil a hurokképzé szemeén.(6.)

R T )

- i

(csak az alapmodelleken)
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Az also hurokszal (piros):

- Helyezze a cérnaorsoét a
tartotiiskére.

- Vezesse végig hatulrol elére az
elsé szalvezetdn (1.)

- S-iranyl hurkot képezve
vezesse, flizze keresztil a
szalvezetd lemezen (2.)

- Majd a tébbi jeldlt szalvezetén
(3.4.5)

(Csak az alapmodelieken! Ha a
gép automata alsészalbefiizével
rendelkezik lapozzon a 16.oldalra
és vegye figyelembe az ott leirt
utasitasokat.)

- Tekerje a kézikereket amig a
hurokképzé a baloldali végalla-
sat el nem éri. Hasznaljon
csipeszt a hurokképzé lyuka-
ba/szemébe vald flizéskor, ami
jobbrdl balra torténik. Helyezze
a cérnat a hurokképzd baloldali
végébe (6). Tekerje kézikereket
amig eléri a hurokképzé a jobb-
oldali végallasat.

- Flizze be a hurokképzé furata-
ba (7.) a cérnat (gy, hogy a ho-
ronyban helyezkedjen el végiil.

- Tegye a cérnat a nyométalp ala.

( %

Prébavarras,
cérnafeszesség

Varrasproba

A helyes bef(izés utan készitsen
prébavarratot. Mindig két anyagon
varrjon keresztil, hogy pontosan
tudja ellendrizni a helyes
hurokképzédést.

Menete:

- Kapcsolja 1. allasra a gépet

- Allitsa az &sszes cérna fesz-
it6tarcsat 4-es nagysagra.

- Helyezze az anyagot a talp ala,
kicsit a talpemel6t nagyujjaval
felemelve a kés mellé.

- Varrjon

- A varrat utan hagyjon min.8 cm
hosszan varratlancot.

- Vagja el a cérnékat és vegye el az
elkésziilt anyagot.

A probavarrds ellenérzése

1. FelsG hurokcérna (kék)
2. Alsé hurokcérna (piros)
3. Jobb tlicérna (zdld)
4. Bal tlicérna (sarga)

Helyes 6ltéseket kapott ha az
Osszes hurok az anyag szélén he-
lyezkedik el. A tlicérnak egyenes
feszessége adja a varrat zart for-
majat.

A cérnaagak feszességének
allitasa a varrandé anyag tulajdon-
sagatdl fugg.
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Cérnafeszesség bedllitasa
A bal t(icérna altal képzett 6ltés az
anyag hatoldalan lathato:
Szoritsa a kivant helyzetig a bal
tlcérna feszitGtarcsat.(sarga).

A jobb tlicérna altal képzett oltés az
anyag hatoldalan lathat6:

Szoritsa a kivant helyzetig a jobb
tlicérna feszitGtarcsat.(z6id).

A hurokszal altal képzett hurok
lathaté az anyag hatoldalan.
Szoritsa a felsGszal feszitGtarcsat a
kivant méretig (kék), vagy vegye
kisebbre az als6 szalfeszitd tarcsan
a feszességet (piros).

A hurokszal altal képzett hurok az
anyag szinoldalan lathat6.
Szoritsa a alsé szalfeszitGtarcsat a
kivant méretig (piros), vagy vegye
kisebbre a fels§ szdlfeszitd tarcsan
a feszességet (kék).

Beallitasok

Oltésnagysdg
- Az Gltés nagysaga 1 és 4mm
koz6tt allithato.
- Nagyobb szam= nagyobb oltés
- Alap oltésnagysag= N.

Szélesség bedllitdsa

A szélesség beallitasa az anyag

tipusatol fligg. .

- Nyissa ki az anyagtarté lap
boritéjat.

- Tekerje a vagészélesség tarcsat:

- Oramutat6 jarasaval megegyez6
iranyba elforditva, a kés bal irany-
ba mozdul (vastagabb
anyagokhoz)

- Oramutat6 jarasaval ellentétesen
elforditva, a kés jobb iranyba moz-
dul (vékonyabb, kénnyebb
anyagokhoz)

Hogyan haszndljuk a tdlemezt
Allitsa az &ltalanos szegésnél vagy
a behajtott szegésnél a kdvetkezé
maodon a jelet:

N helyzetben altalanos varrasnal.
R allapotban haszndlja behajtott
vagy széles varras, szegés esetén.



Differencidl tovdbbitas

Két kiildnbdzé tovabbitéfogazat ta-

lalhaté: az egyik eldl, a masik hatul.

A két tovabbitéfogazat egymastél
fliggetleniil mozog és a koztik levs
tavolsag a varrés folyaman allan-
déan valtozik az oltésképzésnek és
a beéllitasoknak megfeleléen.

Nytujto hatas
Az anyag megnytijtasahoz
valasszunk az N és az 5 kozotti
nagysagbdl a =] jelnél.
Ez megakadalyozza a finom,
kénnyd mdszalas anyagoknél és a
s(r(i szdvés( anyagoknal a hulla-
mosodast.

Betarto-, tol6 haias
Megelézve a hullamosodast vagy
az dsszehlzédast valasszon egy
szamot az N és a 8-as tartomany-
bal a [IX7] jelnél.
Ez megakadalyozza a szovétt vagy
kotott anyagok rancolédasat a
finom, vékony anyagok varrasakor.
Szintén ezt hasznaljuk, ha az egyik
anyagot be akarjuk rancolni.
Figyelem:
Amikor a differencial tovabbitast
nem hasznélja a tarcsa az N
helyzetben legyen.

Rancolds
Hasznéljon differencial tovabbitast,
ha rancolni akarja az egyszer(ien
egymasra fektetett anyagokat.

Cérna befi(izése

Automata alséhurokszal
befiizése

1. Hlzza a cérnat keresztill az
als6hurokfogé lyukan és a hurok-
fogé szélvezetgijén.(5)

2. Tekerje az egyensulykereket
addig, amig a hurokfogd 5-10
mm-re tavolodik el a t hegyétél.

3. Hizza 4t a cérnét a csipesszel a
hurokfogé lyukan.(A)

4. Hlzza a cérnat a bal kezével
szorosan.

5. Hasznalja az ujjat amikor be-
nyomja az automata cérna-
befiiz6t (B) addig amig a cérna
teljesen keresztlil megy a hurok-

fogén.(C)

Biztonsagi elbiras: automatikusan
kikapcsol a varrégép, ha az anyag-
tart6 fedele nyitva van. Ujjvédé fuk-
ci6.



Varrastipusok

3 szadlas szegés

3-5 mm szélesen 3 cérnaszallal tor-
téné szegésnél vegye ki a bal tdt.
F(izzdn cérnat mindkét hurokfogéba
és a jobb t(be is.

5-7 mm széles 3 szélas szegéshez

Karbantartas

Kések
A kések specialis keménység(
anyagbdl késziltek, melyek cseréje
javasolt, ha az élek tompak vagy
sértltek.

1zz6 csere

vegye ki a jobb t(t, fizzon cérmat

- Kapcsolja ki a gépet O allasra és
mindkét hurokfogéba és a bal tibe.

huzza ki az elektromos aljzatbdl a

késziléket.
. - Csavarhazéval nyissa ki az izzé
3 szélas .behal tott .szeg,és boritéfedelét (A) és vegye ki a
Kapcsoljon az R sznntre_ és kovesse S sy
a 29. oldalon talalt utasitasokat. - Az izz6 cseréje utan helyezze
Figyelem: vissza az izz6 boritéfedelét és

A cénafeszesség bedllitasa mindig
az anyag minéségének megfelelé

hizza meg a csavart.

Figyelem:
legyen. Mindig hasznaljon 230V és 15W
izzot!

Beadllitas

Oltés: 3 szélas szegés Tisztitds és olajozds

Ti: jobb - Kapcsolja ki a gépet az elektro-

Cérnafeszesség: mos halézatbol.

TG ! 3-5 Rendszeresen tisztitsa a

Felsd hurokfog6:  3-5. késziiléket a portdl és az dssze-

Alsé hurokfog6: 7-9. , gy(ijtott varrasi hulladéktol.

Oltés nagysag: 1.5-2 Az On altal hasznalt készilék

Differencial tovabbitas: N ( anyag- nagyon kevés kenganyagot
minéség igényel, de a jelzett (B) helyeken
fiigg®) folyamatosan kell biztositani a kellé

99 . mennyiséget néhany csepp olajjal.
Varratbontds

Vagja el a hurkot éles olléval. Hizza
a tlicérnat, és az oltések kibont-
hatéakka vallinak.




Cérna szakadas:

A cérna feszesség tdl szoros.

A gép nem megfelelGen van bef(zve.
A t hibas behelyezése

T torés:

A (i tompa, sértilt vagy a hegye tompa sérilt.

A t(i nem helyesen van behelyezve.
Az anyagot huzta a varras kozben.

Lebegé oltések:
A (i tompa sériit.
Nem megfeleld tit hasznal.

Rossz varratkép:
A cérna nem megfeleléen helyezkedik el
a feszitGtarcsak kdzott.

Hullamosodds lebegés:
A differencial tovabbit6 helytelen bedllitasa.

Az anyagot varras kdzben huzta.

Varrat rdncosodas:
A differencial tovabbitas helytelen bedllitasa.

Anyagszél iv alaku:
Tal sok az anyagban az dltés.

Hurokképzédés kimaradasa:
Tul kevés az anyag az dltéstipushoz.

A gép nem varr:

A vezeték nincs helyesen az elektromos
aljzatba helyezve.

A kapcsold nem 1.helyzetben van.

Csokkentse a cérna feszességét.
Ellenérizze a beflzést.

Helyezze a tiit telies magassagig a
lapos felével a hatso iranyba.

Cserélje ki a tdt.

Helyezze a t(it teljes Gtkdzésma-
gassagig a lapos felével a hatsé
irany felé.

Vezesse az anyagot lagyan az ujjai
kdz6tt mindkét kezével.

Cserélje ki a tdit.

Hasznéljon HAx1 (I30/705H) tipusat.

Ellendrizze a beflizést.

Allitsa a differencial tovabbitét az N
és a 8 kozé. ‘ jel’

Allitsa a differencial tovabbitot az N
és az 5 kozé ‘ jel’

Csokkentse a vagasi szélességet, a
kés balra helyezésével

Névelie a vagasi szélességet, a kés
jobbra helyezésével.
Ellendrizze az aljzatot és csatlakozot.

Kapcsolja be a gépet 1. allasra.

Miszaki adatok

Oltéstipus:
-2 tgs, 4 szalas szeg6 és biztonsagi varrat
- 1 tQ, 3 szalas szegés, 3 szalas behajtott szegés.

Td tipus:
HAX1 (130/705H)

Oltésnagysdg:
1-4mm

Nyomotalp emelés:
-max. 6mm

Kézikeréek:
Fogaskerekes szamlaléval ellatott.

Varrdsi sebesség:
1300 m/s.

Suly:
7.3 kg

Méretek:
340 széles x 370 hossz x 350 magas



