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ROMITEX

TC-9202M-D4

STOPMOTOROS, SZALVAGOS IPARI VARROGEP



BEVEZETES

A TC9202M-D4 tipust gyorsvarrd Szabalyozza a sebességet, képes visszavarrasra, szalvagasra, szalvezetésre és
automatikusan beallitja a tiipoziciot.

Megfeleld és rendeltetésszerti hasznalata esetén barmilyen tipusu 6ltésre alkalmas.

Ha LCD-t is csatlakoztatunk hozza, akkor kiilonleges dltéskombinaciok megvalositasara is képes, ezzel novelve
a hatékonysagot.

FELEPITES /1. kép/

. Gépfej

. Programdoboz

. Detektor / holtpont megallitd
. Inditégomb

. Motorszij-feszesség allitd

. Irdnyitédoboz

. Motor

. Motorcsatlakozo
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GEPBEALLITAS

A gépfej, a motor és az iranyitddoboz beallitasa utan csatlakoztassa a dugokat, a féket, a motorcsatlakozot és a
programdobozt az iranyitddoboz megfeleld kimeneteibe.

Nyomja be az inditdgombot és 1épjen ra a pedalra, hogy ellendrizhesse a forgas iranyat. Mikor a gép megall
ellendrizze, hogy a kerék helyzete megfelel-e a gépfej beallitasahoz képest. Ha nem, akkor lazitson a kapcsolo
csavarjan, forditsa el a kereket, hogy beallithassa a megfeleld helyzetet, majd rogzitse a csavart.

Megjegyzés: végiil a gépfej dugojat illessze az iranyitddoboz megfeleld kimenetébe. /4. kép/

A - Detektortartd

B - Detektor

C - Osszekotd

D - Detektortartd

E - Csavar

F - Programdoboz

G - Programdoboz tarto

MOTOR SZERKEZET, MERET /5. kép/

1. Aszinkron-motor rész Fazisszam: 3

2. Tengelykapcsold Polusszam: 2

3. Fékrendszer Sebesség: 2850 fordulat/min
4. Csatlakoz6 Teljesitmény: 380V

Fesziiltség: 550W
MOTOR-KIMENET ES ALLITOGOMB /9. kép/
A - Foldelés
B - Bemeneti csatlakozo
C - Aramerdsség allitd gombja
Ha haromfazisti a motor a teker6gombot allitsuk 380V -ra, ha pedig egyfazisu, akkor 220V -ra.
MOTORKARBANTARTAS
A szUr6t bizonyos idénkét ki kell tisztitani. A motorba keriildszennyez0dés a szerkezet felforrosodasat
okozhatja.

A motor miitkodtetésekor az inditdbgomb benyomasa utan sziikséges néhany percet varni. Ha a motor nem
miukodik i1l. szokatlan hangokat ad ki, azonnal kapcsolja ki a gépet €s ellendrizze a vezetékhalozatot.



MOTORHIBAK ELOFORDULASA, ES OKAI

1. A kapcsologomb benyomasa utdin nem miikddik a motor.
Oka: rossz a csatlakozas, ami a motor és a kapcsold kozotti vezeték hibaja.
2. A kapcsold bekapcsoldsa utan a motor ellentétesen mozog a tii tobbnyire fent all meg.
Oka: a fovezeték hibas csatlakozésa.
3. A fék til hangos ill. szokatlan, vagy a gép leall a tlipozicio beallitasanal.
Oka: nincs megfeleld tavolsag a féklemez és a féktekercs kdzott.
Beallitasi tavolsag: 0, 2 mm - 0, 3 mm
4. A gép ledllasnal pontatlan.
Oka: laza az ékszij

IRANYITODOBOZ /6. kép/

Csatlakoz6 a detektorhoz

Kuplung magneses csatlakozdja

Fék magneses csatlakozdja

Talpemel6 magneses csatlakozdja

Varrogép csatlakozdja /szalvago, visszavarras/
Programdoboz csatlakozoja

Fesziiltségallito kapcsolo

Iranyitodoboz csatlakozdja

Kiils6 csatlakozo

10. Kezdési sebességet valtoztatod kapcsold

11. Tipozicid beallitasa

12. Bekapcsolast jelz6 lampa /villogas esetén hiba van az elektromos rendszerben/
13. Sebességet valtoztatd gomb

14. Kezdési és befejezési sebességet valtoztatd gomb
15. Sebességet szabalyozo allitokar
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IRANYITODOBOZ FUNKCIOI

SD - 100 - tlipozicio beallitasa
- gyors visszavarras
- automatikus szalvagas, szalvezetés
- automatikus tiikezdés /visszavarras/
- szabad 6ltésszam beallitas
- mar kész 6ltések javitasa

Automata szalvagos, lock-oltéssel dolgozo varrogépeknél ill. barmilyen tipust ipari varrdgépek esetében
hasznalatos.

KIMENETI FUNKCIOK /9. tabla /

1. Erzékeld kimenet - lyukas
2. Gerjeszté kimenet - hegyes
3. Fékcsatlakozo

4. Csatlakozo a gépfejhez

5. Csatlakozo a programdobozhoz

VILLASDUGOK /7. kép/

Kiilon-kiilon csomagolva, gyarilag beallitva szallitjak.
Miikodésbe helyezés kozben, ha barmely szal elszakad, vagy barmi gond torténik /pl.: elszakad a vezeték / - NE
SZEDIJE SZET! Problémék esetén forduljon a szakszervizhez.



KAPCSOLOK, GOMBOK /8. kép/

1- Lassu varrat kapcsold: a kapcsolot felfelé mozditva a gép lassan kezdi a varrast, lefelé pedig gyorsan.

2- Tihelyzet meghatarozoé kapcsolé: a kapcsoldt felfelé mozditva fent all meg a ti, lefelé pedig lent.

3- Miikodésjelzo: ha minden rendbe van zold fényt mutat, maskiilonben hiba tortént.

4- Legals6 sebesség tekerégombja: balra tekerve lassit, jobbra pedig gyorsit.

5-  Meger6sité-varrat sebességét allitd tekerdgomb: kihajtasok, fércvarratok sebességét hatdrozza meg - balra
lassit, jobbra gyorsit

A teker6gomb hat 1épésben altalanosan szabalyozza a fércvarratokat. Sebesség: 1700 rpm.

PROGRAMDOBOZ /11. kép/

- Idébeallitas: kapcesolja be a gépet, de ne nyomja le a pedalt

- Modbeallitas: nyomja le egy idében a SET és gombokat, hogy belépjen a meniibe, majd a gombbal
beallithatja a kivant értéket.

KEZELESI UTASITAS

Varrasbeallitas modositasa kozben a pedalt szabadon kell hagyni, s csak a szalvagas utan lehet Gjra hasznalni.

Ekkor mar a tiipozicid és a gyors varras is elérhetd / A til gyors tiimozgas elkeriilése végett, allitsuk at a gépet

lassu varrasra. /

1. LCD fényerdsség-szabalyozo

Az 6ramutato iranyaval megegyez6en vilagositja a kijelzét, ellenkez6 iranyba tekerve pedig sotétiti.
LCD lemez. / Megjeleniti az dsszes varrastechnikat.

Valasztokapcsold. / Egy érintésre megvaltoztatja a beallitast

Memorizal6 kapcsold. / Rogziti a beallitast.

Hatso erdsité gomb

Els6 er6sité gomb

Oltésszam-csokkentd gomb. / Gombnyomésra csokkenti az 6ltésszamot.

Oltésszam-noveld gomb. / Gombnyomasra noveli az dltésszamot.

Programhely 1éptet6 gomb. / A kijelzon az értékek alatti vonalként/  / jelenik meg. A programszamok
csak abban az esetben valtoztathatok, ha jele / / a valtoztatni kivant szam alatt helyezkedik el.
10. Tufej-mozgatd gomb. / A tiifej le ill. felfelé valé mozgatasa.
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11. PROGRAMTIPUSOK

P 1 alakzat

Szabad visszavarras esetén

- Inditsa el a motort

- avarrast A felé kezdi, 6ltésbeallitas

- vissza B-hez, 6ltésbeallitas

- szabad varras

- varras befejezése, vissza C-hez, oltésbeallitas
- varras befejezése, D felé, 6ltésbeallitas

- automatikus szalvagas, tli a fels6é pozicioban

P 2 alakzat

- Inditsa el a motort

- avarrast A felé kezdi, 6ltésbeallitas

- vissza B-hez 4 6ltéssel

- tovabbvarr G-ig, 6ltésbeallitas

- mikor 6lt, megallitja tiit, ha tovabbvarr akkor dsszefércel / ha nem teszi, akkor tovabbmegy a 6-os 1épésre
- szabad varras

- varrasbefejezés, vissza C-hez, oltésbeallitas

- Dbefejezo varras D felé, oltésbeallitas

- automatikus szalvagas, tii a fels6 pozicidban



P 3 alakzat

- Inditsa el a motort

- 3 oltéssel kezd elore

- 3 oltéssel kezd hatra

- folytassa F-ig / mivel 1étrejott az Gltés a gép automatikus szalvagast fog alkalmazni, majd leall, mivel a ti
fels6 pozicidoban van

- ugyanaz, mint a 4-es 1épés, 6ltésbeallitas

- utolsé oltésnél dsszefércel.

- szabad varras

- varrasbefejezés visszafelé 3 oltéssel

- varrasbefejezés elore 3 oltéssel

- automatikus szalvagas és befejezés, mivel a tii a felsé pozicioban van

P 4 alakzat

Folyamatos visszavarrashoz.

- Inditsa el a motort

- E iranyaban varr, oltésbeallitas

- visszavarras F-ig, oltésbeallitas

- automatikus varrasismétlés G-ig a3-as 1épés szerint

- automatikus szalvagas, befejezés, mivel a tii a felsé pozicidoban van.

P 5 alakzat

- Inditsa el a motort

- 3 0ltés eldre

- 3 0ltés visszafelé

- varras E-ig oltésbeallitas

- szabad varras

- varrasbefejezés, visszafelé 3 oltés
- varrasbefejezés, ellore 3 oltés

P 6 alakzat

- Inditsa el a motort

- kezdés 3 dltéssel elére

- kezdés 3 oltéssel hatra

- varras E-ig, oltésbeallitas / gép automatikusan leall
- szabad varras

- varrasbefejezés hatrafelé 3 6ltéssel

- varrasbefejezés elore 3 ltéssel

- automatikus szalvagas

P 7 alakzat

- Inditsa el a motort

- varras A felé, oltésbeallitas

- vissza B-ig 6ltésbeallitas

- folytassa G-ig oltésbeallitas

- varrasbefejezés, vissza C-ig, 6ltésbeallitas
- varrasbefejezés, elére D felé, oltésbeallitas
- automatikus szalvagas

P 8 alakzat

- Inditsa el a motort

- varraskezdés elore 3 oltéssel

- varraskezdés visszafelé 3 oltéssel

- tovabbvarras E-ig / gép megall, dsszefércel
- szabad varras

- varrasbefejezés visszafelé 3 oltéssel

- varrasbefejezés elore 3 Oltéssel

- automatikus szalvagas



BEALLITASOK RESZLETEZESE

GEPBEALLITAS

LASSU VARRAS 100 — 300 FORD./PERC
TALPEMELO IGEN, NEM
ALAP ALLAPOT 790, 500
NINCS POZICIO 2,3

TAB ALAP 100, 175 FORD./PERC

200 FORD./PERC

NEM

500

2

175 FORD./PERC



