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TD-64621 hasznalati utasitas

A varrégép uzembe helyezése
1. A gép felallitasa

A gépet ugy kell behelyezni az asztalkivagasba, hogy a konturja a kivagasnal az
asztal falat nem érintse, attél kdrben azonos tavolsagra legyen. (Egyenlé nyilasméret
korben.)

2. Az olajtekné felszerelése

Az olajtekn6t az 1. abran lathaté
modon  kell elhelyezni az asztallap
kivagasaba ugy, hogy az asztalkivagas
négy sarkaban tamaszkodik fel. Most
kell felszogezni a két gumiparnat az
asztallap kivagas sarkaiban eldl.

1. dbra

Felso szal beflizése

Forgassa a kézikereket maga felé, amig a szalemeld a felsé holtpontba kerllt és ezt
kovetden flizze be a fonalat. A 2. abran feltintetett sorszamozas szerint. Huzza ki a
tl furatszarabdl a fonalat balrdl jobbra, kb. 6-7 cm hosszan.

2. abra
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Also szal beflizése

Helyezze a felors6zott orsét a 3. abra
szerint, majd flizze be a szalat a
fonalfék-rugd ala, majd a kézikerék
korbeforditasaval emelje fel a szalat
(4-5. abra).

50mm

A varroszalak beallitasa

A j6 mindségl varrat eléréséhez a két szal hurkolédasanak az anyag kozepén kell
keletkeznie (6. abra). Amennyiben a hurok alul képzédik, ugy a felsé szalat szoritjuk,
az alsét pedig lazitjuk. Ha felll keletkezik a hurok, akkor az alsé szalat feszitjik, az
fels6 szalat lazitjuk.

Stitch in case of weak upper
thread adjustment

Stitch in case of Strong upper
thread adjustment
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Correct stitch

6. abra
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Az also6 szal feszito
rugojanak allitasa

A 7. abran lathaté modon a 2. o A,
szammal jelolt csavar
lazitasaval, illetve szoritasaval

tudjuk a szalat beallitani.
7. &bra

A talpszorit6 ero beallitasa

A 8. abran lathatd1.
szammal  jeldlt  csavar
jobbra, illetve balra
forditasaval lazitani, illetve
szoritani tudjuk a talpszoritd
er6t. A 2. szammal jelolt
anyaval tudjuk biztositani a
csavart az elfordulastol.

8. abra

Biztonsagi tengelykapcsolé

A 9. abran lathatd 4. szammal jeldlt biztonsagi tengelykapcsold megdvja a gépet a
szallekapas vagy beszorulas esetén a toréstél. Nagyon figyelmesen kell kitisztitani a
gépet, ha ilyen el6fordul, majd a kdvetkez6 modon kell visszaallitani az elfordult

kuplungot.

9. abra

- Hajtsa hatra a gépfejet.

- Az abran 8-9. szamu jeldlést egymashoz kell allitani, anélkul, hogy barmilyen
csavart, vagy rogzitést kilazitanank.

- Az alapbedllitasanal, amikor a szalhuzé kar a fels6é holtpontban van a
fétengely keréken és az dntvényen lévé 6-7. jeldlés egymas mellet van, akkor
a 8-9. jeldlésnek is egymas mellett kell lenni.
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Tlleszuras

A th leszurasa a fogon lévé furat kdzepében kell elhelyezkedjen, és egyutt kell
mozdulnia a thvel.

A kelmetovabbité fog els6-hatsé helyzetének beallitasa

Allitsa az 6ltésszabalyzét a 0 pontra.
Lazitsa meg a 3-4. szammal jelolt csavarokat, ahogy ezt a 10. abra mutatja.

A tllyuk helyzetét 1,5 mm-rel el6re allitsa a hurokfogo kdzéppontjatdl.
Majd rogzitse a csavarokat.

10. abra

A tiirad alsé-felsé helyzetének beallitasa

- Vigye a tdrudat a legalso
helyzetébe (11. abra)

- Lazitsa meg a tlrud rogzité
csavarjat (12. abra 1. pont)

- Majd allitsa be a tlrudat és
rogzitse a csavart.

11. dbra

12. abra
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A szallevétel idépontjanak beallitasa

Amikor a tirdad 2,4 mm-t emelkedett,
a hurokfogd hegye a tl
kdzépvonalaban a talyuktdl 1,5 mm
magassagban kell elhelyezkednie =
(13. abra).

13. abra

Amennyiben a hurokfogé nem o
helyen helyezkedik el, a 14. abran
lévé 1. szammal jel6lt csavarok
lazitasaval, majd a hurokfogo
beallitasa utan rogzitésével
végezheti el.

14. dbra

A hurokfogd hegye és a tl kodzotti
tavolsag 0,05-0,1 mm lehet (15.
abra).

A hurokfogd magassaganak beallitasa

A tllemez és a hurokfogd kdzéprész-tartdé kozott 1,2 mm-nek kell lennie, ezt az 16.
abra szerint végezheti el.

tlilemez

16. abra @ P,
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Kozéprész nyité beallitasa

A kozéprész nyitonak ugy kell a kozéprészt nyitnia, hogy a cérna akadalymentesen
tudjon athaladni a hurokfogo k6zéprész és a tilemez kozott. Ezt ugy tudja elvégezni,
hogy lazitsa meg az 53. abran lév6 3. szamu csavart és a 2. szammal jeldlt nyito kart

el6re-hatra elmozditsa el.

Kelmetovabbité fog magassaganak beallitasa

Az 17. abran lathatd 1.
szammal jeldlt fog és 2.
szammal jelolt tilemez fels6
szintje kozott kb. 1 mm
fogkiemelkedés lathatd, ezt
a 4. szamu  csavar
lazitasaval, majd a foghid
emelésével vagy
sullyesztéseével allithatja.

%@E@j‘l
@ @

17. abra

A lépegetd talp beallitasa

Az 18. abran Iévdé 3. szamu anya lazitdsa utan a csavart a kulisszaban le-fel
iranyban el tudja mozditani. Minél lejjebb rogziti, annal kisebb, minél feljebb régziti,
annal nagyobb lesz a lIépegeté talp emelkedése.

5.5mm

18. abra

Olajozas

A tartalyokat mindig toltse fel olajjal, és a pirossal jeldlt furatokat olajozzuk naponta.
Nagyon fontos, hogy a gép folyamatosan karban legyen tartva, a megfeleld tisztitas

el legyen végezve.
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MOTOR-KIMENET ES ALLITOGOMB

A - Foldelés
B - Bemeneti csatlakozé
C - Aramerésség allité gombja

MOTOR KARBANTARTAS

A sz(ir6t bizonyos idénkét ki kell tisztitani. A motorba kerll6szennyezédés a
szerkezet felforrosodasat okozhatja.

A motor mikodtetésekor az inditbgomb benyomasa utan szukséges néhany percet
varni. Ha a motor nem muakodik ill. szokatlan hangokat ad ki, azonnal kapcsolja ki a
geépet és ellendrizze a vezetékhaldzatot.

MOTORHIBAK ELOFORDULASA, ES OKAI

1. A kapcsolégomb benyomasa utan nem mikodik a motor.
Oka: rossz a csatlakozas, ami a motor és a kapcsol6 kdzotti vezeték hibaja.
2. A kapcsold bekapcsolasa utan a motor ellentétesen mozog a ti tébbnyire fent all
meg.
Oka: a févezeték hibas csatlakozasa.
3. Afék tul hangos ill. szokatlan, vagy a gép leall a tlipozicié beallitasanal.
Oka: nincs megfelel6 tavolsag a féklemez és a féktekercs kozott.
Beallitasi tavolsag: 0, 2 mm - 0, 3 mm
4. A gép ledllasnal pontatlan.
Oka: laza az ékszij

IRANYITODOBOZ

Csatlakoz6 a detektorhoz

Kuplung magneses csatlakozdéja

Fék magneses csatlakozdja

Talpemel6 magneses csatlakozéja

Varrégép csatlakozoja /szalvago, visszavarras/
Programdoboz csatlakozoéja

Feszultségallitdé kapcsold

Iranyitodoboz csatlakozoja

. Kuls6 csatlakozo6

10.Kezdési sebességet valtoztatd kapcsold
11.Tdpozicio beallitasa

12.Bekapcsolast jelz6 lampa /villogas esetén hiba van az elektromos rendszerben/
13.Sebességet valtoztaté gomb

14.Kezdési és befejezési sebességet valtoztaté gomb
15.Sebességet szabalyozo allitokar

©CoNoh,wNE
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IRANYITODOBOZ FUNKCIOI

SD - 100 - tlpozicid beallitasa
- gyors visszavarras
- automatikus szalvagas, szalvezetés
- automatikus tlkezdés /visszavarras/
- szabad oltésszam beallitas
- mar kész oOltések javitasa

Automata szalvagos, lock-oltéssel dolgozo varrogépeknél ill. barmilyen tipusu ipari
varrogépek esetében hasznalatos.

KIMENETI FUNKCIOK

Erzékel6 kimenet - lyukas
Gerjeszt6 kimenet - hegyes
Fékcsatlakozd

Csatlakozo6 a gépfejhez

Csatlakoz6 a programdobozhoz

agrwnE

VILLASDUGOK

Kalon-kaldon csomagolva, gyarilag beallitva szallitjak.

Mikodésbe helyezés kdozben, ha barmely szal elszakad, vagy barmi gond torténik
Ipl.: elszakad a vezeték / - NE SZEDJE SZET! Problémak esetén forduljon a
szakszervizhez.

KAPCSOLOK, GOMBOK

1- Lassu varrat kapcsolo: a kapcsolét felfelé mozditva a gép lassan kezdi a varrast,
lefelé pedig gyorsan.

2- Tldhelyzet meghataroz6 kapcsold: a kapcsolot felfelé mozditva fent all meg a ta,
lefelé pedig lent.

3- Mudkodésjelz6: ha minden rendbe van zdld fényt mutat, maskilonben hiba tortént.

4- Legalsé sebesség teker6gombja: balra tekerve lassit, jobbra pedig gyorsit.

5- Megerésitd-varrat sebességét allitd tekerbgomb: kihajtasok, fércvarratok
sebességeét hatarozza meg - balra lassit, jobbra gyorsit

A teker6gomb hat lépésben altalanosan szabalyozza a fércvarratokat. Sebesség:

1700 rpm.

10



TD-64621 hasznalati utasitas

PROGRAMDOBOZ

- |débeallitas: kapcsolja be a gépet, de ne nyomja le a pedailt
- Mdbdbeallitas: nyomja le egy idében a SET és gombokat, hogy belépjen a
menube, majd a gombbal beallithatja a kivant értéket.

KEZELESI UTASITAS

Varrasbeadllitdas modositasa kdozben a pedalt szabadon kell hagyni, s csak a
szalvagas utan lehet ujra hasznalni. Ekkor mar a tlpozicid és a gyors varras is
elérhetd / A tul gyors timozgas elkerllése végett, allitsuk at a gépet lassu varrasra. /

1. LCD fényer6sség-szabalyozé

Az éramutaté iranyaval megegyez6en vilagositja a kijelz6t, ellenkezd iranyba
tekerve pedig sotétiti.

LCD lemez. / Megjeleniti az dsszes varrastechnikat.

Valasztokapcsolo. / Egy érintésre megvaltoztatja a beallitast

Memorizal6 kapcsold. / Rogziti a beallitast.

Hatso erdsité gomb

Elsé er6sité gomb

Oltésszam-csokkenté gomb. / Gombnyomasra csokkenti az dltésszamot.
Oltésszam-ndveld gomb. / Gombnyomasra néveli az 6ltésszamot.

Programhely lépteté gomb. / A kijelz6n az értékek alatti vonalként / / jelenik
meg. A programszamok csak abban az esetben valtoztathatok, hajele/  /a
valtoztatni kivant szam alatt helyezkedik el.

10.Tlfej-mozgatd gomb. / A tlfej le ill. felfelé valé mozgatasa.

©CoNoOO~WN

11.PROGRAMTIPUSOK

P 1 alakzat

Szabad visszavarras esetén

- Inditsa el a motort

- avarrast A felé kezdi, oltésbeallitas

- vissza B-hez, oltésbeallitas

- szabad varras

- varras befejezése, vissza C-hez, dltésbeallitas
- varras befejezése, D felé, dltésbeallitas

- automatikus szalvagas, ti a fels6 pozicidoban

P 2 alakzat

- Inditsa el a motort

- avarrast A felé kezdi, oltésbeallitas

- vissza B-hez 4 Oltéssel

- tovabbvarr G-ig, oltésbeallitas

- mikor Olt, megallitja tit, ha tovabbvarr akkor dsszefércel / ha nem teszi, akkor
tovabbmegy a 6-os Iépésre

- szabad varras

- varrasbefejezés, vissza C-hez, dltésbeallitas

- befejezd varras D felé, dltésbeallitas

- automatikus szalvagas, ti a fels6 pozicidoban

11
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P 3 alakzat

Inditsa el a motort

3 Oltéssel kezd eldre

3 Oltéssel kezd hatra

folytassa F-ig / mivel létrejott az Oltés a gép automatikus szalvagast fog
alkalmazni, majd leall, mivel a ti fels6 pozicidban van

ugyanaz, mint a 4-es lépés, oltésbeallitas

utolso Oltésnél 6sszefércel.

szabad varras

varrasbefejezés visszafelé 3 oOltéssel

varrasbefejezés elbére 3 dltéssel

automatikus szalvagas és befejezés, mivel a ti a felsé poziciéban van

P 4 alakzat

Folyamatos visszavarrashoz.

Inditsa el a motort

E iranyaban varr, Oltésbeallitas

visszavarras F-ig, oltésbeallitas

automatikus varrasismétlés G-ig a3-as lépés szerint

automatikus szalvagas, befejezés, mivel a ti a felsé pozicidoban van.

P 5 alakzat

Inditsa el a motort

3 Oltés elbre

3 Oltés visszafelé

varras E-ig oltésbeallitas

szabad varras

varrasbefejezés, visszafelé 3 oltés
varrasbefejezés, ellére 3 Oltés

P 6 alakzat

Inditsa el a motort

kezdés 3 oltéssel elére

kezdés 3 oOltéssel hatra

varras E-ig, oltésbeallitas / gép automatikusan leall
szabad varras

varrasbefejezés hatrafelé 3 oltéssel
varrasbefejezés elbre 3 dltéssel

automatikus szalvagas

P 7 alakzat

Inditsa el a motort

varras A felé, oltésbeallitas

vissza B-ig Oltésbeallitas

folytassa G-ig Oltésbeallitas
varrasbefejezés, vissza C-ig, Oltésbeallitas
varrasbefejezés, el6re D felé, dltésbeallitas
automatikus szalvagas

12
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P 8 alakzat

- Inditsa el a motort

- varraskezdeés el6re 3 oOltéssel

- varraskezdés visszafelé 3 Oltéssel

- tovabbvarras E-ig / gép megall, 6sszefércel
- szabad varras

- varrasbefejezés visszafelé 3 dltéssel

- varrasbefejezés el6re 3 oOltéssel

- automatikus szalvagas

BEALLITASOK RESZLETEZESE GEPBEALLITAS
LASSU VARRAS 100 — 300 FORD./PERC 200 FORD./PERC
TALPEMELO IGEN, NEM NEM

ALAP ALLAPOT 790, 500 500
NINCS POZzICIO 2,3 2

TAB ALAP 100, 175 FORD./PERC 175 FORD./PERC

13
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MOTOR RENDSZERE

Szervo-stopmotor.
Energia takarékos, program funkciokkal ellatott motor.

Funkciok:

1 Alapallas

2. Lassu inditas

3.  Gyorsitd fokozat
4 Talpemelés

5 Szalvagas

/ Support stand

Szalvagas
Talpemelés
Alapallas

Screws
—» Lassu funkcio

Gyorsito
funkcid

PNEUMATIKA

Az asztal aljara felszerelt funkcié kapcsolo talpemelési funkcidja egy elektro
pneumatikus szelepet vezérel, ami 6 Atm haldzati levegdvel mikodik.

Levegb csatlakozd: a varrogép asztal alatt lévé haldzati levegd csatlakozé nyomas
szabalyzo szeleppel van ellatva, amit 6 Atm nyomasra kell beallitani.

A levegb fogadd szelepet amennyiben kondenzviz talalhaté benne, akkor a vizet le
kell ereszteni.

14
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Motor felszerelése

A motor az el6re kifart furatokon keresztiil csavarokkal régzitsik

az asztallaphoz.

FOR U'SA BASE

A rajzon lathaté 3 db 9 mm-es furatokon keresztiil régzitjik a motort az asztallaphoz.

TOR CARLE

A

FOR DIN BASE.
_‘W_l};gl -

Table

femmesemsseceecaaees

A 40 mm-es furatokon keresztiil vezetjiik at a motor és a gépfej kbzti kdbeleket.

Jelblés
R6gzité csavar A
Erzékel6 lap

R6gzit6 csavar B

Holtpont érzékel6 beallitasa

Helyezziik fel az érzékel6 lapot az ékszij tarcsa alé a rajzon megadott médon,
ugy hogy az ne akadjon a kézikerék forgatésakor.
régzitsiik a az érzékelb lapot a felsé csavarral.

A ti alsé6 és felsé holtpontjanak meghatarozaséaval régzitsik az érzékel6 lapot.

A z6ld pont (ami a gépfejen a kézikeréknél talalhatd) jeldli a pozicié helyzetét,

amennyiben a gép nem abban a holtpont poziciéban all meg, ami a ti alsé és felsé

holtpontja (jelélés szerint) ugy az alaplemezen abba az irdnyba kell forditani
amerre a jelélés kivanja, majd régzitjiik az érzékel6 lemez.

Figyelem: Ellenérizziik, hogy csak dramtalanitott allapotban szereljiik a gépet.

Az LCD kijelz6 éaltal jelzett karakterek:

gi23

l Actual

i B

l Display

Betikészlet:

. Acmal 3 mal |
Display
T -

Display

Actu.:l - _

Display

For General Application

iy

. -

i

|

“or Venturi Device Attached

l l [ Pm\ er ()n

. Elektromos bekétés
For countiics or regions with unstable
power supply, it is proposed o install

@ power stabilizer.

£ p _ Zbld-sarga
gyendram = .
230V 4 r—%;% - Barna
3;‘“ (LE
2 §
1 L’; . '
= ke }
i
5 o ) _Zéld-sarga |
g 0o \.x,::L & /
s t= = —~Barna |
Kék ‘

| Fesziiltség ki/be kapcsolasa.

o
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A gép kezelbjének az alabbi abran lathaté kezelési funkcidkat kell
hasznalnia.
Az ezen feluli programozast kizarélag szakember végezheti.

Kijelzé
Tobbszéri elvarras ~ __________ Indul6 elvarras
kivélasztas ™~ l-— 44— . ki/be |

Program vaéltas (W) T .-';'TL"-» Befejez6
| |\ =-elvarrés ki/be

| m I (5
gomb =~ P) S ]

(memmmmemmy e l.._Talpemelés
Lassu kezés *'\ “ V ~+—  ki/be minden
ki/be | 17 5 L] :;;‘;I;-in‘,‘ megéllasnal
1 i) s PR, St S Vs M4 A '
Td als6/felsG | . | -Szélvégas

pozicié | ™ o uténi talp-
| | emelés ki/be

|

|

T : TS |

‘ I NS N O e e I

o i IR

| 1 { |

| |

| |
|
|
|
{
|
|

- Oltésszém

Elvarrds i i o e Programozott,
ki/be oltés (1-15) |
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Sébesség program beélhtésa
Nyomja meg av-i"vagy(i '] és
ahhoz, hogy megkap;a a kov.
programot. Nyomja meg

az S gombot a kezdéshez.

Nyomja meg a P gombot
(normal méd) A paraméter

I _'EI

RE & &
TO5S8

63333
i3

@W@@

I[BD:'ET?’ 0

Nyomja meg a C vagy a D-t
és éllitsa be a gyorsulast!
Nyomja meg az S gombot a
kezdéshez.

Speed Up Curve

Larger Factor

umg

[ Az aktualis varrasi sebeés.é;!;;éllitésa.
“vagy .| és

Nyomja meg a|.{
ahhoz, hogy megkapja a kov.

Nyomja meg a P gombot

Jelenlegi kezdé

EanaN

dn pandg
ajong yep [

It ean not get Max: Speed with impreper adjustaent

k rasi - Acceleration Factor £ \1( e 4
(norméal méd) A paraméter programot. Nyomja meg ‘s(zlzyzg s‘;agr Ifi;;lz 6 H?;h\ PSL f«le enrum actor for Max. Spee ‘ |
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Induléas és befejezés (elerésités)

Nyomja meg a{-i -t a Nyomja meg az AB-t a
klvélasztéshoz

indulési elvarras

R
beéllitasdhoz
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Nyomja meg a i i-t ey Nyomja meg a CD- t

a befejezé oltések
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Tobbszoros elvarrés beéllltésa

Nyomja meg az S-t Nyomja meg az AB-t

normal médon és b az 6ltés szémét (0-99)
aja meg az oltések és az idét D (0_15)
szamaét.
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Gyors klvélasztés i

Nyomja meg a P-t Nyomja meg a -fvagy:’l Nyomja meg a
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| % 1f you have the Operation Box, you can perform |Constant-Stitch Sewing] by the box.

hogy megkapja a D-t

a program ) vagy a a

besllitashoz - (010.ACD)-tés nyomja  kiyslasztéashoz’
meg az S-t a kezdéshez. (acp. ON)

1 {

| Lﬂ‘@ ) (&] ‘

Megadott 6ltésszam beallitasa
Nvomia meq az Nyomja meg BCD-t |
yomja meg az_ "<, akaszon (P1-PF)
beliili 6ltésszam
beéllitasahoz (0-250,

Nyomja meg az S-t
az 6ltésszam beallitdse " A-t a szakasz
kivalasztaséhoz.
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% The factory defaults of the stitch number for Scction P1LP2,P3 and P4 is set at 15, |
and [or the rest Sections it is set at 0. If you want 1o usc other sections instead of P1,
P2, P3 and P4, please reset 15 10 0, and select the stitch number for other sections.
c-t Nyomja meg a 7;vagy Nyomja meg C vag

1%} (032.SMP) és adja, D-t és valassza ki qhﬁ (;:;TETIN(’
™= meg a paraméter értékat elvarras dltésszamof, qyp)
és nyomja meg az S-t  automodban, nyomjamk selection for |
a kezdéshez - Pattern stitch sewing
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TD-64621 hasznalati utasitas

Oltés egyensuly elvarras hurokdltésii gépeknélﬁ ' ' Példa: Step 1: Setting stitch number for Start Back- T‘nl\mk/\ !
Oltés egyenstly beallitas elvarras kezdésnél and B =3 |
Alapértelmezett egyensuly a 018.BT1 és a 019.8T2, mivel kilonb6z6 a Blegi 2 sewing the polere K dornal gpend |
a gépfej. Step 3: 11 unp;ﬂnnccd situation is appeared please cor- |
Nyomja meg a (ivagy Nyomja meg a D-t és ) ) rect it as hclu\y: ) , i
| Nyomja meg a P-t - (018.BT1) és vagy vélassza ki az 1-F-ben Suggeslion: ch-lccr‘lhc balance stitches for Section A before scle- |
a kezdéshez (01/9 BT2) beallitast és =~ a BT1 vagy BT2-t. cling;forB. 2 - e o = ’
(paraméter A) nyomja meg az S-t és Nyomja meg az S-t a e | ) B Case I; Longer A | |
ija meg a_F!paramétert mentéshez i al /1 | | and Shorter B i
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A E : Adjustment: Select a Adjustrnent: Select a ]

. I , value in the range ol value in the range of i

NG | 9-1 for BT 1 1-8 for BT 2
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Oltés egyensily beéllités elvarras befejezésnél ‘

Alapértelmezett egyenstly a 025.BT3 és a 026.BT4, mivel kil6nb6z6 a

| agépfej.

TR | > i OB, Nyomja meg a D-t és

] K_) |,|j Case 4: Normal —l Nyomja meg az P-t Ntygngg5r';e7q3a LB vagy véVIaséza kigaz 1-F-ben
G A and Shorter B a kezdéshez e L ( ’ ) vagy | —
)| | (paraméter A) (026.8T4)-t és nyomja~ = @ BT3 vagy BT4-L
;, s meg az S-t a kezdéshez. Nyomja meg az S-ta
|| Setecta value | i T :—Tﬁ—j—: mentoshies.
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‘ Példa: Step 1: Setting stitch number for End Back-Taking C and D = 3 Sn.p : Sewing the pattern in nermal &pmd
i Step 3: It unbalanced situation is appeared please correct it as below:
Suggestion: Select the balance stitches for Section C hn.mrc selecting for 1.

| | N Case l lcm_e: Cand
| i Shorter 1 Cuse 2: Shorter C and Normal D
Ie
| / Adjustment: Sciect a value Adjustient: Select a value in the
| / in the rangeol 1-8 for BT 3 range of Y-F for BT 3
s
Stam Bt |
i c/ { = L | Case 3: Normal C and Longer D Case 4: Normal C and Shorter D
L / L& b
v ; )| Adjustment: Select a value in the Adjustment: Seleet a value in the
=—————="| rangeof 1-8 for BT 4 Gnge O Sl for it

[Ollés egyenstly beéllltés elvarrésnél
Alapértelmezett egyensuly a 032.BT5 és a 033.BT6, mivel kiillénb6z6 a a gépfej.
Nyomja meg a i vagy i (032.BT) Nyomja meg a D-t és valassza ki az 1-F-ben
massesh  yagy (033.BT6)-t és nyomja == g BT5 vagy BT6-t. Nyomja meg az S-t a
meg az S-t a kezdéshez. mentéshez.

Nyomja meg az P-t a
kezdéshez (paraméter A)




