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Dékujeme Vam, Ze jste si koupili tento Sici stroj. Tento stroj je ur€en pro
pouziti v domacnosti a umozni Vam Sit dokonale vSechny latky od lehkych
po tézké materialy véetné denimd.

Pro optimalni vyuziti stroje proctéte si v klidu cely navod k obsluze, stranku
po strance a vyzkousejte si krok za krokem prakticky v§echny funkce stroje.

Pro zajisténi technického vyvoje a dalSi modernizace si vyroba vyhrazuje
pravo v pfipadé potfeby zménit bez pfedchoziho upozornéni a zavazku
vzhled, technické provedeni nebo pfislusenstvi tohoto stroje.

Singer® je registrovana ochranna znamka spole¢nosti
The Singer Company Ltd. a jejich pobocek.
Copyright © 2008
V8echny prava vyhrazena po celém svété.

Tento stroj SINGER model 14SH 744/754 byl ovéfen
cz homologacnim ustavem KEMA podle evropskych

norem a odpovida predpistim pro bezpecénost

a odru8eni (schvaleno nést certifikat KEMA a CE).

Spotiebi¢ neni uréeny pro pouzivani osobami (v€etné déti) se snizenymi fyzickymi,
smyslovymi, mentalnimi schopnostmi nebo s nedostatkem zkuSenosti a védomosti,
pokud osoba odpovédna za jejich bezpe€nost neposkytuje dohled nebo je nepoucila
o pouzivani spotrebice.
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DULEZITA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Tento Sici stroj je urCen pro pouzivani
v domacnosti, nikoliv pro dilensky provoz

Pfed pouzivanim Siciho stroje se fadné seznamte s ,Navodem k obsluze
Sicich stroju SINGER® a pfi dodrzovani uvedenych pokynl se vyvarujete
rizikovych situaci, které vam mohou zpUsobit Ujmu na zdravi nebo $kodu na
majetku.

Pfed zasunutim vidlice pfivodniho vedeni Siciho stroje do zasuvky pevného
elektrického rozvodu se ujistéte o tom, Ze napéti v siti odpovida napéti
uvedenému na typovém Stitku elektromotoru /230 V).

Vidlici pfivodniho vedeni Siciho stroje je mozno pfipojit pouze do zasuvky
pevného elektrického rozvodu, ktery je jistén pojistkou max. 10A a je v souladu
s normou CSN 33 1500 ,Revize elektrického zafizeni* pravidelné revidovan a
splfiuje pozadavky pfislugnych norem CSN.

Po pfipojeni Siciho stroje k elektrické siti neponechavejte stroj bez dohledu a
zejména je nutno zamezit, aby k nému mély pfistup déti, pro které je jakakoliv
¢innost se strojem nebezpecna a proto je vyrobcem Siciho stroje zakdzana.

Hlavni vypinac Siciho stroje vypnéte vzdy pfed: @
- sefizovanim,

- vyménou nebo upravou jehly,

- navlékanim nité,

- vyjimanim pouzdra civky,

- vyménou stehové desky,

- vyménou patky,

- snimanim ochranného krytu a desky podavace,

- mazanim stroje

- vytazenim vidlice pfivodniho vedeni ze zasuvky.

VytaZeni vidlice pfivodniho vedeni ze zasuvky pevného elektrického rozvodu
je nutno provést vzdy:

- pfed nanaSenim nebo jakékoliv manipulaci s Sicim strojem,

- pfed ponechanim stroje bez dohledu,

- pFed dlouhodobou pracovni pfestavkou

- vyménou Zarovky

- Cidténim stroje
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POZOR!
Odpojeni stroje od sité neprovadéjte tahem za pfivodni kabel, ale vytazenim
vidlice ze zasuvky.

Pouzivejte Sici stroj zptisobem a pro ucely popsané v ,Navodu k obsluze
Sicich stroju SINGER®. Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které pro dany typ
Siciho stroje vyrobce urcil.

S noznim regulatorem zachazejte opatrné, nenechavejte jej volné spadnout na

podlahu a dbejte, aby regulator nebyl zakryt cizim pfedmétem.

PFi Siti dodrZujte nasledujici zasady:

- pouzivejte zasadné spravnou stehovou desku; nevhodna deska zpusobuje
l[amani jehel,

- nepouzivejte ohnuté jehly,

- Vase prsty musi byt vzdy bezpecéné vzdaleny od jehly resp. Od jehel a vSech
ostatnich pohybujicich se dild,

- bé&hem Siti latku netahejte ani nepostrkujte; tahem latky maze dojit k
poskozeni jehly, chapace, stehové desky a zmé&né sméru Sit

Udrzujte ventilacni otvory stroje a nozniho regulatoru €isté, zbavené prachu,
niti a necistot. Nikdy nepracujte se strojem s uzavienymi ventilaCnimi otvory.

Pfed vyménou zarovky si ovérte, Ze puvodni zarovka je zcela vychladla.
Zarovku vymeénujte zdsadné za stejny typ. Po provedené vyméné se jistéte,
Ze kryt osvétleni je pfipevnén zpét na Sici stroj.

Neprovadéjte upravu femene pohonu. Potfebné nastaveni svéfte pouze
povéfené servisni organizaci.

PFi pfenaseni stroje pouzivejte pouze drzadlo umisténé na stroji.

Sici stroje SINGER splfiuji pozadavky evropskych norem na bezpeény provoz
dle CSN EN 292-2 ,Bezpeénost strojnich zaFizeni. Zakladni pojmy. V&eobecné
zasady pro projektovani. Cast 2 , Technické zasady specifikace” a to, co se
tyce:
- ekvivalentni hladiny akustického hluku,
- $pickové hodnoty okamZzitého akustického hluku,
- hladiny akustického vykonu,
- odrusSeni rozhlasového a televizniho pfijmu, které je podle evropskych

a Ceskych norem pod mezi pfipustného rudeni pro obytné oblasti.

Bezpecnost Siciho stroje je dale zaru€ena pfi dodrZzovani nasledujicich

zasad:

- servis a veSkereé opravy budou provadény pouze povéfenymi servisnimi
organizacemi fy SINGER,
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pfi vymeéné soucastek budou pouzivany pouze originalni dily SINGER pro 7
dany typ Siciho stroje, c

Sici stroj bude vZdy pouZivan na rovném pracovnim stolku,

pred uvedenim stroje v ¢innost musi byt uzavreny kryty chapacu a kryt valce
(plati pro overlocky),

Sici stroj nebude pouZivan na volném prostranstvi,

stroj nebude vystavovan pfimému slune¢nimu svitu, horkému a vihkému
prostiedi,

stroj nebude pouzivan v prostfedi ve kterém se pracuje s aerosoly nebo s
kyslikem,

do otvort ve stroji nebudou zasouvany zadné predméty,

Siciho stroje, nozniho regulatoru a pfivodniho kabelu se nebudete dotykat
mokrou rukou ani mokrym hadfikem,

veskeré drobné opravy na elektrickém zafizeni bude provadét pouze osoba
znala ve smyslu CSN 33 2000-3 ,Elektrotechnické predpisy.

Elektricka zafizeni. Cast 3: Stanoveni zakladnich charakteristik* &l. 322
oznaceni BAS,

po dobu pouzivani je uZivatel v souladu s doporugenim Ceského

elektrotechnického svazu &islo CES 33.03.94 ,Kontroly elektrickych @
spotrebicu a pohyblivych pfivodi béhem jejich pouzivani® povinen zajistit

provedeni pravidelné kontroly elektrického zafizeni Siciho stroje podle

pracovniho vyuziti (poCtu provoznich hodin za rok) v nasledujicich

Provozni hodiny/za rok Maximalni doba revize
do 100 hod. 5 roki
od 100 do 250 hod. 2 roky
nad 250 hod. 1 rok

Na Sicim stroji je zakazano pracovat:

s mechanicky poskozenym kabelem nebo vidlici,
s poSkozenym nebo nefunk&nim vypinadem,

po styku Siciho stroje s vodou,

po padu stroje na podlahu,

na mékké podloZce, napf. na lIGzku nebo pohovce, kde mize dojit k ucpani
vétracich otvorl nebo prevrzeni stroje.
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ODLOZTE NA MiSTO URCENE OBCi K UKLADANi ODPADU! £

L7
ELEKTROODPAD i ’i

Byly spInény povinnosti vyplyvajici ze zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech
véetné uhrazeni financniho prispévku organizaci zajistujici recyklaci.

ODLOZTE NA MISTA K TOMU URCENA, NEODSTRANUJTE SPOLU
SE SMESNYM KOMUNALNIM ODPADEM.

Pt

Ekologicka likvidace tohoto zafizeni je zajist€na v rdmci kolektivniho systému RETELA.

ZNACKOVA OPRAVNA SINGER

AUTORIZOVANY SERVIS SINGER
Klapkova 74

180 00 Praha 8

tel.: 272 773 079

e-mail: servis@singer.cz

Zdenék Vorlicky

Ve vySe uvedenych pfipadech je nutno dat Sici stroj ke kontrole
nebo opravé do povérenych servisnich opraven SINGER:

8
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1 Vybér steh

Tento stroj je schopen tvofit riizné typy stehl podle kombinace polohy jehly, zplsobu

navlékani, sefizeni tahu a pouziti konvertoru na pravém chapadi.

lemovaci steh

Typ stehu
Steh tvoreny 1 jehlou dvéma nitémi
. je pouzivan pro 8vy béznych na
1/ D_v01|ty . lehkych nebo pruznych materialech.
obnitkovaci

Je idealni pro valcové temovani.
Zménou pozice jehly dosahnete
Sife Svu 3,5 mm nebo 5,7 mm

(502)
Steh tvoreny 1 jehlou s dvéma nitémi je
. F pouzivan pro obnitkovani béznych latek.
zn?g\?;lg steh r’-i\ Je idealni pro ploché Svy a slepy lem.
’4.5\ Zménou pozice jehly dosahnete Sirky
,§ $vu 3,5 nebo 5,7 mm
(503)

3/ Tfinitny
obnitkovaci steh

Steh tvoreny 1 jehlou a tfemi nitémi je
pouzivan na lemovani a Svy béznych
latek. Zménou pozice jehly dosahnete
Sife Svu 3,5 mm nebo 5,7 mm

4/ TFinitny plochy
dekorativni steh

Steh tvoreny 1 jehlou a tfemi nitémi,
pouZzivany na lemy, spojovani na tupo,
dekorativni $iti ozdobnou niti. Zménou
pozice jehly dosahnete $ifi 3,5 nebo
5,7 mm

5/ Ttinitny
obnitkovaci steh
na baleny lem

Steh tvoreny 1 jehlou a tfemi nitémi
pouzivany na Siti uzkého rolovaného
lemu nebo dekorativniho okraje.
Zmeénou pozice jehly dosahnete Sifi
lemu 3,5 nebo 5,7 mm

6/ Ctyrnitny
ultrapruzny se
zabezpefovacim
stehem

Sev tvoreny 2 jehlami a &tyfmi nitémi na
tézké pruzné materialy jako jsou dvoijité
trikotaze a plavky

V zavislosti na pouzité pozici jehly stroj mize $it tfinitné Svy v $ifi 3,5 mm nebo 5,7 mm.

11
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PFi obsSivani tézkych materialu Sitka Svu muze byt dale zvétSena volicem Sife Svu

Site obnitkovani 3,5mm 5,7 mm
Pouzita jehla Prava obnitkovaci jehla Leva obnitkovaci jehla
Voli¢ napéti nité zelena modra

i

2 Priruéni diagram

Typ stehu Pozice Napéti nité: uvedena Cisla jsou prumérna pro stfedné tézké latky
jehly se standartni # 80 polyesterovou pfizi.
Modra Zelena Oranzova Zluta
3.5mm
Dvojnitny 4.0 2.0
1 obnitkovaci
lemovaci steh
(502) 5'7m 35 1.0
3.5mm
Dvojnitny 0.5 6.0
2 obnitkovaci
steh 5.7mm
(503) 0.5 5.0
3.5mm
Tinitny 3.0 3.0 3.0
3 obnitkovaci
steh 5 7mm
(504) | 3.0 3.0 3.0
3.5mm
TFinitny plochy 0.5 5.0 7.0
4 obnitkovaci
steh 5.7mm
(505) | 0.5 5.0 7.0
3.5mm
TFinitny 3.0 1.0 7.0
5 baleny
obnitkovaci 5.7mm
steh 5.0 0 8.5
Ctyfnitny
ultrapruzny se
6 zabezpec€ovacim @ 3.0 3.0 3.0 3.0
stehem (514)

Napéti niti se zvySuje nastavenim voliCe na vy3Si Cislo. NavrZzena napéti uvedena v této tabulce a v
celé instrukCni knizce povazujte za doporucena doladéni spravného napéti(%roved’te dle pouzité latky

a nité. Pro dosazeni nejlepsich vysledkl mérite jemné nastavovana napéti

cisla).

12
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3 Prislusenstvi

Je uloZeno ve schrance na pfisluSenstvi
744 | 754

1 §ada jehel

2 Sroubovak mensi 171

3 Pinzeta

4 konvertor 1
® ®
r 6; @)
%
|
|
\'l

4 Jehly

Pro tento overlock pouZivejte pouze
pramyslové jehly s plochym dfikem
vylu€ujici moznost obraceného Singer jehly # 2022
nasazeni jehly.

Nikdy se nepokous$ejte osadit stroj
standardnimi jehlami pouzZivanymi
pro domacenské Sici stroje at jiz maji
jakykoliv rozmér.

Tento overlock je dodavan se Singer
jehlami # 2022 o velikosti 90/14.

Vyrabéné 80/ 11
velikosti 90/ 14

13
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3/
4/
5/
6/
7/

8/
9/
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5 Hlavni €asti stroje

Drzak niti s vedenim

Drzadlo

Volici kotou€ tahu nité levé jehly
/modry/

Volici kotou€ tahu nité pravé jehly
/zeleny/

Volici kotou¢ tahu nité horniho
chapace /oranzovy/

Volici kotou¢ tahu nité dolniho
chapace /Zluty/

Stehova deska

Predni ¢ast stolu,volné rameno
Kryt chapac

®

10/ Vypinag stroje a svétla

11/ Voli¢ délky stehu

12/ Rugni kole¢ko

13/ Stojanek na civky

14/ Adaptér civky

15/ Kolik civky

16/ Zvedaci paka patky

17/ Sefizovaci paka diferencialu
18/ Prepinac na valcové lemy

Il—_




6 Otevieni krytu
chapaci

Pozor!

Stroj musi byt odpojen ze sité.

e Zatlacte kryt do prava az se posune /1/
e Pfitahnéte kryt k sobé /2/

Pozor!
Ujistéte se pred Sitim, Ze kryt je uzavien

7 Hlavni ¢asti pod
krytem chapactu

1/ Horni chapa¢

2/ Pohyblivy nliz odfezu
3/ Patka

4/ Pevny nz

5/ Dolni chapa¢

6/ Palec Sirky Svu

7/ Voli¢ sitky Svu

ré

8 Priprava na Siti

e Zapojte zastrcku stroje /1/ do el.
zasuvky vaseho stroje /2/

e Zapojte zastréku kabelu do sitové
zasuvky

e Hilavni vypina¢: Stla¢te znacku ,-, na
»ON*
Stlacte znacku , O na ,OFF Zapnuto
Vypnuto

e Pro uvedeni stroje do Cinnosti a Fizeni
rychlosti Siti stisknéte nozni regulator
/pedal/

e Cim vice stladujete regulator, tim
rychleji stroj Sije

e Sejmutim nohy z regulatoru stroj
zastavite.

Postupujte podle odstavce ,Pozor” uvedeného na
nasledujici strané.

/
15
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Pozor!

o Ujistéte se, Ze napéti ve vasi siti odpovida napéti uvedenému na Stitku motoru.

e Zachazejte opatrné s noznim regulatorem Nepoustéjte jej volné na podlahu a
nepokladejte na regulator zadny pfedmét kdyz neni pouzivan.

e Pred vyménou jehel, kryci desky podavace, patky a kdykoliv ponechavate stroj bez
dozoru, odpojte jej ze sité. Timto pfedejdete nebezpeci nahodného uvedeni stroje v
¢innost.

9 Pfiprava na : - \
navlékani stroje o ;

Serizeni vodiciho drzaku niti

e Stroj je dodavan se spusténym
drzédkem v dolni poloze

e Vytahnéte vodici drzak do krajni horni
polohy

e P¥i spravné poloze zaklapnou do sebe
obé casti teleskopu

e Nastavte vodice niti nad koliky civek
e Nasunte civky na adaptéry na kolikach
civek

Poznamka: Po navle€eni stroje napnéte
nité aby se nepodvésovaly.

16



10 Vymeéna jehel

Vyména jehel

Pozor!
Pfed vyménou jehel odpojte stroj vzdy ze
sité.

e Ruc¢nim koleCkem nastavte jehlu do
horni Gvraté

e Uvolnéte /ale nevySroubovaveijte/
stavéci Sroub jehly malym
Sroubovakem.
1. stavéci Sroub levé jehly
2. stavéci Sroub pravé jehly
3. levé jehla
4. prava jehla

e vyjméte jehly s pouzitim malého
Sroubovéaku z pfislusenstvi

Vlozeni nové jehly

Pozor!
Pfed vkladanim nové jehly musi byt stroj
odpojen ze sité. PloSka smérem dozadu

e Drzte jehlu s ploSkou dozadu

e Vlozte jehlu do drzaku tak daleko jak je
mozné

e Pevné pfitahnéte stavéci Sroub jehly

Poznamka:
e Pro tento stroj pouzivejte jehly # 2022.

e Pokud shledate vkladani jehly jako
obtizné, sejméte predni ¢ast stolu a
tim si uvolnite manipulacni prostor pod
drzakem.

ploSkou dozadu




11 Navlékani stroje

Diagram navlékani 4 nitkového stroje

e Barevné koddovany diagram naleznete
na vnitfni strané krytu chapaca.

o Navlékejte stroj v pofadi 1 az 4 podle
obrazku.

Popis barevného kédu 4 nitkového
stroje

1 nit horniho chapace - oranzova
2 nit doIniho chapace - Zluta

3 nit pravé jehly - zelena

4 nit levé jehly - modra

Spravné navlékani stroje

®

Pozor!
Ujistéte se, Ze stroj je odpojen ze sité.

1/ Navlékani horniho chapace -
oranzova

o Navlékejte dle obrazku v poradi 1 - 8.
e Provléknéte nit zezadu dopredu
vodi¢em 1

18



e Navléknéte vodic
horniho krytku
protazenim nité dold
az proklouzne pod
vodi¢ 2.

e Pridrzte nit mezi prsty a zasurite ji mezi
pritlacné kotoucky. Stazenim nité dolu
stabilizujete jeji spravné usazeni mezi
pritlacné kotoucky 3.

e P¥i navlékani chapace sledujte cestu
oranzového kodu /4-7/.

e Provlecte nit otvorem horniho chapace
odpfedu dozadu 8.

Poznamka: Pro navle€eni chapace
pouzijte pinzety.

e Protahnéte asi 10 cm nité chapacem a
polozte ji smérem dozadu na stehovou
desku.

19



2/ Navlékani dolniho chapace - zluta

e Navléknéte dolni chapac podle obrazku
v poradi 1-9.

e Provléknéte nit vodiCem 1 odzadu
dopredu.

e Navléknéte vodic
horniho krytu
protazenim nité
dolli az proklouzne
pod vodic¢ 2.

e Pridrzujte mezi prsty nit a zasurite ji
mezi pfitlacné kotoucky. Stazenim nité
doll stabilizujete jeji spravné usazeni
mezi pfitlatné kotoucky 3.
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Otacejte ruénim kolec¢kem proti sobé az
se dolni chapa¢ vychyli do pravé krajni
polohy.

Pfi navlékani chapace sledujte cestu
Zlutého kédu v poradi 4-7.

Poznamka:
Pfi navlékani chapace pouZijte pinzety.

Provlecte nit vodi€em 7 a 8 dle
obrazku

Provlecte nit otvorem dolniho chapace
zepfedu dozadu a prfes horni konec
levého chapace.

Poté tahnéte lehce dolu tak, aby nit
vklouzla do drazky chapace.
Provléknéte nit otvorem na konci
chapace 10.

Poznamka:
Pfi navlékani pouzZijte pinzety.

Nit by méla byt umisténa v drazce
dolniho chapace.

Vytahnéte asi 10 cm nité chapacem a
poloZte ji dozadu na stehovou desku.

®

~
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3/ Navlékani pravé jehly - zelena

e Navléknéte pravou jehlu dle obrazku v
poradi 1-9.

e Provléknéte nit zezadu dopredu
vodi¢em nité 1.

e Navlecte vodi¢
horniho krytu
protazenim
nité doll az
proklouznou pod
vodic 2.

e PFidrZujte nit mezi prsty a zasurite ji
mezi pfitlacné kotoucky. Stazenim nité
doll stabilizujete jeji spravné usazeni
mezi kotouc€ky 3.
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e Pokracujte v navlékani pfes body 4 - 5.

Poznamka:
Ujistéte se, Ze nit prochazi horni cestou
vedeni 6.

e Provléknéte nit okem pravé jehly 8

Poznamka:
Pfi navlékani pouzivejte pinzety.

o \ytahnéte asi 10 cm nité ockem jehly a
nechte ji volné viset.

e PoloZte nit dozadu pod pfitlacnou
patku.
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4/ Navlékani levé jehly - modra

o Navlékejte levou jehlu v pofadi 1 -7
e Provléknéte nit zezadu dopredu
vodi¢em nité 1.

e Navlecte vodi¢
horniho krytu
protazenim nité
dolu az proklouzne
pod vodi¢ 2.

N

e PFidrZujte nit mezi prsty a zasurite ji
mezi pfitlacné kotoucky. Stazenim nité
doll stabilizujete jeji spravné usazeni
mezi kotouc€ky 3.
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e Pokracujte v navlékani pfes body 4 - 6. /
Poznamka:

Ujistéte se, Ze nit prochazi dolni cestou
vedeni nité 5.

e Provléknéte nit oCkem levé jehly 7

Poznamka:
Pfi navlékani pouzivejte pinzety.

e \Vytahnéte asi 10 cm nité a nechte ji
volné viset.

e Polozte nit dozadu pod pfitlacnou
patku.

e

4)
N e

-
Dulezita upozornéni pro navlékani

R . spravné
e Pro vylouceni rizika Spatného P

navle€eni dolniho chapace navlékejte
vzdy jehly jako posledni.

e V pfipadé, Ze dolni chapac vyjde jako
nenavleceny, postupujte nasledovné:

Vyvléknéte nit z jehel
Navléknéte dolni chapacé
Navléknéte opét jehly.

wWN =




12 Vymeéna nité
metodou
navazovani

e Pfi zaméné nité za jiny typ nebo barvu
odstfihnéte nit u civky.

e Nasadte novou civku na drzak niti

e Pfivazte novou nit na puvodni

e (QOdstfihnéte volné konce na 2 - 3 cm.
Pfi kratSim odstfizeni maze dojit k
rozvazani uzliku.

e Pevnym zatahnutim
oveérte pevnost uzliku

e Poznamenejte si
nastaveni voli¢e napnuti
nité

e Nastavte voli¢ napnuti nité na 0 do
krajni polohy

e Protahnéte nit jedinym tahem celym
strojem

e Pokud se nit provléka obtizné,
zkontrolujte priiviekova mista a
chapace

e V okamziku kdy uzlik dosahne k o¢ku
jehly zastavte protahovani

e (Odstfihnéte uzlik a provlecte novou nit
ockem jehly

e Vratte voli¢ napnuti nité do puvodniho
nastaveni.

26
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13 Sefizeni délky
stehu

e Pro vétSinu praci by méla byt délka
stehu na 3 mm

e P¥i Siti t&Zkych materialu sefidte délku
stehu na 4 mm

e P¥i Siti lehkych materialt sefidte délku
stehu na 2 mm.

14 Sefrizeni Sirky Svu

Si¥i obnitkovaciho $vu mliZete sefidit
zmeénou pozice jehly a také voli¢em Sife
stehu.

Sefizovani Sife Svu zménou pozice
jehly

Obnitkovaci $ev muze byt sefizen

zmeénou pozice jehly nasledovné:
al pfi pouziti pouze levé jehly 5,7 mm
b/ pfi pouziti pouze pravé jehly 3,5 mm

Serizovani Sife Svu volicem Sife Svu

Pouzitim voli¢e Sife Svu dosahnete

dalSiho zvétseni Sife v rozsahu

uvedeném nize:
a/ pfi pouziti pouze levé jehly 5,2 - 6,7
mm
b/ pfi pouziti pouze pravé jehly 3,0 - 4,5
mm

AW

3.5 mm

leva / prava
jehla

1

leva jehla prava jehla

5.2 mm ! 3.0 mm
6.7 mm 4.5 mm |
leva / prava leva jehla prava jehla
jehla
- /
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Voli¢ na Sifi Svu

Pozor!
PFed sefizovanim Sife Svu vypnéte stroj
ze sité.

Poznamka:

e Otevreni krytu chapaclt vam usnadni
sefizovani.

e Zatlacte horni nGz doprava, drzte jej
v této pozic, oto¢enim otoceného
voli¢e nastavte poZzadovanou $itku
stehu, pouzitim odstupriovani na
nastavovacim platku.

Pozor!
PFfed uvedenim stroje v ¢innost musi byt
kryt chapacl uzavien

15 Sefizeni
pritlaéného
tlaku patky

e Pritlacny tlak patky je nastaven
vyrobcem na $iti stfedné tézkych
materiald.

e Pro vétSinu material( neni tfeba
pritlacny tlak patky sefizovat. Nicméné
pfi Siti t&Zkych nebo velmi lehkych
materiall mize byt vhodné sefizeni
pritlaéného tlaku.

e V takovém pripadé viozte Sroubovak
do otvoru A na hronim krytu stroje od
zafezu B ve stavécim Sroubu a otocte
stavécim Sroubem dle potfeby.

Poznamka:

Otacejte stavécim Sroubem proti sméru
hodinovych rucicek az se zastavi

u horniho krytu. Poté otocte regulacnim
Sroubem ve sméru hodinovych rucic¢ek
0 6 otacek a dosahnete standardniho
pritlaéného tlaku.

e Pro lehké materidly - snizte pfitlacny tlak

e Pro tézké materialy - zvyste pfitlacny
tlak.
28
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16 Uprava horniho
chapace
konventorem

Pozor!

Ujistéte, Ze stroj je odpojen ze sité.

Pouziti konventoru

e Vlozte ¢ep konventoru A do otvoru B
horniho chapace.

e Nastavte zarazku C konventoru tak, aby
se dotykala horni hrany chapace.

e Zasunte konec konventoru D do o¢ka E
horni chapace.

Sejmuti konventoru z horniho chapace

e V/ytahnéte konec konventoru D z o¢ka
chapace E a sejméte konventor.

Poznamka:
Uschovejte konventor do schranky na
prisluSenstvi v pfednim krytu stroje.
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17 Diferencialni
podavani

e Diferencialni podavani je systém
umozhujici nabirani nebo stre€ovani
latky zmé&nou poméru posuvu pfedniho
a zadniho podavace.

e Pomér diferencialniho podavani je
nastavitelny v rozsahu od 1 : 0,7 - 1
: 2,0. Nastaveni se provadi pomoci
stavéci paky diferencialniho podavani
Iviz obrazek/.

e Pouziti diferencialniho podavani je
velice ucinné pfi obnitkovani pruznych a
Sikmo stfizenych latek.

e Pfi nastaveni paky diferencialniho
podavani na ,1,0“ je posuv 1 : 1.

Nabirané obnitkovani

e Nabirané obnitkovani se nejlépe hodi
na faseni rukav(, sedel, prednich a
zadnich zivatkd, lemu, sukni apod.
zhotovovanych z pruznych material(
jako jsou jerseje Ci Uplety.

Nastaveni paky diferencialniho
podavani

e Nastavte paku diferencialniho podavani
pod stfedovou polohu ,1 : 0. Nastaveni
diferencialniho poméru zavisi na Sitém
materialu a pozadovaném nabirani a
proto provedte zkousku pfed Sitim a
upravte pomér dle potreby.

e Pokud je regula¢ni vodi¢ podavani
nastaven na 3 nebo vyssi, upravi
se podavani na 3 automaticky pfi
nastaveni paky diferencialu na 2.0.

Poznamka:

Pfi bézném obnitkovani nastavte paku
diferencialniho podavani na ,1:0"
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Strecové podavani

e StreCové podavani je idealni na Siti
dekorativnich limcu, rukava, lema
sukni atd. u volné pletenych a tkanych
materiall

Nastaveni paky diferencialniho
podavani

e Nastavte paku diferencialniho podavani
nad stfedovou polohu ,1.0%

e P¥i Siti Svu lehce napnéte latku tim, ze
podrzite Sev pred i za patkou.

Poznamka:

Neni-li nastaveno spravné mnozstvi streCe
vzhledem k Sitému druhu latky, bude se
latka odchylovat od jehly a obruba bude
obsita nespravné. V tomto pfipadé nastavte
paku blize ke stfedové poloze.

e Pro bézné Siti musite paku
diferencialniho podavani nastavit vzdy
zpét na stfedovou polohu ,1.0%.
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18 Vyrazeni horniho
pohyblivého noze
z funkce
Pozor!

Ujistéte se, Ze mate stroj odpojen ze sité.

Postaveni noze do nefunkéni polohy

e Otacejte ruénim kole¢kem proti sobé
az se horni ntz postavi do horni krajni
polohy.

e Otevrete kryt chapacu.

e ZatlaCte drzak pohyblivého noze do
praveé krajni polohy.

e Otacejte rukojeti smérem od Vas az nliz
zacvakne do horizontalni polohy.

Poznamka:

V pfipadé, ze se nuz zastavi v horni

poloze

e otacejte ru¢nim koleckem proti Vam az
se nlz odsune od horni ¢asti stroje

e pokracujte s otacenim nozem do
vodorovné polohy.

Postaveni noze do funkéni polohy

e Sejméte kryt chapadu a stisknéte drzak
noze do pravé krajni polohy

e Otacejte rukojeti nahoru proti vam az
nuz zacvakne do pracovni polohy.

Pozor!
Pfed uvedenim stroje do Cinnosti
uzaviete vzdy kryt chapacu.
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e Tento stroj upravite na stroj s volnym
ramenem sejmutim pfidavné desky. Siti
volnym ramenem vam umozni Siti
obtizné dostupnych mist jako prdramkd,
nohavic apod.

Sejmuti predni pracovni desky

e P¥i snimani pfitahnéte pfidavnou desku
doleva pfi sou¢asném stisknuti tlacitka
umisténém na spodni strané desky (A)

e Prevléknéte latku pfes volné rameno a
Sijte.

Nasazeni predni €asti pracovni desky

e P¥i nasazeni pfidavné desky nasadte
zépadku do otvoru v krytu vélce a
zatlaCte desku doprava az zapadne do
spravné polohy




20 Bézné obnitkovani
a Siti valcového
dutého lemu

Bézné obnitkovani

e Nastavte voli¢ Sife Svu na S tak,
aby se kolik Sife Svu posunul na
pozadovanou pozici.

Poznamka:

Ujistéte se, Ze jste zatlacili voli¢ tak
daleko jak je mozné smérem k S.

Siti valcového lemu

e Nastavte voli¢ Sife Svu na R tak, aby se
kolik Sife Svu prestavil.

Poznamka:

Ujistéte se, zZe voli€ Sife Svu je tak daleko
jak je mozné ve sméru R
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21 Zkusebni Siti

e Po uplném navleCeni stroje polozte
vSechny nité na stehovou desku, mirné
doleva pod pfitlacnou patku.

e Uchopte nité a lehce je napnéte.

e Otocte ruénim koleckem proti vam o 1
az 3 otacky.

e Spustte pfitlacnou patku.

e Pfidrzujte vytvofeny Fetizek rukou a
usijte fetizek v délce 5 - 7 cm.

e Polozte latku pod patku a usijte
zkuSebni vzorek.

Poznamka:

P¥i Siti netahejte za latku protoze tah by
mohl zpUsobit deformaci jehel a jejich
zlomeni.

e Po ukonceni zkuSebniho Svu pokracujte
v Siti pfi spusténé patce a vytvorte
15 - 20 cm fetizku.

Poznamka:

Po kazdém novém navleceni stroje
provedte shora popsanou zkousku
a sefizeni napéti niti dle potfeby
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22 Doporuceni
nastaveni
napéti nité

1/ 2nitny obnitkovaci lemovy steh

Poznamka:
Jde pouze o doporuc¢ena nastaveni.

Nastaveni napéti nité je zavislé na
Typu a sile latky

Velikosti jehly

Sile a typu nité

W=~

Spravné vyvazeni

Nastavte voli¢e napéti nité podle
tabulek vpravo a provedte zkousku
Sitim na pouzité latce.

Vyvazovani

V pfipadé, Zze napéti nité chapace je pfilis
vysoké nebo napéti nité jehly pfilis volné

e otocte voli¢ dolniho chapace /zluty/ k
niz§imu ¢islu

e nebo otocte voli¢ nité jehly /modry nebo
zeleny/ k vy$Simu ¢islu.

V pfipadé&, zZe napéti nité doIniho
chapace je pfilis volné

e nastavte voli¢ nité doIniho chapace
[Zluty/ k vy§Simu Cislu.
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Poloha jehly
Voli¢ Sifky Svu S
Délka stehu 2-4
Korektor pouzit
Jehlova nit Nit dolniho
chapace
Lic
Rub
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Lehky 2.5 konvertor 1.0
Stfedné tézky | 3.0 konvertor 1.0
Tézky 4.5 konvertor 1.0
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Lehky 25 konvertor | 2.0
Stfedné tézky 3.0 konvertor | 2.0
Tézky 4.5 konvertor [ 2.0
Jehlova nit
Nit dolniho
chapace
Lic
Rub
Jehlové nit : )
Nit dolniho
chapace
Lic
Rub /




2/ 2nitny obnitkovaci steh

Poznamka:
Jde pouze o doporuc€ena nastaveni.

e Nastaveni jsou zavisla na
1.Typu a sile latky
2.Velikosti jehly
3. Typu a sile nité

Spravné vyvazeni

Poloha jehly

Voli¢ Sifky Svu S
Délka stehu 2-4
Korektor pouzit

Nastavte voli¢e napéti nité podle
tabulky a provedte zkousku Sitim
na Vasem materialu.

Vyvazovani

Nit dolnih
chapace

[¢]

Jehlova nit

V pfipadé&, Ze nit doIniho chapace lezi na
rubu latky

e nastavte voli¢ napéti nité dolniho
chapace /zluty/ k vy§Simu Cislu

e nebo nastavte voli¢ napéti jehlové nité
/modry nebo zeleny/ k niz§imu Cislu.

V pfipadé&, Ze jehlova nit je volna

e nastavte voli¢ jehlové nité /modry nebo
zeleny/ k vySimu ¢islu.

e nebo nastavte voli¢ nité dolniho
chapace /zluty/ k niz§imu Gislu

Lic
Rub
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Lehky 0 konvertor | 5.0
Stfedné tézky | 0.5 konvertor 5.0
Tézky 1.0 konvertor 5.0
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj @
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Lehky 0 konvertor [ 5.0
Stredné tézky 0.5 konvertor | 6.0
Tézky 1.0 konvertor | 6.5
Nit doIniho
chapace

Nit dolnih
chapace

Jehlova nit

Rub

o
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3/ 3nitny obnitkovaci steh - N
Poloha jehly
Poznamka:
Jde pouze o doporuc€ena nastaveni. Volic Sifky $vu s
e Nastaveni napéti nité je zavislé na Délka stehu 2-4
1. Typu a sile latky _ ] )
2. Velikosti Jeh'y Nit horniho chapace
3. Sileatypunit¢ | spceshopapepapas)
Spravné vyvazeni
Nastavte voli¢e napéti nité dle tabulky 'C\'ri]ta%‘;'g;ho
a provedte zkousku Sitim na vasem Lic
materialu. Rub
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Vyvazovani Lehky 2.5 3.0 3.0
Stredns tézky | 3.0 3.0 3.0
Pokud nit horniho chapace lezi na rubu Tézky 3.5 3.0 3.0
latky
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
e Nastavte voli¢ napéti nité horniho Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
chapace /oranzovy/ k vy§§imu Cislu Lehky 55 30 30
. L ’ Stredné t&zky 3.0 3.0 3.0
e Nebo rjastvavtg vollpvrjgpetlwnlte dolniho Tazky 35 3.0 3.0
chapace /zluty/ k niz§imu ¢&islu. Pokud
se nit dolniho chapace objevi na licu Nit horniho chapace
latky
e Nastavte voli¢ napéti nité dolniho o
. g N . Jehlova nit  &BN/N Nit dolniho
chapace /zluty/ k vy§§imu Cislu. L | chapade
. . . vops v . I
Pokud je jehlova nit pfili$ volna, ¢ Rub
nastavte voli¢ napéti nité jehly /modry
, p”, v! y y Nit horniho chapace
nebo zeleny/ k vyssimu Cislu. [ o ooz
ety m =
IS,
N
Jehlova nit Nit dolniho
Lic chapace
Rub
Rub
Jehlova nit Nit dolniho
i chapace
\ Lic p /
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4/ 3-nitny plochy dekorativni steh

Poznamka:
Jde pouze o doporucena nastaveni.

e Nastaveni jsou zavisla na
1. Typu a sile latky
2. Velikosti jehly
3. Typu a sile nité

Spravné vyvazeni

Nastavte volice napéti nité dle tabulky
a provedte zkousku Sitim na vasem
materialu

Vyvazovani

Pokud je napéti nité dolniho chapace

pfili$ volné

e Nastavte voli¢ napéti nité dolniho
chapace /zluty/ k vy§§imu Cislu

e Nebo nastavte voli¢ napéti nité jehly
/modry nebo zeleny/ k niz§imu Cislu.
Pokud je anpéti nité horniho chapace
pfili§ volné

e Nastavte voli¢ napéti nité horniho
chapace /oranz./ k vy$Simu cCislu

e Nebo nastavte voli¢ napéti nité horniho

chapace /oranz./ k nizSimu ¢islu.

Poloha jehly

Voli¢ Sitky

Svu S

Délka stehu 2-4

Jehlova nit

Nit doIniho

chapace
Lic
(505)
Rub
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Lehky 0.5 5.0 7.0
Stfedné tézky [ 0.5 5.0 7.0
Tézky 0.5 5.0 7.0
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Lehky 0.5 5.0 7.0
Stredné tézky 0.5 5.0 7.0
Tézky 0.5 5.0 7.0

Jehlova

nit

Nit horniho

chapace
Lic

Jehlova nit L
Nit horniho . Jehlova nit
chapace \

Nit doiniho

Lic

Jehlova nit
A

Nit dolniho
Rub chapace

Jehlova Jehlova

nit 4 nit

Nit horniho ¢

chapace Nit doIniho
chapace
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5/ 3-nitny baleny obnitkovaci steh

Poznamka:
Jde pouze o doporuc€ena nastaveni.

e Nastaveni jsou zavisla na
1. Typu a sile latky
2. Velikosti jehly
3. Sile a typu nité

Spravné vyvazeni

Nastavte volice napéti nité dle tabulky
a provedte zkousku Sitim na vasem
materialu.

Vyvazovani

Pokud nit horniho chapace je pfilis volna

e Nastavte voli¢ napéti nité horniho
chapace /oranzova/ k vys§imu Cislu
Pokud nit doIniho chapace je pfilis volna

e Nastavte voli¢ napéti nité dolniho
chapace /zluta/ k vy§Simu Eislu.
Pokud jeholva jit je pfiliS volna

e Nastavte voli¢ napéti jehlové nité
/modra, zelend/ k vy$Simu Cislu

e Nebo nastavte voli¢ napéti horniho
chapace /oranz./ k vy$Simu Cislu.
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Poloha jehly

Voli¢ Sitky Svu S

Délka stehu 2-

Nit horniho 4/~ Nit dolniho
chapace chapace
Lic Jehlova nit
Rub
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Lehky 4.0 0 8.0
Stiedné tézky | 5.0 0 8.5
Tézky 5.0 0 8.5
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluty
Lehky 25 1.0 7.0
Stiedné tézky 3.0 1.0 7.0
Tézky 35 1.0 7.0
(® Rub
Jehlova nit
Nit doiniho
Nit horniho chapace
chapace Jehlova nit
Rub
Jehlova nit
V. Nit doIniho
Nithomiho LAY ~ Chapate
chapate & jenlova nit
AVAYAVAYAYAY  ANIRTLS
(WMMMMVR,
Jehlova nit /s
Nit doIniho
Nit horniho chapace
chapace .
Jehlova nit
\_ )




6/ 4-nitny ultrapruzny se .
y \ P . y 4 Poloha jehly E]
zabezpecovacim stehem
Poznamka: Voli¢ $ifky Svu S
Jde pouze o doporudena nastaveni. Délka stehu 2-4
Nit horniho chapace
e Nastaveni napéti niti je zavislé na
1. Typu a sile latky Nit dolniho
3. Sile a typu nité.
Nit
pravé
jehly
(514)
Spravné vyvazeni
Material Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
Nastavte volice napéti nité dle tabulky Modry | Zeleny | Oranzovy | Ziuty
a proved'te zkousku Sitim na vasem Lehky 25 25 30 30
materialu. Stredné tézky | 3.0 | 3.0 3.0 3.0
Tézky 35 3.5 3.0 3.0

Vyvazovani

Pokud nit horniho chapace lezi na rubu
latky:

e Nastavte voli¢ napéti nité horniho
chapace /oranz./ k vy$8imu ¢islu.

e nebo nastavte napéti nité dolniho
chapace /Zluta / k niz§imu Cislu.
Pokud se objevi nit doiniho chapace na

lici latky:

e nastavte voli€ napéti nité dolniho
chapace /Zlutd/ k vy$Simu &islu

e nebo nastavte voli¢ napéti nité horniho
chapace /oranz./ k niz§imu ¢&islu)

Pokud je nit pravé jehly pfili§ volna:

e nastavte voli€ napéti nité pravé jehly
/zelenal k vy$Simu Cislu.

Nit horniho chapace

Nit
pravé Nit
jenly jeve

Nit
pravé
jehly

Nit horniho chapace

Nit -
pravé
jehly

Nit dolniho
chapace

Rub

Nit doIniho
\_Chapace

Rub

Nit dolniho
chapace

Nit
dolniho
LA\ chapace

jehly Rub




23 Siti valcového
lemu

e Tento stroj mGze $it Etyfi druhy
valcovych lema

e Valcovy lem je tvofen pfehnutim a
obnitkovanim okraje latky

e Pro Siti valcoveho lemu jsou
nejvhodnéjsi lehké latky jako krep,
batist, voil, organd apod.

e Teézké a tuhé latky jsou pro valcové
lemy nevhodné.

Serizeni stroje

e \yjméte levou jehlu

e Nastavte voli¢ Sife Svu na R

e Vyrovnejte levy okraj destiCky volice
Sife Svu se znackou R na stehové
desce otacenim volice Sife Svu dle
potieby

e Nastavte voli¢ délky stehu na F-2 ¢imz
dosahnete jemného Svu

e PouzZijte jehly SINGER # 2022 rozmér
80 nebo 90

e Pouzijte vhodné nité v kombinaci pro
valcovy lem.
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Poznamka: ~

Pro hezky valcovy lem navléknéte horni Poloha jehly

chapac vinénou nylonovou niti a jehlu

lehkou bé&znou niti. Vol Sifly Svu s
Délka stehu 2-4
Korektor pouzit

1/ 2-nitny valcovy lem baleny dolnim
chapacem

Spravné vyvazeni

Nit dolniho
chapace

(502)
Nastavte voli¢e napéti niti dle tabulky Material Voli¢e napéti
a provedte zkousku Sitim na Vasem Modry | Zeleny | Oranzovy | Zluta
materialu Polyester 3.0 | Korektor | 2.0
VInény nylon 3.0 Korektor | 2.0 @

2/ 2-nitny bézny valcovy lem : e
Spravné vyvazeni {

Nit dolniho ; "

chapage &

S& . | Nit jehly

Rub
(503)
Nastavte’ volice Qapevtl_ I:lltl dle tavbulky Nit hormiho Volice napeti
a proved'te zkousku Sitim na Vasem chapace Modra | Zelona | Oranzova | Ziu
materialu VInény nylon 2.0 Korektor | 4.0
\ %
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Poznamka:

Pro hezky vélcovy lem navléknéte horni
chapac vinénou nylonovou niti a jehlu se
spodnim chapacem lehkou normalni niti.

3/ 3-nitny bézny steh pro valcovy lem

Spravné vyvazeni

Nastavte voli¢e napéti niti dle tabulky
a proved'te zkousku Sitim na vasem
materialu

4/ 3-nitny steh hornim chapac¢em pro
valcovy lem

Spravné vyvazeni

Nastavte voli¢e napéti niti dle tabulky
a proved'te zkousku Sitim na vasem
materialu
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Poloha jehly

Voli¢ Sitky Svu S

Délka stehu 2-4

Nit horniho chapace

Nit dolniho
chapace

Rub (504)

Nit horniho Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj

chapace Modry | Zeleny | OranZovy | Zluty
Polyester 3.0 5.0 3.0
VInény nylon 3.0 3.5 3.5

Nit horniho
chapace
Nit dolniho
chapace

Nit jehly

Rub

Nit horniho Voli¢e napéti pro 4 nitny stroj
chapace Modra | Zelena | Oranzova | Zluta
Polyester 2.0 5.0 7.0
VInény nylon 2.0 2.0 5.0

\_ /




Pokyny pro valcovy lem

e Podrzte fetizek na pocatku Siti,
zabranite jeho staceni do Svu

e Pro dosazeni jemnéjSiho Svu lehce
napnéte material ve sméru Siti.

e P¥i Siti valcového lemu dosahnete
minimalni Sife Svu cca 1,5 mm, s
ohledem na minimalni Sifi odfezu 3,5
mm.

Zajisténi retizku valcového lemu.

e Aplikujte na konec Svu kapicku lepidla.
Ponechte zaschnout a odfiznéte Fetizek
co nejblize u stehd.

Poznamka:

Pfed pouzitim lepidla vyzkou$ejte zda
jeho pouziti neovlivni stalost barev
materialu.




24 Stehové variace
a Sici techniky

Siti plochého dekorativniho $vu

e Plochy steh vytvofite sefizenim
napéti 3nitného obnitkovaciho stehu a
roztazenim latky od sebe po usiti Svu.

e Plochy steh je pouzivan jako

stehovaci, dekorativni nebo pouze jako
ornamentalni steh.

1/ Serizeni stroje

e \Vyjméte levou nebo pravou jehlu

e Zacnéte sefizenim, navleCenim a
vyvazenim pro 3-nitny obnitkovaci steh

e Uvolnéte vyrazné napéti jehlové nité
/zelena nebo modra/.

e Lehce uvolnéte napéti nité dolniho
chapace /zluta/.

2/ Plochy sSev

e Polozte na sebe latku /licovymi nebo
rubovymi stranami/ obracenymi
stranami usijte dekorativnim stehem na
spravné strané latky.

o Sijte pii sou¢asném odfezu piebyte¢né
latky.

e Jehlova nit /modra nebo zelena/ vytvori
na rubu latky V.

e Nit dolniho chapace bude polozena
rovné na okraj latky.
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RoztaZenim protilehlych stran Svu
vytvorite ploché stehy.

3/ Dekorativni plochy steh

Vyradte pohyblivy horni n(iz z funkce.
Stroj nebude odfezavat latku na stehu.

Prehnéte k sobé nespravné strany latky.

Polozte latku tak, aby ¢ast stehu
presahovala okraj latky

Roztazenim protilehlych stran latky
vytvofite plochy steh.

4/ DalSi pokyny pro plochy steh

Pro vytvareni plochého stehu musi byt
spravné sefizeno napéti niti

Nit horniho chapace je dominantni pro
plochy steh. Z toho divodu naviéknéte
vyraznou dekorativni niti horni chapac a
jehlu s dolnim chapacem nevyraznymi
nitémi.

Pro vytvofeni pfickového stehu Sijte Sev
spravnymi stranami k sobé.

Dominantni bude jehlova nit, ktera tvofi
pricky /A/.
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Siti slepého lemu overlockem

o Siti slepého lemu, odstfih prebyteéné
latky a obnitkovani okraju je provadéno
v jedné operaci

e Overlockovy slepy lem je nejvhodné;si
pfi Siti Upletd jako trvanlivé a témeéf
neviditelné zakon&eni

e \yjméte levou jehlu a sefidte stroj na
uzky 3-nitny obnitkovaci steh

Poznamka:
Pro tento druh Siti je rovnéz pouzitelny
3-nitny plochy steh

o Nastavte délku stehu na 4

e Prelozte latku na opacnou stranu a zpét
na spravnou stranu s 6 mm pfesahem
pfes zahyb

o Sijte na vysunutém okraji lemu tak,
aby jehla spravné zachycovala okraj
zahybu.

Poznamka:

Pro Siti slepého stehu je vhodné pouzit
patku na slepy steh.

Siti samku

e Dekorativni samky Sijte na latce pred
stfihanim

e \Vyjméte levou jehlu a sefidte stroj na
uzky 3-nitny obnitkovaci steh

Poznamka: Pfi této technice je pouzitelny
rovnéz valcovy lemovy steh.

e \/yfadte horni pohyblivy ndz z funkce.

e VyzkouSejte na latce poZadovany pocet
samka.

48

vyjméte

[ T N B




e Slozte latku do samk{ nespravnymi
stranami na sebe a Sijte

e Samky prezehlete jednim smérem.

Obraceni rohu

1. Vnéjsi roh

e Vystiihnéte priblizné 2 cm od rohd v
lince s okrajem obnitkovani lemu

e Sijte k bodu A a jeden steh za okrajem
latky a stroj zastavte

e Zvednéte jehlu a pfitlacnou patku

e Stahnéte latku k zadni strané stroje tak 2cm
aby se uvolnila nit drzena na zachytce
stehové desky.

Pozor:
Na obrazku byla odstranéna pfitlacna
patka aby bylo vidét na stehovou desku

e Otocete latku, spustte pfitlacnou patku
tak aby nGiz odfezu byl umistén v linii
odfezu okraje latky

e Uvolnéte nit a zacnéte Sit

2. Vnitini roh odstiinu & «

e (QOdstfihnéte latku na okraji Svu

49



e Vyfadte horni pohyblivy niz z funkce
e Sijte na odstfizeném okraiji latky

e Zastavte Siti pfed dosazenim rohu a
prehnéte latku doleva pro zpevnéni
rohu

e Pokracujte v pomalém Siti pfi
pfidrzovani zahybu v pfimé linii pfi
pohybovani zahybu béhem Siti.

Spendleni

e Zapichujte Spendliky nalevo od pfitlacné
patky. Timto umoznite jejich snadné
vyjmuti a zajistite aby se nedostaly pod
nuz odstfihu.

Pozor!
Siti pres $pendliky by poskodilo a znigilo
bfit nozl.

Zajisténi retizku

o Navléknéte vytvoreny fetizek do jehly s
velkym okem /Ealounicka jehla/

e Vlozte jehlu do konce Svu a zajistéte nit
Poznamka:

Pro zajistovani fetizku valcového lemu
postupujte dle pokynu.
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Zpevnéni Svu

Vlozenim pasky do obnitkovaciho Svu
docilite stabilizovani Svu

Vlozte pasku do predniho otvoru
pritlatné patky

Polozte pasku pod patku dozadu a Sijte
Sev.

Paska je zachycena pifi Siti Svu.

Lemovani retizkem

Vyradte z funkce horni pohyblivy nGz

Vlozte provazek nebo stuzku do
predniho otvoru pfitlacné patky

Polozte provazek nebo stuzku dozadu
pod patku a Sijte fetizkem poZzadovanou
délku

Ofetizkovany provazek nebo stuzka
mohou byt pouZivany jednotlivé nebo
spleteny do 3 az 4 pramend.




25 Udrzba stroje

Obnitkovaci stroj vyzaduje vétsi péci
o jeho udrzbu nez bézny Sici stroj ze
dvou ddvodd.

1. Béhem provozu je vytvareno odiezem
latky znaéné mnozstvi odpadu a prachu

2. VysSi rychlost obnitkovaciho stroje
vyzaduje CastéjSi mazani vnitfnich
funkénich dilcu.

Cisténi stroje

Pozor!
PFed ¢isténim odpojte vzdy stroj z el. sité.

o Cistéte pravideln& pracovni prostor
chapacli a nozl suchym $téteckem
az do uplného odstranéni odpadu a
prachu.

Mazani stroje

Pozor!
PFed mazanim odpojte vzdy stroj z
el.sité.

e Mazaci mista oznacena na diagramu
musi byt pravidelné mazana.

Poznamka:
Pouzivejte olej na Sici stroje. Pouziti jiného
oleje miize zpusobit poSkozeni stroje.
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Vyména pevného noze

Pozor!
Pfed vyménou pevného noze odpojte
stroj od sité.

e Pevny nudZz vyménte po jeho otupeni

e Vyména pevného noZze muze byt
provedena dle nasledujicich pokyna.
Pokud se pfi vyméné pevného noze
setkate s obtizemi, spojte se se servisni
opravnou SINGER, ktera provede
sefizeni.

e Ujistéte se, zZe stroj je odpojen ze sité
el. proudu.

e Oteviete kryt chapacl a vyradte z
funkce horni pohyblivy ntiz 1 dle
pokynu.

e Uvolnéte stavéci Sroub pevného noze 2
a sejméte pevny nlz 3.

e Umistéte novy pevny niz do drazky
drzaku pevného noze

e Utahnéte stavéci Sroub 2

e Postavte horni pohyblivy ndz 1 do
pracovni polohy.
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26 Tabulka zavad
a jejich odstranéni

Zavada

Odstranéni

Latka neni podavana

Lame se jehla

Nité se trhaji

Vynechavani steht

Stehy jsou nepravidelné

Latka se zdrhuje

Nepravidelny odfez

Latka se macka

Stroj nelze uvést do chodu

Prodluzte délku stehu
Zvyste pritlacny tlak patk u tézkych materiald
Snizte pfitlacny tlak patky u lehkych material(

Vlozte jehlu spravnym zpGsobem do objimky
Netahejte latku pfi Siti

Utahnéte Sroub jehly v objimce

Pouzijte vétsi jehlu na tézké materialy

Zkontrolujte zda je stroj spravné navlecen
Zkontrolujte zda nit neni provéSena nebo pfiskfipnuta
Vlozte spravnou jehlu

Vlozte novou jehlu, stara muze byt ohnuta nebo tupa
Pouzijte kvalitngjsi nit

Snizte napéti nité

Vlozte novou jehlu, stara muze byt ohnuta nebo tupa
Utahnéte Sroub jehly

Zkontrolujte zda jehla je spravné nasazena

Zmeénite typ nebo velikost jeh

Zkontrolujte zda je stroj spravné navlecen

Zvyste pfitlacny tlak patky

Pouzijte kvalitngjsi nité

Vlyvazte spravné napéti niti
Zkontrolujte zda nit neni provéSena nebo pfiskfipnuta
Zkontrolujte spravnost navlec€eni stroje

Uvolnéte napéti niti

Zkontrolujte zda nit neni provéSena nebo pfiskfipnuta
Pouzijte kvalitni tenci nit

Zkratte délku stehu

Snizte pfitlacny tlak patky pro leh¢i materialy

Zkontrolujte vyrovnani nozl odfezu
Vymeérnte jeden nebo oba noze

Nasadte kryt chapacl pred Sitim

Zkontrolujte zda nit neni provéSena nebo pfiskfipnuta
Stisknéte silné vrstvy latky béznym strojem pred Sitim na
overlocku

Zasurite zastréku do zdroje el.proudu
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27 Vztah mezi latkou

a niti
Typ latky Typ nité Jehla Singer
Cat.No 2022
Lehka
Len, organtyn, hedvabi # 100 # 11
zavojovina, krep atd. bavina # 100
synthetic # 80 - # 90
polyester # 80 - # 100
Stredné tézka
Muselin, Scheersucker, bavina # 60 - # 80 #11, #14
satén, gabardén, hedvabi # 50
popelin atd. synthetic # 60 - # 80
polyester # 60 - # 80
Tézka
Oxford, Denim, tvid, bavina # 40 - # 60 414
Manzestr, serz hedvabi # 40 - # 60
synthetic # 50 - # 80
polyester # 60 - § 80
Uplet
Trikot synthetic # 80 - # 90 #1
. polyester # 60 - # 80
Zerzej synthetic # 60 - # 80
polyester # 60 - # 80 #11, #14
bavina # 60 - # 80
vina /tkana, aplet/ synthetic # 60 - # 80 #11,#14

vinény tetron

polyester # 50 - # 60

Se strojem jsou dodavany jehly €. 2022. Pro rzné prace a materialy je mozné pouzit

nasledujicich jehel SINGER.
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28 Technické udaje

Polozka

Specifikace

Rychlost Siti

Délka stehu /podavani/

Pomér diferencialniho podavani

Sitka stehu obnitky

Zdvih jehelni ty¢e

Zdvih pritlacné patky

1300 s.p.m.

1-4 mm / bézné Siti, valcovy lem F-2, obnitkovani
3.0/

1:0,7 - 1:2 / u stroja s diferencialnim podavanim /

valcovy lem 1,5 mm, bézné obnitkovani 3,0-7,7 mm
standardni 3,5 mm

27 mm

4,5 mm

Jehla pro vélcovy lem &. 2022, # 11
bézné obnitkovani 2022, # 11, # 14

Typ 14SH 744 14SH 754
Podet niti 2,3,4 2,3,4
Rozméry stroje
Sitka 338 338
hloubka 280 280
vySka 265 265
vaha v kg 6,0 6,2
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Dakujeme vam, Ze ste si kupili tento $ijaci stroj. Tento stroj je uréeny pre
pouzitie v domacnosti a umozni vam Sit dokonale vSetky latky od fahkych
po tazké materialy vratane denimov.

Pre optimalne vyuzitie stroja si precitajte v kfude cely navod na obsluhu,
stranku za strankou a vyskusSaijte si krok za krokom prakticky vSetky funkcie
stroja.

Na zaistenie technického vyvoja a dal$ej modernizacie si vyroba vyhradzuje
pravo v pripade potreby zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a
zavazkov vzhlad, technické prevedenie alebo prislusenstvo tohto stroja.

N /

POZOR! /\ °

VYSOKE NAPATIE
Nesnimajte kryty!
Vo vnutri je vysoké napatie!

Tento stroj SINGER model 14SH 744/754 bol overeny
cz homologaénym ustavom KEMA podla eurépskych

noriem a zodpoveda predpisom pre bezpec¢nost

a odrusenie (schvalené niest certifikat KEMA a CE).

Spotrebi¢ nie je uréeny na pouzivanie osobami (vratane deti) so znizenymi
fyzickymi, zmyslovymi alebo mentalnymi schopnost'ami, alebo s nedostatkom
skusenosti a vedomosti, pokial im osoba zodpovedna za ich bezpecnost’
neposkytuje dohl'ad alebo ich nepoucila o pouzivani spotrebica.
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DOLEZITE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

Tento Sijaci stroj je urCeny pre pouzivanie
v domacnosti, nie na priemyselnu ¢innost’

60

Pred pouzivanim S$ijacieho stroja sa podrobne zoznamte s ,Navodom na
obsluhu Sijacich strojov SINGER* a pri dodrziavani uvedenych pokynov sa
vyvaruijte rizikovym situaciam, ktoré vam mézu spdsobit’ ujmu na zdravi alebo
Skodu na majetku.

Pred zasunutim konektora sietovej $nury Sijacieho stroja do zasuvky
pevného elektrického rozvodu sa uistite, €i napatie v sieti zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku elektromotora/230 V).

Konektor sietovej Snury Sijacieho stroja je mozné pripojit’ len do zasuvky
pevného elektrického rozvodu, ktory je isteny poistkou max. 10A a je v
sulade s normou CSN 33 1500 ,Revizia elektrického zariadenia“ pravidelne
revidovany a spifia poziadavky prislugnych noriem CSN.

Po pripojeni Sijacieho stroja k elektrickej sieti neponechavajte stroj bez
dohladu a hlavne je potrebné zamedzit, aby k nemu nemali pristup deti,
pre ktoré je akakolvek Cinnost so strojom nebezpeéna a preto je vyrobcom
Sijacieho stroja zakazana.

Hlavny vypinac€ Sijacieho stroja vypnite vzdy pred:

- nastavovanim,

- vymenou alebo upravou ihly,

- navliekanim nite,

- vyberanim puzdra cievky,

- vymenou stehovej dosky,

- vymenou patky,

- zlozenim ochranného krytu a dosky podavaca,

- olejovanim stroja

- vytiahnutim konektora siet'ovej Snury zo zasuvky.

Vytiahnutie konektora sietovej Snury zo zasuvky pevného elektrického rozvodu
je potrebné vykonat vzdy:

- pred prenasanim alebo akoukolvek manipulaciou so $ijacim strojom,

- pred ponechanim stroja bez dohladu,

- pred dlhodobou pracovnou prestavkou

- vymenou Ziarovky

- Cistenim stroja
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POZOR!
Odpojenie stroja od siete nevykonavajte tahom za sietovu Snuru, ale vytiahnutim
konektora zo zasuvky.

e Pouzivajte Sijaci stroj spdsobom a pre ucely popisané v ,Navode na obsluhu
Sijacich strojov SINGER*. Pouzivajte len prisluSenstvo, ktoré pre dany typ
Sijacieho stroja vyrobca urcil.

e S noznym regulatorom manipulujte opatrne, nenechavajte ho volne spadnut a
podlahu a dbajte na to, aby regulator nebol zakryty cudzim predmetom.

e Pri Siti dodrZiavajte nasledujuce zasady:

- pouzivajte zasadne spravnu stehovu dosku; nevhodna doska spbsobuje
lamanie ihiel,

- nepouzivajte ohnuté ihly,

- VaSe prsty musia byt vZdy bezpelne vzdialené od ihly resp. od ihiel a
vSetkych ostatnych pohybujucich sa dielov,

- pocas Sitia latku netahajte ani neposuvajte; tahom latky méze déjst k
poskodeniu ihly, chapaca, stehovej dosky a zmene smeru Sitia.

e Udrzujte ventilacné otvory stroja a nozného regulatora €isté, zbavené prachu,
niti a necistét. Nikdy nepracujte so strojom s uzavretymi ventilanymi otvormi.

e Pred vymenou Ziarovky si overte, Ci je pévodna Ziarovka Uplne vychladnuta.
Ziarovku vymienajte zasadne za rovnaky typ. Po vykonanej vymene sa uistite, @
¢i je kryt osvetlenia pripevneny spat' na Sijaci stroj.

e Nevykonavajte upravu remefia pohonu. Potrebné nastavenie zverte len
poverenej servisnej spolo¢nosti.

e Pri prenasani stroja pouzivajte len drzadlo nachadzajuce sa na stroji.

¢ Sijacie stroje SINGER spifiaju poziadavky eurépskych noriem na bezpeénu

prevadzku podla CSN EN 292-2 ,Bezpeénost strojnych zariadeni. Zakladné

pojmy. V&eobecné zasady na projektovanie. Cast 2 ,Technické zasady

Specifikacie” a to, o sa tyka:

- ekvivalentnej hladiny akustického hluku,

- §pickovej hodnoty okamzitého akustického hluku,

- hladiny akustického vykonu,

- odruSenia rozhlasového a televizneho prijmu, ktoré je podla eurépskych a
¢eskych noriem pod hranicou pripustného rudenia pre obytné oblasti.

e Bezpecnost Sijacieho stroja je dalej zaru€end pri dodrziavani nasledujucich
zgsad:
- servis a vSetky opravy budu vykonavané len poverenymi servisnymi
organizaciami spolo¢nosti SINGER,
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- pri vymene suciastok budu pouzivané len originalne diely SINGER pre dany
typ Sijacieho stroja,

- Sijaci stroj bude vZdy pouzivany na rovhom pracovnom stoliku,

- pred uvedenim stroja do €innosti musia byt uzavreté kryty chapacov a kryt
valca (plati pre overlocky),

- Sijaci stroj nebude pouzivany na volnom priestranstve,

- stroj nebude vystavovany priamemu sine¢nému Ziareniu, hordcemu a
vihkému prostrediu,

- stroj nebude pouZzivany v prostredi v ktorom sa pracuje s aerosolmi alebo s
kyslikom,

- do otvorov v stroji nebudu zasuvané Ziadne predmety,

- Sijacieho stroja, noZzného regulatora a sietovej $nury sa nebudete dotykat
mokrou rukou ani mokrou tkaninou,

- vSetky drobné opravy na elektrickom zariadeni bude vykonavat' len osoba
odborne sposobila v zmysle CSN 33 2000-3 ,Elektrotechnické predpisy.
Elektrické zariadenia. Cast 3: Stanovenie zakladnych charakteristik® &l. 322
oznacenie BAS,

- podas pouzivania je uzivatel v stladu s odporiganim Ceského
elektrotechnického zvazu &islo CES 33.03.94 ,Kontroly elektrickych
spotrebiCov a pohyblivych privodov po&as ich pouzivania® povinny zaistit
vykonanie pravidelnej kontroly elektrického zariadenia Sijacieho stroja podla
pracovného vyuzitia (poCtu prevadzkovych hodin za rok) v nasledujucich

Prevadzkové hodiny/za rok Maximalna doba revizie
do 100 hod. 5 rokov
od 100 do 250 hod. 2 roky
nad 250 hod. 1 rok

Na Sijacom stroji je zakazané pracovat”

- s mechanicky poskodenou sietovou Snurou alebo jej konektorom,
- s poSkodenym alebo nefunk&nym vypinacom,

- po kontakte Sijacieho stroja s vodou,

- po pade stroja na podlahu,

na makkej podlozke, napr. na posteli alebo pohovke, kde mdze dojst k
upchaniu vetracich otvorov alebo prevrhnutiu stroja.
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Pre eurépske tzemie:

Tento $ijaci stroj Singer bol testovany podla eurépskych noriem a spifia poZiadavky s

ohladom na elektrické bezpec€nostné radiové interferencie a elektromagnetick imunitu.

Suhlas je zaznamenany znackou.

Podla nasledujuceho obrazku najdete na Vasom Sijacom stroji umiestnenie sériového m
Cisla.

Vazeny zakaznik:
Odporuc¢ame Vam zaznamenat’ si pre neskorsSie referencie sériové ¢islo Vasho
Sijacieho stroja do urc¢eného priestoru (dole).

OBAL VYROBKU.

Boli splnené povinnosti vyplyvajlice zo zakona €. 477/2001 Zb., o obaloch, vratane =
uhradenia finanéného prispevku organizacii zaistujucej vyuzitie obalového odpadu. ﬁ
Odporu¢ame uschovat poc¢as zaruky obal vyrobku vratane vyplni, pre moznost

bezpefného prepravenia do servisného strediska.
ODLOZTE NA MIESTO URCENE OBCOU NA UKLADANIE ODPADUILA. Ef
ZOZNAM ZNACKOVYCH OPRAVOVNI SINGER

DESO - Eduard Drobny
Janosikova 22
917 00 Trnava
tel.: +421 335 515 489, 0903 403 993
e-mail: deso@post.sk @

Jozef Durinik
Mydlarska 2
010 01 Zilina
tel.: +421 415 624 377
e-mail: durinik@azet.sk

RAKETER - p. Sopko
Mierova 13
066 01 Humenné
mob.: 0915 206 651
e-mail: raketer@kapca.sk

V predtym uvedenych pripadoch je potrebné dat Sijaci stroj na kontrolu alebo
opravu do poverenych servisnych opravovni SINGER.
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1 Vyber stehov

Tento stroj je schopny tvorit rézne typy stehov podla kombinacie polohy ihly, spdsobu
navliekania, nastavenia tahu a pouzitia konvertora na pravom chapadci.

lemovaci steh

(502)

Typ stehu
Steh tvoreny 1 ihlou dvoma nitkami je
1/ Dvojity pouzivana pre Svy bezné na lahkych alebo
. . pruznych materialoch.
obnitkovaci

Je idealny pre valcové temovanie.
Zmenou pozicie ihly dosiahnete Sirku Svu 3,5
mm alebo 5,7 mm

2/ Dvojity
lemovaci steh

Steh tvoreny 1 ihlou s dvoma nitkami je
pouzivany na obnitkovanie beznych latok. Je
idealny pre ploché vy a slepy lem. Zmenou
pozicie ihly dosiahnete Sirku $vu 3,5 alebo
5,7 mm

3/ Trojnitkovy
obnitkovaci steh

Steh tvoreny 1 ihlou a tromi nitkami je
pouzivany na lemovanie a Svy beznych latok.
Zmenou pozicie ihly dosiahnete Sirku Svu 3,5
mm alebo 5,7 mm

4/ Trojnitkovy plochy
dekorativny steh

Steh tvoreny 1 ihlou a tromi nitkami,
pouzivany na lemy, spajanie na tupo,
dekorativne Sitie ozdobnou nitkou. Zmenou
pozicie ihly dosiahnete Sirku 3,5 alebo 5,7
mm

5/ Trojnitkovy
obnitkovaci steh
na baleny lem

Steh tvoreny 1 ihlou a tromi nitkami
pouzivany na Sitie Uzkeho rolovaného lemu
alebo dekorativneho okraja.

Zmenou pozicie ihly dosiahnete Sirku

lemu 3,5 alebo 5,7 mm

6/ Stvornitkovy
ultrapruzny so
zabezpefovacim
stehom

Sev tvoreny 2 ihlami a tyrmi nitkami na
tazké pruzné materialy ako su dvojité
trikotaze a plavky

V zavislosti na pouzitej pozicii ihly, méze stroj Sit’ trojnitkové Svy v Sirke 3,5 mm alebo 5,7

mm.
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Pri obSivani tazkych materidlov méze byt Sirka Svov dalej zvacSena volicom Sirky Svu

Sirka obnitkovania 3,5mm 5,7 mm
Pouzita ihla Prava obnitkovacia ihla ’ava obnitkovacia ihla
Voli¢ napnutia nitky zelena modra

"8

2 Priruény diagram

Typ stehu Pozicia ihly | Napétie nite: uvedené Cisla su priemerné pre stredne tazké latky
so Standardnou # 80 polyesterovou priadzou.
Modra Zelena Oranzova Zlta
3.5mm
Dvojnitkovy 4.0 2.0
1 obnitkovaci
lemovaci steh 5.7mm
(502) 35 1.0
3.5mm
Dvojnitkovy 0.5 6.0
2 obnitkovaci
steh (503) 5.7mm @
0.5 5.0
3.5mm
Trojnitkovy 3.0 3.0 3.0
3 obnitkovaci
steh 5.7mm
(504) 3.0 3.0 3.0
3.5mm
Trojnitkovy plochy 0.5 5.0 7.0
4 obnitkovaci
steh 57mm
(505) | 05 5.0 7.0
3.5mm
3.0 1.0 7.0
Trojnitkovy
5 baleny obnitkovaci
steh 5.7mm 50 o 65
Stvornitkovy
ultrapruzny so
6 zabezpec€ovacim EI 3.0 3.0 3.0 3.0
stehom (514)

Napnutie niti sa zvy$uje nastavenim voli¢a na vyssie Cislo. Navrhnuté napnutia uvedené v tejto
tabulke a v celom navode povazujte za odporucané, doladenie spravneho napnutia vykonajte podla
pouzitej latky a nite.
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3 Prislusenstvo

Je uloZené v schranke na prisluSenstvo

744|754
1 Sada ihiel
2 Skrutkova¢ mensi 171
3 Pinzeta
4 konvertor 1
4 Inly

e Pre tento overlock pouzivajte len
priemyselné ihly s plochym driekom
vylu€ujice moznost opa¢ného
nasadenia ihly.

e Nikdy sa nepokusajte osadit’ stroj
Standardnymi ihlami pouzivanymi pre
domace Sijacie stroje nech uz maju
akykolvek rozmer.

e Tento overlock je dodavany so Singer
ihlami # 2022 velikosti 90/14.
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Singer ihly # 2022

Vyrabané 80/ 11

velkosti 90/ 14




1/
2/
3/
4/

5/

6/
7/
8/
9/

5 HIlavné ¢€asti stroja

Drziak nitkou s vedenim

Drzadlo

Voli¢ tahu nitky lavej ihly /modry/
Voliaci kotu¢ tahu nite pravej ihly
/zeleny/

Voli¢ tahu nitky horného chapaca
/oranzovy/

Voli¢ tahu nitky doIného chapaca /zlty/
Stehova doska

Predna c¢ast stolu, volné rameno
Kryt chapacov

10/ Vypinag stroja a svetla

11/ Volig dizky stehu

12/ Rugné koliesko

13/ Stojan na cievky

14/ Adaptér cievky

15/ Kolik cievky

16/ Zdvihacia paka patky

17/ Nastavovacia paka diferencialu
18/ Prepinac na valcové lemy

il
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6 Otvorenie krytu
chapacov

Pozor!

Stroj musi byt odpojeny od siete.

e ZatlaCte kryt doprava kym sa neposunie
"/

e Pritiahnite kryt k sebe /2/

Pozor!
Uistite sa pred Sitim, Ci je kryt uzavrety.

7 Hlavné casti pod
krytom chapacov

1/ Horny chapac

2/ Pohyblivy nd6z odrezu
3/ Patka

4/ Pevny noz

5/ Dolny chapac

6/ Palec Sirky Svu

7/ Voli¢ Sirky Svu

8 Priprava na Sitie

e Pripojte sietovu $nuru stroja /1/ do el.
zasuvky vasho stroja /2/

e Pripojte koncovku sietovej Snury do
sietovej zasuvky

e Hlavny vypinag: Stlacte znacku ,-“ na
,ON*
Stlacte znacku , O na ,OFF Zapnuté
Vypnuté

e Na uvedenie stroja do Cinnosti a
riadenie rychlosti Sitia stlacte nozny
regulator /pedal/

o Cim viac stlagate regulator, tym
rychlejSie stroj Sije

e Odlozenim nohy z regulatora stroj
zastavite.
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Postupuijte podla odstavca ,Pozor” uvedeného na
nasledujlcej strane.
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Pozor!

e Uistite sa, ¢i napatie vo vasej sieti zodpoveda napatiu uvedenému na Stitku motora.

e Manipulujte opatrne s noznym regulatorom. Nepustajte ho volne na podlahu a nekladte
na regulator Ziadne predmety, ak nie je pouzivany.

e Pred vymenou ihiel, krycej dosky podavaca, patky a vzdy ked ponechavate stroj bez
dozoru ho odpojte zo siete. Tymto predidete nebezpeenstvu ndhodného uvedenia m
stroja do €innosti.

9 Priprava na - | N
navliekanie stroja

Nastavenie vodiaceho drziaku niti

e Stroj je dodavany so spustenym
drziakom v dolnej polohe

e Vytiahnite vodiaci drziak do krajnej
hornej polohy

e Pri spravnej polohe zaklapnu do seba
obe Casti teleskopu

SINGER

e Nastavte vodi€e niti nad koliky cievok
e Nasunte cievky na adaptéry na kolikoch
cievok

Poznamka: Po navle€eni stroja napnite
nitky tak, aby neboli uvolnené. )
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10 Vymena ihiel

Vymena ihiel

Pozor!
Pred vymenou ihiel odpojte stroj vzdy od
elektrickej siete.

e Ru¢nym kolieskom nastavte ihlu do
hornej uvrate

e Uvolnite /ale nevyskrutkujte/
nastavovaciu skrutky ihly malym
skrutkovacom.
1. nastavovacia skrutka favej ihly
2. nastavovacia skrutka pravej ihly
3. lava ihla
4. prava ihla

e vyberte ihly pomocou malého
skrutkovaca z prisluSenstva

Vlozenie novej ihly

Pozor!
Pred vkladanim novej ihly musi byt stroj
odpojeny od siete. Plocha smeruje dozadu

e Drzte ihlu s plochou dozadu

e Vlozte ihlu do drziaka tak daleko, ako to
bude mozné

e Pevne dotiahnite nastavovaciu skrutku
ihly

Poznamka:
e Pre tento stroj pouzivajte ihly # 2022.

e Ak pokladate vkladanie ihly za obtiazne,
Zlozte prednu Cast stola a tym si
uvolnite manipulacny priestor pod
drziakom.

72

plochou dozadu




11 Navliekanie stroja

Diagram navliekania 4 nitkového
stroja

e Farebne odliSené zobrazenie najdete
na vnutornej strane krytu chapacov.

e Navliekajte stroj v poradi 1 az 4 podla
obrazku.

Popis farebného odliSenia 4 nitkového
stroja

1 nit horného chapaca - oranzova
2 nit dolného chapaca - Zlta

3 nit pravej ihly - zelena

4 nit lavej ihly - modra

Spravne navliekanie stroja

Pozor!
Uistite sa, &i stroj odpojeny od elektrickej
siete.

1/ Navliekanie horného chapaca -
oranzova

o Navliekajte podla obrazku v poradi
1-8.

e Prevlecte nit zozadu smerom dopredu
cez vodi¢ 1




e Navlecte vodi¢
horného krytu
pretiahnutim nite
dole kym neprekizne
pod vodi¢ 2.

e Podrzte nit medzi prstami a zasurite
ju medzi pritlacné kotuciky. Stiahnutim
nitky dole stabilizujete jej spravne
usadenie medzi pritlacné kotuciky 3.

e Pri navliekani chapace sledujte cestu
oranzového kodu /4-7/.

e Prevlecte nitku otvorom horného
chapaca odpredu dozadu 8.

Poznamka: Na navle¢enie chapaca pouzite
pinzetu.

e Prevlecte priblizne 10 cm nite cez
chapac a polozte ju smerom dozadu na
stehovu dosku.
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2/ Navliekanie dolného chapaca - zlta

e Navlecte dolny chapac podla obrazku v
poradi 1-9.

e Prevleéte nit vodiCom 1 odzadu
smerom dopredu.

e Navlecte vodi¢
horného krytu /
prevleCenim nite
smerom dole kym
neprekizne pod
vodic¢ 2.

1
U

A

e Pridrzte nitku medzi prstami a zasurite
ju medzi pritlaéné kotuciky. Stiahnutim
nitky smerom dole stabilizujete jej
spravne usadenie medzi pritlacné
kotuciky 3.
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e Otacajte ru¢nym kolieskom proti sebe
dovtedy, kym sa dolny chapa¢ nevychyli
do pravej krajnej polohy.

e Pri navliekani chapaca sledujte cestu
ZItého kédu v poradi 4 - 7.

Poznamka:
Pri navliekani chapaca pouzite pinzetu.

e Prevlecte nitku cez vodi€ 7 a 8 podla
zobrazenia na obrazku

e Prevlecte nitku cez otvor dolného
chapaca smerom spredu dozadu a cez
horny koniec favého chapaca.

e Potom potiahnite jemne smerom dole
tak, aby nitka vkizla do drazky chapada.

e Prevlecte nit otvorom na konci chapaca
10.

Poznamka:
Pri navliekani pouzite pinzetu.

e Nitka by mala byt umiestnena v drazke
dolného chapaca.

e Vytiahnite priblizne 10 cm nite cez
chapac a poloZte ju dozadu na stehovu
dosku.
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3/ Navliekanie pravej ihly - zelena

e Navlecte pravu ihlu podla zobrazenia
na obrazku v poradi 1 - 9.

e Prevlecte nitku smerom zozadu
dopredu cez vodi¢ nite 1.

e Navlecte vodi¢
horného krytu
prevle¢enim nite
smerom dole, kym
neprekizne pod
vodic 2.

e Podrzte nitku medzi prstami a zasurite
ju medzi pritlaéné kotugciky. Stiahnutim
nitky smerom dole stabilizujete jej
spravne usadenie medzi kotuciky 3.




e Pokracujte v navliekani cez body 4 - 5. e N

Poznamka:
Uistite sa, &i nit prechadza hornou cestou
vedenia 6.

e Prevlecte nit cez o¢ko pravej ihly 8

Poznamka:
Pri navliekani pouzivajte pinzetu.

e Vytiahnite priblizne 10 cm nitky cez
@ ocko ihly a nechaijte ju volne visiet.
e Polozte nit dozadu pod pritlaénu patku.
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4/ Navliekanie Favej ihly - modra

e Navlecte lavu ihlu podla zobrazenia na
obrazku v poradi 1 - 9.

e Prevlecte nitku smerom zozadu
dopredu cez vodi¢ nite 1.

e Navlecte vodi¢
horného krytu
prevle¢enim nite
smerom dole, kym
neprekizne pod
vodic 2.

e Podrzte nitku medzi prstami a zasurite
ju medzi pritlaéné kotugciky. Stiahnutim
nitky smerom dole stabilizujete jej
spravne usadenie medzi kotuciky 3.




e Pokracujte v navliekani cez body 4 - 6.
Poznamka:

Uistite sa, &i nit prechadza dolnou cestou
vedenia nitky 5.

e Prevlecte nit cez oCko lavej ihly 7

Poznamka:
Pri navliekani pouzivajte pinzetu.

e Vytiahnite priblizne 10 cm nitky a

nechajte ju volne visiet.
e Polozte nit dozadu pod pritlaénu patku.

Dolezité upozornenia pre navliekanie

R

e Na vylucenie rizika nespravneho
navlecenia dolného chapaca navliekajte
ihly vzdy ako posledné.

e V pripade, Ze dolny chapac vyjde ako
nenavleceny, postupujte nasledovne:

Vyvlecte nit z ihiel
Navlecte dolny chapac
Navlecte opat ihly.

wWnN =
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12 Vymena nite
metoédou
nadvazovania

Pri vymene nite za iny typ alebo farbu,
odstrihnite nit’ pri cievke.

Nasadte novu cievku na drziak niti
Priviazte novu nit na pévodnu
Odstrihnite volné konce na 2 - 3 cm.
Pri kratSom odstrihnuti moze dojst k
rozviazaniu uzlika.

Pevnym potiahnutim overte pevnost
uzlika

Poznacte si nastavenie voli¢a napnutia
nite

Nastavte voli¢ napnutia nite na 0 do
krajnej polohy

Prevlecte nit jedinym tahom cez cely
stroj

Ak sa nit prevlieka tazsie, skontrolujte
miesta prevliekania a chapaca

Vo chvili ked uzlik dosiahne miesto pri
ocku ihly, zastavte prevliekanie
Odstrihnite uzlik a prevlecte novu nit
cez ocko ihly

Vratte voli¢ napnutia nite do pévodného
nastavenia.

SINGER




13 Nastavenie dizky
stehu

e Pre vadsinu prac by mala byt dizka
stehu na 3 mm

e Pri Siti tazkych materialov nastavte
dizku stehu na 4 mm

e Pri Siti lahkych materialov nastavte
dizku stehu na 2 mm.

14 Nastavenie Sirky
sSvu
Sirku obnitkovacieho §vu mézete nastavit

zmenou pozicie ihly a taktiez voliCom Sirky
stehu.

Nastavovanie Sirky Svu zmenou
pozicie ihly

Obnitkovaci Sev m6ze byt nastaveny
zmenou pozicie ihly nasledovne:
a/ pri pouziti len lavej ihly 5,7 mm
b/ pri pouziti len pravej ihly 3,5 mm

Nastavovanie Sirky Svu voli€om Sirky
Svu

Pouzitim voli¢a Sirky Svu dosiahnete dalSie
zvacSenie Sirky v rozsahu uvedenom
nizsie:
a/ pri pouziti len lavej ihly 5,2 - 6,7 mm
b/ pri pouziti len pravej ihly 3,0 - 4,5 mm
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prava ihla

5.2 mm 5.2mm !
6.7 mm 6.7 mm
fava/prava lava ihla prava ihla
ihla
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Voli¢ na Sirku Svu

Pozor!
Pred nastavovanim Sirky Svu vypnite stroj
z elektrickej siete.

Poznamka:
Otvorenie krytu chapacov vam ulah¢i
nastavovanie.

e Vyradte z funkcie pohyblivy horny n6z

e Zatlacte horny n6z doprava, drzte ho
v tejto pozicii, oto¢enim otoceného
voli¢a nastavte poZadovanou $irku
stehu, pouzitim odstupriovania na
nastavovacom platku.

Pozor!
Pred uvedenim stroja do ¢innosti musi byt
kryt chapacov uzatvoreny

15 Nastavenie
pritlaéného tlaku
patky

e Pritlacny tlak patky je nastaveny
vyrobcom na Sitie stredne tazkych
materialov.

e Pre vacsinu materialov nie je potrebné
pritlaény tlak patky nastavovat. AvSak
pri Siti tazkych alebo velmi lahkych
materialov moze byt vhodné nastavenie
pritlaéného tlaku.

e V takom pripade vlozte skrutkovac
do otvoru A na hornom kryte stroja
od zarezu B v nastavovacej skrutke a
otocte skrutkou podla potreby.

Poznamka:

Otacajte nastavovacou skrutkou proti
smeru hodinovych ruciciek, kym sa
nezastavi pri hornom kryte. Potom otocte
regulacnou skrutkou v smere hodinovych
ruCiiek o 6 otaCok a dosiahnete
Standardny pritlacny tlak.

e Pre lahké materidly - zniZte pritlacny tlak
e Pre tazké materialy - zvyste pritlacny tlak.

®

[ve]
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16 Uprava horného
chapaca
konvertorom

Pozor!
Uistite sa, ¢i je stroj odpojeny z elektrickej
siete.

Pouzitie konvertora

e Vlozte ¢ap konvertora A do otvoru B
horného chapaca.

e Nastavte zarazku C konvertora tak, aby
sa dotykala hornej hrany chapaca.

e Zasunte koniec konvertora D do o¢ka E
horného chapaca.

Zlozenie konvertora z horného
chapaca

e Vytiahnite koniec konventora D z o¢ka
chapaca E a zlozte konvertor.

Poznamka:

Uschovajte konvertor do schranky na
prisluSenstve v prednom kryte stroja.
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17 Diferencialne
podavanie

e Diferencialne podavanie je systém Iy
umozhujuci naberanie alebo .
streCovanie latky zmenou pomeru ‘
posuvu predného a zadného podavaca. 10

e Pomer diferencidlneho podavania je
nastavitelny v rozsahuod 1:0,7 -1 :
2,0. Nastavenie sa vykonava pomocou ¢
nastavovacej paky diferencialneho [ ¥
podavania /vid obrazok/.

e Pouzitie diferencialneho podavania je
velmi ucinné pri obnitkovani pruznych a
Sikmo strihanych latok.

e Pri nastaveni paky diferencialneho
podavania na ,1,0“ je posuv 1 : 1.

Naberané obnitkovanie

e Naberané obnitkovanie sa najlepSie
hodi na nariasenie rukavov, sediel,
prednych a zadnych zivétikov, lemov,
sukni a pod. zhotovovanych z pruznych
materialov ako su jerseje Ci Uplety.

Nastavenie paky diferencialneho
podavania

e Nastavte paku diferencialneho
podavaca pod stredovu polohu ,1

: 0%. Nastavenie diferencialneho Iy
pomeru zavisi na Sitom materiale t/
a pozadovanom naberani a preto ;
vykonajte skusku pred Sitim a upravte L0

pomer podfa potreby.

e Ak je regulacny vodi¢ podavania
nastaveny na 3 alebo vysSi, upravi W
sa podavanie na 3 automaticky pri
nastaveni paky diferencialu na 2.0. |

Poznamka:
Pri beznom obnitkovani nastavte paku
diferencialneho podavania na ,1:0*
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Strecové podavanie

e StreCové podavanie je idealne na Sitie
dekorativnych golierov, rukavov, lemov
sukni atd. pri volne pletenych a tkanych
materialoch

Nastavenie paky diferencialneho
podavania

e Nastavte paku diferencialneho
podavania nad stredovu polohu 1.0

e Pri Siti Svu jemne napnite latku tak, ze
podrzite Sev pred aj za patkou.

Poznamka:

Ak nie je nastavené spravne mnozstvo
streCu vzhladom k Sitému druhu latky, bude
sa latka odchylovat od ihly a obruba bude
obsita nespravne. V tomto pripade nastavte
paku blizSie k stredovej polohe.

e Pre bezné Sitie musite paku

diferencialneho podavania nastavit
vzdy spat na stredovu polohu ,1.0%
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18 Vyradenie horného
pohyblivého noza
z ¢innosti

Pozor!
Uistite sa, ¢ mate stroj odpojeny od
elektrickej siete.

Postavenie noza do nefunkénej
polohy

e (Otacajte ruénym kolieskom proti sebe,
kym sa horny néz nepostavi do hornej
krajnej polohy.

e Otvorte kryt chapacov.

e Zatlacte drziak pohyblivého noza do
pravej krajnej polohy.

e Otacajte rukovatou smerom od vas,
kym ndz nezacvakne do horizontalnej
polohy.

Poznamka:

V pripade, Ze sa n6z zastavi v hornej

polohe

e otacajte ru€nym kolieskom proti vam,
kym sa néz neodsunie od hornej €asti
stroja

e pokracujte s ota¢anim nozom do
vodorovnej polohy.

Postavenie noza do funkénej polohy

e Zlozte kryt chapacov a stlacte drziak
noza do pravej krajnej polohy

e (Otacajte rukovatou smerom hore proti
vam, kym néz nezacvakne do pracovnej
polohy.

Pozor!
Pred uvedenim stroja do ¢innosti, vzdy
zatvorte kryt chapacov.
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e Tento stroj upravite na stroj s volnym
ramenom zlozenim pridavnej dosky.
Sitie volnym ramenom vam umozni itie
tazko dostupnych miest ako su rukavy,
nohavice a pod.

Zlozenie prednej pracovnej dosky

e Pri skladani pritiahnite pridavnu dosku
dolava so sucasnym stlacenim tlacidla
umiestneného na spodnej strane dosky
(A)

e Prevlecte latku cez volné rameno a
uskutocnite Sitie.

Nasadenie prednej ¢asti pracovnej
dosky

e Pri nasadeni pridavnej dosky
nasadte zapadku do otvoru v kryte
valca a zatlacte dosku doprava, kym
nezapadne do spravnej polohy
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20 Bezné obnitkovanie
a Sitie valcového
dutého lemu

Bezné obnitkovanie

e Nastavte voli¢ Sirky Svu na S tak,
aby sa kolik Sirky Svu posunul na
pozadovanu poziciu.

Poznamka:

Uistite sa, &i ste zatlacili voli¢ tak daleko,
ako je to len mozné smerom k S.

Sitie valcového lemu

e Nastavte voli¢ Sirky Svu na R tak, aby
sa kolik Sirky Svu prestavil.

Poznamka:
Uistite sa, ¢i je voli¢ Sirky Svu tak daleko,
ako je len mozné v smere R
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21 Skusobné Sitie

e Po uplnom navleceni stroja, polozte
vSetky nite na stehovu dosku, trochu
dolava pod pritlaénu patku.

e Uchopte nite a jemne ich napnite.

e Otocte ruénym kolieskom proti vam o 1
az 3 otacky.

e Spustite pritlaénu patku.

e Pridrziavajte vytvorenu retiazku rukou a
usite retiazku v dlzke 5 - 7 cm.

e Polozte latku pod péatku a usite
skudobnu vzorku.

Poznamka:

Pri iti netahajte za latku, pretozZe tah
by mohol spdsobit deformaciu ihiel a ich
zlomenie.

e Po ukonceni skuSobného Svu
pokracujte v Siti pri spustenej patke a
vytvorte 15 - 20 cm retiazky.

Poznamka:

Po kazdom novom navleceni stroja
vykonajte vysSie popisanu skusku a
nastavenie napatia niti podfa potreby
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22 Odporucané
nastavenia napnuti
nite

1/ 2-nitkovy obnitkovaci lemovy steh

Poloha ihly
Voli¢ Sirky Svu S
Dizka stehu 2-4
Korektor pouzity

Poznamka:
Ide len o odporu¢ané nastavenia.

Nastavenie napnutia nite je zavislé na
Type a hrubke latky

Velkosti ihly

Hrubke a type nite

W=~

Spravne vyvazenie

Nastavte voli¢e napnutia nite podla
tabuliek vpravo a vykonajte skusku
Sitim na pouzitej latke.

Vyvazovanie

V pripade, Zze napnutie nite chapaca je
velmi vysoké alebo napnutie nite ihly velmi
volné

e otocte voli¢ doIného chapaca /zlty/ k
nizSiemu Cislu

e alebo otocte voli¢ nite ihly /modry alebo
zeleny/ k vysSiemu ¢islu.

V pripade, Ze napnutie nite doiného

chapaca je velmi volné

e nastavte voli¢ nite doIného chapaca
[ZItyl k vy§Siemu Cislu.

Ihlova nit Nit dolného
chapaca
Lic
Rub
Material Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zity
Lahky 2.5 konvertor 1.0
Stredne tazky | 3.0 konvertor 1.0
Tazky 45 konvertor | 1.0
Material Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zlty
Lahky 25 konvertor | 2.0
Stredne tazky 3.0 konvertor | 2.0
Tazky 45 konvertor | 2.0
Ihlova nit
Nit dolného
chapaca
Lic
Rub
Ihlova nit 5 i
Nit' dolného
chapaca
Lic
Rub
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2/ 2-nitkovy obnitkovaci steh

Poznamka:
Ide len o odporu¢ané nastavenia.

Nastavenia su zavislé na
Type a hrubke latky
Velkosti ihly

Hrubke a type nite

W —~e

Spravne vyvazenie

Poloha ihly

Voli¢ Sirky Svu S
Dizka stehu 2-4
Korektor pouzity

Nastavte voli¢e napnutia nite podla
tabuliek vpravo a vykonajte skusku
Sitim na vaSom materiale.

Vyvazovanie

Nit dolného
chapaca

lhlova nit’ d

Lic
Rub

Material Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj

Modry | Zeleny | Oranzovy | Zlty
Lahky 0 konvertor | 5.0
Stredne tazky | 0.5 konvertor [ 5.0
Tazky 1.0 konvertor | 5.0
Material Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj

Modry | Zeleny | Oranzovy | Zlty
Lahky 0 konvertor 5.0
Stredne tazky 0.5 konvertor | 6.0
Tazky 1.0 konvertor | 6.5

V pripade, Ze nit dolného chapaca lezi na

rube latky

e nastavte voli¢ napnutia nite doIného
chapaca /zIty/ na vysSie Cislo

e alebo nastavte voli¢ napnutia ihlovej
nite /modry alebo zeleny/ k nizSiemu
Cislu.

V pripade, Ze ihlova nit je volna

e nastavte voli€ ihlovej nite /modry alebo
zeleny/ k vysSiemu Cislu.

e alebo nastavte voli¢ nite dolného
chapaca /zlty/ k nizSiemu Cislu
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3/ 3-nitkovy obnitkovaci steh - N

Poloha ihly - -
Poznamka: m m

Ide len o odporu¢ané nastavenia.

Voli¢ Sirky Svu S
e Nastavenia su zavislé na Dizka stehu 2-4
1. Type a hrubke latky
2. Velkosti ihly Nit' horného chapaca
3. Hrubke atypenite | meoeshopepapapas /

Spravne vyvazenie

Nit' dolného

Nastavte voli¢e napnutia nite podla

e .., chapaca
tabulky a vykonajte skusku Sitim na Lic
vasom materiale. b Rub
Material Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zlty
Vyvazovanie Lahky 2.5 3.0 3.0
Stredne tazky [ 3.0 3.0 3.0
Ak nit horného chapaca lezi na rube latky Tazky 35 3.0 3.0
¢ Nastavte voli¢ napnutia nite horného Material Volie napéiti pre 4 nitkovy stroj
chapaca /oranzovy/ k vySSiemu Cislu Modry | Zeleny | Oranzovy | Zity @
Lahky 25 3.0 3.0
e Alebo nastavte voli¢ napnutia nite Stredne tazky 3.0 30 3.0
dolného chapaca /ZIty/ k nizSiemu Cislu. Tazky 35 3.0 3.0
Ak sa nit dolného chapaca objavi na
lice latky Nit horného chapaca

e Nastavte voli¢ napnutia nite dolného
chapaca /Zlty/ k vysSiemu Eislu. -
03 7 K Vyssiemu | Ihlova nit QB Nit dolného
Ak je ihlova nit velmi volna, nastavte L Y chapaca
- . . . . [}
voli¢ napnutia nite ihly /modry alebo Rub
zeleny/ k vy$Siemu Cislu.

RS
WY \\Q&‘

P

Ihlova nit Nit doIného
chapaca

Lic
Rub
Rub
Ihlova nit Nit dolného
S Lic chapaca )
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4/ 3-nitkovy plochy dekorativny steh

Poznamka:
Ide len o odporu¢ané nastavenia.

Nastavenia su zavislé na
Type a hrubke latky
Velkosti ihly

Hrubke a type nite

W —~e

Spravne vyvazenie

Nastavte voli¢e napnutia nite podla
tabulky a vykonajte skusku sSitim na
vasom materiale.

Vyvazovanie

Ak je napnutie nite doIného chapaca velmi
volné

e Nastavte voli¢ napnutia nite doiného
chapaca /zlIty/ k vy$Siemu &islu

e Alebo nastavte voli¢ napnutia nite ihly
/modry alebo zeleny/ k nizSiemu &islu.
Ak je napnutie nite horného chapaca
velmi volné

e Nastavte voli¢ napnutia nite horného
chapaca /oranz./ k vy$Siemu Cislu

e Alebo nastavte voli¢ napnutia nite
horného chapaca /oranz./ k nizSiemu
Cislu.
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. N
Poloha ihly
Voli¢ Sirky Svu S
Dizka stehu 2-4

lhlova nit kot

lhlova nit
” . Ll A
Nit horného chapaca Nit dolného
chapaca
Lic
(505)
Rub

Material Voli¢e napéti pre 4 nitkovy stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zlty
Lahky 0.5 5.0 7.0
Stredne tazky [ 0.5 5.0 7.0
Tazky 0.5 5.0 7.0
Material Voli¢e napéti pre 4 nitkovy stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zlity
Lahky 0.5 5.0 7.0
Stredne tazky 0.5 5.0 7.0
Tazky 0.5 5.0 7.0

, Ihlova nit
Nit horného le(; néh
chapaca It doineho
Lic Rub chapaca

Ihlova nit Ihlova nit

Nit horného A
chapaca Nit dolného
chapaca
Ihlova nit thiova nit
chapaca
Lic ¢ Nit' dolného
> Rub chapaca
J




5/ 3-nitkovy baleny obnitkovaci steh

Poznamka:
Ide len o odporu¢ané nastavenia.

Nastavenia su zavislé na
Type a hrubke latky
Velkosti ihly

Hrubke a type nite

W —=e

Spravne vyvazenie

Nastavte voli¢e napnutia nite podla
tabulky a vykonajte skusku sSitim na
vasom materiale.

Vyvazovanie

Ak nit horného chapaca je velmi volna

e Nastavte voli¢ napnutia nite horného
chapaca /oranzova/ k vySSiemu Cislu

Ak je nit doIného chapaca velmi volna

e Nastavte voli¢ napnutia nite doiného
chapaca /zIta/ k vysSiemu Cislu.

Ak je horna nit velmi volna

e Nastavte voli¢ napnutia ihlovej nite

/modra, zelend/ k vysSiemu Cislu

e Alebo nastavte voli¢ napnutia horného
chapaca /oranz./ k vysSiemu Cislu.

g N
Poloha ihly
Voli¢ Sirky Svu S
Dizka stehu 2-4

o 4
Nit horného 6/, Y/~ it dolného
chapaca N 1/ chapaca
W
Lic / lhlova nit
Rub
Material Voli¢e napéti pre 4 nitkovy stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zlty
Lahky 4.0 0 8.0
Stredne tazky [ 5.0 0 8.5
Tazky 5.0 0 8.5
Material Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zity
Lahky 2.5 1.0 7.0
Stredne tazky 3.0 1.0 7.0
Tazky 35 1.0 7.0
Rub
lhlova nit
Nit dolného
Nit horného chapaca
hépad
chapaca Ihiova nit
Rub
J Nit dolného
Nit horného &R chapaca
chapata Ihlova nit
AVAVAVAYAYAY ) SN0
I,
lhlova nit /i
Nit doIného
Nit horného chapaca
chapaca Ihlova nit
\_ %
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6/ 4-nitkovy ultrapruzny so
zabezpecovacim stehom

Poznamka:
Ide len o odporucané nastavenia.

Nastavenia su zavislé na
Type a hrubke latky
Velkosti ihly

Hrubke a type nite

W —=e

4 Poloha ihly E] R
Voli¢ Sirky Svu S
Dizka stehu 2-4

Nit

Nit horného chapaca

Nit' doiného
chapaca

. Nit
i;:@vej lavej
ihly
Lic (514)
Spravne vyvazenie
Material Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj
Nastavte voli¢e napnutia nite podla Modry | Zeleny | Oranzovy | Zity
taklul’ky a vyk_gnajte skusku Sitim na Lahky 25 25 30 3.0
vasom materiale. Stredne tazky | 3.0 | 3.0 3.0 3.0
Tazky 35 35 3.0 3.0

Vyvazovanie

Ak nit horného chapaca lezi na rube latky:

e Nastavte voli¢ napnutia nite horného
chapaca /oranz./ k vy$Siemu cislu.

e alebo nastavte napnutie nite dolného
chapaca /zIta/ k nizSiemu ¢islu.

Ak sa objavi nit doIného chapaca na

lici latky:

e nastavte voli€ napnutia nite dolného
chapaca /zlIta/ k vysSiemu Cislu

e alebo nastavte voli¢ napnutia nite
horného chapaca /oranz./ k nizSiemu
¢islu)

Ak je nit pravej ihly velmi volna:

e nastavte voli€ napnutia nite pravej ihly
/zelenal k vysSiemu Cislu.
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Nit
pravej
ihly

Nit
pravej Nit
ihly lavej

Nit horného chapaca

Nit
pravej
ihly

Nit'*
pravej
ihly

Nit dolného
chapaca

Rub

Nit doIného
\ chapaca

Rub

Nit horného chapaca

Nit' dolného
chapaca

Nit
dolného
LA chapaca

Rub




23 Sitie valcového
lemu

e Tento stroj mdze Sit’ Styri druhy
valcovych lemov

e Valcovy lem je tvoreny prehnutim a
obnitkovanim okraja latky

e Pre Sitie valcového lemu su
najvhodnejsie lahké latky ako krep,
batist, voil, organd a pod.

e Tazké a hrubé latky su nie su pre
valcové lemy vhodné.

Nastavenie stroja

e Vyberte lavu ihlu
e Nastavte voli¢ Sirky Svu na R

e Vyrovnajte lavy okraj dosticky voli¢a
Sirky Svu so znackou R na stehovej
doske ota¢anim voli¢a Sirky Svu podla
potreby

e Nastavte voli¢ dizky stehu na F-2 &im
dosiahnete jemny Sev

e Pouzite ihly SINGER # 2022 rozmeru
80 alebo 90

e Pouzite vhodné nite v kombinacii pre
valcovy lem.




Poznamka:

Pre pekny valcovy lem navle¢te horny
chapac vinenou nylonovou nitou a ihlu
lahkou beZnou nitou.

1/ 2-nitkovy valcovy lem baleny
dolnym chapacom

Spravne vyvazenie

Nastavte voli¢e napnutia niti podl'a
tabulky a vykonajte skusku sitim na
vasom materiale

2/ 2-nitkovy bezny valcovy lem

Spravne vyvazenie

Nastavte volice napnutia niti podla
tabulky a vykonajte skusku Sitim na
vasom materiale
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- A
Poloha ihly
Voli¢ Sirky Svu S
Dizka stehu 2-4
Korektor pouzity
Nit dolného
chapaca
Nit' ihly
(502)
Material Voli¢e napnuti
Modry | Zeleny | Oranzovy | Zlty
Polyester 3.0 Korektor | 2.0
Vineny nylon 3.0 Korektor | 2.0
TR
Nit dolného
chapaca
& + Nit ihly
Lic A
Rub
(503)
Nit horného Voli¢e napnuti
chapaca Modra | Zelena | Oranzova | Zita
Vineny nylon 2.0 Korektor | 4.0
\_ /




Poznamka:

Pre pekny valcovy lem navle¢te horny
chapac vinenou nylonovou nitou a ihlu
lahkou beznou nitou.

3/ 3-nitkovy bezny steh pre valcovy
lem

Spravne vyvazenie

Nastavte voli¢e napnutia niti podl'a
tabulky a vykonajte skusku sitim na
vasom materiale

4/ 3-nitkovy steh hornym chapac¢om
pre valcovy lem

Spravne vyvazenie

Nastavte voli¢e napnutia niti podl'a
tabulky a vykonajte skusku sSitim na
vasom materiale

(- I

Poloha ihly
Voli¢ Sirky Svu S
Dizka stehu 2-4

Nit horného chapaca

Nit dolného
chapaca
Rub (504)

Nit horného Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj
chapaca Modra | Zelena | Oranzova | Zita
Polyester 3.0 5.0 3.0
VIneny nylon 3.0 3.5 3.5

Nit horného

chapaca

Nit dolného
Lic chapaca
Nit ihly
Rub
Nit horného Voli¢e napati pre 4 nitkovy stroj
chapaca Modra | Zelena | Oranzova | Zita
Polyester 2.0 5.0 7.0
VIneny nylon 2.0 2.0 5.0
o )
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Pokyny pre valcovy lem

e Podrzte retiazku na zaciatku Sitia,
zabranite jej stacaniu do Svu

e Na dosiahnutie jemnejSieho Svu zfahka
napnite material v smeru Sitia.

e Pri Siti valcového lemu dosiahnete
minimalnu Sirku Svu cca 1,5 mm, s
ohladom na minimalnu Sirku odrezu 3,5
mm.

Zaistenie retiazky valcového lemu.

e Aplikujte na koniec Svu kvapku lepidla.
Ponechajte zaschnut' a odreZte retiazku

Poznamka:
Pred pouzitim lepidla vyskuSajte, ¢i jeho
pouzitie neovplyvni stalost farieb materialu.
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24 Stehové variacie
a techniky Sitia

Sitie plochého dekorativneho $vu

e Plochy steh vytvorite nastavenim
napnutia 3-nitkového obnitkovacieho
stehu a roztiahnutim latky od seba po
usiti Svu.

e Plochy steh je pouzivany ako stehovaci,

dekorativny alebo len ako ornamentalny
steh.

1/ Nastavenie stroja

e Vyberte lavu alebo pravu ihlu

e Zacnite nastavenim, navle¢enim a
vyvazenim pre 3-nitkovy obnitkovaci
steh

e Uvolnite vyrazne napnutie ihlovej nite
/zelena alebo modra/.

e Jemne uvolnite napnutie nite dolného
chapaca /zlta/.

2/ Plochy sSev

e Polozte na seba latku /licovymi alebo
rubovymi stranami/ obratenymi stranami
usite dekorativnym stehom na spravnej
strane latky.

e Site pri siéasnom odreze nadbytoénej
latky.

e |hlova nit /modra alebo zelend/ vytvori
na rube latky V.

e Nit dolného chapaca bude polozena
rovno na okraj latky.

Nit dolného chapaca

Rub
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Roztiahnutim protilahlych stran Svu
vytvorite ploché stehy.

3/ Dekorativny plochy steh

Vyradte pohyblivy horny n6z z ¢innosti.
Stroj nebude odrezavat’ latku na stehu.

Prehnite k sebe nespravne strany latky.

Polozte latku tak, aby €ast stehu
presahovala okraj latky

Roztiahnutim protilahlych stran latky
vytvorite plochy steh.

4/ Dal$ie pokyny pre plochy steh

Na vytvaranie plochého stehu musi byt
spravne nastavenie napnutie niti

Nit horného chapaca je dominantna pre
plochy steh. Z toho dévodu navlecte
vyraznou dekorativnou nitou horny
chapac a ihlu s dolnym chapacom
nevyraznymi nitami.

Na vytvorenie prieCkového stehu Site
Sev spravnymi stranami k sebe.
Dominantna bude ihlova nit, ktora tvori
priecky /A/.
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Sitie slepého lemu overlockom

e Sitie slepého lemu, odstrihnutie
nadbyto€nej latky a obnitkovanie
okrajov je vykonavané v jednej Cinnosti

e Overlockovy slepy lem je najvhodne;jSi
pri Siti upletov ako trvanlivé a takmer
neviditefné zakoncenie

e Vyberte lavu ihlu a nastavte stroj na
uzky 3-nitkovy obnitkovaci steh

Poznamka:
Pre tento druh Sitia je taktiez pouzitelny
3-nitkovy plochy steh

e Nastavte dizku stehu na 4

e Prelozte latku na opacnu stranu a spat
na spravnu stranu s 6 mm presahom
cez zahyb

e Site na vysunutom okraji lemu tak, aby
ihla spravne zachytavala okraj zahybu.

Poznamka:

Na Sitie slepého stehu je vhodné pouzit
patku na slepy steh.

Sitie dekorativnych zahybov

e Dekorativne zahyby Site na latke pred
strihanim

e Vyberte lavu ihlu a nastavte stroj na
uzky 3-nitkovy obnitkovaci steh

Poznamka: Pri tejto technike je pouzitelny
taktiez valcovy lemovy steh.

e Vyradte horny pohyblivy néz z funkcie.
o \yskuSajte na latke poZzadovany pocet
dekorativnych zéhybov.

vyberte

[ T N B




o ZlozZte latku do zahybu nespravnymi
stranami na seba a Site

e Zahyby preZehlite jednym smerom.

Otacanie rohov

1. Vonkajsi roh

e Vystrihnite priblizne 2 cm od rohov v
linke s okrajom obnitkovania lemu

o Site k bodu A a jeden steh za okrajom
latky a stroj zastavte

e Zdvihnite ihlu a pritlaénu patku

e Stiahnite latku k zadnej strane stroja
tak, aby sa uvolnila nit drzana na
zachytke stehovej dosky.

Pozor:

Na obrazku bola odstranena pritlacna

patka, aby bolo vidiet na stehovu dosku

o Otocte latku, spustite pritlaénu patku
tak, aby néz odrezu bol umiestneny v
linii odrezu okraja latky

e Uvolnite nit a za¢nite Sit

2. Vnutorny roh odstrihu + ¢

e Odstrihnite latku na okraji Svu
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e Vyradte horny pohyblivy néz z &innosti e ™
e Site na odstrihnutom okraiji latky

e Zastavte Sitie pred dosiahnutim rohu a
prehnite latku dofava na spevnenie rohu

e Pokracujte v pomalom Siti pri
pridrziavani zahybu v priamej linii pri
pohybovani zahybu pocas Sitia.

PriSpendlenie

e Zapichujte Spendliky nafavo od
pritlanej patky. Tymto umoznite ich
jednoduché vybratie a zaistite aby sa
nedostali pod n6z odstrihu.

Pozor!
Sitie cez $pendliky by poskodilo a znigilo
hroty nozov.

Zaistenie retiazky

o Navlecte vytvorenu retiazku do ihly s
velkym okom /€alinnicka ihla/

e Vlozte ihlu do konca Svu a zaistite nit’
Poznamka:

Na zaistovanie retiazky valcového lemu
postupujte podla pokynov.
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Spevnenie Svu

Vlozenim pasky do obnitkovacieho Svu
docielite stabilizovanie Svu

Vlozte pasku do predného otvoru
pritlaCnej patky

Polozte pasku pod patku dozadu a Site
Sev.

Paska je zachytena pri Siti Svu.

Lemovanie retiazkou

Vyradte z €innosti horny pohyblivy n6z

Vlozte povrazok alebo stuzku do
predného otvoru pritlatné patky

Polozte povrazok alebo stuzku dozadu
pod patku a Site retiazkou pozadovanu
dizku

Oretiazkovany povrazok alebo stuzka
méze byt pouzivana jednotlivo alebo
mézu byt spletené do 3 az 4 prameniov.
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25 Udrzba stroja é N

Obnitkovaci stroj vyzaduje vacsiu
starostlivost’ o jeho udrzbu ako bezny Sijaci
stroj z dvoch dévodov.

1. Pocas prevadzky je vytvarané
odrezavanim latky velké mnozstvo
odpadu a prachu

2. Vyssia rychlost obnitkovacieho
stroja vyzaduje CastejSie olejovanie
vnutornych funkénych dielov.

Cistenie stroja

Pozor!
Pred Cistenim odpojte vzdy stroj od el.
siete.

e Cistite pravidelne pracovny priestor
chapacov a nozov suchym Stetcom
az do uplného odstranenia odpadu a
prachu.

Olejovanie stroja

Pozor!
Pred olejovanim vzdy odpoijte stroj od el.
siete.

e Miesta olejovania ozna¢ena na obrazku
musia byt pravidelne olejované.

Poznamka:

Pouzivajte olej na Sijacie stroje. Pouzitie
iného oleja m6ze spdsobit poSkodenie
stroja.
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Vymena pevného noza s

Pozor!
Pred vymenou pevného noza odpojte stroj
od elektrickej siete.

e Pevny ndéz vymernite po jeho otupeni

e Vymena pevného noza mbze byt
vykonana podla nasledujucich pokynov.
Ak sa pri vymene pevného noza
stretnete s problémami, spojte sa so
servisnou opravoviiou SINGER, ktora
vykona nastavenie.

e Uistite sa, &i je stroj odpojeny od
elektrickej siete.

e Otvorte kryt chapacov a vyradte z
¢innosti horny pohyblivy n6z 1 podla
pokynov.

e Uvolnite nastavovaciu skrutku pevného
noza 2 a zlozte pevny ndz 3.

e Umiestnite novy pevny n6z do drazky
drziaku pevného noza

e Dotiahnite nastavovaciu skrutku 2

e Postavte horny pohyblivy n6z 1 do
pracovnej polohy.
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26 Tabulka poruch a
ich odstranenie

Porucha

Odstranenie

Latka nie je podavana

Lame sa ihla

Nite sa trhaju

Vynechavanie stehov

Stehy su nepravidelné

Latka sa zadrhuje

Nepravidelny odrez

Latka sa krci

Stroj nie je mozné uviest do
¢innosti

Predizte dizku stehu
Zvyste pritlacny tlak patky pri tazkych materialoch
Znizte pritlacny tlak patky pri lahkych materialoch

Vlozte ihlu spravnym spbsobom do objimky
Netahajte latku pri Siti

Dotiahnite skrutku ihly v objimke

Pouzite vacsiu ihlu na tazké materialy

Skontrolujte, &i je stroj spravne navleceny
Skontrolujte, €i nie je nit prevesena alebo pricviknuta
Vlozte spravnu ihlu

Vlozte novu ihlu, stara mbze byt ohnuta alebo tupa
Pouzite kvalitnejSiu nit

Znizte napnutie nite

Vlozte novu ihlu, stara méze byt ohnuta alebo tupa
Pritiahnite skrutku ihly

Skontrolujte ¢i je ihla spravne nasadena

Zmerite typ alebo velkost ihly

Skontrolujte, &i je stroj spravne navleceny

Zvyste pritlacény tlak patky

Pouzite kvalitnejSie nite

Vyvazte spravne napnutie niti
Skontrolujte, ¢i nie je nit prevesena alebo pricviknuta
Skontrolujte spravnost navlecenia stroja

Uvolnite napnutie niti

Skontrolujte ¢i nie je nit prevesena alebo pricviknuta
Pouzite kvalitnu tensiu nit

Skratte dizku stehu

Znizte pritlacny tlak patky pre lahsie materialy

Skontrolujte vyrovnanie nozov odrezu
Vymente jeden alebo oba noze

Nasadte kryt chapacov pred Sitim

Skontrolujte, ¢i nie je nit prevesena alebo pricviknuta
Stlacte hrubé vrstvy latky beznym strojom pred Sitim na
overlocku

Zasurnite konektor sietovej $nury do zdroja el.prudu
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27 Vzt'ah medzi latkou

a nitou
Typ latky Typ nite lhla Singer
Cat.No 2022
Lahka
Lan, organtin, hodvab # 100 # 11
zavojovina, krep atd. bavina # 100
synthetic # 80 - # 90
polyester # 80 - # 100
Stredne t'azka
Muselin, Scheersucker, bavina # 60 - # 80 #11, #14
satén, gabardén, hodvab # 50
popelin atd. synthetic # 60 - # 80
polyester # 60 - # 80
Tazka
Oxford, Denim, tvid, bavina # 40 - # 60 414
ManSester, serz hodvab # 40 - # 60
synthetic # 50 - # 80
polyester # 60 - § 80
Uplet
Trikot synthetic # 80 - # 90 #1
. polyester # 60 - # 80
Zerzej synthetic # 60 - # 80
polyester # 60 - # 80 #11, #14
bavina # 60 - # 80
vina /tkana, aplet/ synthetic # 60 - # 80 #11,#14

vineny tetron

polyester # 50 - # 60

So strojom su dodavané ihly €. 2022. Pre r6zne prace a materialy je mozné pouzit

nasledujuce ihly SINGER.
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28 Technické udaje

Polozka

Technicky udaj

Rychlost Sitia

Dizka stehu /podavanie/

Pomer diferenciélneho podavania

Sirka stehu obnitky

Zdvih ihlovej tyCe
Zdvih pritlacnej patky

Ihla

Typ

Pocet niti

Rozmery stroja
Sirka

hibka

vyska

vaha v kg

1300 s.p.m.

1 -4 mm /bezné Sitie, valcovy lem F-2, obnitkovanie
3.0/

1:0,7 - 1:2 /pri strojoch s diferencidlnym podavanim/

valcovy lem 1,5 mm, bezné obnitkovanie 3,0-7,7 mm
Standardny 3,5 mm

27 mm
4,5 mm

pre valcovy lem €. 2022, # 11
bezné obnitkovanie 2022, # 11, # 14

14SH 744 14SH 754
2,3,4 2,3,4
338 338

280 280

265 265

6,0 6,2
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BIZTONSAGI ELOIRASOK

A GEP CSAK HAZTARTASI HASZNALATRAKESZULT =~ |

Hasznalat kozben mindig tartsa be a biztonsagi el6irasokat.

csatlakozét.

» A gépet soha ne hagyja felugyelet nélkil, ha a fesziltség alatt van.

* Mindig aramtalanitsa a gépet, ha a ti kézelében végez beallitasokat, példaul:
tlicsere, beflizés vagy talpcsere.

» Karbantartas, tisztitds vagy az izzélampa cseréje el6tt is mindig dramtalanitsa
a készuléket.

* Az izz06 cseréje utan ne felejtse el a takardlapot visszatenni.

» Az ékszij beadllitasaval keresse fel a szakszervizt.

» Atalpkapcsolot 6vatosan kezelje, vigyazzon, hogy ne essen le, ne tegyen ra
semmit.

» Mindig megfelel6 garatlapot hasznaljon.

» Soha ne hasznaljon gorbe fit.

» Varras kdzben tartsa tavol ujjat a mozgo alkatrészektél.

» Varras kdzben ne huzza vagy tolja az anyagot, mert ez a tl térését okozhatja.

* Ne hasznalja a gépet szabadban, tartsa napfénytél és meleg helytdl tavol. @

» Gyerekeket ne engedjen a gép kdzelébe.

* Ne hasznalja a gépet, ha a csatlakoz6zsinér vagy a dugo sérilt; vagy a gép
nem megfeleléen mikodik;
Vigye a gépet a legkdzelebbi szervizbe.

» Soha ne fedje le a gép szell6zbnyilasait.

» AKkicserélendd alkatrészeknek azonosnak kell lenni az eredetivel és csak
szakember végezheti a cserét és a javitast.

+  Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fali csatlakozo aljzat fesziltsége megegyezik a
motor névleges fesziltségével.

» Kikapcsolaskor mindig allitsa a szabalyzét O pozicidba, majd hizza ki a m

A készllék megfelel az eurépai normaknak: lektromos biztonsag, radio
interferencia és az elektromagnesesség
tekintetében.

( € Min&sitésnek megfelel.
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Jelen hasznalati utasitas tobb modellt mutat be, ezért a kiilonb6zé beallitasoknal
kulénbségekek adddhatnak.

Kérdéseivel kérjuk keresse szakszervizeinket.

Hogy On mindig a legmodernebb varrasi lehetéségekkel dolgozhasson, a gyarto
fenntartja maganak a jogot, hogy megvaltoztassa a gép megjelenését vagy
tartozékait elézetes figyelmeztetés vagy értesités nélkiil.

A készlléket az élettartama végén kilon kell a megfelel6 gydjtéponton elhelyezni
nem pedig a hagyomanyos haztartasi hulladékkal egyitt. Ez mindnyajunk
kérnyezetének javara valik.

Keérjuk tgyeljen arra, hogy jelen termék kidobasanal az elektromos/elektronikus
termékekre érvényes nemzeti térvények szerint gondoskodni kell a termék
Ujrahasznositasarol.

Amennyiben kérdése van kérjik forduljon a szakkereskedéjéhez.

7 i

Ezt a késziiléket nem hasznalhatjak csokkent fizikai, érzékszervi vagy értelmi
képességl személyek (beleértve a gyerekeket is), illetve olyan személyek, akik nem
rendelkeznek megfelel6 tapasztalattal és ismeretekkel, hacsak nincsenek ellendrizve
vagy utasitva a biztonsagukért felelés személyek altal.
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OLTESKIVALASZTAS

A késziilékkel nagyon sok féle varrasmintat készithet attol fliggéen, hogy hogyan allitja be
a tlpoziciot, szalakat és a szalfeszességet.

ime néhany példa: | Alkalmazas

110, 2 szal
Kdénnyl és kotott anyagokhoz
Optimalis 6ltés szélesség: 3,5-5,7 mm

1/ Haromszalas
overlock oltés

2/ Két szalas overlock
varrat

110, 2 szal
Szegélyek elvarrasara

110, 3 szal

Szegélyek elvarrasara

Hagyomanyos anyagokhoz

Optimalis 6ltés szélesség: 3,5-5,7 mm

3/ Harom szalas
overlock oltés

1t0, 3 szal
Diszit6 szegélyként
Optimalis 6ltés szélesség: 3,5-5,7 mm

4/ Négy szalas
flatlock oltés

5/ Harom szalas
overlock biztonsagi
varrattal

1 t0, 3 szal
Keskeny vagy diszit6 szegélyként
Optimalis 6ltés szélesség: 3,5-5,7 mm

6/ Négy szalas
overlock biztonsagi
varrattal

2 t, 4 szal
Kdzepesen vastag vagy nehéz
rugalmas anyagokhoz

Kdézepesen vastag vagy nehéz rugalmas anyagokhoz az dltés szélesség ndvelhetd az
allito karral (lasd késdébb)
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HASZNOS TANACSOK

A szalfeszesség a tarcsa nagyobb szam felé allitasaval csokkenthet6.

Mindig az anyagnak megfelel6 tiit, cérnat és szalfeszesség beallitast hasznaljon.
A helyes bedllitas eléréséhez mindig csak fél szamnyival tekerje el a tarcsat.

Ha tanacsra van sziiksége forduljon legkdzelebbi szerviziinkhoz.

Oltés szélesség 3,5 mm 5,7 mm
Ta: Jobb oldali ti Bal oldali tt
Szalvezetd tarcsa: Zold Kék

Beallitasok
Oltés tipus Ti pozicio Szalvezet6 tarcsa: Az adatok kdzepes vastagsagu anyagra, 80-
as tlre vonatkoznak
Kék Zold Narancs Sarga
3.5mm
4.0 2.0
1 2 szalas overlock
(502) 5.7mm
> 1° ®
3.5mm
0.5 6.0
2 szalas overlock
2 vakszem oltéssel
(503) | 5.7mm
0.5 5.0
3.5mm
3.0 3.0 3.0
3 3 szalas overlock
(504) 5.7mm
3.0 3.0 3.0
3.5mm
0.5 5.0 7.0
3 szalas flatlock
4 (keskeny szegés)
(505) | 5.7mm
0.5 5.0 7.0
3.5mm
3.0 1.0 7.0
5 3 szalas egyenes
overlock 5.7mm
5.0 0 8.5
4 szdlas strech
I 514) (oo 3.0 3.0 3.0 3.0
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TARTOZEKOK

. Tlkészlet
. Csavarhuzo (kicsi) 171
. Csipesz
. Imbuszkulcs 1

A WN =

TARTOZEKDOBOZ

Huzza le az asztalt, amelyben a
tartozékcsomag talalhaté, majd nyissa ki a
dobozt.

Mielétt visszahelyezi, zarja be a dobozt.

TU _ y,

e Atartozékdoboz 2022 90/14-es t(it
tartalmaz.
Ezen a méreten kivll hasznalhat még
80/11-es tlt is.
A tlket keresse a Singer markaboltban,
illetve a Singer szervizekben.
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A GEP FO RESZEI

Szaltartd és szalvezetd

Fogo

Bal tliszalfeszitd beallitétarcsa (kék)
Jobb tliszalfeszitd beallitétarcsa (zold)
Fels6 hurokszalfeszité beallitétarcsa
(narancs)

Alsé hurokszalfeszitd beallitétarcsa
(sarga)

Talap

Lehlzhato asztal

Boritd

. Motor és vilagitas kapcsolo

. Oltéshosszusag beallitotarcsa

. Kézikerék

. Szaltarté

. Szaltarté kup

. Szaltarto tuske

. Talpemeld kar

. Differencial anyagtovabbitas szabalyz6

Oltésszélesség szabalyzd
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SZALHURKOLO
BORITO

Ahhoz, hogy ki tudja nyitni, hizza teljesen
jobbra (1), majd maga felé (2).

Ekkor kinyilik a fedél.

Bezaraskor nyomja vissza a helyére és
automatikusan bezarodik.

LEGFONTOSABB
RESZEK A BORITO
MOGOTT

. Fels6 hurkol6 (szalvezetd)
. Fels6 kés (kivehetd)

Talp

. Also kés (nem kivehetd)

. Also hurkolé (szalvezetd)
-7. Oltésszélesség szabalyzo

oA wWN =
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Kinyitaskor a szalvezetd le van csukva.
El6sz6r huzza ki teljesen a szalvezet6t.
Ezutan a teleszkop szar két
csatlakozépontja bepattan a helyére. Allitsa
be a szalvezetbket pontosan a szaltartd
tuskék folé. Tegye a cérnat a tiskére,

a szaltarto kupra. Beflizés utan igazitsa ki a
szalakat, hogy ne gubancolédjanak dssze.

Az yj tit a lapos oldalaval hatrafelé
helyezze be.

Tolja a tht tkozésig a tartdba, majd hizza
meg a tlszorit6é csavart.
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A TUK CSEREJE

A tl cseréje el6tt kapcsolja ki a gépet.
Majd forgassa ugy a kézikereket, hogy a
tl a legmagasabb pozicidba keriljon. Az
imbuszkulcs segitségével lazitsa meg a
tlszoritd csavart, majd vegye ki a tat.

1. ROgzité csavar (bal oldali t()
2. RObgzitd csavar (jobb oldali ti)
3. Balti

4. Jobb ti

124
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SZALBEFUZES

A beflizést a szalhurkolo6 tetején elhelyezett
szinskala segiti.

Flizze be a szalakat 1-4-ig terjed®
sorrendben az abra szerint:

1. Fels6 hurokszal: narancs
2. Als6 hurokszal: sarga
3. Jobb oldali tliszal: zo6ld

4. Bal oldali tliszal: kék

A beflizés megkezdése el6tt emelje a tiit
a legmagasabb pozicidba, a kézikerék
forgatasaval.

Beflizéskor a gépet mindig kapcsolja ki.

Fels6 hurokszal befilizése (narancs)

e Afels6 hurokszalat a a rajz szerint
(1....8 sorrend) kell befiizni.

(A gyors tajékozodas érdekében
tanulmanyozza a szinkédos abrat, ami
a szalhurkol6 fedél els6 oldalan van
elhelyezve.)

e A szalvezetén huzza at a szalat hatulrél
elére. (1)
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CSATLAKOZAS, LABPEDAL

A csatlakoztatashoz kapcsolja 6ssze a vezetéket a géppel (1,2), majd dugja a konnektorba.

ON allas: bekapcsol
OFF allas: kikapcsol

A motor inditdsahoz nyomja meg a labpedalt. Minél er6sebben nyomja, annal
gyorsabban varr a gép. A varras megallitasahoz vegye le a Iabat a pedalrol.
A pedalt 6vatosan hasznalja, évja a leeséstdl, ne tegyen semmit a tetejére.

GY6zODJON MEG ARROL, HOGY A FALI CSATLAKOZOALJZAT
FESZULTSEGE MEGEGYEZIK-E A MOTOR NEVLEGES FESZULTSEGEVEL.

KEZIKEREK

A kézikerék forgatasaval emelheti fel vagy engedheti le a tiit. A kézikereket mindig csak
maga felé forgassa.

TALPEMELOKAR

A talpemel6kar segitségével lehet felemelni vagy leengedni a nyomotalpat. A gyari
beallitasa kdzepes vastagsagu anyagokhoz idedlis. A legtébb esetben a kilonb6zé
anyagok nem igényelnek beallitast, de van néhany kivétel: nagyon kénnyil és nagyon
nehéz anyagok esetében allitani kell a talpnyomason.

NYOMOTALP CSEREJE

Atalp cseréje el6tt kapcsolja ki a gépet.
Emelje fel a nyométalpat, majd pattintsa le talpat.
Mindig tgyeljen arra, hogy a tli a legmagasabb pozicidban alljon.

Végul tegye fel az yj talpat.
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o Flizze at a szalat a
szalvezet6 karikan
hatulrdl elére. (2)

o A szal végét az ujjaival tartva, huzza
at a szalat a szalfeszit6 tarcsak kozott,
majd hizza meg a szal végét, és
ellendrizze, hogy a szal megfelel6en
helyezkedik-e el a szalfeszit6 tarcsak
kozott. (3)

e Flizze be a gép szalhurkold részét a
narancsszinnel jelolt szalvezet6kon
keresztul. (4-7)

o Flizze be a szalat el6lr6l hatrafelé a
fels6 hurokszal lyukaba. (8)
Ehhez a mivelethez hasznalja a
csipeszt.

e Acérnabdl kb. 10 cm-t hdzzon at
a szalhurkolon és helyezze a tlilap
hatuljara.
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Als6 hurokszal befiizése (sarga)

o Flizze be az als6 hurokszalat a rajz
szerint (1....9 sorrend)

A szalvezetdén hizza at a szalat hatulrol
elére. (1)

o Flizze at a szalat a
szalvezet6 karikan
hatulrol elére. (2)

1
U

A

e Aszal végét az ujjaival tartva, hizza
at a szalat a szalfeszit6 tarcsak kdzott,
majd huzza meg a szal végét, és
ellenérizze, hogy a szal megfeleléen

helyezkedik-e el a szalfeszit6 tarcsak
kozott. (3)
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Forgassa a kézikereket maga felé,
amig az als6 szalhurkold a jobb oldali
végallasba kerdl.

Flzze be gép szalhurkoléjat, kdvetve a
sarga szinnel jeldlt szalvezetbket. (4-7)

Fogja meg a csipesszel a szélat és
flizze at a szalhurkold végén lévd
lyukon. (7)

lllessze be a szalat az als6 szalhurkold
baloldali végébe. (8)

A cérnanak az alsé szalhurkol6
mélyedésében kell fekiidnie.

Huzza &t a szalat a bal oldali hurkolon
az abra szerint, ugy hogy bemenjen a
mélyedésbe. (9A-B)

Vezesse at a szalat a szalvezetd
mélyedésén, belll a vajatban. (10)
Huzzon at kb. 10 cm-t a szalhurkolon,
tegye a felsd szalhurkold tetejére és a
tilap mogé.

SINGER
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Jobb oldali tliszal befiizése (z6ld)

e Flizze be a jobboldali tliszalat a rajz
szerint (1....8)

e A szalvezetén huzza at a szalat hatulrél
elére. (1)

e Flizze at a szdalat a
szalvezet6 karikan
hatulrdl elére. (2)

o Aszal végét az ujjaival tartva, huzza
at a szalat a szalfeszit6 tarcsak kozott,
majd huzza meg a szal végét és
ellendrizze, hogy a szal megfeleléen

helyezkedik el a szalfeszit6 tarcsak
kozott. (3)
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e Folytassa a beflizést az abra szerint.
(4-7)

Ne felejtse el, hogy a szalat a szalvezetd
fels6 vajatan (6) at kell huzni.

e Flizze be a szalat a jobb oldali tiibe. (8)

Helyezze a cérna végét a nyométalp alatt
hatrafelé.

Megjegyzés: A tt kénnyebben be lehet
flizni, ha a fels6 kést kioldja.

Varras el6tt ne felejtse el a kést \ /
visszahelyezni.
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Bal oldali tiiszal befiizése (kék)

e F(izze be a baloldali tszalat az
abranak megfeleléen. (1-7)

e A szalvezetén huzza at a szalat hatulrél
elére. (1)

e Flizze at a szdalat a
szalvezet6 karikan
hatulrdl elére. (2)

o Aszal végét az ujjaival tartva, huzza
at a szalat a szalfeszit6 tarcsak kozott,
majd huzza meg a szal végét és
ellendrizze, hogy a szal megfeleléen

helyezkedik el a szalfeszit6 tarcsak
kozott. (3)
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e Folytassa a beflizést. (4-6)

Ne felejtse el, hogy a szalat a szalvezetd
also vajatan kell athuzni. (5)

e Flizze be a szalat a jobboldali tibe.
Hasznalja a csipeszt. (7)

e Tegye a szalat nyométalp alatt
hatrafelé.

Fontos informaciok a beflizésrol:

- Atlk beflizését mindig utoljara
végezze, hogy elkertlje az also
szalhurkold téves beflizését.

- Ha az als6 szalhurkolo beflizése
véletlenl elmaradt:

» Flzze ki a szélat a tl(k)bél
* Flzze be az alsé szalhurkolét
» Flizze be a tit (tlket)




A CERNA CSEREJE
(0SSZEKOTOS
MODSZER)

Ha a cérnat ki akarja cserélni a tipus vagy
a szin valtoztatasa miatt

Vagja el a szalat kdzel a spulnihoz.
Helyezze az Uj spulnit az allvanyra.
Kdsse Ossze az Uj szalat a régivel.

A csomobdl kiallé szalvégeket roviditse
le 2-3 cm-re. (Ha rovidebbre vagja, a
csomo esetleg kioldodhat)

e Acsomo¢ szilardsaganak kiprobalasara
er6sen huzza meg a cérnat.

e rja felljiegyezze meg a szélfeszité
beallitasat.

o Tekerje lefelé a feszitétarcsat a
végallasig.

e Huzza at a szalat a gépen, egyszerre
mindig csak egyet.

e Ha a cérna elakad, ellenérizze,
nem gubancolédott-e 0ssze a
szalvezet6kben vagy nem hurkolédott-e
az orso ala.

e Amikor a csomo a tl elé ér, alljon meg.
Vagja le a csomot és flizze be a tlibe a
szalat.

e Allitsa vissza a szalfeszitd tarcsat az
eredeti allasba.
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AZ OLTESHOSSZ
ALLITASA

e Az dltéshosszt szabalyzé tarcsat allitsa
3 mm-re. Ez megfelel a legtdbb varrasi
modhoz.

e Ha nehéz, vastag anyagot varr, allitsa
az oltéshosszt 4 mm-re.

e Ha kdnny(, vékony anyagot varr, allitsa
az Oltéshosszt 2 mm-re, hogy a varras
képe megfelel6 legyen.

AZ OLTES
SZELESSEGENEK
BEALLITASA

Az Oltés szélességét a tlipozicio és az
Oltés szélesség allito valtoztatasaval tudja
szabalyozni.

A tlipozici6 valtoztatasa

a. Csak a bal tli hasznalatanal: 5,7 mm
b. Csak a jobb tii hasznalatanal: 3,5 mm

* A gép most be van allitva négyszalas
Oltésre és haromszalas bal tis oltésre,
5,7 mm-es Oltésszélességgel (1)

Az 5,7 mm-es beallitast 7,2 mm-re lehet
névelni, a 3,5-6s beallitast pedig 5 mm-
re, az allékés beallitasaval (2)

* A gép most be van allitva haromszalas,
jobb tis oltésre, 3,5 mm-es
Oltésszélességgel (3)

-~

/

Il”l”

LN

3.5 mm

Bal/jobb tii
M

Bal tii (2)

Jobb tii (3)

5.2 mm ! 3.0 mm
6.7 mm 4.5 mm |
Bal/jobb tii Bal t Jobb tl
\_ J
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Az oltés szélesség allité valtoztatasa f

1. Ne felejtse el a vezetéket kihuzni a
konnektorbdl a beallitasok megkezdése
elétt.

2. Nyissa ki a szalhurkol6 fedelét igy
koénnyebben tudja elvégezni a kivant
miveleteket.

3. Oldja ki a fels6kést.

4. Lazitsa meg az allokés tartdjanak két
rogzitécsavarjat a szerszamkészletben
talalhaté imbusz kulccsal.

5. Ha az dltéshosszusagot ndvelni akarja,
mozditsa az allokés tartéjat jobbra, ha
csOkkenteni akarja a szélességet, tolja
balra.

6. Ellendrizze, hogy az allokés vagoélének
szintje egyenlé magassagban legyen a
tllap fels6 sikjaval.

7. Huzza meg a csavarokat.

8. Allitsa vissza a mozgokést eredeti
helyzetébe. (nyillal jelzett rész)

Ne allitsa az élszegés szélességét 3,5 mm
ala. (A)

a, Csak a bal ti hasznalatanal: 5,2~6,7
mm

b, Csak a jobb ti hasznalatanal: 3,0~45
mm
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A vak greifer

A muvelet elétt kapcsolja ki a gépet.

1. lllessze 6ssze az abra szerint a 2
alkatrészt, ugy hogy az A-val jelzett
tiske bemenjen a B-vel jelzett lyukba.

2. Helyezze a pozicionald (C) tetején 1évé
tuskét (D) az E-vel jelzett lyukba

A vak greifer eltavolitasa

e Huzza ki a pozicionald tetején lévd
tuskét az E-vel jelzett lyukbol

Tegye vissza az alkatrész dobozba.
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A DIFFERENCIALT
ANYAGTOVABBITAS
| KIEGYENLITO
ANYAGELTOLAS

e Adifferencial anyagtovabbitas olyan
rendszer, amely nyujtja vagy rancolja
az anyagot, ahol a bementei el6tolas
valtozik a kimeneti el6tolashoz képest.

e Az anyageltolas valtoztathato
1:0,7~1:2.0 k6z6tt.

A bedllitas a differencial
anyagtovabbitas allitokarjaval torténik,
az abra szerint.

o Akiegyenlit6 el6tolas hasznalata
nagyon hatékony a strech anyagok
szegésénél vagy harantirdnyban
kiszabott ruhaknal.

A szabalyzé 1.0 beallitdsa az 1:1 aranyt
jelzi.

Rancolt élszegés

e Normal tlilappal

e Arancolt élszegés kivaldan alkalmas:
ruhaujjak, passzé-részek, elilsé és
hatuls6 derékrészek, szoknyaszegések
stb. varrasara; a strech, kotott, jersey
anyagoknal, a ruha 6sszeallitasa el6tt.

A differencial anyagtovabbito karjanak
beallitasa

e Tolja a szabalyzokart a kdzponti jeltdl
(1.0) lefelé, a kivant rancolasnak
megfeleléen

e A szabalyzokar helyzete fugg a varrni
kivant anyagtol és az anyagel6tolas
mértékétdl.

e Ha a szabalyzokar a maximalis
rancolasra van beallitva, (2.0) az
Oltéshossz automatikusan 3-ra all be.

o Ne felejtse el a szabalyzokart
visszaallitani a k6zépso jelhez, ha
normal élszegést akar végezni.
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Strech élszegés e N

e Az eredeti vagy a behajtott szegéshez =
valo tllappal
e Astrech élszegés idealis a gallérok,
ruhaujjak, szoknyaszegélyek varrasara,
a laza szerkezet( kotott és sz6tt
anyagoknal.

A differencial anyagtovabbité karjanak
beallitasa

e Allitsa be a szabalyzdkart a kdzponti /A
jeltél felfelé, amennyire szikséges %

e Varras kdzben kissé feszitse az
anyagot, a varrotalp el6tt és mogott
végzett gyenge huzassal.

e Ha a nyujtas nem lett helyesen beallitva e
a varni kivant anyag tulajdonsagaihoz §o 5 @
képest, az anyag hajlamos lesz 2.9

tovabbtolodni a thtdl, ilyenkor nem
megfeleld élvarras jon létre.
llyen esetben a szabalyzdkat allitsa
kdzelebb a kézépponti jelhez.

o Ne felejtse el a szabalyzokart
visszaallitani, ha normal élszegést akar
végezni.
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A FELSO MOZGOKES
KIOLDASA

A mozgokeés tzemen kivil helyezése:
Ellenérizze, hogy a csatlakozovezeték
ki van-e huzva a konnektorbdl.

Nyissa ki a szalhurkol6 fedelét.

A mozgokeés tartdjat nyomja jobbra,
végallasig.

Forditsa a gombot, amig a kés
vizszintes helyzetbe pattan.

Ha a kés nem megy tovabb a fels6
helyzetébdl:

Forgassa a kézikereket maga felé, amig
a kés kikerUli a gép tetejét.

Forditsa el a kést vizszintes helyzetbe.

A mozgokés tzembehelyezése:

Nyissa ki a szalhurkolé fedelét, és
a mozgokés tartdjat nyomja jobbra,
végallasig.

Forditsa a gombot felfelé és maga
felé, amig a kés bepattan az tzemi
helyzetbe.

Miel6tt varrni kezdene, zérja le a
szalhurkol6 fedelét.
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o Aszegbgép egyszerlien atalakithato
szabadkaros géppé a toldalékkar
eltavolitasaval.

A toldalékkar eltavolitasa

e Huzza le balra és tavolitsa el a
toldalékkart, mikdzben nyomjv tartja a
kar alatti gombot (A).

o igy alkalmassa teheté a gép a
nehezen elérhetd részek, mint pl.
karoltd vagy beszegett nadragfelhajtas
megvarrasara.

Helyezze a ruhat a szabadkarra és
kezdje el a varrast.

A toldalékkar visszahelyezése

o A mélyedés mentén egyenes vonalban
csusztassa vissza a toldalékkart a
gépre.




ALAPVETO e ) \\
OLTESTIPUSOK =

Hagyomanyos overlock és red6zés

Hagyomanyos overlock

o Allitsa az dltés szélességet az “S”
poziciora.

@ Red6zés

o Allitsa az dltés szélességet az “R” @ @
poziciora.
Ezt az 6ltés szélesség allitd
visszahuzasaval tudja elérni.
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FONALLANCOLAS ES
VARRASPROBA

Ha elkészlilt a szalak beflizésével,
helyezze el az dsszes szalat a tlilapon,
a nyomoétalptdl kissé balra.

Fogja 6ssze a széalakat és gyengén
hizza meg.

Forgassa a kézikereket 2-3
teljes fordulatra, a fonallancolas
meginditasahoz.

Engedje el a nyomoétalpat.

Tartsa tovabbra is a fonallancot és
lassan nyomja meg a pedalt, amig a
lanc 5-7 cm hosszu lesz.

Tegye a varrni kivant anyagot a
nyomoétalp elé és készitsen préba
varrast.

Varras kézben ne huzza az anyagot,
mert a ti meghajlik és eltorhet.

A probavarras végén hagyja még futni a
gépet a leeresztett nyomotalppal, amig
a fonallanc 5-7 cm hosszu lesz.

Végja el a fonallancot.

Ha a gépet barmikor vjrafiizi, mindig
készitsen fonallancot és proba varrast,
hogy a szalfeszitést a sziikségesnek
megfeleléen be tudja allitani.
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JAVASOLT
SZALFESZITESI
BEALLITASOK

1/ 2 SZALAS SZEGELYVARRAS

Tlpozicié:

Oltés szélesség allito: s
Oltés hossz: 2-4
Tarto (vak greiferezéshez): Szikséges

Megjegyzés:

Egyszerre legfeljebb fél szammal
valtoztasson a beallitason.
Minden beallitas utan végezzen
prébavarrast.

A kovetkezdkben leirtak csak javasolt
beallitasok. A szafeszesség fligg: az anyag
tipusatol, sulyatdl, szerkezetétdl, a tli és a
cérna vastagsagatol, tipusatol.

Ellenérizze, hogy a beflizés megfelel6-e,
mert csak igy érhetd el a kivant
szalfeszesség.

Beadllitas

Alsé szal

1. Ha az als6 hurokszal tul feszes vagy ha
a tiszal tul laza:
Allitsa az alsé hurokfogé tarcsajat
(sérga) kisebb szamra vagy
Allitsa a tliszal beallitd tarcsajat (kék
vagy z6ld) magasabb szamra

2. Haaz als6 hurokszal tul laza:
Allitsa a hurokszalfeszit6 tarcsat (sarga)
magasabb szamra

144

Anyag
szine
Feszit6tarcsa
Anyag Kék | zold Narancs | Sarga
Koénnyl 2,5 Hurokfogé tartd | 1,5
Kdzepes 3,0 Hurokfogé tartd | 1,5
Nehéz 4,5 | Hurokfogd tartd | 1,5
Feszit6tarcsa
Anyag Kék | zold Narancs Sarga
Koénny( 2,5 Hurokfogé tartd | 2,0
Kdzepes 3,0 Hurokfogé tartd | 2,0
Nehéz 4,5 Hurokfogé tarté | 2,0
J




2/ 2 SZALAS VAKSZEM OLTES

A kovetkezbkben leirtak csak javasolt
beallitasok

A szafeszesség fligg: az anyag tipusatol,
sulyatol, szerkezetétdl,

a tl és a cérna vastagsagatol, tipusatol.
Ellenérizze, hogy a beflizés megfelel6-e,
mert csak igy érhetd el a kivant
szalfeszesség.

Allitsa be a gépet a tablazat szerint és
végezzen prébavarrast.

Bedllitas

1. Ha az als6 hurokszal megjelenik az
anyag szinén:
Allitsa az alsé hurokfogé tarcsajat
(sarga) nagyobb szamra vagy
Allitsa a tliszal beallits tarcsajat (kék
vagy z06ld) alacsonyabb szamra

2. Ha atiszal tul laza:
Allitsa a tliszal beallité tarcsat (kék vagy
z06ld) alacsonyabb szamra vagy
Allitsa az alsé hurokfogé tarcsajat
(sarga) alacsonyabb szamra

~
Tlpozicié:
Oltés szélesség allito: S
Oltés hossz: 2-4
Tartd (vak greiferezéshez): Szlkséges
VAR
________ 2, —
)
Also szal
Anyag szine
Feszit6tarcsa
Anyag Kék | Zold Narancs | Sarga
Koénnyi 0 Hurokfogé tartd | 5,0
Kbzepes 0,5 Hurokfogé tartd | 5,0
Nehéz 1,0 Hurokfogo tartd | 5,0
Feszit6tarcsa
Anyag Kék | Zold Narancs | Sarga
Koénnyi 0 Hurokfogé tartd | 5,0
Kbzepes 0,5 Hurokfogé tartd | 6,0
Nehéz 1,0 | Hurokfogd tarté | 6,5




3/ 3 SZALAS OVERLOCK OLTES

A kovetkezbkben leirtak csak javasolt
beallitasok

A szafeszesség fligg: az anyag tipusatol,
sulyatdl, szerkezetétdl, a tli és a cérna
vastagsagatol, tipusatol. Ellenérizze, hogy
a beflizés megfelel6-e, mert csak igy
érhet6 el a kivant szalfeszesség.

Allitsa be a gépet a tablazat szerint és
végezzen prébavarrast.

1. Ha a fels6 hurokszal megjelenik az
anyag hatoldalan:

- allitsa a fels6 hurokszalfeszit6 tarcsat
(narancs) magasabb szamra vagy

- allitsa az als6 hurokszalfeszitd tarcsat
(sarga) alacsonyabb szamra

2. Ha az als6 hurokszal megjelenik az
anyag szinén:

- allitsa az als6 hurokszalfeszitd tarcsat
(sarga) magasabb szamra vagy

- allitsa a fels6 hurokszalfeszit6 tarcsat
(sarga) alacsonyabb szamra
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Tipozicio:
Oltés szélesség allito: s
Oltés hossz: 2-4

Fels6 szal
——————
Hatoldal
Feszitétarcsa
Anyag Kék | Zold Narancs | Sarga
Koénnyi 2,5 3,0 3,0
Kbzepes 3,0 3,0 3,0
Nehéz 3,5 3,0 3,0
Feszitétarcsa
Anyag Kék | Zold Narancs | Sarga
Koénnyi 2,5 3,0 3,0
Kbzepes 3,0 3,0 3,0
Nehéz 3,5 3,0 3,0
Fels6 szal
Tii szal MY Als6 szl
Anyag szine <
Hatoldal
Fels6 szal
-l.\-l.\-:,l-l.l—{\-{l-:i
NN Y —;&
N
Ta szal Also szal
Anyag szine
Hatoldal
Fels6 szal
__________
Anyag szine, ? Hatoldal
- %




4/ 3 SZALAS FLATLOCK OLTES
(Lapos szegés)

A kdvetkezbkben leirtak csak javasolt
beallitasok

A szafeszesség fligg: az anyag tipusatol,
sulyatdl, szerkezetétdl,

a tl és a cérna vastagsagatol, tipusatol.

Ellendrizze, hogy a beflizés megfelel6-e,
mert csak igy érhetd el

a kivant szalfeszesség.

Allitsa be a gépet a tablazat szerint és
végezzen prébavarrast.

Bedllitas

Ha az als6 hurokfogé szal tul laza:

- allitsa nagyobbra az alsé hurokfogd
szal feszességét (sarga) vagy

- allitsa kisebbre a ti szal feszességét
(kék vagy zold)

Ha a fels6 hurokfogo6 szal tul laza:

- allitsa nagyobbra a fels6é hurokfogo szal
feszességét (narancs)

- allitsa kisebbre a ti szal feszességeét
(kék vagy zold)

Ha a tii szal tul laza:

- allitsa nagyobbra a tl szal feszességét
(kék vagy zold)

- allitsa kisebbre a felsé hurokfogo szal
feszességét (narancs)

g N
TUpozicio:
Oltés szélesség allito: S
Oltés hossz: 2-4

T szal o—
Ta szal
Fels6 hurokfogd . .
szal Als’o hurokfogé
szal
Feszit6tarcsa
Anyag Kék | Zzold Narancs Sarga
Konnyi 0,5 5,0 7,0
Kdzepes 0,5 5,0 7,0
Nehéz 0,5 5,0 7,0
Feszit6tarcsa
Anyag Kék | zold Narancs Sarga
Konny 0,5 5,0 7,0
Kdzepes 0,5 5,0 7,0
Nehéz 0,5 5,0 7,0
Ta szal
Fels6 hurpkfogs, TG szal
szal A
Als6 hurokfogd
szal
Ta szal //y‘- T szal
Fe!sé hurokfogd /" Alsé
szl hurokfogo
szal
T szal s
Fels6 hurokfogg Tt szal
szal ’
Als6 hurokfogd
szal
\_ %
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5/ 3 SZALAS, FELCSAVART SZEGES
IFELSO HUROKSZALLAL BORITOTT/

A kdvetkezbkben leirtak csak javasolt
beallitasok

A szafeszesség fligg: az anyag tipusatol,
sulyatdl, szerkezetétdl,

a tl és a cérna vastagsagatol, tipusatol.

Ellenérizze, hogy a beflizés megfelel6-e,
mert csak igy érhetd el

a kivant szalfeszesség.

Bedllitas

Ha az als6 hurokfogé szal tul laza:

- allitsa nagyobbra az alsé hurokfogd
szal feszességét (sarga) vagy

- allitsa kisebbre a felsd hurokfogo szal
feszességeét (narancs)

Ha a fels6 hurokfogo6 szal tul laza:
- allitsa nagyobbra a fels6é hurokfogo szal
feszességeét (narancs)

Ha a tii szal tul laza:

- allitsa nagyobbra a tl szal feszességét
(kék vagy zold)

- allitsa kisebbre a felsé hurokfogo szal
feszességeét (narancs)
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g N
TUpozicio:
Oltés szélesség allito: s
Oltés hossz: 2-4
Felsd hurokfogd /: '7 AIsp hurokfogo
szal

Feszitétarcsa
Anyag Kék | Zold Narancs Sarga
Koénnyi 4,0 0 8,0
Kozepes 5,0 0 8,5
Nehéz 5,0 0 8,5
Feszit6tarcsa
Anyag Kék | Zold Narancs Sarga
Konnyi 2,5 1,0 7,0
Kozepes 3,0 1,0 7,0
Nehéz 3,5 1,0 7,0
Ta szal
Als6 hurokfogo
Fels6 szal 9
hurokfogd A
szal TG szal
T szal Also
hurokfogé
Fels6 hurokfogo szal
szal Td szal
Ta szal
Alsé hurokfogd
Fels® hurokfogé /A% I
szal T szal
\_ /




6/ 4 SZALAS OVERLOCK HAMIS
BIZTONSAGI OLTESSEL

A kdvetkezbkben leirtak csak javasolt
beallitasok

A szafeszesség fligg: az anyag tipusatol,
sulyatdl, szerkezetétdl, a ti és a cérna
vastagsagatol, tipusatol.

Ellenérizze, hogy a beflizés megfelel6-e,
mert csak igy érhetd el a kivant

4 Tlpozicio: E] R
Oltés szélesség allito: S
Oltés hossz: 2-4

Felsé hurokfogé szal

Also

Jobb

. Bal
. p oldali
szalfeszesség. tiszal Oldali
tl szal
(514)
Feszit6tarcsa
Anyag Kék | Zoéld Narancs Sarga
Kénnyti | 25| 25 3,0 3,0
Kozepes 3,0 3,0 3,0 3,0
Beallitas Nehéz 35| 35 3,0 3,0
Ha a felsé hurokfogé szal tul laza: FelsS huroidagd sz4|
- allitsa nagyobbra a felsé hurokfogo szal Als
o SO
f’es’zess.eget (narancs)’vagy o =N hurokfogé
- allitsa kllsepbre’az also hurokfogé szal Jobb ‘N szal
feszességét (sarga) oldali  Bal 3
t szal oldali
1028l 166 hurokfogs szal
Ha az als6 hurokfogo6 szal megjelenik az ‘ Also
any'ag’ szinén: ] ] \_hurokfogé
- allitsa nagyobbra az alsé hurokfogd ) szél
Jobb oldali

szal feszességét (sarga) vagy
- allitsa kisebbre a felsé hurokfogo szal
feszességét (narancs)

Ha a bal ti szal tul laza:
- allitsa nagyobbra a bal ti szal
feszesseégét (kék)

Ha a jobb ti szal tul laza:
- allitsa nagyobbra a jobb ti szal
feszességeét (zold)

Nit' dolného
chapaca

Jobb
oldali Bal
tiszal  gigali
tai szal *

AAAAAA Alsd
‘N ! \ hurokfogé
szal
Jobb oldali ti szal




VISSZAHAJTOTT
SZEGELY VARRASA

e A visszahajtott szegély az anyag
szélének behajtasaval és élszegésével
készl.

e FEz aszegés a legalkalmasabb a
kénnyl anyagokhoz, mint pl. batiszt,
tull, organdi, krepp stb.

e A visszahajtott szegés nem alkalmas a
nehéz és merev anyagokhoz.

o Készilékével 4 fajta visszahajtott
szegést tud késziteni.

A gép beallitasa

e Huzza ki a gép haldzati csatlakozojat.
e \Vegye ki a bal tit.

e Allitsa be R helyzetbe az 6ltésbeallit
gombot.

e Hozza egyvonalba az alldkés bal élét a
tllapon lévé betljelzéssel.

e Allitsa be az 6ltéshosszlsagot 2 és F
kozé.

Hasznalhat 2022 80/11 vagy 90/14 tipusu
Singer tt.

Keresse viszonteladoinknal.

Cérna: Kulénbo6z6 tipusu cérnat hasznalhat
a visszahajtott szegély készitésénél.

PI: felsé hurokfogd szal: nylon
tl szal: hagyomanyos cérna
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1/ 2 szalas burkolt overlock élszegés

Mindig végezzen prébavarrast
Az abra szerint allitsa be a gépet:

2/ szalas visszahajtott szegés

Mindig végezzen prébavarrast
Az 4bra szerint allitsa be a gépet:

Cérna: Kulénbo6z6 tipusu cérnat hasznalhat
a visszahajtott szegély készitésénél.

PI: felsé hurokfogd szal: nylon
tl szal: hagyomanyos cérna

- A
Tlpozicié:
Oltés szélesség allito: s
Oltés hossz: 2.4
Spreader: Szlkséges
Also
hurokfogé
szal

(502)

Fels6 hurokfogd Feszitétarcsa
Anyag Kék | Zold Narancs Sarga
Polyester 3,0 | Hurokfogo tarté | 2,0
Wooly nylon 2,0 | Hurokfogd tartd | 2,0

hurokfogé
szal

(503)

Fels6 hurokfogd

Feszitétarcsa

Anyag

Kék

Z6ld

Narancs | Sarga

Wooly nylon

2,0

Hurokfogo tarto | 4,0
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3/ 3 szalas visszahajtott szegés

- Mindig végezzen probavarrast
Az abra szerint allitsa be a gépet:

4/ 3 szalas fels6 hurokszallal boritott
felcsavart szegés

Tipozicio:

Oltés szélesség allito: S

Oltés hossz: 2-4

Fels6 hurokfog6 szal

T szal

(504)

Fels6 hurokfogd Feszitétarcsa

Anyag Kék | Zold Narancs | Sarga

Polyester 3,0 5,0 3,0

Wooly nylon 3,0 3,5 3,5

- Mindig végezzen probavarrast
Az abra szerint allitsa be a gépet:
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Fels6 hurokfogd
szal

Also hurokfogd
szal

TG szal

Felsé hurokfogd Feszitétarcsa

Anyag Kék | Zold Narancs Sarga

Polyester 2,0 5,0 7,0

Wooly nylon 2,0 2,0 5,0




®

Kiegészitd informaciok a visszahajtott ™
szegéshez

e Avarras megkezdésénél fogja
meg a fonallancolatot, nehogy
visszagbndorodjon a varrasba.

e Az anyagot gyengéden feszitse a
varras iranyaba, igy a varras képe
szebb lesz.

o Az éloltés min. szélessége, amely
a visszahajtott szegélynél még
alkalmazhaté kb. 1,5 mm, mivel a
vagoszélességet nem lehet 3,5 mm ala
allitani.

A varras végén alkalmazzon egy csepp
varrasragasztot.

Hagyja megszaradni, majd vagja le az
utolsé dltéshez kdzel.

(Ellenérizze a folyékony ragaszto
szintartossagat.)
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OLTESVALTOZATOK ES
VARRASI TECHNIKAK

LAPOS DIiSZITOVARRAS KESZITESE

A lapos diszit66ltés kivitelezhetd

a haromszalas overlock Oltés
szalfeszitésének beallitasaval, az anyag
hiuzasaval, hogy a varrat lelapuljon.

A lapos diszit6 6ltés csak diszitési célokra
alkalmazhato.

A GEP BEALLITASA

e Vegye ki a jobb vagy bal oldali tit Kivenni

e Allitsa be a gépet 3 szalas overlock
Oltésre

o Atl szal feszitését (zold vagy kék)
b&ven engedie ki

o Afels6 hurokszal feszitését (narancs)
kevéssé engedije ki

e Az also hurokszal feszességét (sarga)
b&ven novelje

A LAPOS DIiSziTOSZEGES
KESZITESE

e Avarrni kivant anyagot a visszajaval
Osszeforditva varrja, hogy az anyag
szinén jelenjen meg a diszit6 dltés

e Varrja végig, levagva a folosleges
anyagot

o Atiliszal V mintazatu lesz az anyag

hatoldalan Tii szal

e Az als6 hurokszal az anyag élén egy Fels6 hurokfogd
egyenes vonalat fog képezni szl

Als6 hurokfogd
szal
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e Huzza meg az anyagot a visszajan, igy
lesz lapos a varras

DISZITO LAPOS VARRAS (FLATLOCK)

e Helyezze tzemen kivll a fels6 mozgo
kést

e Ennél az dltésfajtanal az anyag nem
kerul levagasra

e Forditsa 6ssze az anyagot a visszajaval

e Helyezze el ugy az anyagot, hogy a
szegélyvarras egy része nyuljon tul rajta

e Huzza szét az anyagot a visszajan

TOVABBI INFORMACIOK:

e A szalfeszitést pontosan be kell allitani
az anyaghoz, hogy az 6ltés lapos
legyen

o Afels6 hurokszal meghatarozé ennél az
Oltésnél

o Afelsé szal legyen egy dekorativ cérna,
mig az alsé egy kevésbé feltlin

e |étradltéshez a szinén 6sszehaijtott
anyagon varrjon, a tlszal kiemelkedd
fontossagu, mert ez képezi a létrat (A)

/
7y

/
£ Hatoldal

Anyag szine
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OVERLOCK VAKSZEMOLTES
KESZITESE

A felesleges anyag levagasa, a
szegeélyvarras és a levagott élek
Osszevarrasa egyetlen miveletben torténik.

e Avakszemes szegélydltés legjobban a
kotoétt anyagokhoz alkalmazhato;
tartés és majdnem lathatatlan varratot
készit

e Vegye ki a bal oldali tit és allitsa be a
gépet haromszalas keskeny overlock
Oltésre (alkalmazhaté a haromszalas
lapos diszit6 oltés is)

e Allitsa az 6ltéshosszlisag tarcsajat 4-re

e Hajtsa ba a szegélyt az anyag
visszajan, majd vissza a szinére, kb. 6
mm-rel a hajtason tul, az dbra szerint

e Varrjon a kinyujtott szegély élén
ugy, hogy a ti majdnem érintse a
visszahaijtas élét

REDOZES

e Az anyag levagasa el6tt dekorativ
hajtasokat készithet.

e \egye ki a bal oldali tit és allitsa be a
gépet haromszalas keskeny overlock
Oltésre

e Helyezze tzemen kivll a fels6 kést

e Vizalapu jeldléfilccel rajzolja be a kivant
hajtasokat

e Forditsa 6ssze az anyagot a
hatoldalaval és kezdje el a varrast

e AKkész hajtasokat vasalja azonos
iranyba
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BEFORDULAS DEREKSZOGU
SARKOKON

Kiils6 sarok

e Vagjon ki kb. 2 cm-t az anyag sarkabdl,
az élszegés vonalaval egyvonalban

e Veégezzen egy Oltést az A ponton tul és
alljon meg

e Emelje fel a tit és a nyométalpat

e Huzza héatra az anyagot annyira, hogy a
tllap elengedje az anyagot

e Forditson derékszdgben az anyagon,
engedje le a nyomotalpat ugy, hogy a
kés szegély vonalan legyen

e \egye fel a laza cérnat és kezdje el a
varrast

Bels6 sarok

e Vagja ki az anyagot a szegély élénél

e Helyezze a mozgodkést zemen kivil

e Varrjon az anyag levagott élén

e Alljon meg miel6tt elérné a sarkot és
hajtsa be az anyagot balra, a sarok

megerdsitésére

e Folytassa lassan a varrast, egyenes
vonalban tartva az anyag élét

vonala

- Réhagyas

Vagas vonala

2cm
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A FONALLANCOLAT BIZTOSITASA / ™

A gombos tiik a nyométalptol balra
legyenek beszurva, hogy kénnyen ki
lehessen szedni 6ket és ne kerlljenek a
kés kozelébe.

Ha a gombos tlin keresztilvarr, a kés
vagoéle megrongalddik illetve a gép
karosodasat is okozhatja.

A FONALLANCOLAT BIZTOSITASA

A fonallancolatot flizze be egy nagyszemi
kézi varrétibe, szurja be a tt a varras
végénél a fonallanc biztositasara.
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SZEGELYVARRAS MEGEROSITESE

Az élszegés megerdsithetd kopperszalag
bevarrasaval.

e Flzze be a szalagot a varrétalp elején
Iévé nyilasba

e |gazitsa a szalagot a varrotalp ala és
kezdje el a varrast

e A szalag a varrassal egyutt rogzitédik a
helyén

GUMISZALAG BEVARRASA

o Helyezze tGzemen kivll a felsé kést

e Ossza ba a gumiszalagot és hozza a
szikséges anyagsavot és jeldlje be a
szdvetjeldlbvel

e Helyezze a gumiszalagot az anyag
visszgjara ugy, hogy egyenletesen
fekldjon fel

e Allitsa be a tiilap éléhez

e A gumiszalagot az overlock
haromszalas 6ltéssel vagy a négyszalas
overlock hamis biztonsagi 6ltéssel lehet
felvarrni

e Miutan 2-3 dltéssel rogzitette, folytassa
a varrast, jobb kezével gyengén nyujtva
a gumiszalagot

e Bal kézzel tartsa az anyagot
egyenletesen a tllemez élénél

PASSZOMANYKESZITES
LANCFONASSAL

e Helyezze tGzemen kivll a fels6kést

e Helyezzen fonalat vagy szalagot a
varrétalp elején lévé nyilasba

e Igazitsa a fonalat a varrétalp ala és
varrja le a kivant hosszusagot

e A passzomany egyedileg vagy 3-
4 agbol 6sszefonva hasznalhato
dekoraciodkra




A KESZULEK - N
KARBANTARTASA

A GEP TISZTIiTASA

A gép rendszeres karbantartast igényel.
Mielbtt elkezdené a karbantartast mindig
aramtalanitsa a gépet.

A szalhurkol6 és a kés munkateriletét
mindig tisztitsa meg.

A GEP OLAJOZASA

Mieldtt elkezdené az olajozast mindig
aramtalanitsa a gépet.

Rendszeresen olajozza a gépet, az abran
jelzett kenési pontokon.

Javasoljuk, hogy vigye el Singer szervizbe
a késziiléket, ha nehézsége van az
olajozassal.
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AZ ALLOKES CSEREJE

Az allokés cseréje elbtt szintén
aramtalanitsa a gépet.

Ha az allokés életlenné valik, ki kell
cserélni. Jarjon el az abra szerint, de
javasoljuk, hogy vigye el Singer szervizbe a
készlléket, ha nehézsége van a cserével.
1. Helyezze a fels6 kést izemen kivul

2. Lazitsa meg az allokés szoritdlapjanak
beallitocsavarjat

3. Vegye ki az allokést
4. Helyezze be az uj allokeést

5. Avagoéélt hozza egy szintbe a tlilap
felszinével

6. Huzza meg a régzitécsavart

7. Helyezze a fels6 kést lizembe
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HIBAELLENORZO

Ha az anyag nem halad megfeleléen Szabalytalan oltések
- Ha a szal tul feszes, cstkkentse a - Egyenlitse ki a szalfeszességet
feszességet - Ellenérizze a szalbeflizést
- Ha rosszul lett beflizve, flizze Gjra
- Atlt mindig a lapos oldalaval hatrafelé Rancolédik az anyag
helyezze be - CsoOkkentse az dltéshosszt
- Ellendrizze a differencialt
Torik a ti anyagtovabbitast
- Tegye be szabélyosan a tit - Lazitsa meg a szalfeszességet
- Ne huzza az anyagot varras kdzben
- Szoritsa meg a tliszorit6é csavart Rosszul vagja le az anyagot
- Vastag anyagokhoz erbsebb tit - Ellendrizze a kések beallitasat
hasznaljon
Az anyag akadozik
Szakad a cérna - Ellenérizze, hogy nem gubancolédott-e
- Tegyen be yj tiit, tegye be szabalyosan Ossze a

- CsoOkkentse a szalfeszességet
- Ellenérizze a cérnat, nem
gubancolddott-e 6ssze cérna

MUSZAKI ADATOK

Varrastipus
- Két tlvel négy szalas varras
- Egy tlvel harom szalas varras

Titipus

- Mindig Singer 2022 tipusu tit hasznaljon.

A varras szélessége: 3-7mm

Az 6ltés hosszusaga: 1-4mm

Anyagtovabbitasi arany: 1:0,7 ~ 1:2 (a differencial anyagtovabbitéval
rendelkezé készuléknél, 14SH754)

Nyométalp felemelhetdsége: 4,5 mm

Kézikerék: a tl felemelésére szolgal.

Varras sebessége: 1300 dltés / perc (max)

Egyszerre hasznalhaté cérnak szama: 2,34

Suly: 6-6,2kg

Méret: 338 X 280 X 265 mm
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ANYAG CERNA TU
KONNYU ANYAG
Lawn, Organdy, Cotton: # 100 # 11
Voil, Crepe etc. Silk: # 100

Spun: #80 - # 90
Tetron: # 80 - # 100

KOZEPESEN NEHEZ

Muslin, Scheersucker, Cotton: # 60 - # 80 #11,#14
Satin, Gabardine, Silk: # 50
Broadcloth, etc. Spun: # 60 - # 80
Tetron: # 60 - # 80
NEHEZ
Oxford, Denim, Tweed, Cotton: # 40 - # 60 414
Corduroy, Serge Silk: # 40 - # 60
Spun: #50 - # 80
Tetron: #60 - § 80
KOTOTT
Tricot Spun: # 80 - # 90 #11 @
Tetron: # 60 - # 80
Jerse Spun: # 60 - # 80
Tetron: # 60 - # 80 #11, #14
Cotton: # 60 - # 80
Wool (woven, knit) _Srpun: # 60 - # 80
etron: # 50 - # 60 411, #14

Woolly nylon
Woolly tetron
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vasarlas (izembe helyezés) na

JOTALLASI JEGY

L HPUSU L gyartasi szamu termékre a Magyar Koztarsasag teriletén tortént
I szamltott 24 honapig (12 hénap kotelezé + 12 honap szerzédésben vallalt) terjedd jotallast vallalunk a 151/2003.

(IX. 22.) Kormanyrendelet szerint.
Forgalmazé/Import6r:
Gyarto: Singer Sewing Machine Company spol. S r. 0. Roztylske nam. 19, 141 00 Praha 4, CZ

A vasarlas (izembe helyezés) napja: 20...........ccccoeviuiiiniennend ho..is NAP s

/P.H./ alairas

Igény bejelentés idépontja:
Javitasra atvétel idépontj
Hiba oka
Javitas madj
Visszaadas i
Ajotallas uj hatarideje:
Szerviz neve:.......

Jotallasi szelvények Levagando jétallasi szelvények
. Jotallasi szelvény

Tipus:
Gyartasi sza
Eladas kelte:.

pontja

/P.H./ alairas D

Igény bejelentés idépontj:
Javitasra atvétel idépontja:

Gyartasi szam:
Eladas kelte:.

/P.H./ alairas

Igény bejelentés idépontja:...................... Jotallasi szelvény
Javitasra atvétel idépontja:
Hiba oka:..
Javitas madj
Visszaadas idépontja:
A jotallas uj hatéridej
Szerviz neve:............ .
................... 200.............ho /P.H./ alairas

/P.H./ alairas B B

Igény bejelentés idépont;:
Javitasra atvétel idépontja:
Hiba oka:..
Javitds madj
Visszaadas idépontja
AJotaIIas Uj hatéridej

Jotallasi szelvény

/P.H./ alairas
A A

" IPHY alairas

FONTOS TUDNIVALOK

1.
2.
3

No oA

©

Afogyaszto jotallasi igényét a jotallasi jeggyel érvényesitheti, ezért azt 6rizze meg.

Kovetelie meg a kereskedétol a jotallasi jegy pontos és hiteles kitoltését (vasarlas napja, tipus-szam, gyari-szam).

Elveszett jotallasi jegyet csak a vasarlas napjanak hitelt érdemlé igazolasa (pl. datummal és bélyegzélenyomattal ellatott szamla, eladasi jegyzék)
esetén potolunk.

Jotallasi javitast csak érvényes jotallasi jegy alapjan végezhetnek a kijeldlt szervizek.

A jotallasi javitas soran a szervizt6l kdvetelje meg a jotallasi szelvények pontos kitoltését és kezelését.

A jotallasi jegyen tortént barmilyen javitas, torlés vagy atiras, valétlan adatok bejegyzése, a jotallasi jegy érvénytelenségét vonja maga utan.
A jotallasi jegy szabalytalan kidllitasa vagy a fogyasztd részére torténé atadasanak elmaradasa nem érinti a jotallasi kotelezettségvallalas
érvényességét.

Tanécsoljuk Onnek, hogy a vasarlast igazolé okmanyt (szamlat, blokkot) a j6tallasi idd utan is érizze meg, mert a j6tallasi id6 letelte utan
szavatossagi jogait — a vasarlastol szamitott 3 évig - ezek segitségével érvényesitheti.

A fogyasztot a jotallas alapjan megillet6 jogok:

1.

2.

o N

Afogyasztét a Polgari Torvénykonyvrél szold 1959. évi IV. térvény 305-311. §-aiban, a 151/2003. (IX. 22.) Korm. rendeletben, valamint a 49/2003.
(VII. 30.) GKM rendeletben meghatarozott jogok illetik meg.

Hibas teljesités esetén a fogyasztd

a) elsésorban - valasztasa szerint - kijavitast vagy kicserélést kovetelhet, kivéve, ha a valasztott jotallasi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az

a kotelezettnek a masik jotallasi igény teljesitésével 6sszehasonlitva aranytalan tobbletkoltséget eredményezne, figyelembe véve a szolgaltatott
dolog hibatlan allapotban képviselt értékét, a szerz6désszegés sulyat, és a jotallasi jog teljesitésével a fogyaszténak okozott kényelmetlenséget;
b) ha sem kijavitasra, sem kicserélésre nincs joga, vagy ha a kételezett a kijavitast, illetve a kicserélést nem vallalta, vagy e kotelezettségének a
3. pontban irt feltételekkel nem tud eleget tenni - valasztasa szerint - megfelelé arleszallitast igényelhet vagy eléllhat a szerzédéstél. Jelentéktelen
hiba miatt elallasnak nincs helye.

A kijavitast vagy kicserélést - az aru tulajdonsagaira és a fogyaszto altal elvarhaté rendeltetésére figyelemmel - megfelel6 hataridon beldl, a
fogyaszténak okozott jelentds kényelmetlenség nélkiil kell elvégezni.

Ha a fogyaszt6 a fogyasztasi cikk meghibasodasa miatt a vasarlastdl (izembe helyezéstdl) szamitott harom munkanapon beliil érvényesit
csereigényt, a forgalmazé nem hivatkozhat aranytalan tobbletkltségre, hanem kételes a fogyasztasi cikket kicserélni, feltéve, hogy a
meghibasodas a rendeltetésszer(i hasznalatot akadalyozza.

Afogyaszt6 a hiba felfedezése utan a kériilmények altal lehetévé tett legrévidebb idén beliil koteles kifogasat a kotelezettel kozoini. Kell6 idében
kozoltnek kell tekinteni a hiba felfedezésétdl szamitott két hdnapon bellil kézolt kifogast. A kozlés késedelmébd| eredd karért a fogyaszto felelds.
Afogyaszto jotallasi igényét a kereskeddnél, kijavitas iranti igényét a jotallasi jegyen feltiintetett szervizszolgalatnal (kdzvetlendil) is érvényesitheti.
A kotelezettnek torekednie kell arra, hogy a kijavitast vagy kicserélést legfeljebb tizen6t napon bellil elvégezze.

Ha a kételezett a dolog kijavitasat megfelel6 hataridére nem vallalja, vagy nem végzi el, a jogosult a hibat a kételezett kltségére maga kijavithatja
vagy massal kijavittathatja.

A kijavitas soran a fogyasztasi cikkbe csak Uj alkatrész kertilhet beépitésre.




10. Meghosszabbodik a jotallasi id6 a kijavitasi idének azon részével, amely alatt a fogyaszté a terméket nem tudta rendeltetésszerlien hasznalni.

11. Ajotallasi és szavatossagi jogok érvényesithetéségének hatarideje a terméknek vagy jelentésebb részének kicserélése (kijavitasa) esetén a
kicserélt (kijavitott) termékre (termékrészre), valamint a kijavitas kévetkezményeként jelentkezé hiba tekintetében ujbdl kezdédik. Hibas modul
cseréje esetén is e rendelkezés alkalmazandoé.

. Arogzitett bekétésd, illetve 10 kg-nal stlyosabb, vagy tdmegkozlekedési eszkdzon kézi csomagként nem szallithaté termékeket az lizemeltetés
helyén kell megjavitani. Ha a javitas a helyszinen nem végezhetd el, a le- és felszerelésrél, valamint az el- és visszaszallitasrél a forgalmazo
gondoskodik.

13. Ajotallasra kotelezett a jotallas idotartama alatt a felelésség aldl csak akkor mentestil, ha bizonyitja, hogy a hiba oka a teljesités utan keletkezett.

14. Akotelezett a fogyaszto kifogasarol jegyzékonyvet kételes felvenni, ennek masolatat a fogyasztonak at kell adni. Ha a kifogas rendezésének maédja

a fogyaszto igényétdl eltér, ennek indoklasat a jegyzékényvben meg kell adni. Ha a kotelezett a fogyaszto igényének teljesithetdségérdl annak
bejelentésekor nem tud nyilatkozni, allaspontjardl legkésébb harom munkanapon bellil kételes értesiteni a fogyasztot.

5. Ha a hiba ténye, jellege, illetve a hiba keletkezésének id6pontja megallapitasahoz kiilénleges szakértelem sziikséges a fogyaszto a kijelolt

minéségvizsgald szervezetektdl szakvéleményt kérhet. A szakvéleményezés lehetévé tétele érdekében a kotelezett fokozott egyittmiikodésre

N

koteles. Ennek keretében koteles a fogyaszté részére (a hiba jellegére és keletkezésének lehetséges okaira vonatkozd) allaspontjarol
haladéktalanul irasbeli nyilatkozatot adni.
16. Tovabbi vita esetén a fogyaszté a helyi Békélteté Testiilethez, valamint az illetékes Varosi Birésaghoz fordulhat.

A jotallasi felel6sség kizarasa
17. Ajotallasi kotelezettség nem all fenn, ha a forgalmazo, vagy a kijelolt szakszerviz bizonyitja, hogy a hiba rendeltetésellenes hasznalat, atalakitas,
szakszerlitlen kezelés, helytelen tarolas, elemi kar vagy egyéb, vasarlas utan keletkezett okbdl kbvetkezett be.

foglaltakat sajat érdekében tartsa be, mert a leirtaktdl eltéré hasznalat, helytelen kezelés miatt bekdvetkezett hiba esetén a késziilékért jotallast

nem vallalunk.
18. Atermék haztartasi célra késziilt, izemi hasznalatra torténé alkalmazasa esetén a jotallas érvényét veszti.
19. Ajotallas megsziinik, ha a javitasi munkat nem a jotallasi jegyen feltlintetett szervizlistdban szereplé szervizek valamelyikével végezteti el.
20. Ajotallasi jegy tartalmaz 1 db cserére jogosité igazolast — egy méasolattal — arra az esetre, ha a jotallas keretébe tartozéd termék javitdsa nem

lehetséges. Ennek birtokaban a keresked6 kicseréli a készliléket vagy a vételarat visszafizeti.
21. Ajotallas a fogyaszto térvénybdl eredd jogait nem érinti és nem korlatozza.

Singer szervizek

Irényit6-szam Véros Név Cim Telefonszam
1027 Budapest Varrégépszerviz Bt. Il.ker. F6 u. 73. 201-3561
1081 Budapest Varrogép Kit. VIIl.ker. Rékdczi u. 73. 313-8449
6500 Baja Balazs Jozsef Harsfa u. 15. 79/325-661
5600 Békéscsaba Varréapparat Kkt. Baross u. 14. 66/443-527
4031 Debrecen Szaker Bt. Trombitds u.11. Iem. 5. 30/9-818-477
9022 Gyér Varga Janos Teleki u. 55. 96-337-196
6800 Hodmezévasarhely Kéti Imre Balint u. 36. 62/222-620
6000 Kecskemét Molnar Jozsef Tulipan u. 10. 76/497-445
6400 Kiskunhalas Botos Ferenc Kuruc V. tér 24. 30/9945-001
6400 Kiskunhalas Vagé Tibor Gimnézium u. 3/E 77/420-054
3529 Miskolc Gazdik Jav-Ker Kft. Testvérvarosok u. 16. 46/365-000
8800 Nagykanizsa Monostori Bt. Arpad u. 20. 93/315-881
4400 Nyiregyhaza Papp Istvan Szarvas u. 7-9./B 42/310-851
4400 Nyiregyhaza Nyitrai Istvan Bethlen G. u. 46. 42/313-496
3600 Ozd Heindrich Janos Vasvar u. 31. 48/472-875
7623 Pécs Erésaramu Szov. Megyeri u. 25. 72/313-865
9600 Sarvar Farkas Péter Katona J. u. 11. 95/321-508
6722 Szeged Barath Bt. Torok u. 11/A. 62/420-168
2315 Szigethalom Bencsik Jozsef Sétald u.18. 24-403-445/ 06-20/2530654
9700 Szombathely Tokaji Sandor Kenyérviz u. 1/c. 30/222-66-74
6600 Szentes Specidl Miiszaki-Kadasi Zoltan | Sz{irszab¢ u. 3. 63/314-123 / 06-20/9619103
5000 Szolnok H&K Varrégép Kit. Viola u. 7. 56-411-774
8109 Tés Csécs Istvan Felszabadulés ut 10. 88/469-182
2600 Vac Kapecz Janos Radnéti M. ut 24. 27/315-541
8900 Zalaegerszeg Univerzal RTH-BT Konyok at 9. 92/312-666
[Tartozékok jegyzéke:
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Dziekujemy za zakupienie maszyny do szycia. Urzadzenie jest przeznaczone
do uzytku domowego i umozliwia doskonate szycie wszystkich rodzajéw
materiatdw, poczawszy od lekkich a skohczywszy na ciezkich oraz na
dzinsie.

Uwazne przeczytanie instrukcji obstugi zapewni optymalne wykorzystanie
mozliwosci maszyny. Zalecamy wyprobowac stopniowo w trackie czytania
wszystkie dostepne funkcje.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzadzenia i
jego osprzetu w zwigzku z rozwojem produktu.

N

Niniejsza maszyna SINGER model 14SH 744/754 zostata
przetestowana przez instytut homologacyjny KEMA wedtug

c Z norm europejskich i odpowiada przepisom dotyczacym
bezpieczenstwa oraz eliminacji zaktdcen (zatwierdzony
certyfikat KEMA oraz CE).

Niniejsze urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku oséb (oraz dzieci) o stabszej
sprawnosci fizycznej, mentalnej lub psychicznej lub oséb nie dysponujacych
odpowiednim doswiadczeniem, jesli nie znajduja sie pod nadzorem os6b
odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo, ktére udzielg im stosownych instrukcji
uzytkowania.

165



®

WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku domowego

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac ,Instrukcje obstugi maszyny
do szycia SINGER" . Przestrzeganie wszystkich zalecen pozwoli unikng¢
ewentualnych zagrozen dla zdrowia oraz szkéd majgtkowych.

e Przed wilozeniem wtyczki do gniazdka nalezy sie upewnic; czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem podanym na tabliczce znamionowe;j
urzgdzenia (230 V).

e Wtyczke maszyny do szycia mozna wtozy¢ wytgcznie do gniazdka z
bezpiecznikiem max. 10 A, ktére jest zgodnie z wymogami normy CSN 33
1500 ,Kontrola urzadzenia elektrycznego® regularnie kontrolowane oraz
spetnia wymogi stosownych norm CSN.

e Podtaczajac urzadzenie do pradu nalezy uwazaé, aby dzieci nie maty do niego
dostepu. Jakakolwiek manipulacja z maszyna jest dla dzieci niebezpieczna i z
tego wzgledu zakazana przez producenta maszyny.

e Maszyne nalezy wylgczy¢ przetacznikiem gtéwnym zawsze przed:
- ustawianiem,
- wymiang i korekta igty,
- nawlekaniem nitki,
- wyjmowaniem bebenka,
- wymiang ptytki Sciegowej,
- wymiang stopki,
- zdejmowaniem pokrywy ochronnej oraz ostony zabkéw transportera,
- smarowaniem,
- wyciggnieciem wtyczki z gniazdka.

e Wtyczke maszyny nalezy wciagng¢ z gniazdka zawsze:
- przed przenoszeniem urzadzenia lub jakgkolwiek inng manipulacjg
- przed pozostawieniem urzadzenia bez nadzoru,
- przed dtuzszym okresem nieuzytkowania maszyny
- czyszczeniem urzadzenia,
- wymiang zarowki

166




®

UWAGA'!
W celu wyciagniecia wtyczki z gniazdka nie ciggna¢ za sznur lecz chwycic
wtyczke.

e Maszyne do szycia nalezy uzywac wytgcznie w celach okre$lonych w
»Instrukcji obstugi maszyny do szycia SINGER". Stosowac¢ wytgcznie akcesoria
zalecane przez producenta.

e Ostroznie manipulowa¢ pedatem. Uwazac, aby np. nie spadt lub aby nie byt
zakryty innym przedmiotem.

e Podczas szycia nalezy przestrzegac ponizszych zasad:
- stosowac prawidtowa ptytke Sciegowa; nieodpowiednia ptytka powoduje
tamanie sie igiet,
- nie uzywac zgietych igiet,
- trzymac palce z daleka od igiet i pozostatych ruchomych elementéw,
- podczas szycia nie ciggna¢ materiatu, ani go nie przesuwac; moze to
by¢ przyczyng uszkodzenia igty, chwytacza, ptytki $ciegowej oraz zmiany
kierunku szycia.

e Dbac o czystos¢ otworéw wentylacyjnych i regulatora obrotéw. Chroni¢ przed
kurzem, pytem, Scinkami materiatu. Nie uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi.

e Przed wymiang zarowki upewnic sie, czy nie jest jeszcze gorgca. Uzywac @
zarowek tego samego typu. Po wymianie upewni¢ sie, czy ostona oswietlenia
znajduje sie na swoim miejscu.

e Nie robi¢ samemu Zzadnych napraw napedu. W razie potrzeby zwrécic sie do
autoryzowanego punktu serwisowego.

e Pri prenasani stroja pouzivajte len drzadlo nachadzajuce sa na stroji.

e Maszyny do szycia firmy SINGER spetniajg wymogi norm europejskich
dotyczacych bezpieczenstwa zgodnie z CSN EN 292-2 ,Bezpieczenstwo
maszyn. Pojecia podstawowe. Ogdlne zasady projektowania. Czes¢ 2
~Specyfikacja techniczna“ oraz to, co dotyczy:

- ekwiwalentnego poziomu cisnienia akustycznego,

- maksymalnej wartosci natychmiastowego cisnienia akustycznego,

- poziomu mocy akustycznej,

- eliminacji zaktocen sygnatu telewizyjnego i radiowego, ktére zgodnie z
europejskimi oraz czeskimi normami znajdujg sie ponizej dopuszczalnej
wartosci zaktocen w strefach mieszkalnych.

e Bezpieczenstwo podczas pracy na maszynie do szycia zapewnia
przestrzeganie nastepujacych zasad:
- serwis oraz jakiekolwiek naprawy bedg wykonywane wytacznie przez
autoryzowane punkty serwisowe firmy SINGER,
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- bedg stosowane wytgcznie oryginalne czesci zamienne SINGER stosowne
do danego typu maszyny

- maszyna do szycia bedzie uzytkowana zawsze na rownym stole,
- przed uruchomieniem maszyny ostona chwytacza musi by¢ zamknieta,
- maszyna nie bedzie uzytkowana na wolnym powietrzu,

- urzadzenie nie bedzie wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych oraz wilgoci,

- urzadzenie nie bedzie uzytkowane, gdy w poblizu byt rozpylany aerozol lub
gazy techniczne,

- do otworéw maszyny nie bedg wsuwane zadne przedmioty,

- nie dotyka¢ maszyny, pedatu oraz przewodu sieciowego mokrg rekg ani
mokrym materiatem,

- drobne naprawy zostang wykonane w rozumieniu CSN 33 2000-3 ,Przepisy
elektrotechniczne. Urzgdzenia elektryczne. Czesc¢ 3: ,Okreslenie cech
podstawowych® kap. 322 oznaczenie BAS5,

- w trakcie uzywania maszyny jest uzytkownik zobowigzany -zgodnie z
zaleceniami Czeskiego Zwiagzku Elektrotechnicznego nr CES 33.03.94
»Kontrole urzadzen elektrycznych oraz ruchomych tgczy podczas ich
uzytkowania“ - do zapewnienia regularnej kontroli maszyny do szycia w
zaleznosci od czestotliwosci eksploatacji (ilo$¢ godzin eksploatacji maszyny
rocznie) w nastepujacy sposob:

Godziny eksploatacji/rok Maksymalny okres kontroli
do 100 godz. 5 lat
od 100 do 250 powyzej 2 lata
250 godz.. 1 rok

Zabrania sie uzytkowania urzgadzenia, jesli:

- przewdd sieciowy lub wtyczka sg uszkodzone,

- przetgcznik gtdéwny nie dziata lub jest uszkodzony,
- maszyna miata kontakt z woda,

- maszyna spadfa na podtoge,

- maszyna znajduje sie na miekkim podtozu, np. na poscieli, materacu, gdzie
moze doj$¢ do zapchania sie otworéw wentylacyjnych lub do przegrzania sie
urzadzenia.
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Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi
oraz ochrone srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie

go tacznie z innymi odpadami grozi kara grzywny / Ust. z dn. 29.07.2005. o
zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

w

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie

uzytkowania trzeba je zwrdcic do odpowiedniego punktu zbidrki i nie wolno
umieszczaé go razem z nieposortowanymi odpadami. Takie dziatanie przyniesie PL

korzys¢ dla srodowiska. (tylko w Unii Europejskiej)

INFORMACJA O SERWISIE

W razie jakichkolwiek probleméw prosimy kontaktowacé sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora. Warszawa

Kozienice

SERWIS CENTRALNY,
ARKAAGD Sp. zo.0,,

ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM
Telefon / Faks: (048) 369 93 63

Lublin

Centrum

Starachowice Wierzbica Rzeszow
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1 Wybor sciegéw

Niniejsza maszyna moze tworzy¢ rézne rodzaje $ciegdw w zaleznosci od pozyciji igty,
sposobu nawlekania, ustawienia ciggu oraz uzycia konwertora na prawym chwytaczu.

Rodzaj sciegu

1/ Podwajny
Scieg owerlokowy
obrebiajacy

Scieg tworzony przez 1 igte oraz dwie

nitki stosowany do materiatow lekkich lub
elastycznych.

Jest idealny do walcowego doszczelniania.
Zmieniajgc pozycje igty, mozna uzyskac
szeroko$¢ szwu wynoszacg 3,5 mm albo 5,7
mm

2/ Podwajny $cieg

Scieg tworzony przez 1 igte oraz dwie nitki
stosowany do obrebiania powszechnych
materiatow.

Idealny do robienia ptaskich szwéw oraz

obrebiajacy krytych obrzezy.Zmieniajac pozycije igty,
mozna uzyskaé szeroko$¢ szwu wynoszaca
3,5 albo 5,7 mm
Scieg tworzony przez 1 igte oraz trzy nitki

3/ Tréjnitkowy $cieg stosowany do obrebiania oraz szwow

owerlokowy zwyktych materiatéw. Zmieniajac pozycje

igly, mozna uzyskac¢ szerokosé szwu
wynoszacg 3,5 mm albo 5,7 mm

4/ Trojnitkowy ptaski
Scieg dekoracyjny

Scieg tworzony przez 1 igte oraz trzy nitki
stosowany do obrzezy, taczenia, szycia
dekoracyjnego.

Zmieniajac pozycje igly, mozna uzyskac
szerokos$¢ szwu wynoszacg 3,5 albo 5,7 mm

Scieg tworzony przez jedna igte oraz 3
nitki stosowany do utworzenia waskiego,

zabezpieczajagcym

5/ T rojnitkowy zrolowanego brzegu lub dekoracyjnej

Scieg owerlokowy, krawedzi

rulonowy Zmieniajgc pozycje igty, mozna uzyskac
szerokos$¢ brzegu wynoszaca 3,5 lub 5,7 mm

6/ 4-nitkowy Scieg tworzony przez 2 igly oraz cztery

elastyczny nitki przeznaczony do ciezkich materiatow

ze Sciegiem elastycznych jak np. materiat na

kapieléwki lub podwojny trykot

W zalezno$ci od ustawionej pozycji igly maszyna moze szyc trojnitkowo w szerokosci 3,5

mm lub 5,7 mm.
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Przy obszywaniu ciezkich materiatdw mozna jeszcze zwiekszy¢ szerokos¢ szwu za

pomocg pokretta szeroko$ci sciegu

Szerokos¢ $ciegu owerlokowego | 3,5 mm

5,7 mm

Zastosowana igta

Prawa igta owerlokowa

Lewa igta owerlokowa

Pokretto naprezenia nitki

zielona

niebieska

B

2 Podreczny diagram

Rodzaj sciegu Pozycja Naprezenie nitki: numery podano przecigtnie dla $rednio cigzkich
igly materiatéw ze standardowym wiéknem poliestrowym # 80.
Niebieska Zielona Pomaranczowa Zétta
3.5mm
Podwajny $cieg 4.0 2.0
1 owerlokowy
obrebiajacy
(502) 5.7mm 25 10
. B
3.5mm
0.5 6.0
Podwajny $cieg
2 obrebiajacy
(503) | 5.7mm 05 50
3.5mm
3.0 3.0 3.0
Trojnitkowy scieg
3 owerlokowy
(504) | -7 3.0 3.0 3.0
3.5mm
0.5 5.0 7.0
Tréjnitkowy ptaski
4 $cieg owerlokowy
(505) | &7 05 50 7.0
3.5mm
3.0 1.0 7.0
Trojnitkowy $cieg
5 owerlokowy,
rulonowy 5.7mm 50 o 65
4-nitkowy elastyczny
ze $ciegiem
6 zabezpieczajacym EI 3.0 3.0 3.0 3.0
(514)

Aby zwiekszy¢ naprezenie nitki, nalezy ustawi¢ pokretto naprezenia nitki na wyzszym numerze.
Zaproponowane wartosci naprezenia podane w powyzszej tabeli sg orientacyjne. Naprezenie nalezy
ustawi¢ odpowiednio do uzytego materiatu oraz zastosowanej nitki.

®

173




3 Akcesoria

Znajduja sie w pojemniku na akcesoria

744 /754
1 Komplet igiet
2 Mniejszy Srubokret 171
3 Pinceta
4 Konwertor 1
4 Igly

e Z tym owerlokiem nalezy stosowac
wytgcznie ptaskie igty przemystowe,
ktore wykluczajg mozliwos¢ odwrotnego
zatozenia igty.

e Nigdy nie zaktada¢ standardowych igiet
przeznaczonych do maszyn domowych.

e Ten owerlok dostarczamy z igtami firmy
Singer # 2022 o rozmiarach 90/14.
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1/
2/
3/
4/
5/
6/
7/

8/
9/

5 Gloéwne czesci
maszyny

Teleskopowy prowadnik nitki
Prowadnik

Regulator naprezenia nitki igty lewej
/niebieski/

Regulator naprezenia nitki igty prawej
/zielony/

Regulator naprezenia nitki gérnego
chwytacza /pomaranczowy/
Regulator naprezenia nitki dolnego
chwytacza /zotty/

Ptytka Sciegowa

Wysieg

Pokrywa chwytaczy

10/ Wytacznik/wiacznik maszyny oraz
odwietlenia

11/ Pokretto regulacji dtugosci $ciegu

12/ Koto reczne

13/ Podstawa szpulki

14/ Adapter szpulki

15/ Trzpien szpulki

16/ Dzwignia stopki

17/ Dyferencjat (regulator transportu réznicowego)

18/ Przetacznik obrzezy zwijanych (walcowych)
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6 Otwieranie pokrywy ==
chwytaczy E

Uwagal!

Maszyna musi by¢ odtgczona od zasilania.

e Wocisnag¢ pokrywe w prawo, az sie
przesunie /1/

e Przyciggnac¢ pokrywe do siebie /2/

Uwagal!
Przed rozpoczeciem szycia upewni¢ sie,
czy pokrywa jest zamknieta.

7 Podzespoty pod
pokrywa chwytaczy

1/ Chwytacz goérny

2/ Ruchomy néz

3/ Stopka

4/ Nieruchomy néz

5/ Chwytacz dolny

6/ Palec szerokosci szwu

7/ Regulator szerokosci $ciegu

8 Przygotowanie do

szycia
e Podtaczyé przewdd maszyny /1/ do — “‘W’L) 11
gniazdka maszyny /2/. \ ( / \ ,f‘j ) % Q.
e Wiozyé wtyczke przewodu do gniazdka Y e A (Y 2
\ . i z

elektrycznego.

e Wigcznik gtéwny: Przetaczy¢ ,-“ na
»ON*
Przetaczy¢ ,0“ na ,OFF” Wiaczone
- Wytaczone

e Aby uruchomié¢ maszyne nacisngé na
pedat. Pedatem reguluje sie szybkos$¢
szycia.

e Im wiekszy nacisk na pedat, tym
szybciej maszyna szyje.

. : [y Postepowaé wedtug wskazéwek zawartych w
* Aby zatrzyma¢ maszyne, nalezy zdjac podpunkcie ,Uwaga“ na nastepnej stronie.
noge z pedatu. \_ J
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Uwaga!

e Upewnic sie, czy napiecie sieciowe jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

e Ostroznie manipulowac z pedatem. Nie powinien spas¢ na podtoge. Nie uktada¢ na nim
zadnych przedmiotow, jesli nie jest uzywany.

e Przed wymiang igiet, ostony zgbkow transportera, stopki oraz zawsze, gdy maszyny
jest pozostawiona bez nadzoru odtaczy¢ jg od Zrédta zasilania. Zapobiega to
zagrozeniom spowodowanym przez przypadkowe uruchomienie maszyny.

9 Przygotowanie - _ N
maszyny do
nawlekania

Ustawienie teleskopowego ( I*
prowadnika nitki ‘

e Maszyna jest dostarczana z ‘ ‘ W

opuszczonym teleskopowym
prowadnikiem nitki

e Wyciagna¢ prowadnik do gory

e Przy prawidtowym utozeniu zaskoczg @
wzajemnie obydwie czesci teleskopu

e Ustawi¢ prowadniki nitek nad
trzpieniami szpulek ®
e Wsuna¢ szpulki na adaptery na
trzpieniach szpulek )

Uwaga: Po nawleczeniu maszyny naprezyc¢ \ j
nitki tak, aby nie byly luzne.
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10 Wymiana igiet

Wymiana igiet

Uwaga!
Przed wymiang igiet nalezy odtaczyé
maszyne od zrodta zasilania.

e Za pomoca kota recznego ustawic igte
W najwyzszej pozycji

e Poluzowac /ale nie wykrecic/ Srube
regulacyjng igty za pomocg matego
Srubokreta.
1. $ruba regulacyjna igty lewej
2. Sruba regulacyjna igty prawej
3. igta lewa
4. igta prawa

e Wyjac¢ igte za pomoca matego
Srubokreta

Zalozenie nowej igly

Uwaga!
Przed zatozeniem nowej igty nalezy
odfaczy¢ maszyne od zrodta zasilania.

e Chwycic igte ptaska strong do tytu

e Wsuna¢ igte w uchwyt maksymailnie
gteboko

e Dokreci¢ srube regulacyjng igty

Uwaga:
e Do tej maszyny nalezy stosowac igty #
2022.

o Jesli wystapig trudnosci z zaktadaniem
igty, nalezy zdja¢ wysieg. W ten sposéb
zwiekszy sie przestrzeh manipulacyjna
pod uchwytem.
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11 Nawlekanie maszyny

Diagram nawlekania maszyny 4-
nitkowej

e Rozréznienie nitek w kolorach znajduje
sie po wewnetrznej stronie pokrywy
chwytaczy.

e Maszyne nawlekac¢ w kolejnosci od 1 do
4 wedtug rysunku.

Opis rozroéznienia nitek w kolorach dla
maszyny 4-nitkowej

1 nitka chwytacza goérnego -
pomaranczowy

2 nitka chwytacza dolnego -zotty
3 nitka igty prawej - zielony

4 nitka igty lewej - niebieski

Prawidtowe nawlekanie maszyny

®

Uwaga!
Upewnic sie, czy maszyny jest odtagczona
od zrodta zasilania.

1/ Nawlekanie nitki gérnego
chwytacza - kolor pomaranczowy

o Nawleka¢ wedtug rysunku w kolejnosci
od 1 do 8.

e Przewlec nitke od tytu do przodu przez
prowadnik 1.




o Nawlec prowadnik
pokrywy gornej
przeciggajac nitke w
dot, az przeslizgnie
sie pod prowadnik 2.

e Przytrzymac nitke miedzy palcami i
wsungc jg miedzy tarcze zaciskowe.
Sciggniecie nitki w dét ustabilizuje jej
prawidtowg pozycje miedzy tarczami
dociskowymi 3.

e Podczas nawlekania chwytacza
obserwowac pomaranczowa linie /4-7/.

e Przewlec nitke przez otwdr gérnego
chwytacza od przodu do tytu 8.

Uwaga: Do nawlekania chwytacza nalezy
uzywac pincety.

e Przewlec okoto 10 cm przez chwytacz,
a nastepnie przetozy¢ jg do tylu na
ptytke Sciegowa.
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2/ Nawlekanie nitki dolnego chwytacza
- kolor zo6tty

e Nawlec dolny chwytacz wedtug rysunku
w kolejnosci od 1 do 9.

e Przewlec nitke od tytu do przodu przez
prowadnik 1.

®

e Nawlec prowadnik
pokrywy gornej
przeciagajac
nitke w dot, az
przeslizgnie sie
pod prowadnik 2.

e Przytrzymac nitke miedzy palcami i
wsunac jg miedzy tarcze zaciskowe.
Sciagniecie nitki w dot ustabilizuje jej
prawidtowg pozycje miedzy tarczami
dociskowymi 3.




e Przekreci¢ koto reczne w kierunku od
siebie, az dolny chwytacz znajdzie sie w
prawym maksymalnym wychyleniu.

e Podczas nawlekania chwytacza
obserwowac zéttg linie w kolejnosci 4
-7.

Uwaga:
Do nawlekania chwytacza nalezy uzywac
pincety.

e Przewlec nitke przez prowadnik 7 oraz
8 tak, jak pokazano na rysunku.

e Przewlec nitke przez otwor dolnego
chwytacza od przodu do tytu oraz przez
gorny koniec lewego chwytacza.

e Nastepnie pociggna¢ ja lekko na
dot tak, aby zapadta we wgtebienie
chwytacza.

e Przewlec nitke przez otwor na koncu
chwytacza 10.

Uwaga:
Do nawlekania nalezy uzywac pincety.

e Nitka powinna znajdowac sie we
wgtebieniu dolnego chwytacza.

e Przewlec okoto 10 cm nitki przez
chwytacz, a nastepnie przetozyc¢ jg do
tytu na ptytke Sciegowa.
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3/ Nawlekanie igty prawej - kolor
zielony

o Nawlec prawg igte tak, jak pokazano na
rysunku w kolejnosci od 1 do 9.

e Przewlec nitke od tytu do przodu przez
prowadnik nitki 1.

o Nawlec prowadnik
pokrywy gornej,
przeciagajac nitke
w dét, az wslizgnie
sie pod prowadnik
2.

e Przytrzymac nitke miedzy palcami i
wsunac jg miedzy tarcze zaciskowe.
Sciagniecie nitki w dot ustabilizuje jej
prawidtowg pozycje miedzy tarczami
dociskowymi 3.




e Kontynuowac nawlekanie jak w
punktach 4 - 5.

Uwaga:

Upewnic sie, czy nitka przechodzi gérng
drogg prowadnika nitki 6.

o Przewlec nitke przez ucho prawej igty 8

Uwaga:
Do nawlekania uzywac pincety.

e \Wyciagnac okoto 10 cm nitki przez ucho
@ igty. Niech zwisa swobodnie.
o Przetozy¢ nitke do tytu pod stopke.
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4/ Nawlekanie igly lewej- kolor
niebieski

o Nawlec lewg igte tak, jak pokazano na
rysunku w kolejnosci od 1 do 9.

e Przewlec nitke od tytu do przodu przez
prowadnik nitki 1.

o Nawlec prowadnik
pokrywy gornej,
przeciagajac nitke
w dét, az wslizgnie
sie pod prowadnik
2.

e Przytrzymac nitke miedzy palcami i
wsunac jg miedzy tarcze zaciskowe.
Sciagniecie nitki w dot ustabilizuje jej
prawidtowg pozycje miedzy tarczami
dociskowymi 3.




e Kontynuowac¢ nawlekanie jak w
punktach 4 - 6.

Uwaga:

Upewnic sie, czy nitka przechodzi dolng
droga prowadnika nitki 5.

e Przewlec nitke przez ucho lewej igty 7

Uwaga:
Do nawlekania uzywac pincety.

e Woyciggnac¢ okoto 10 cm nitki przez ucho

igty. Niech zwisa swobodnie.
e Przetozy¢ nitke do tytu pod stopke.

Wazne uwagi dotyczace nawlekania

e Aby wyeliminowa¢ ryzyko
nieprawidtowego nawleczenia dolnego
chwytacza, nalezy nawlekac¢ igty
zawsze na koncu.

e W przypadku, gdy dolny chwytacz
okaze sie nienawleczony, nalezy
postepowaé nastepujaco:

N

Wyciggnag¢ nitki z igiet
2 Nawlec dolny chwytacz
3 Ponownie nawlec igty.
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12 Wymiana nitki
metodq dowigzania

Aby wymieni¢ nitke na nitke innego
rodzaju lub koloru, nalezy odcig¢ ni¢
przy szpulce.

Zatozy¢ nowg szpulke na trzpien nitki
Dowigza¢ nowag nitke do starej

Odcigé¢ wolne konce, pozostawiajgc 2 -
3 cm. W przypadku krétszych koncowek
moze doj$¢ do rozwigzania sie supetka.

Mocno pociggna¢ za nitke w celu
sprawdzenia, czy wezet jest dobrze
zawigzany

Zapisac¢ ustawienie regulatora
naprezenia nitki

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki na 0
w pozycji maksymalnej

Przeciagnag¢ nitke jednym ciagiem
przez catg maszyne

W przypadku trudnosci z
przewleczeniem nitki skontrolowaé
punkty przewlekania oraz chwytacza
W momencie, gdy supetek znajdzie
sie przy uchu igly, nalezy przerwac
przewlekanie

Odcig¢ supetek i przewlec nowg nitke
przez ucho iglty

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki tak,
jak byt na poczatku.




13 Ustawianie dtugosci
sciegu
e Zazwyczaj dtugos¢ sciegu powinna wyé
ustawiona na 3 mm

e Przy szyciu ciezszych materiatéw
ustawi¢ dtugos¢ sciegu na 4 mm

e Przy szyciu lekkich materiatéw ustawic
dtugos¢ sciegu na 2 mm.

14 Ustawianie
szerokosci szwu

Szerokos$¢ szwu owerlokowego mozna
ustawi¢ poprzez zmiane pozycji igty oraz za
pomocag regulatora szerokosci $ciegu.

Ustawianie szerokosci szwu za
pomoca zmiany pozyciji iglty

Szew owerlokowy mozna ustawi¢ za
poprzez zmiane pozycji igty w nastepujacy
sposob:
al przy uzyciu wylgcznie lewej igty 5,7
mm
b/ przy uzyciu wytacznie prawej igty 3,5
mm

Ustawianie szerokosci szwu za
pomoca regulatora szerokosci sciegu

Za pomoca regulatora szerokosci $ciegu
mozna jeszcze zwiekszy¢ szerokos¢ w
zakresie podanym ponizej:
al przy uzyciu wytgcznie lewej igty 5,2
-6,7 mm
b/ przy uzyciu wytacznie prawej igty 3,0
-4,5mm
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Regulator szerokosci sciegu

Uwaga!
Przed ustawianiem szerokosci nalezy
odtaczy¢ maszyne od zrodta zasilania.

Uwaga:
Otworzenie pokrywy chwytaczy utatwi
proces ustawiania.

e Unieruchomi¢ ruchomy néz gérny

e Przesung¢ néz gérny w prawg,
strone i przytrzymacé go w tej pozyc;ji.
Pokrettem ustawi¢ zagdang szerokosc¢
$ciegu, wykorzystujac skale na ptytce
nastawczej.

Uwaga!
Przed uruchomieniem maszyny pokrywa
chwytaczy musi by¢ zamknieta.

15 Ustawienie docisku
stopki

e Docisk stopki do szycia srednio ciezkich
materiatow jest ustawiony fabrycznie.

e Dla wiekszosci materiatow nie jest
konieczne ustawianie docisku stopki.
Jednak w przypadku ciezkich lub
bardzo lekkich materiatéw regulacja
docisku stopki moze sie okazac po
prostu niezbedna.

e W takim przypadku nalezy wiozy¢
Srubokret do otworu A na pokrywie
gornej maszyny od wciecia B w $rubie
regulacyjnej oraz przekreci¢ srube
wedtug potrzeby.

Uwaga:

Otoczy¢ $rube regulacyjng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
az sie zatrzyma przy pokrywie gornej.
Nastepnie przekreci¢ srube regulacyjng
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
wykonujgc 6 obrotow, dzieki czemu
osiggnie sie standardowy docisk stopki.

o Dla lekkich materiatow - zmniejszy¢ docisk
e Dla ciezkich materiatéw - zwiekszy¢
docisk.

B
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16 Regulacja gérnego
chwytacza za
pomoca konwertora

Uwaga!
Upewnic sie, czy maszyna jest odtgczona
od zrodta zasilania.

Uzycie konwertora

e Wiozy¢ trzpien konwertora A w otwor B
gornego chwytacza.

e Ustawic¢ zatrzask C konwertora tak, aby
dotykat gérnej krawedzi chwytacza.

e Wsuna¢ koncowke konwertora D w
oczko E gornego chwytacza.

Zdejmowanie konwertora z gérnego
chwytacza

e \Wyciggna¢ koncowke konwertora D z
oczka chwytacza E i zdja¢ konwertor.

Wskazéwka:

Odtozy¢ konwertor do pojemnika na
akcesoria w przedniej pokrywie maszyny.
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17 Dyferencjat-
transport réznicowy

e Transport réznicowy jest to system 4
pozwalajgcy na marszczenie lub o
rozcigganie materiatu poprzez zmiane ' .
posuwu transportera przedniego i tylnego. )

e Transport réznicowy mozna ustawi¢ w
zakresie od 1: 0,7 - 1: 2,0. Ustawianie | g
przebiega za pomocag regulatora (dzwigni) B
transportu réznicowego /patrz rysunek/. [ %

e Transport roznicowy jest niezwykle f
pomocny przy obrebianiu materiatow
elastycznych oraz materiatéw cietych
po skosie.

e Przy ustawieniu regulatora transportu
réznicowego na ,1,0“ przesuw wynosi 1 : 1.

Obrebianie marszczone

e Marszczone obrebianie stosuje sie
do marszczenia rekawow, paséw
przednich oraz tylnych, brzegoéw, sukni
itp. szytych z materiatéw elastycznych
jakimi sg np. tkaniny lub swetry.

Ustawienie dzwigni transportu
réznicowego

e Ustawi¢ dzwignie transportu
réznicowego pod pozycjg srodkowg ,1:
0“. Ustawienie stosunku réznicowego

zalezy od szytego materiatu i zadanym 47 :
marszczeniu, dlatego tez przed o
szyciem zalecamy wykonanie proby i <

ewentualnej regulacji stosunku wedtug Lig
potrzeb.

e Jesli regulator transportu jest ustawiony =
na 3 lub wyzej, transport skoryguje sie | 1N

automatycznie na 3 przy ustawieniu
dzwigni transportu réznicowego na 2.0.

Wskazowka:

Przy marszczonym obrebianiu nalezy
ustawi¢ dzwignie transportu réznicowego w
pozyciji srodkowej ,1.0% q
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Transport stretchowy

e Transport stretchowy jest idealny do
szycie ozdobnych kotnierzy, rekawow,
brzegdw sukienek itp. przy materiatach
tkanych oraz z wolny splotem.

Ustawienie dzwigni transportu
réznicowego

e Ustawi¢ dzwignie transportu
réznicowego w pozycji Srodkowej ,1.0%.

e Podczas szycia szwu delikatnie
naprezy¢ materiat, przytrzymujac szew
przed i za stopka.

Uwaga:

Jesli nie ustawiono prawidtowej ilosci
stretchu w odniesieniu do rodzaju szytego
materiatu, materiat bedzie wychylac sie
spod igly i krawedz zostanie obszyta
nieprawidtowo. W takim wypadku nalezy
ustawic dzwignieg blizej pozycji Srodkowe;j.

e Przy normalnym szyciu nalezy ustawic
z powrotem dzwignie transportu

réznicowego w pozycji srodkowej ,1.0%
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18 Unieruchomienie
gornego noza
ruchomego

Uwaga!
Upewnic sie, czy maszyna jest odtgczona
od zrodta zasilania.

Unieruchomienie noza

e Kreci¢ kotem recznym w kierunku
od siebie, az gérny néz zatrzyma
sie w swoim goérnym, maksymalnym
potozeniu.

e Otworzy¢ pokrywe chwytaczy.

e Wocisng¢ uchwyt ruchomego noza
maksymalnie w prawo.

e Kreci¢ kotem recznym w kierunku od
siebie, az n6z ustawi sie horyzontalnie.

Uwaga:

W przypadku, gdy néz zatrzyma sie w

pozycji gérnej

e kreci¢ kotem recznym od siebie, az n6z
odsunie sie od gérnej czesci maszyny

e kontynuowac krecenie, dopoki néz nie
ustawi sie w pozycji poziome;.

Ustawienie noza w pozycji roboczej

e Zdja¢ pokrywe chwytaczy i wcisng¢
uchwyt noza maksymalnie w prawo

e Krecic¢ kotem recznym w kierunku od
siebie, az n6z ustawi sie w pozycji
robocze;j.

Uwaga!
Przed uruchomieniem maszyny nalezy
zawsze zamknac¢ pokrywe chwytaczy.
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e Aby szy¢ na wolnym ramieniu, nalezy
zdjgc¢ stolik wysiegu.
Szycie z wolnym ramieniem umozliwia
szycie ciezko dostepnych miejsc, jak
np. rekawow, nogawek itp.

Zdejmowanie przedniego stolika
wysiegu

e Pociggna¢ stolik w lewo, wciskajac
jednoczes$nie przycisk umieszczony na
spodzie stolika (A)

e Przeciggng¢ materiat przez wolne ramie
i rozpoczaé szycie.

Zakladanie przedniego stolika
wysiegu

e Aby zatozyC stolik wysiegu, nalezy
wilozy¢ zatrzask do otworu w obudowie

i weisng¢ stolik wprawo tak, aby ustawit
sie prawidtowo
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20 Szycie zwykilym
sciegiem
owerlokowym oraz
sciegiem rolujagcym
(walcowym)

Obszywanie zwykle

e Ustawi¢ regulator szerokosci Sciegu
na S tak, aby trzpiehn szerokosci szwu
ustawit sie w zadanej pozyciji.

Uwaga:

Upewnic sie, czy regulator zostat wcisniety
tak daleko, jak to mozliwe w kierunku
oznaczenia S.

Szycie rolujace (krawedzie walcowe)

e Ustawi¢ regulator szerokosci Sciegu na
R tak, aby sie trzpien szerokosci szwu
przestawit.

Uwaga:

Upewnic sie, czy regulator szerokosci szwu
zostat wcisniety tak daleko, jak to mozliwe
w kierunku oznaczenia R

Sciegu

Regulator szerokosci
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21 Szycie prébne

e Po catkowitym nawleczeniu maszyny,
nalezy utozy¢ wszystkie nitki na ptytce
Sciegowej, troche w lewo, pod stopke.

e Chwyci€ nitki i naprezy¢ je delikatnie.

e Przekreci¢ koto reczne w kierunku od
siebie, wykonujac 1- 3 obroty.

e Opuscic stopke.

e Przytrzymywac utworzony tancuszek
reka uszy¢ tancuszek o dtugosci 5 - 7
cm.

e Umiesci¢ materiat pod stopka i wykonaé
probke.

Uwaga:

Podczas szycia nie ciggna¢ materiatu,
poniewaz mogtoby to zdeformowac igty, co
z kolei moze prowadzi¢ do ich ztamania.

e Po wykonaniu prébnego Sciegu
kontynuowac¢ szycie z opuszczong
stopka i wykona¢ 15 -20 cm
tancuszka.

Uwaga:

Po kazdym nowym nawleczeniu maszyny
nalezy wykona¢ ww. probke i wedtug
potrzeby ustawi¢ naprezenie nitki
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22 Zalecane ustawienie
naprezenia nitki

1/ Scieg owerlokowy obrebiajacy
2-nitkowy

Pozycja igty

Uwaga:
ISq to wytacznie zalecane ustawienia.

Ustawienie naprezenia nitki zalezy od
rodzaju i grubosci materiatu

wielkosci igty

grubosci i rodzaju nitki

@ =e

Prawidlowe wywazenie

Regulator szerokosci szwu S
Diugosc Sciegu 2-4
Korektor zastosowany

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabel znajdujacych sie z prawej
strony i wykonaé¢ prébe na materiale.

Wywazenie

Nitka iglowa Nitka dolnego
chwytacza
Przod
Tyt
Materiat Regulatory naprezenia dla

maszyny 4 nitkowej

niebieski | zielony | pomaranczowy | zo6tty

Lekki 2.5 konwertor 1.0
Srednio ciezki| 3.5 konwertor | 1.0
Ciezki 4.0 konwertor | 1.0
Materiat Regulatory naprezenia dla

maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaranczowy | Zzotty

W przypadku, gdy naprezenie nitki
chwytacza jest bardzo duze lub gdy
naprezenie nitki igty za luzne

e przekreci¢ regulator dolnego chwytacza
[26tty/ na nizszy numer

e albo przekreci¢ regulator nitki igty
/niebieski lub zielony/ na wyzszy numer.

W przypadku, gdy naprezenie nitki dolnego
chwytacza jest zbyt luzne

e ustawic¢ regulator nitki dolnego
chwytacza /z6tty/ na wyzszym
numerze.

Lekki 25 konvertor | 2.0
Srednio cigzki 4.0 konvertor | 2.0
Ciezki 5.0 konvertor 2.0

Nitka dolnego
chwytacza

Nitka dolnego
chwytacza
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2/ Scieg owerlokowy 2-nitkowy

Uwaga:
Sa to wytacznie zalecane ustawienia.

Ustawienie zalezy od
rodzaju i grubosci materiatu
wielkosci igty

grubosci i rodzaju nitki

W —=e

Prawidlowe wywazenie

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabel znajdujacych sie z prawej
strony i wykona¢ préobe na materiale.

Wywazenie

~
Regulator szerokosci szwu S
Diugos¢ Sciegu 2-4
Korektor zastosowany
Nitka dolnego
chwytacza
Nitka igtowa
Przéd
Tyt
Materiat Regulatory naprezenia dla
maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaranczowy | Zzotty
Lekki 0 konwertor | 5.0
Srednio ciezki| 0.5 konwertor | 5.0
Ciezki 1.0 konwertor | 5.0

Materiat Regulatory naprezenia dla
maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaraiczowy | zotty
Lekki 0 konwertor | 5.0

Srednio cigzki

0.5 konwertor | 6.0

W przypadku, gdy nitka dolnego chwytacza
lezy z lewej strony materiatu

e ustawic¢ regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /z6tty/ na wyzszym
numerze

e albo ustawi¢ regulator naprezenia
nitki iglowej /niebieski lub zielony/ na
nizszym numerze.

W przypadku, gdy nitka igtowa jest luzna

e ustawic¢ regulator nitki iglowej /niebieski
lub zielony/ na wyzszym numerze.

e albo ustawic regulator nitki dolnego
chwytacza /z6ity/ na nizszym numerze
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Ciezki

1.0 konwertor | 6.5

Nitka dolnego
chwytacza

Nitka dolnego

chwytacza

Nitka iglowa

Tyt

Nitka igtowa

a
A
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N
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o~
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3/ Scieg owerlokowy 3-nitkowy

Uwaga:
Sa to wytacznie zalecane ustawienia.

Ustawienia zalezg od
rodzaju i grubosci materiatu
wielkosci igty

grubosci i rodzaju nitki

W —=e

Prawidlowe wywazenie

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabeli i wykona¢ prébe na
materiale.

Wywazenie

W przypadku, gdy nitka gérnego chwytacza
lezy z lewej strony materiatu

e ustawic¢ regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
Wyzszym numerze

e albo ustawic regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /z6tty/ na nizszym
numerze. Jesli nitka dolnego chwytacza
pojawi sie z przodu materiatu

e ustawic¢ regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /z6tty/ na wyzszym
numerze.

Jesli nitka igtowa jest zbyt luzna,
nalezy ustawi¢ regulator naprezenia
nitki iglowej /niebieski lub zielony/ na
WyZszym numerze.

Pozycja igty

Regulator szerokosci szwu S

Dtugos¢ sciegu 2-4

Nitka gérnego chwytacza

——————

Nitka dolnego
chwytacza

Tyt

Materiat Regulatory naprezenia dla maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaranczowy | Zzotty
Lekki 25 3.0 3.0
Srednio ciezki| 3.0 3.0 3.0
Ciezki 35 3.0 3.0

Materiat Regulatory naprezenia dla maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaranczowy | Zzo6tty
Lekki 25 3.0 3.0
Srednio cigzki 3.0 3.0 3.0
Ciezki 3.5 3.0 3.0

Przod

Nitka igtowa

Przéd
\_

Nitka gérnego chwytacza

N
Nitka iglowa &)
S

Y Nitka dolnego
chwytacza
Tyt

Nitka gérnego chwytacza

iy miymij\wj i vy

NN YN

Nitka igtowa Nitka

Przéd dolnego
Tyt chwytacza

Nitka dolnego
chwytacza Y,
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4/ Scieg ptaski, dekoracyjny 3-nitkowy

Uwaga:
Sa to wytacznie zalecane ustawienia.

Ustawienia zalezg od:
rodzaju i grubosci materiatu
wielkosci igty

grubosci i rodzaju nitki

W —~e

Prawidlowe wywazenie

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabel znajdujacych sie z prawej
strony i wykona¢ préobe na materiale.

Wywazenie

Jesli naprezenie nitki dolnego chwytacza
jest zbyt luzne

e Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /zo6tty/ na wyzszym

numerze

Albo ustawi¢ regulator naprezenia
nitki iglowej /niebieski lub zielony/ na
nizszym numerze.

Jesli naprezenie nitki gérnego
chwytacza jest za luzne

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
Wyzszym numerze

Albo ustawi¢ regulator naprezenia nitki

gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
nizszym numerze.
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. N
Regulator szerokosci szwu S
Dtugos¢ sciegu 2-4
Nitka igtowa
Nitka gérnego : A
chwytacza 4 Nitka dolnego
chwytacza
Przéd
(505)
Tyt
Materiat Regulatory naprezenia dla maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaranczowy | z6tty
Lekki 0.5 5.0 7.0
Srednio ciezki| 0.5 5.0 7.0
Ciezki 0.5 5.0 7.0
Materiat Regulatory naprezenia dla maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaraiczowy | z6tty
Lekki 0.5 5.0 7.0
Srednio ciezki 0.5 5.0 7.0
Ciezki 0.5 5.0 7.0
Nitka igtowa
, Nitka igtowa
Nitka gérnego A
chwytacza Nitka dolnego
Przéd Tyt chwytacza
Nitka igtowa Nitka
/%)< iglowa
Nitka gérnego 423

chwytacza Nitka dolnego

chwytacza

Nitka igtowa S
Nitka igtowa
Nitka gérnego @ lgiow
chwytaczaé
Przod Nitka dolnego

chwytacza




5/ Scieg owerlokowy rulonowy
3-nitkowy

Uwaga:
Sa to wylacznie zalecane ustawienia.

Ustawienia zalezg od
rodzaju i grubosci materiatu
wielkosci igty

grubosci i rodzaju nitki

W —=e

Prawidtowe wywazenie

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabeli i wykona¢ prébe na
materiale.

Wywazenie

Jesli nitka gornego chwytacza jest zbyt
luzna

e Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza (pomaranczowy/ na
WyZszym numerze

Jesli nitka dolnego chwytacza jest zbyt
luzna

e ustawi¢ regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /z6tty/ na wyzszy
numer.

Jesli gérna nitka jest zbyt luzna

e Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
iglowej /niebieski, zielony/ na wyzszym
numerze

e Albo ustawi¢ regulator naprezenia
gornego chwytacza /pomaranczowy/
na wyzszym numerze.

g N
Regulator szerokosci szwu S
Diugosé $ciegu 2-4
Nitka igtowa
Nitka gérnego .
chwytacza Nitka dolnego
chwytacza
Przod o
Nitka igtowa
Tyt
Materiat Regulatory naprezenia dla maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaranczowy | z6tty
Lekki 4.0 0 8.0
Srednio ciezki| 5.0 0 8.5
Ciezki 5.0 0 8.5
Materiat Regulatory naprezenia dla maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaraiczowy | zotty
Lekki 25 1.0 7.0
Srednio ciezki 3.0 1.0 7.0
Ciezki 3.5 1.0 7.0
Tyt
Nitka igtowa
Nitka dolnego
Nitka gérnego chwyt\a cza
chwytacza Nitka iglowa
Tyt
Nitka igtowa
Nitka
. . dolnego
Nitka gérnego .
£ chwytacza
chwytacza &A% ™\ \jtka iglowa
Tyt
Nitka igto!
Nitka dolnego
Nitka gérnego 6/ chwytacza
chwytacza (g Nitka iglowa
\_ /
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6/ Scieg elastyczny 4- nitkowy ze
sciegiem zabezpieczajgcym

Uwaga:
Sa to wylacznie zalecane ustawienia.

Ustawienia zalezg od
rodzaju i grubosci materiatu
wielkosci igty

grubosci i rodzaju nitki

W —=e

Prawidtowe wywazenie

é Pozycja igty E]
Regulator szerokosci szwu S
Dtugosc Sciegu 2-4

Nitka gérnego chwytacza

Nitka dolnego
N Chwytacza

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabeli i wykona¢ prébe na
materiale.

Wywazenie

Jesli nitka gornego chwytacza lezy z tytu
materiatu:

e Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
WyZszym numerze.

e albo ustawi¢ naprezenie nitki dolnego
chwytacza /z6tty/ na nizszym numerze.

Jesli nitka dolnego chwytacza pojawi sie z
przodu materiatu:

e ustawi¢ regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /z6tty/ na wyzszym
numerze

e albo ustawi¢ regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
nizszym numerze

Jesli nitka prawej igly jest zbyt luzna:

e ustawi¢ regulator naprezenia nitki
prawej igly /zielony/ na wyzszym
numerze.
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Nitka
prawej
igly
(514)
Materiat Regulatory naprezenia dla maszyny 4 nitkowej
niebieski | zielony | pomaraiczowy | zotty
Lekki 25 25 3.0 3.0
Srednio ciezki| 3.0 3.0 3.0 3.0
Ciezki 3.5 3.5 3.0 3.0
Nitka gérnego chwytacza
Nitka dolnego
chwytacza
Nitka
prawej  Njtka
igly lewej Tyt
igly Nitka gérnego chwytacza
Nitka
dolnego
A\ chwytacza
Nitka
prawej
igly Tyt

Nitka gérnego chwytacza

””””” Nit' dolného
chapaca

Nitka
prawej
igly
Nitka gérnego chwytacza
Nitka
prawej
igly
igly
\

Nitka
dolnego




23 Szycie brzegu
zwijanego
Iwalcowego/

e Ta maszyny moze wykonac cztery
rodzaje brzegéw zwijanych

e Brzeg zwijany tworzy sie poprzez
ztozenie i obrebienie brzegu materiatu

e Do szycia brzegu zwijanego najlepsze
sg lekkie materiaty, jak np. krepa, batyst
itp.

e Ciezkie i grube materiaty nie nadaja sie
do robienia brzegéw zwijanych.

Ustawienie maszyny

o Wyjac lews igte

e Ustawi¢ regulator szerokosci szwu na
R

o Wyréwnac lewg krawedz ptytki
regulatora szerokosci szwu z
oznaczeniem R na ptytce Sciegowej
poprzez przekrecenie regulatora
szerokosci szwu wedtug potrzeby

e Ustawi¢ regulator dtugosci sciegu na F-
2, dzieki czemu szew bedzie delikatny

e Zastosowac igly SINGER # 2022 o
wymiarach 80 albo 90

e Zastosowac odpowiednie nicie do
brzegu zwijanego.
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Uwaga:

Aby uzyskac piekny, walcowy brzeg, nalezy
nawlec gorny chwytacz wetniang nitka
nylonowag, natomiast igte lekka, zwyczajng
nitka.

1/ Walcowy brzeg 2-nitkowy zwijany
przez chwytacz dolny

Prawidlowe wywazenie

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabeli i wykona¢ prébe na
materiale.

2/ Zwyczajny brzeg walcowy 2-nitkowy

Prawidlowe wywazenie

Ustawi¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabeli i wykona¢ prébe na
materiale.

204

(t A
Pozycja igty
Regulator szerokosci szwu S
Diugosc Sciegu 2-4
Korektor zastosowany

Nitka
dolnego
chwytacza

(502)

Materiat Regulatory naprezenia

Nieb. | Ziel. |Pomarancz. | Zotty
Poliester 3.0 Korektor | 2.0
Wetniany 3.0 Korektor | 2.0
nylon

Nitka dolnego
chwytacza

A Nitka igly
Przéd A
Tyt
(503)

Nitka gérnego Regulatory naprezenia
chwytacza Nieb. | Ziel. |Pomarancz. | Zotty
Wetniany 20 | Korektor | 4.0
nylon
\_ /




Uwaga: ~ ™~
Aby uzyskac piekny, walcowy brzeg, nalezy Pozycia igly
nawlec gorny chwytacz wetniang nitka
nylonowag, natomiast igte- lekka, zwyczajng Regulator szerokosci szwu S
nitka.

Diugosc Sciegu 2-4

Nitka gérnego chwytacza

3/ Scieg zwyczajny 3-nitkowy do
tworzenia brzegu walcowego

Prawidlowe wywazenie

Nitka dolnego
chwytacza

Tyt (504)
Ustawi¢ regulator naprezenia nitki Nitka gornego Regulatory naprezenia dla
wedtug tabeli i wykona¢ prébe na chwytacza maszyny 4 nitkowej
materiale. Nieb. | Ziel. |Pomarancz. | Zotty
Poliester 3.0 50 | 30 @
Nylon 3.0 35 | 35
welniany

4/ Scieg 3-nitkowy wykonywany przez
chwytacz gorny do tworzenia
brzegu walcowego

Nitka gérnego

Prawidlowe wywazenie
chwytacza

Nitka dolnego

Przod & chwytacza
Nitka igty
Tyt
Nitka gérnego Regulatory naprezenia dla
chwytacza maszyny 4 nitkowej
Ustawi¢ regulator naprezenia nitki Nieb. | Ziel. |Pomaraicz. | Z6ity
wedtug tabeli i wykonaé prébe na Poliester 2.0 5.0 7.0
materiale Nylon 2.0 20 | 50
wetlniany
_ )
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Wskazowki dotyczace brzegu
walcowego

e Przytrzymac tancuszek na poczatku
szycia. Uniemozliwi to skrecanie sie
fancuszka w szew.

e Aby szew byt delikatniejszy, nalezy
lekko naprezy¢ materiat w kierunku
szycia.

e Przy szyciu brzegu walcowego
minimalna szeroko$¢ szwu wynosi
ok. 1,5 mm, z uwagi na minimalng
szerokos$¢ odcinania 3,5 mm.

Zabezpieczenie tancuszka brzegu
walcowego

e Aplikowac¢ krople kleju na koncu szwu.
Pozostawi¢ do zaschniecia i odcigé
fancuszek jak najblizej Sciegow.

Uwaga:

Przed uzyciem kleju wykonac¢ prébe, czy
nie wptynie na kolor materiatu.
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24 Warianty sciegow
oraz techniki szycia

Szycie ptaskim sciegiem dekoracyjnym

e Scieg ptaski powstanie przy ustawieniu
naprezenia sciegu owerlokowego
3-nitkowego oraz rozciggnieciem
materiatu w kierunku od siebie po
usSZyciu szwu.

e Scieg ptaski stosuje sie jako Scieg

$ciagajacy, dekoracyjny lub tylko jako
Scieg ornamentalny.

1/ Ustawienie maszyny

e wyjac lewa lub prawg igte

e rozpoczac od ustawienia, nawleczenia
oraz wywazenia dla sciegu
owerlokowego 3-nitkowego

e zmniejszy¢ znacznie naprezenie nitki
iglowej /zielony lub niebieski/.

e delikatnie poluzowaé naprezenie nitki
dolnego chwytacza /zotty/.

2/ Scieg ptaski

e Utozy¢ materiat odwréconymi stronami
[strong przednig lub tylna/ i uszy¢ Scieg
dekoracyjny po prawidtowej stronie
materiatu.

e Szy¢ z jednoczesnym odcinaniem
zbytecznego materiatu.

e Nitka igtlowa /niebieski lub zielony/
utworzy z tytlu materiatu V.

e Nitka dolnego chwytacza bedzie
doktadnie na brzegu materiatu.

Nitka igty

Nitka gérnego
chwytacza

chwytacza

Nitka dolnego

Tyt
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e Poprzez rozciggniecie przeciwlegtych
stron szwu powstang $ciegi ptaskie.

3/ Dekoracyjny scieg ptaski

e Unieruchomic¢ ruchomy noéz gorny.
Maszyna nie bedzie odcina¢ materiatu
na sciegu.

e Ztozy¢ materiat tak, aby lewe strony
przylegaty do siebie.

e Polozy¢ materiat tak, aby czesc¢ sciegu
przekraczata krawedz materiatu

e Poprzez rozciggnigcie przeciwlegtych
stron materiatu utworzy sie Scieg ptaski.

4/ Dalsze wskazowki dotyczace sciegu
plaskiego

e Do szycia $ciegiem pfaskim jest
potrzebne prawidtowe ustawienie
naprezenia nitki.

e Nitka gérnego chwytacza jest nitkg
dominujaca dla sciegu ptaskiego. Z tego
wzgledu nalezy nawlec gérny chwytacz
wyrazng nitkg dekoracyjng, natomiast
igte oraz dolny chwytacz nawlec nitkami
niewyraznymi.

e Aby utworzy¢ Scieg prazkowy nalezy
szy¢ szew prawymi stronami do siebie.
Dominujgca bedzie nitka igtowa, ktora
tworzy prazki /A/.
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Szycie krytego brzegu z owerlokiem

e Szycie krytego brzegu, odcigcie
niepotrzebnego materiatu oraz
obrzucanie krawedzi przebiega
jednoczesnie

e Owerlokowy brzeg kryty jest
najstosowniejszy przy szyciu tkanin
do utworzenia prawie niewidocznego
zakonczenia

o Wyjac lewg igte i ustawi¢ maszyne na
waski $cieg owerlokowy 3-nitkowy

Uwaga:
Dla tego typu szycia mozna réwniez
zastosowac scieg ptaski 3-nitkowy

e Ustawi¢ dtugos¢ sciegu na 4

e Odwrdci¢ materiat na lewg strone
oraz ponownie na prawg strone,
przekraczajac ztozenie 0 6 mm

e Szy¢ na wysunietej krawedzi brzegu
tak, aby igta prawidtowo chwytata
krawedz ztozenia.

Uwaga:

Do szycia $ciegu krytego zalecamy uzycie
stopki do $ciegu krytego.

Szycie dekoracyjnych zaktadek

e Dekoracyjne zaktadki nalezy szy¢ na
materiale jeszcze przed jego pocieciem

o Wyjac lews igte i ustawi¢ maszyne na
waski scieg owerlokowy 3-nitkowy

Uwaga: Do szycia tg technikg mozna
zastosowan rowniez scieg obrebiajacy
walcowy.

e Unieruchomic ruchomy néz.
e Wyprébowac¢ na materiale zgdang ilos¢
dekoracyjnych zaktadek.
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e Ztozy¢ materiat, robigc zaktadki lewymi
stronami do siebie i rozpocza¢ szycie

e Przeprasowac zaktadki w jednym
kierunku.

Szycie w rogach

1. Rog zewnetrzny
e Wycig¢ okoto 2 cm materiatu od rogow
na linii ciecia

e Szyc do punktu A oraz jeden $cieg
za krawedzie materiatu i zatrzymac
maszyne

e Podniesc igte oraz stopke

e Sciggna¢ materiat do tylu maszyny
tak, aby uwolnita sie nitka trzymana w
fapaczu ptytki sciegowe;.

Uwaga:

Na rysunku usunieto stopke, aby byta

widoczna ptytka sciegowa.

o Przekreci¢ materiat, opusci¢ stopke
tak, aby n6z znajdowat sie na linii
odcignania brzegu materiatu.

e Puscic¢ nitke i rozpoczgc¢ szycie.

2. Rég wewnetrzny

e Odcig¢ materiat na krawedzi szwu
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e Unieruchomi¢ ruchomy n6z
e Szy¢ na odcietym brzegu materiatu

e Zatrzymac szycie przed rogiem,
przegig¢ materiat w lewo w celu
wzmocnienia rogu

e Powoli kontynuowac szycie,
przytrzymujac zgiecie w linii prostej przy
poruszaniu zgiecia w trakcie szycia.

Przymocowanie szpilkami

e \Wktadac szpilki w lewo od stopki.
Dzieki temu dajq sie tatwo wyjac¢ i nie
dostang sie pod noz ciecia.

Uwaga!

Szycie przez szpilki uszkodzitoby i
zniszczyto ostrze noza.

Zabezpieczenie tancuszka

e Nawlec utworzony fancuszek w igte z
wielkim uchem /tapicerska igta/

e Wiozy¢ igte do kohca szwu i
zabezpieczy¢ nitke

Uwaga:

W celu zabezpieczenia tancuszka
walcowego brzegu, nalezy postepowac
wedtug wskazéwek.

Zatrzymanie
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Wzmocnienie szwu

Wiozenie tasmy do szwu owerlokowego
ustabilizuje szew

Wiozy¢ tasme do przedniego otworu
stopki

Utozy¢ tasme pod stopka do tytu i szy¢
szew.

Tasma zatapie sie podczas szycia
SZWU.

Obrebianie za pomoca tancuszka

Unieruchomi¢ gérny néz ruchomy

Wiozy¢ sznurek lub tasme w przedni
otwor stopki

Przetozy¢ sznurek lub tasme do tytu
pod stopke i uszy¢ tancuszkiem zadang
dtugosc¢

Otoczony tancuszkiem sznurek lub
tasma mozna uzywac pojedynczo
lub mozna je sples¢ w potrdjne lub
poczwoérne warkocze.
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25 Konserwacja
maszyny

Owerlok jest bardziej wymagajacy, niz
zwykta maszyna do szycia, a to z dwdch
powoddw.

1. Podczas szycia powstaje wskutek
odcinania materiatu wieksza ilo$¢
odpadu i kurzu

2. Wieksza szybkos¢ owerloku wymaga
czestszego smarowania wewnetrznych
podzespotdw.

Czyszczenie maszyny

Uwaga!
Przed czyszczeniem nalezy odtaczy¢
urzadzenie od zrodta zasilania.

e Nalezy regularnie czyscic¢ obszar
roboczy chwytaczy i nozy za pomocg
suchego pedzelka, az do momentu
catkowitego usuniecia odpadu i kurzu.

Smarowanie maszyny

Uwagal!
Przed smarowaniem nalezy odtgczyc¢
urzgdzenie od zrédia zasilania.

e Miejsca smarowania oznaczone na
rysunku nalezy smarowac regularnie.

Uwaga:

Stosowac olej przeznaczony do maszyn do
szycia. Zastosowanie innego oleju moze
uszkodzi¢ maszyne.

213



Wymiana nieruchomego noza

Uwaga!
Przed wymiang nieruchomego noza nalezy
odigczy¢ maszyne od zrodta zasilania.

e Nieruchomy n6z nalezy wymienic, jesli
sie stepit.

e Nieruchomy n6z mozna wymienic
wedtug ponizszych wskazoéwek. Jesli
przy wymianie noza pojawig sie jakies
problemy, nalezy skontaktowac sie z
punktem serwisowym firmy SINGER,
ktory wykona cate ustawienie.

e Upewnic sie, czy maszyna jest
odfaczona od zrodta zasilania.

e Otworzy¢ pokrywe chwytaczy i
unieruchomi¢ n6z ruchomy 1 wedtug
wskazowek.

e Poluzowac s$rube regulacyjng
nieruchomego noza 2 izdja¢
nieruchomy néz 3.

e Umiesci¢ nowy néz w uchwycie .

e Dokreci¢ $rube regulacyjng 2.

e Ustawi¢ gorny ruchomy néz 1 w pozycji
robocze;j.
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26 Tabela ewentualnych usterek
i rozwigzywanie probleméw

Problem Rozwiazanie

Nie transportuje Przedtuzy¢ dtugos¢ sciegu
Zwiekszy¢ docisk stopki przy ciezkich materiatach
Zmniejszy¢ docisk stopki przy lekkich materiatach

tamig sie igty Wiozy¢ igte w uchwyt prawidtowo

Nie ciggna¢ materiatu podczas szycia

Dokreci¢ srube igty w uchwycie

Zastosowac wigkszg igte przy szyciu ciezkich materiatéw

Zrywa sie nitka Skontrolowa¢, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo
Skontrolowag, czy nitka nie jest przewieszona lub przyci$nieta
Wiozy¢ prawidtowq igte

Wiozy¢ nowa igte, stara moze byc¢ zgieta lub tepa
Zastosowac nitke lepszej jakosci

Zmniejszy¢ naprezenie nitki

Przeskoki $ciegow Wiozy¢ nowa igte, stara moze byc¢ zgieta lub tepa
Dokreci¢ srube igty

Skontrolowag, czy igta zostata zatozona prawidtowo
Zmieni¢ typ lub rozmiar igty

Skontrolowa¢, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo @
Zwiekszy¢ docisk stopki

Zastosowac nitke lepszej jakosci

Sciegi sa nieréwne Wywazy¢ naprezenie nitki
Skontrolowag, czy nitka nie jest przewieszona lub przyci$nieta
Skontrolowa¢, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo

Materiat sie zacina Poluzowacé naprezenie nitki

Skontrolowag, czy nitka nie jest przewieszona lub przyci$nieta
Zastosowac ciensza i lepszg jakosciowo nitke

Skréci¢ dtugos¢ sciegu

Zmniejszy¢ docisk stopki dla lekkich materiatow

Ciecie nie jest regularne Skontrolowa¢ wyréwnanie nozy
Wymieni¢ jeden albo obydwa noze

Tkanina sie marszczy Przed szyciem zatozy¢ pokrywe chwytaczy

Skontrolowag, czy nitka nie jest przewieszona lub przyci$nieta
Scisnaé grube warstwy materiatu zwykta maszyna przed
szyciem na owerloku

Nie mozna uruchomi¢ maszyny Podtaczy¢ maszyne do pradu
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27 Tkaniny, nicie, igly

wetniany tetron

poliester # 50 - # 60

Materiat Ni¢ Igta Singer
Kat. Nr 2022
Lekki
len, organa, batyst, krepa itp. | jedwab # 100 # 11
bawetna# 100
syntetyk # 80 - # 90
poliester # 80 - # 100
Srednio ciezki
muslin, Scheersucker, satyn, | bawetna # 60 - # 80 #11,#14
gabardyna, popelina itp. jedwab # 50
syntetyk # 60 - # 80
poliester # 60 - # 80
Ciezki
Oxford, Denim, tweed, bawetna # 40 - # 60 414
Manchester, serge jedwab # 40 - # 60
syntetyk # 50 - # 80
poliester # 60 - # 80
Dzianiny
trykot syntetyk # 80 - # 90 #1
poliester # 60 - # 80
zorzeta syntetyk # 60 - # 80
poliester # 60 - # 80 #11, #14
bawetna # 60 - # 80
welna /tkana, dziana/ syntetyk # 60 - # 80 #11,#14

W wyposazeniu maszyny znajduja sie igty nr 2022. Do réznych prac i materiatbw mozna
zastosowac nastepujace igty firmy SINGER.

216




28 Dane techniczne

Specyfikacja

Dane techniczne

Szybkos¢ szycia

Dtugos¢ sciegu /transport/

Stosunek transportu réznicowego

Szerokos¢ sciegu owerlokowego

Podniesienie igielnicy
Podniesienie stopki

Igta

Typ

llos¢ nitek

Wymiary maszyny
szerokos¢

dtugosé

wysokos¢

ciezar w kg

1300 $ciegéw za minute

1 -4 mm /szycie zwykte, brzeg walcowy F-2,
obrzucanie 3.0/

1:0,7 - 1:2 /w przypadku maszyn z transportem
réznicowym/

brzeg walcowy 1,5 mm, obrzucanie zwykte 3,0-7,7
mm standardowy 3,5 mm

27 mm
4,5 mm

dla brzegu walcowego nr 2022, # 11
zwykte obrzucanie 2022, # 11, # 14

14SH 744 14SH 754
2,3,4 2,3,4
338 338

280 280

265 265

6,0 6,2
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Il ARKA AGD Sp. z 0.0., Ul Strycharska 4, 26-618 RADOM

V“‘ tel.: (048) 360 91 40, (048) 360 94 32, faks: (048) 384 65 38,

bh_dMd Telefon do serwisu: (048) 369 93 63
WARUNKI GWARANCJI

1. Producent zapewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu i udziela 24-miesigcznej gwaranciji liczac
od daty sprzedazy.

2. Ujawnione w tym okresie wady fabryczne usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegolnych do 21 dni od daty dostarczenia sprzetu do punktu serwisowego.

3. Obstuge serwisowg zapewnia “ARKA AGD Sp. z 0.0.” oraz jej sie¢ serwisowa.

4. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych uszkodzen sprzetu i wywotanych nimi wad oraz uszkodzen
wyniktych na skutek niewtasciwego lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania, przechowywania,
konserwacji i samodzielnego dokonywania napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.

5. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniklych na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
sprzetu (jezeli dotyczy sprzetu przeznaczonego do eksploatacji w warunkach gospodarstwa
domowego).

6. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z konserwacja, czyszczeniem
i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi lub instrukcji montazowe;j.

7. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajace naturalnemu zuzyciu
podczas normalnej eksploatacji sprzetu jak: paski, filtry, worki, noze, zaréwki, igty itp.

8. Czynnosci wynikajace z pkt. 6 i 7 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie i na wiasny koszt.

9. Gwarant nie odpowiada za wady wynikte po sprzedazy na skutek zdarzen losowych.

10. W przypadku bezpodstawnego zgtoszenia naprawy gwarancyjnej, koszty z tym zwigzane ponosi

uzytkownik w petnej wysokosci.

11. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

12. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu i podpisu sprzedawcy
lub dotgczonego dowodu zakupu.

Niniejsza gwarancja nie wy®1cza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawniefi kupujlcego
wyhnikajtcych z niezgodnoeci towaru z umow?.

KARTA GWARANCYJNA

Wyrob: Domowa maszyna do szycia SINGER, model 14SH744
NE faDIYCZNY: e
Data Sprzedazy: ...

Pieczatka sklepu

Podpis sprzedawcy

A B C

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model 14SH744

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model 14SH744

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model 14SH744

Nr fabryczny .......cccccoviiniiinne Nr fabryczny .......cccccoviiiennene Nr fabryczny ..o

Data sprzedazy .........cccccoeueeenne Data sprzedazy .........cccccocuveenne Data sprzedazy ........cccccccoueeenne

Podpis sprzedawcy i pieczatka

Podpis sprzedawcy i pieczatka

Podpis sprzedawcy i pieczatka




ADNOTACJE ZAKLADU USLUGOWEGO
O DOKONANYCH NAPRAWACH

Podpis i pieczatka Data

montera

wykonania

Opis naprawy

Data
zgtoszenia

Karta Gwarancyjna
stanowi zatgcznik do rach.

Data i podpis

Karta Gwarancyjna
stanowi zatacznik do rach.

Data i podpis

Karta Gwarancyjna
stanowi zatgcznik do rach.

Data i podpis






