Tony holozogép forditas

Tu csere

Forgassa a kézikereket az ora jarasanak iranyaba addig, amig a t{i a bal oldali legsz€ls6
allasba kertil.

Allitsuk az 6ltés allitd tarcsat a legkisebb értékre a tarcsa 6ra jarasanak megfeleld iranyba
forgatasaval.

Vegyiik ki a hibas tiit a tii szoritocsavar meglazitasa utan.

Helyezziik be az j tlit egészen litk6zésig feltolva, majd rogzitsiik a csavarral.

Forgassuk a kézikereket lassan az ora jardsdnak megfelelo iranyba (az operatortol el felé)
¢s figyeljiikk meg a t{i mozgasat.

A tl ives részének a talp bal oldalan 1€vé tlivezetd vajatot lagyan érintenie kell.

A sériilt, elgorbiilt tit mindid cserélje ki. Csak hibatlan tiivel lehet j6] miikddletni a gépet.
(Lasd. Fig.1.)

Megnevezések:  needle clamp screw = tii fogo csavar
Presser foot = talp
Edge guide = él vezetd

A gép beflizése:

Forgassa a kézikereket az ora jarasanak megfelel6en, az operatorral ellentétes irdnyba, amig
a t jobb oldalon a legszéls6 allasba kertil. A szaltartora helyezett cérna orsorol huzzunk le
fonalat és vezessiik at a szalfeszité lemezek mogotti szalvezetd szemen, majd a szalfeszitd
lemezek koézott azutin pedig a szalvezeton. Innen a szalat el6szor a tii befogon 1évo
nyildson, majd a tli szemen fiizziik at alulrol felfelé. Kb 5 cm hosszan hagyjunk szabad
szalat. ( lasd Fig. 2.
Megnevezések: Thread tension = szélfeszito

Thread eyelet = szalvezet0 szem

Thread guide = szalvezeto

Needle clamp = tli befogd

Needle carrier = til mozgato



Oltés nagysag allitas -

Az 6ltés nagysig egyszeriien 4llithaté a tiivezeté excenterrel, melynek a gombja a gépkar
tetején talalhato.

Oltés nagysag 4llitas menete:

Hajtsa félre a gépkar tetején 1évé takardlenezt a csavar kilazitasaval. Alatta lathatd egy
szamozott tircsa, melyen a szamok azt mutatjék, hogy 1 incs (2,5 mm ) —be hony &ltés
keriil.

Nyomja le az 4llit6 gombot és tartsa nyomva, majd forgassa el a kézikereket addig, amig
nem €rez egy litkdzést, kattanast a gépen beliil. Mind addig ismétejje a milveletet, amig a
megfeleld dltészsam keriil a tércsa tetejére.

Lasd ( fig. 3.)

Megnevezések: indicator = szdmozott tarcsa
Plunger =nyomo6gomb
Pulley = kézikerék
Counterweight = ellenstly tarcsa

Ajénlott ti tipus : TWx6T Orange 29-34 Groz-Beckert

Til méret Anyag tipus
60, 65, 70 Egészen vékony anyagok, selyem,
Pamut, acetatt, stb

80, 90 Kozepesen vastag anyagok, gyapju,
szdvet stb

100, 110,120 | Vastag anyagok , kabat szovet,
butorkarpit

stb




