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8514-es gyartdsi sorozatu

SZEGELYEZO VARROGEP

A gép izembehelyezése eldtt karjiik oz alabbi kezelési
atmutatot o legpontosabban atolvasni és oz adott Gtmu-
tatasokat figyelembe venni, hogy a gép helytelen munkdba-
allitasa, valomint kezelési hibak elkeriilhetdk legyenek.

1. A geép kicsomagoldsa

Részunkrél minden gép felilvizsgalasre és bejaratdsra keriilt,
A gépek szallitése befdzdtt varrdfonallcl és aléhelyazett
varrdsi probaval térténik. A gép kicsomagoldsandl arra kell
figyelemmel lenni, hogy o gép bedllitdsa ne véltozzon meg,
ill. ne legyen eléllitva,

Ugyelni kell tovabbé arra, hogy a gépet csak a hdzndl
fogjuk meg. Kiléndsen vigyazni kell o fonclvezetésre, amelyre
eboen oz Utmutatdban még részletesebben rétériink.

Figyelem!

A 8514-es gyartdsi osztaly gépei kdzponti kenéssel rencel-
keznek. A gép olaj nélkiil kerul szallitdsra. Uzembehelyezése
elott tehat olajat kell betditeni!

2. A gep felallitasa

2.1. Szallitas allvany nélkiil

A géppel egyitt széllitott kirajzolé sablionnak megfelelden
el kell helyezni o varréasztallepon a kivdgasokat és ¢ rig-
zitocsavarck szémdra szolgdlé furatokat.

Az cldtétet (21-es tétel) a tartozékok kézdtt taldlhaté
8514-11.37 jeldi féigémbfejl csevarckkal (1. dbra, 1-es tétel),
gumiiitkdzovel (2-es tétel), gumikorongokkal (2. Gbra, 30-cs
tétel), tarcsakkal (53-gs tétel) és M S-as csaveranyakkel
(76-0s tétel) kell a varrdasztal lapidra felerdsiteni.

A rdgzitésre szolgéld eszkdzok 40 mm vastagsagi varrd-
csztallaphoz lettek szdmitdsba véve. Vastagebb varrg-
asztollapokat ke kell sillyeszteni, vékonyabb iapok esetében
a kiilonbséget megieleld aldtéttaresakkal kell kiedyenliteni.
Rezgés- és zajcsillapitds céljébol.a mellékalt gumititkdzoket
kell oz alatét és a gép kozé helyezni (1.dbra, 3-as tétel).
Az anyagleszorité 1éb szellézékarja (4-es tétpi) és a pedadl
(popucs) (6-os tétel) lanccal (1. dbra, 5-8stétel) keriinek
Ssszekotésre. Ennél figyelembe kell venni, hogy o pedélnak
ferdén felfelé kell alinia. i

A motorpedél (Iébitd) 7-es tétel), amely a frikcids motorral
(2. abra, 9-es tétel) lanc (8-as tétel) segitségével van dssze-
kapcsolve, lehetdlega tisléc clatt és szintén ferdsn felfelé
éllva kell, hogy elhefyezve legyen.

Az orsoélivanyok ¢ kirajzolé sablonnak megfelelden jobbra
a gép mdgott kerilnek rdgzitésre, hogy a fonal hatulrdl,
ferdén fusson a géphez. A 8514/5-/8-as closztalyoknd! o
fongltekercstarto  &llvanyt dsszerakjuk és o varrégép-
allvenyra erdsitjik fei.

A gép hajtasc rendes kériiimények kozdt egy beépitett
tengelykopesoloval és ékszijjcl ellatott motor altal torténik
(teljesitmény = 0,4 kW: csoportos hajtdémi mellet frikcids
sebességvalton keresztil. Az utdbbi esatben gémbszijat kell
alkalmazni, vagy a frikcids sebességvaité géphajtotarcséjat
(alschajtd) oz ékszijprofil szémdra utdn keil esztergalni,

A gép legnagyobb teljesitménye 5600 ford/perc (= 5600
oltes percenként). A gépet a varrandé anyagnak meg-
felelden lehet teijes teljesitmény mellet munkdba éllitani.

5600 ford/perces teljesitmény szémdra az ékszijhojtasra oz
alabbi példa nydjt felvilégositast:

Motor: Teljesitmény = 0,4 kW
Fordulatszam = 2800 ford/perc
Motortaresa-0 = 125 mm
(szamitott atmérs)

Varrogép: Fordulatszam = 5600 ford/perc
Hajtétaresa-@ = 63 mm
(szamitott Gtmérd)

2.2. Szallitas komplett varréallvannyal

A gumiiitkézdket (1. ébra, 3-as tétel) feltizzik oz clététre
(21-es tétel) és erre ratessziik o gépet. A gumiiitkdzdk a gép
és a varrégépallvany kézétti rezgés- és zajesillapitasra szol-
gdlnok. A régzitéfuratok az orsédllvanyok szémdre mar meg
vonnak, Ggyhogy ezeket csupdn fel kell csavarozni a varrd-
asztallapra.

A ldncokat ezt kévetden beakasszuk o motor tengely-
kapcsold peddljigba s o megfeleld peddlba, ill. 1&bitéba,
velemint o gép szelldztetékurjdba és o hozzdtartozd
oeddlbe, éspedig dgy, chogy ez az 1. és 2. dbrakbol
iathats.

3. A gép jellemzoi

Ez o géptipus nem rendelkezik tisléccel, hanem egy kildén~ -
legesen vezetett titartdval vaon felszerelve és (1023-as
rendszer) egyenes tikkel doigozik, tehdt fiiggdleges
tibeszurdssai makadik.

Az also (baloldeli) és a felsé (jobboldali) fogdk egymastal
kiilén kerilnek meghaijtdsra és ezzel egymastdl fuggetlenil
cllithaték be. Altaldban ez o géptipus differencidl-szailitas-
sal van ellétve (<8t transzportdr egymds utén). A kildnboz3
closztalyok egyszeres szallitéssal rendelkeznek.

A gép kézponti olajozdsa szémara kértolattyds szivattyd
segitségével mUkedd «eringd kenédst valasztottunk. A jol
‘elcsaphatd burkola: kévetkeztében a varrandé anyag claj
altali szennyezédése lehetetlen, ezenkiviil a burkolat jo
hozzaférést tesz lehetdvé a varratképzd elemekhez, mint tik,
fogok, szallitas és vagokészilék,

A mellsé kis csappantyd (3. dbra, 10-es tétel) igy nyithato
ki, hogy @ cseppantyit a kis gombnél fogva megragcdjuk
és a nyil irédnyéban o hajtdmikersk oidala felé nyomjuk,
addig, amig az alsckésrégzités szabadon eifér mellette s
ezt kovetGen eldrefelé lehajtjuk.

A gép fedele (3. dbra, 11-es tétel) az ditdlap eldtt, a fedél-
toldasnal torténd, bairc valé nyomdés &ltal nyithatd ki.

A gépfedél nyitase utdn a nagy csappantyd (3. dbra, 12-es
tétel) o nyil irdnyaban, tehdt lefelé torténd nyomadssal
nyithctd %i. A gépfedélen tdrténd egyideji nyomdéssal ez a
miivelet megkdnnyithetd, azonban ne szokjuk meg, hogy
csak @ gépfedélen végezziik e! o nyomast, mert ez esetben
a gépfedél csuklojandl térés veszélye all fenn.

A felsd kis csoppantydt (3. ébra, 13-as tétel) gy nyitjuk !ﬁ
a gomb (14-es tétel) segitségével, hogy balra (a nyil irg-
nycban) hazzuk, ill. nyomjuk. Nyitdsa utdn o tihajtds és
o felsé vagékeésziiék szabaddd valik.

A tikengyel, cz alsé fogé, o vagdkengyel és az olajszivattyd
hajtéelemei olajéthatianul elzdrt hazben vannak elhelyezve.
A fejfedél (4. abra, 15-8s tétel), ill. o zéréfedél (16-os tétel)
lecsavarasa utdn szabed oz Gt ezekhez a részekhez.

A felsé fogé hajtémive kiilon olajkamraban nyert elhelye-
zést és a zardlap (17-es tétel), valamint o zdréfedél (18-as
tétel) lecsavarozasaval valik szabadda.

A négy M 5-8s hengeres csavar olddsa utén oz egész gép
levehetd az olcjtekndrdl és ezzel szcbaddd vélik oz ot
alulrol a gép belsejébe.

4. A gép olajozasa

Eltgvolitjuk oz olajbetditd csonkon a zdrécsavart (4_. ébra,
19-es tétel) és a gépet innen az olajdilés-furat felss jelzé-
séig (3. abra, 20-cs tétel) megtdltjitk olajjal.
Megfelels olajfajta:
Hydro 3620 jell, TGL 17542 szerinti hidraulika-olaj
Viszkozitas: 36 ¢S/50 C°

Ha a fenti olajfajta nem 4ll rendelkezésre, akkor Turb 43
jeid, 36 ¢S/50 C° viszkozitas turbinc-olajat hasznéihatunk.

Egy olajtsltéshez 920 cm? olajra van sziikség.



Ha oz olajszint elérte az olajdlias-furat alsé jeizését, akkor
feltétleniil utan kell tdlteni olajat. Az olcj leeresztéséhez
kicsaverjuk a zdrécsavart (11. dbra, 75-6s tétel) és clatar-
tunk egy olajfelfogd edényt. Majd — de érzéssel — o zdrécsa-
vart ismét meghdzzuk,

Ajénljuk az eisé négy hét utan, majd minden 10 hétben
olojcsere végzését, hogy o gép tovabbi bejarasdval az
esetleg elszennyezdétt olajat eltévolithassuk a gépbdl.

Az elosztéondl valamennyi olajvezeték bedllithato. Ezt dgy
végezziik, hogy a megfeleld vezetéken specialis kulccsal
meglazitjiuk o hatlapd csavaranyat (5. dbra, 22-es tétel) és
csavarn(zé segitségével Ggy dllitjuk be a menetes szeget
(23-as tétel), hogy a kivant olejmennyiség jusson oz illetd
alketrészekhez. A hotlapd csovaronydt ezt kdvetden ismét
szorosan meghuzzuk.

A bedllitast Ggy kell elvégezni, hogy a kémlelcblck o vags-
készilék / fogo-kettdsexcenter és a forgattyGtengely szamara
szolgdlé olojvezeték a legnagyobb, a szdllité mechanizmus
olojvezetéke kisebb és a szdllité-bakocske olajvezeték
pedig a legkisebb olcjmennyiséget kapja. A felsd fogé
hajtomivének olajvezetéke nem bedllithaté. A titarté ka-
ndcos olcjozdssal van elldtva. A fejfedélen [évé kémle-
lGaoblek oz olajkdriclycmat ellendrzésére szolgal. Amint
a kémledablakban cz olajfolyam kimarad, ezzel o géppel
nem szobad tovdbb dolgozni. Ebben az esetben felil kell
vizsgaini oz olajszivattydt, ill. az olajvezetékeket.

Figyelem!

Mivel ¢ csukio (6. dbra, 25-s tétel) nem tartozik a kdzponti
clajrendszerhez, ezt oz cldait naponta legaldbb kétszer meg
keil olajozni.

A szelldzokar csapagydt (4. cbra, 26-os tétel), az anyagle-
szoritd labtartd csapagyat és csukldjat (9. dbra, 27-es tstel),
1alamint ¢ nyomdcsapszeget (9. dbre, 28-as tétel) hosszabb
idokozdnként el keil lotni egy kevés olajjal. Az olajszitat
(4. abra, 29-es tétel) gyakrabban meg kell tisztogotni.

A vezetérudat lzembevéte!l eidtt kézzel meg kell olajozni.

5. At

Ncgyon fontos kdvetelmény, hogy a feldoigozendd
mozasra. Ezt nem varrdste¢nnikai okokbdl kell megszivielni,
hanem a szép varrat is a helyes ti alkalmozasatol fligg. Ha
finom szdvet esetében varrds utdn a ti szirashelye meg-
latszik, okkor az alkaimazott td tdl vastag. Ha megfeleld
vastagsagu a td, akkor o til vastag varréfonal oz oka a tdl
nagy szaréslyukeknck. A fohal vastagsaga akkor helves, ha
konnyen beflzhetd o tdbe és a ti hosszi hornyaba.

A tinek nem, szabad elgdrbllve lennie, éles heggyel és
kicsiszolt fokkal kell rendeikeznie. A tit az atmend horonnyal
a varrond felé Ggy kell behelyezni, hogy taldlkozzon fent
a tirtotd kis Utkdzdiepjéndl @ dugattyival és o varrond
helyérol keresztiil Iathasson a tG fokén, tehdt a vdjattal
hatrofelé. A ti rogzitésére hengeres csavar (6. abra,
32-es tetel) szolgdl. Ha valamely okbdl kifolydlag sziiksé-
gessé valik o ti-magesség dllitdse, akkor az tkdzdlap
(33-cs tétel) o lencsefeji csavar (6. abro, 34-es tétel)
olddsa utan felfelé és lefelé 1 — 1 mm-rel eldllithcts. Allitgs
utdn a csavart ismét szorosan meg keil hézni.

A gépnél a My 1023-as, TGL 6233 szerinti tdrendszer taldl
alkelmazasra.

A tlvostagsagnak clkelmazkodnia kell o varrandd gruhoz.
Altaldban oz aldbbi tivastagsdgok keriilnek hasznalatra:

Vastagabb daruhoz = 80-100-as tivostagség

Kézépvastag aruhoz = 70— 80-cs tGvastcgsdg

Finom daruhoz = 50~ 70-es tlvostegség
6. Befiizés

4.1.  Ketszalas szegélyezd-varrat -

6.1.1. Tafonal szegélyezd-varrathoz (vongs-pent-vonal)

Az orsétarte allvanyrdl jovet o fonal keresztilfut 2 fonal-
vezeldszemen (35-s tétel), a fonalfékezd féktaresajan (36-os
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tétel) és a fonalvezetoszemen (7. abra, 37-es tétel), majd
tovabbfut a harmas fiilecs elsd lyukan (38-as tétel) és
a lehizoszemen (39-es tétel) keresztil (itt figyelembe kell
venni, hogy a fonallefejtd rugé (40-es tétel) a szdl alatt
fekszik), majd o hdrmas filecs 2. és 3. lyukan keresztiil,
azonban a lehizé horgocska alatt (8. gbra, 41-es tétel). va-
lamint a fonalvezetdszemen (7. dbra, 42-es tétel) és ellrol
hatrafele a tin keresztll.

6.1.2 Fonal az clsé szegélyezd-fogd szamara (teljes venal)

Az orsétartd allvanyrol jovet a fonal keresztilfut a fenal-
vezetdszemen (43-as tétel), a fonalfékezd féktarcsajan
(44-es tétel), a fonalvezetdszemen (45-6s és 46-os tételek),
o csappantyd-keretben 1évé fonalvezetdn, a fonalvezetdsze-
meken (47-es és 48-os tételek), a lehizdszemen (49-es tétel),
hatulrdi eldrefelé o fogdn (50-es tétel) és eldirdl hatrafelé
a fogdészemen (7. abra).

6.2. Han al

;", .: vaial
6.2.2. :’E-fonol szegéiyezd-varrathoz (vbnés-;:ont-voncl)

Az orsotartd dllvanyrol jovet o fonal keresztuifut ¢ ‘fonal-
vezetdszemen (35-6s tétel), a fonaclfékezd féktdresdjan
(36-0s tétel) és a fonalvezetdszemen (13. abra, 37-es tétel),
majd tovébbfut a hdrmas fiilecs 1. lyukan (38-as tétel),
a lehUzészemen (39-es tétel) keresztil (itt figyelembe kell
venni, hogy a foncllefejté rugd (40-es tétel) a szdl clott
fekszik), majd o harmas fiilecs 2. és 3. lyukjan keresztil,
azonban a lehdzdéhorgocske alatt (14. dbra, 41-es tétel),
volamint a fonclvezetdszemen (13. dbra 42-es tétel) és
eloirdl natrciele a tin keresztil. A 8541/1-es gyartds-
osztalynal, tehat gycpjuaruhoz, a lehdzohergocska (41-es
tétel) elmarad, és a hdrmas fiilecs helyett kettds fiilecs keriil
alkaimazdsra.

6.2.3. Fonal oz also szegélyezd-fogd szamara (teljes vonal)

Szintén cz orsdtartd alivényrdl jovet a fonal keresztulfut a
fonalvezetoszemen (43-as tétel), a fonal fékezé féktdrcsajan

. (d4-es tétel), o fonalvezetdszemeken (45-8s és 46-os tételek),

@ csapeantyukeretben 16vé fonaivezetdn, a kettds filecs alsd
lyukan (S1-es tétel), o fonalvezetdszemeken (47-es és 48-as
tételek), o lehUzdszemen (49-es tétel), hdtulréi elérefelé
o fogon, (50-es tétel) és eldlrdl hdatrafelé a fogészemen
(13. abra).

6.2.4. Fonal q felsd szegélyezd-fegd szamara (vonas-vonal)
A Y

Az orsétertd @'lvanyrol jovet a fonal keresztuifut a fonal-
vezetdszemen (57-es tétel), a fonalfékezd féktarcsajan
(58-as :étel), a fonalvezetdszemen (39-es tétel), a fonal-
vezetdszemen (46-os tétel), a csappantyd-keretben [évd
fonalvezetdn, a kettds flilecs eliilsé lyukdn (51-es tétel),
a fonalvezetdszemen (60-as tétel), a kettos fllecs hatsé
lyukén (51-es tétel), oldalrél ¢ fogdba (63-as tétel) és
elGlrdl hétrafelé a fogoszemen (13. dbra).

7. Anyagleszorité berendezés

A varrandé anyagot a leszorité Iébbal szorosan az Sltélap,
ill. transzportdr ellen szoritjuk. Ezért a leszoritélab talodnck
teljes feliiletével egyenletesen kell felfekiidnie. A tinek
akaddlytalanul kell mozogni tudnic a leszoritéléb és a lan-
coldnyely kdzdtt, sehol nem szobad i lélkoznia vagy
ezeket surolnia. A leszoritélab nyomdsanck szabdlyozdsara
recézett fejl csavar szolgal (9. abra, 63-es tétel). A recézett
csavar jobbro térténd forgatasdvel ncgyobb és balra vald
forgatasaval pedig kisebb lesz a nyomds. A kiilénb6zo
anyagvastagsdgok és keresztvarratok jobb éthidaldsa érde-
kéoen o leszoritélab egy mozgé alsérésszel van ellatva.
A leszoritolab kicseréléséhez, ill. eitavolitasahoz megeldjuk
a lencsefeji csavart (65-8s tétel) és a leszoritdlébot lefelé
lehdzzuk. Csere utdn o lencsefeji csovart ismét szorosan
meghtzzuk. A leszoritéldb tartéjo kibillenthetd mécdon van
elhelyezve. A szelldzékar (9. ébro, 66-0s tétel) lenyemasa
utan szabaddg teszi a nyomécsapszeg- tés a leszoritdlab-
tartét és a leszoritdldb baira kibillenthetd. Kibilientés eistt
o tit legmagasabb helyzetébe hozzuk és — ha ven — lehiz-
zuk a lancoldnyelvrdl ¢z iiresléncolét. A leszoritélab
bebillentésekor iligyeljiink o leszoritélab-tartén évé nyomo-
csapszeg-vezetés helyes beakadaséra.




8.  Szallitas

8.1. Ultesallitas

A gépfedeél (11-es tétel) és o nagy csappantyd (3. dbro,
12-es tétel) nyiliranyban tdrténd nyitésa utén o géppel
egylitt szallitott csavarkulcs segitségével megoidjuk a hatlapd
csovaranyat {4, abra, 61-es tétel) és beallitjuk az dltéshosszt.
Eedlh’!ds utén a hatlapd csavaranyat ismét szoroson meg-
Gzzuk,

Az alsé helyzet nagyobb Sitést és a felsd pedig kisebb Sltést
szolgadltat.

8.2, Differencial-szallités

A differencicl-szallités két egymdsutdn elrendezett transz-
portérrel mikddik. Kénnyen nyllékony anyag esetén oz
elilsé transzportér eldsietéssel dliitando be. A géppel szal-
litott csavarkules segitségével oldjuk a hatlapi csavaranyat
(4. abra, 62-es tétel) és bedllitjuk a kildnbdzeti utat, Felsd
helyzetben ¢ teljes hatds keriil bedllitdsre, mig az clsd
helyzet kikapcsolja a kiildnbdzeti hatdst. A pontos becllitast
a varrandé aruhoz keil idomitani, hogy az cnyag &ssze-
hizéddsat vagy kinyGlasét meggdtoljuk. A helyes bedllitds
megtérténte utan ¢ hatlepl csaveranydt ismét szorcsan
meghizzuk.

9.  Fonalfesziilés

A varrat kinézése és rugaimasséga szempontjabdl mériékadsd
a ti- &s fogofonal-feszilés helyes beszabalyozasa. A tdfonal-
feszllés olyan kell, hogy legyen, hogy egyenletes, de rugal-
mas varrat j6jjén létre. Figyelembe kel venni, hogy a fogé-
fonalck a tifonallal szemben kisebb fesziilést viselnek el.
Til nagy feszilés a varrat Ssszehdzédasat, ill. gyakori
szdlszokaddst okozhat. Kiléndsen arra kell Ulgyelni, hegy
a fonalfeszitd tarcsék jol zarjonak.

Az drundl vagy a varrandé anyagndl eléforduid kiilénbség
esetén gyakran mar a fonalfeszilés-allitd csaveranya fél
fordulattal vaid elforgatdsa elegends o kiillonbség kiegyen-
litésére, Vekonyebb arurdl vastagabbra veld &talldsnal is
szintén szikségessé vélik a fonalfeszilés uténszabdlyozdse.

10.  Vagokeészilék

A
A vagodkészilék oz anyagszél megvagdséra szolgal o varrat-
képzés eltt. A 8514; 8514/2; 8514/5-/8 és 8514/30 jeld
osztalyoknal 5,5 mm széles és o 8514/1 és 8514/4 el oszta-
lyoknal pedig 7 mm széles kés keriil alkalmazésra.

10.1. Felsckés — 10. dbra

A felsékeés rugdnyomds révén nyomddik oz alsokés ellen,
hogy kifogastalan vagas legyen biztositva.

A felsdkést (67-es tétel) o vagdkar alsé helyzetében cseréljik
ki, éspedig (gy, hogy a késtartdt (68-as tétel) jobbra (a nyil
irdnyaban) nyomjuk, @ hatlapl csavart (69-es tétel) csavar-
kulcs segitségével kissé visszaforgatjuk és a kést feifelé
kihdzzuk. Az 4j kést a vagdkarnck ebben a helyzetében,
vezetdcsapjdval lefelé, feliilrdl betoljuk, omig vagéélével az
aisokést kb, 3 mm-rel t4l nem fedi. A vezetdcsapot o fel-
skésnél mintegy 8 mm hosszra utdnkdszoriiljiik.

Ezt kévetGen o hatlopl csavart (69-es tétel) szorosan, de
érzéssel meghdzzuk. Ezzel o feiskés (67-es tétel) a beren-
dezés (70-es tétel) révén mereven befogddik a késtartdba.

A késtartét ezutan a berendezésig ismét visszaengediiik.

10.2. Alsékés — 10. abre

Az alsékés kicseréléséhez kinyitjuk a csapéfedelet (3. &bra,
11-es tétel) és o recézett csavar (71-es tétel) visszaforgata-
saval megoldjuk oz aisokést (72-es tétel). As alsokést ezutdn
lefelé kihdzzuk, alulrél Gj kést tesziink be, mégpedig
hegyével hatrafelé. Az alsékés vagdéle egy magassagban
kell, hogy legyen az Sitdlappal, Majd ismét szorosan meg-
hozzuk o recézet csavaranyat. Soha ne haszndljunk ehhez
fogot, mert ¢ kés er8s meghlzdsa esetén a feszitdugattyd
felhajolhct és ezzel beszorulhat o kés, ami vdgdsi
nehdzségekhez, valamint t4l gyors, ill. nagy késkopdshoz
vezet. Ha egeészen el kivanjuk tdvolitani o késbakocskat
(73-as tétel), akkor eldszor ki kell venniink oz alsékést, meg
kell lczitani o hengeres csavart (74-es tétel) és cz eliilsd
kis csappantyit (3.dbra, 10-es tétel) eldrefelé fel kell

csappantani. A recézett csavart (77-es tétel) most addig for-
gatjuk balra, mig szabaddd nem teszi a késbakocskat. lgy
is vezetjiik be ismét a késbakocskdt és uténa ismét szorosan
meghuzzuk a hengeres csavert (74-es tétel).

11, Varratszélesség — 10. dbro

A vorratszélességet Ggy adllithatjuk at, hogy meglczitjuk
a hengeres csavart (74-es tétel) és a recézett cscvar (77-es
tétel) balra valé forditaséval az alsékést a titdl tévolabbre,
ill. jobbra torténd forgatdssal a tihdz kdzelebb nyomjuk.

Ennél @ miveletnéi a varrat balra forgctaskor szélesebb és
jobbra forgataskor pedig keskenyebb lesz.

A bedllitds megtorténte utén a hengeres csavart (74-es tétel)
szintén ismét szorosra meg kell huzni.

Ezenkiviil a léncolényelvet (9.dbra, 24-es tétel) o leszori-
télabon a késbedllitasnck megfelelden (vagdsi szélesség)
szintén dllitani kell. Enhez megoldjuk a kis hengeres csavart
(31-es tétel) ‘és o ldncoldnyelvet cldalt- vaié eltolassci
a vagoel felé beallitjuk, Ezt kdvetden ismét meghlzzuk
a hengeres csavart. ‘e

A bedllitds akkor helyes, hc o megvdgott anyagél simén
fekszik ¢ t0 clott, tehdt nincs behdzva és nem képez
hullamosocast.

12. Oltesképzés

12.1. Héromszélas szegélyezd-varrot

A szegélyezd-varrat 4gy képzddik, hogy a ti keresztiil vezeti
a tifenclat az anyagon. A ti felfelé torténd mozgdsakor
hurok képzédik az Gitdlap alatt, melyet a balrdl j5vé alsé
fogo felvesz és sajét fonclaval egyiitt jobbro felfelé visz.
Jobboldali holtpontja elérése eldtt a jobbrol jové felss fegd
keresztezi az alsé fogd utjat. Ez dtvezeti a harmadik fonalat
a fogé altel képzett fonalhar égon. Ezzel gtorténik
a két fogofonal hurkeléddsa.

A felsé fogo fonclidt oz Sitdlapon és a leszoritdldb lan-
colonyelvén keresztil a tihoz viszi, amely ebben oz idépont-
ban megkezdi lefelé t6rténé mozgdsat. A ti ekdzben beszir
a feisé fogd, ennek fonala és az dltala tartott alsé fogé-
fonal kozott kepzddott térkdzbe (fonalhdromszdg). Ennél a
muveletnél megtérténik a tifonal hurkolédase a felsd fogd
fonalavel. A ti lefelé t6rténd mozgasa cictt mindkét fogo
visszatér kiindulasi helyzetébe. Az alsé fogé baloidali holt-
pontjat (forduldsi pontjat) rdviddel azeiott éri el, mieldtt
o tG megérkezik also hoitponti helyzetébe, mig a felsd fogd
akkor éri el holtpontjat, amikor a ti felfelé valé mozgdsét
mar megkezdte. A felsé fogd visszamenésekor oz alsé fogé-
fonal hurokja lecsiszik a felsé fogérdl és oz clsé fogd
hatrafelé valé mozgdsa kozben lecsiszik errdl a tifonal-
hurck és dsszehurkolodik oz alsé fogéfonallal. A fonalak
feszilésének szobdlyozdsara ezt az oditésfajtat kildn-
bozdképpen lehet dsszekdtni. A két fogofonal kotését lehet
pontosan az anyagszegély kdzepére, de lehet feifelé vagy
lefelé is rakni.

12.2. Kétszalas szegéiyezé-varrat

Ez cz dltésfajta csaknem pontosan ugyanigy keriil kiképzdsre,
mint a mar leirt varratfajta, csak azzal a kilénbséggel, hogy
itt a felsé fonalvezetd szegélyezd-fogét egy villaszerd
heggyel, Ugynevezett szuréval ellgtott fonalnéikili fogd
helyettesiti. Ha most mdr ez o fogé az alsé fogd atjat
keresztezi, villaszerd hegyével felveszi oz alsd fogd fonalat
éz oz oltdlapon, valamint a leszoritdlab lancoiényelvéen
keresztil o tdhdz szdllitic, amely ebben az iddpontbon
megkezdi lefelé torténd mozgdsét. A ti ekdzben beleszir
c fogo villaszerd hegye és oz ditala tartott alsé fogdfonal
kozott képzddott fonalhdromszégbe. Ezzel megtdrténik a ti-
és a fogéfonal hurkolédése. A t lefelé térténd mozgdsa
kozben o fogok visszotérnek kiinduldsi helyzetikbe. Az alsé
fonalvezets fogéd roviddel azelbit éri el baloldali holtpontjét,
mielott a ti megérkezik alsé holtponti helyzetébe, mig a
felsd fonclnélkiili f6gé (szird) ‘akkor éri el holtponti hely-
zetét, amikor a ti mdr megkezdte felfeié vaié mozgdsat.

Az alsé foge hatrafelé térténé mozgdsa kézben ‘iecs(xszik
errdl a tifonal-hurok és dsszehurkolédik @ fogofonallal.
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A fonglfesziilés szabalyozasdval a ti- és a fogéfonal kozdtti
kotést lehet kozépre hiazni, vagy lehet o tdfonclat jobbaon
felfelé, ill. lefelé hdzni.

12.3. Példak

A fonalok fesziilésének szabalyozdsaval - szegélyezo-
varrcthoz — ezt az oltésfajtit kuldnféleképpen lehet
Ssszekotni:

A felsé fogofonciat Ugy fékezzik le, hogy az also fogo-
fonallel volé kotés fent az aruderab vagasi élén fekidjon.
Az also fogofonal feszilését Ugy szabalyozzuk be, hogy
ugyanez o kotés lefelé a vdgasi élre legyen hdzva. Ugy is
lehet a fonalfeszilést szabalyozni, hogy a tifonal és a felsé
fogéfonal oz alsé fogéfonal &ltel a vagasi élig legyen
behuzve, cmely ozutan mindkét fonollal hurkolédva o va-
gdsi él mentén fekszik. A leggyackrabban azon 3itesfajta
keriil alkalmazasre, ahol o két fogéfonal kétése ¢ vagcasi
él kdzepén fekszik.

12.4. Varréanyag

A tdkkel valo varrashoz normalis koriilmények kozott o var-
randd anycgnak megfelelden

3/50-es, 3/60-as vagy 3/70-es
pamut-varréfonalat haszndlunk. .
Fogofonalként o fenti pomut-varrofonclet hasznaljuk,
melynek vastagségat szintén a varrandé onycgnck meg-
felelden vélosszuk meg. Kotdttarukndl gyapjufonalat hesz-
ndlunk a fogékban, lehetdleg ugyanozt a gyapjufonal-
vastagsagot, amelyik az dru elodllitasahoz lett felhasznéiva.
Itt tandcsos, hc kiilénbdézo gyopjifonclak esetében az
erdsebbet haszndljuk, ¢ feisd fogoban. Dederonnal, per-
lonndl, nylonnél &s sylonnal arre kell figyelemmel lennink,
hogy ezek a fonalck sokkal szilardcbbaok, mint a pamut-
fonal. Ezert megfelelden vekonyabb fonalc: kell hasznalni.
Fogofonalként lehetdleg egy szdmmal gyengébbet kell
valasztanunk, mint tGfonalként. Ezenkiviil ehhez lehetdleg
vékony tit kell hasznglni. Ezeket o fonclckat a gépen soha
nem szabed tépni, hanem csak vagni.

125, A varrandé anycg levétele a géprdl

Lehetdleg ugy kell varrnunk, hogy az egyes munkadarcbok
kozétt rovid ldncot képezziink, melyet o gép vdgdszerke-
zetével vagy oiléval vagunk el. Soha nem szabod letépni
a lancot, mert eszéltal a tik elgérbilnek és megsérilhet az
oltdlap Sitélyuka.

12.6. A gép lzembevétele

Ha az dsszes emlitett eldiras és Utmutctas (cz olcjozds is)
pontosan figyelembe lett véve, akkor o varrast el lehet
kezdeni. Megemeljiik a leszoritéldb szellzokarjat és ezzel
c leszoritélabat, ami a pedéilel (papuccsal) torténik, oz
arut a kés ald toljuk, ismét! leengedjiik a leszoritdlabat és
a gépet kézzel vatosan atforgatjuk.

A gépet csak akkor szabod eldbb lessan, majd gyorsabban
futtatni, ha elobb meggydzddtiink arrél, hogy a varratképzés

a kivansagnak megfeleiéen térténik. Mivel o gép folyama-
tosan Iancoi, nem feitétienil sziikséges, hogy oz arut a gép
futasa (varras) kézben allandéeon a leszoritélab aciatt tartsuk,
de ojanlctos, mert ezdltal kiméljik o transzportdroket és
a leszoritélabat.

13. A gép tisztitasa

Kinos tisztantartasra és az elébb megtdrgyait olajozdsra
kulondsen nagy sulyt kell helyezni. Ez oz elsdé kdvetelmény
egy mindig bevetésre kész varrogép szamara, Ezenkivil ettdl
figg o kifogastalan mikddés, a hosszi élettartam és ezzel
a jo varrat. A tisztitdst minden nap, ill. minden miszck utan
el kell végezni. Vagdszerkezettel elidtott gépeknél a szeny-
nyezodés nagyobb, mint mas gépek esetében. A felcsaphatd
burkolat révén gyorsan és kdnnyen hozzdférhetink o belsé
gépelemekhez. Ezenkiviil a nyil iranydban hatrafelé kihGzzuk
oz olejvéddlemezt (toldkat) (4. cbra, 78-as tétel), hogy job-
ban hozzaférjiink a szdllitd berendezéshez és levesszik az
Sltolapot. A tisztitashoz haszndljunk ecsetet és tdvolitsunk
el ezzel minden szdlat és piszkot, amely munka kézben
kivilrdl 8s a gép belsejében lerakddott, esetleg huzzuk ki
ezeket hatrafelé egy kis drotkampéval a szdllité berendezés
clott. 5

14. A gep ellenorzése

Nemcsak a j6 varratképre, valemint a gép csendes és
egyenletes futdséra kell figyelemmel lenniink, hanem a gép
kezelési (tmutatdjaban foglaltakat is meg kell szivielni.

Feltind zaj esetén, pl. kopogds, sirlodés, oz olaj kimara-
dasa oz eliendrzd cblokban (fedéiben) stb, esetén tandcsos
a gépet megielelden dtvizsgdlni. A gép bedilitésanak
mindennemd megvdltoztatasat kerilni kell, ill. ez sajat
veszélyre torténik, Szakavatctlon szemeélyek ne nyiljanck
a géphez.

Ha varatlanul nehézségek lépnek fel, ckkor minden kérdésre
készéggel adunk valaszt. llyen esetekben vevdszolgalctunk is
rendelkezésre dll.

i5. A gép bedllitasa

He o gé;»2t potalkatrészek beépitése miatt szét kell szerelni,
és ismét dssze kell épiteni, akkor o legfontoscbb és o var-
ratképzd alemek bedllitasat és beigazitdsat illetden a bealli-
tasi Gtmutaté szerint kell eljarni.

16. Kulonleges Utmutatasok a varrégép-motor
karbantartasara

A varrogép-motor levegdszivé nyilésaénak szitajat naponta
egyszer kefével vagy ruhadarabbal meg kell tisztogatni.
A tisztitas elhanyagoldsa o motor kdrosoddsdhoz és tonk-
remenateiéhez vezethet.















Olajvezeték a bal fécsapdgy és
oz eldretold excenter szamara

Olajvezeték a kémleléablok
szamara

5. abra

Olcjvezeték a feisé fogd /

hajtomive szémdra

Olajvezetek a vagokészulek,
a fogd-kettdsexcenter és o fStengely
forgattydja szémara

Clejvereték az eldretoio
tangely szamarc

11. abra
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